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La presente invencién tiene por objeto un
dispositivd de’regulacién de los movimlientos trensverssles de
una herrsmiente de torno paralels, especlialmarte pars cortar
filetes, en sl que la exmresade herramiente es llevade, después
de cada peso, a una profundldad mayor de corte Por una leva
de perfil creciente que se embraga en forms progreslva a
cada paso de trabajo por un Arbol de mande que efeetfia un giro
de una vuelta, sobre una rueda de dienteé cuyo tringuete

permenece insctivo despubs de la dltima fase de trabajo

‘mediente un tbpe que hay dispuesto en forma coaxlal con 1sn

rueda de dlentes y la leva.
Ya se hs propuesto estgblecer en un dispositive

de esta clase, medios que permitan hacer varlar el valor de las
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fages suaresivas de la herramienta de corte con respecto a 18
profundidad total del fllete a ejecutar sin tener que casmbiar
la leva, Con este obJeto. la accién de ls leva se transmite
8l vorte-herramlentea por una psalenca de dos brazos

de los cusles, uno estf en contacto con la leve y €l ctro
ejerce un empujle sobre e%porta-herramienta en sentldo
perpendicular al eje de giro de la pleza a trabajar,estando
constituido el brazo de la palanca Que actiia sobre el pwrts-
herramientas por uns plasca queé se apoya por medio de un
rodillo o elemento anélogo en una correders que va gulade en
el porta-herramienta y que se regula por medlio de un tornillo

micrométrioo en sentido perpendicular al eje de oscilaciédn

de la palance, Entonces solo se precisa hacer girar el

tornilllo micrométrico en uno u otro sentido para aproximar o
desviar el rodillo de apoyo del eje de oscilacibén de la
palanca y por consigulente modificar la longitud del brazo
de la palance y la relacién de trensmisidén gue de sllo
resulta, lo que determine un desplazasmiento trangveraal
mayor o menor del porta-herramlenta.

8in embargo, con un modo de regulacién seme-
jente , el nmero de pasos de la herramienta , eztd para una
leva dada, siempre en relacién directa con la procfundided
total de svance de la herrsmienta, es declr, que a una
profundidad total de avance determinada ,corresponde siemvpre
un mismo nfimero de pasos, Asi, pues, en una operaciédn de
fileteado e8 con frecuencls necesario , poder varlier el
nlmero y la profundidad indivigmal de los pasos para
una profundidad total determinada del fllete, especlalmente,
segun la dureza del metal a trabajare, Los metales blandes,

vor e jemplo, no exigen mas gue un nimero relativamente
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pequefio de pasos relativamente profundos pars una profundidad
de fllete determinade, mientras gue los metales dquros exigen
meyor nimero de pasos menos profundos pars la misma profundidad
total del filetes

El dispositivo gue conatituye el objeto de la
invencidén viene s solucionar'este problema, puesto que esta
concebldo de¢ modo que permita regular independlentemente uno
de otro, con una leva.unica, y entre limites correspondlentes
a las exlgenclas Industrisles, por una parte, la profundidud
total de avance de la herrasmients, y por otra parte,
el niimero de pasos que debe sfectuayr la herramienta para zl=
canzar la profundidsd total de avance elegida, asegurando
slempre pasos sucesivos de profundidades que vén en disminu~
cibn. kste dispositivo permite, pues, en particular, regu=~
lar la profundidad totsl de accidén de la herramienta en un
nGmero de pasos que se determina , ya sea por el ntimero,
o bien par el grado de avance, con relacién a la durezs del
metal a filetear. De este modo puede ejecutarse un fileteoado
por pasos muy -phpidos segun las exigenclas de las
herramientas de aleaciones de acero de composicldén modemna.

Con este objeto, el dlspositivo segun la
1nvén016n, ge caracterizas porque la leva de perfil oreclante
que acclona el avance de la herramienta y del tope,
que asegura la liberacién de la rueds dentada después del
dltimo paso; se regulen Independlentemente .uno de otra en
posicién engular, con relacibén a la rueda de dientes. En estas
condiciones , puede determinarse la pa}te?e perfil de la
leva que debe actuar sobre el avance de la herramlienta segun

la profundidad total de avance eleglda y varlar, independicn-
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temente de esta profundidad, el nfimero de dlentes de la
rueda dentada que deben iIntervenir en la operacién del
fileteado y por consigulente , el némero de fracclones de
vuoelta,es decir, el nlimero de pasos de la herramienta entre
el principlo y el fin de la opersacién,

Bn la ejecucibdn del dispositivo segun la
invencidén , 1la leva de perfil oreclente y el tope regulable
pueden 1ir convenlentemente unidos a dos ruedas dentades
con las cuales engranan en sentido tangenclal dos tormlllos
sin fin provistos de botones de mando y qgué son llevados
por una pleza unida ala rueda dentada. La pleza unida a l=
rueds dentada puede preaeptar convenlentemente un dedo
mediante 6l cual se mantiene apoyada en el momento de la
puesta en umarcha, contra un tope fijo, por ejem?lo, por
medio de un muelle o espiral dispuesto en sentido coaxlal
con la leva y el tope regulable, de modo que &ste Srgano
se lleve autombticemente s su posicidén de partida cuando el
tope regulsble suelta la rueda de dientes.

- Segun otra caracterisﬁice de la invencién, el
érgano de spoyo medlante el cusl =2¢ pone en contacto el
porta~itil con la placa oscilente transmitiendo de modo
conocido en si 1a acclién de la leva de perfil crecliente
8l porta-Gtil, estf constituldo por un’tornillo cuya
poaiclén s regulable en sentido exial y angular a la vesz
alrededor de un eje perpendicular a su proplo eje, lo cusl
pernlite ejecutar una regulacidn precisa de lu posicidén del

punto de contacto de¢ este tornillo con la placa oscilante

con rclacién al eje de giro de esta filtima, y por consiguiente, ?

una regulacidén extremadamente precisa del avence de la

herramienta.
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En los dibujos adjuntos vé representada a titulo

de ejemplo no limitativo, uns forma de e jecucibn del dlspo-

. 8itivo que constituye el objeto de la presente invencidn.

En estos dibujos:

La fig. 1 es una vista en alzado esquemftico del
con junto del dilspositivo,

La fige 2 es una vista en Pplanta del detalle
del dispositivo de acclonamiento de loé desplazamientos longl-
tudineles de ls herramienta,

La fig. 3 es una viste en planta de detalle
del dispositivo de regulacibén del punto de contacto del
cabezal porta-herramienta con la placa ogcilante que
sccionua los desaplazamientos tran sversales de la herramienta,

| La f£ig., 4 representa esquemiticamente un e€jemplo
del trazado de la leva que acclona la plmca oscllante,

La fig. 5 es una vista en planta de los
dlapositivos de regulacidn de le leva y de la alidada pars el
mendo de la parada de la méquins. Em este ejemplo , 1
designa un cabezal ports-herramienta en la que vé sujeta
una herramienta 2 destinada a aectusyr sobre la pleza a
filetear 3, la cual vé momtada del modo usual sobre el
husillo del torno (no representado). El cebezal 1 v& fijo en
un carro parecido al carro trensveraal de un torno paralelo
ordinario y que, por esta razén , no vé representado nil se
describe. Este carro vid montado de modo que . pueda recibir
cualquier inclinacidn deseada segun 6l fngulo del fillete a
formar, pers per:itir, eventualmente, que la herramienta
se deslice en luger de hundirse, La. Gnlca partigularidad
propia del citado carro trensversal es Que, €n lugar de

obedecer & un tornillo, del modo usugl, esté segun la
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invencidn, sometido & un muelle de tensifén regulable que
se representa esqueméticamente en 4, y que tlende constante-

1385, mente a empujarle en sentldo opuesto gl corte.

El carro tranasversal vé& montado en un carro

principal, cuyo desplazamlento longitudinal en sentido
paralelo al eje de la pleza 1 & filetear, es acolonado,por
ejemplo, por un &4rbol 5 que v& unido y que recibe movimiento
140, axial por la aceidn de una leve & calzada en el &rbol 7,
(figuras 1 y 2), Este movimiento se tranamite por la leva 6
al 4rbol § por medio de umn rodillo 8 sujeto a uno de los
extremos de este Gltimo y que se apoya en el perfil de la
expfesada levamsdiante la acoldn de un muelle comprimido © que f
145. actia en el otro extremo del &rbol 5, El perfil de la levs &
comprende por ejemplo: en un éngulo de unos 2702 ,una psrte
de hélice que corresponde al trébajo Ge la herramientas
en un angulo de unos 152 una perte plans que produce una

parads del carro durante la cual tiene luger el desprenw

B Ry S S

150. dimliento de la herramientas a un &ngulo de unos 602 una parte
en hélice cuya inclinacién es Inversa a la precedente, que
corres ponde al retroceso del carrc bajo la accidédn del mumelle
9: y e un &ngulo de unos 152 una segunda parte lisa gque
produce una nueva parade del carro, dursnte la cual 1a

158, herramienta baja en la medida del valor del paso sigulente 4 1

El &rbol 7 que lleva la leva 6 e8 arrastrado en rotacién portiene

do del c¢ojinete del husille por el Intermedlo de una dlsposi- }
cién de engranajes (no representada) que permiten obtener i

la relacién que deba existir entre las velocidades “del
160, cojinete del husillo y la del &rbol 7 con relacidén sl paso del

fileteado y de las dimensiones de le leva, y Que permite ademés,

ejecuter , a voluntad, pasos de fileteado a dereche o
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Sobre el cebezal 1 yé montzdo por medio de un
eje 10 una pieza 1l cuyo cuerpo vé atrsvesado por una eapiga
fileteads 12 paralela & la herramlenta 2, y provista de un
collar moleteado de ?egulacién 13, Esta espiga lleva en su
extremo un botén 14 por ejJemplo de caucho duro, Que se apoya
mediante el muelle 4, en la superficie plana paralela al
eje de la pieza 3 a roscar , deé una placa rectificada 15
cuyo papel se describirf mls adelante. La espiga fileteads
12 puede ir sujeta en la pleza 1ll; después de regulaciénm,
por un tornillo de presién 15,

La posicidn del hotén 14 se prestz . tambien
a una regulscidén suplementaria mediante movimiento de glro
alrededor del eje 10 por medio de un tormillo sin fin 17
provisto de un botén moleteado 18 y engranando tangenclal-
mente con un sector 19 sujeto en el eje 10 (figuras 1 y 3).
De este modo se puede regular con micha precisibén la posicidn
del punto de contacto de la pastilla o botén moleteado 14
con la placa 15 y por consiguiente ls amplitud de oscilscidn
de esta placa, que determina €l avsnce de la herramlenta.

La placa 1P sobre la que se apoya el botén 14 v& unida a un
ﬁrazo 20 que pusde girar alrededor de un eje 21 y que lleva
en el lado opuesto a lg placa 15, un rodillo 22 dque se apoya
en une leva de perfil periférico 23 que puede girar sobre un
eje 24, El eje 21 vé sujeto a un soporte 25 unido al eje

24, al Que por otra parte v& sujete una pelanca 26 que lleve
en su extremo un rodillo 27 que el empuje del muelle 4 (uc-
tuando sobre este conjunto por el intermerio del carro del

cebezal 1, y de la espiga flleteada 12) apoya sobre uns leva

de perfil periférico 28 calzada sobre el &rbol 7, El perfil de
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la leva 28 es tal que ésta oblige a ls placa 15 - 3y por
consigulente al cavezal porta~herramlenta 1, = a retrocedecr
mediante la sccidén del muelle 4, a cada una de las
revoluciones de la expresada leva y en el momento en gque ¢l
carro estf al finsl de su carrera de trabajo, en una cantidud
euficliente 1y dursnte un tlempo suflclente tamblen pars
permitlr el desprendlmiento de le herramlienta 2 y su
retroceso,

La leva de perfil periférico 23 que gira sobre
el eje 24 esté destinada a accionar la bajada de la herrasmiente
2 @ cada paso y s determinar el nfimero de pasos, El perfil
de esta leva 8¢ establece de modo que los pasos cuceslvos
disminuyan de profundided del primerc sl Ultimo, cuslquiere
que ses el nlmero de es8tos pasos, Este psrfil se forma pues
por unz curva, cuyo radio @isminuye progreslivamente a
partir del punto 238 , de modo que la diferencla de elture
entre los extremos de un sector de longitud determinada,tomads
sobre este perfil, varie segun la posicién dc¢ este sector sobre
ia periferie de la leva, La fig. 4 representa esquemétice-
mente un ejemplo del trazsdo de la leva 25 y muestra las
diferentes profundidades de los filetes obtenldas por
ejemplo en séis pasos gegun la poéicién circunferencial del
rodillo 22 sobre esta leva, pudlendo regulsrse esta posicidn
por medio del mecanismo que s& describe més adelante,;o
que permite obtener cualquier otra posicién intermedla. En
cuanto al ntmero de pasos, aesto depende de la amplitud del
sector de la leva 23 llasmada a sctuar sobre €l Podilla 22,
pudiendo tambien regularse esta amplitud por medio del dlsposi-
tivo que se describe mgs adelante,lc que permite ejecutar

un gran numero d¢ combinacjiones,

s
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leva 23 comprrende (figuras 1 ¥y 5) un anillo 29 montado en el
eje 24 al lado de la leve 23 y de modo que gire con precisién
sobre este eje., Este anillo 29 esti sometido a ls accidn

de un muelle en espirel 30 gque tiende a srrastrarle en el
sentido de la flecha £ y lleva un dedo 298 al que corres-
ponde un tope Sl rodeado por ejemplo por una guamicidn ds
materlal elfstico 32 y destinado a limitasr el desplagzamicnto
engular de la placa 29, cuando es arrastreda por el muelle 30,
El aenille 29 vi unildo por otra parte a una rueds dentade 33
con la cual coopersn dos trinquetes 34, 35 montados, &l
primero en un eje 36 que lleva el brazo 26, el segundo, sobre
un &rbol fijo 37, y sometido a la accidén de los muelles 23,
39. El1 anillo 290 forme por Glitimo bastidor para dos

tormillos s8in fin 40 y 41 provi stos respectivamente de
botones moleteados de mando 42 y 43 y que engrsnan tangen-
clalmente el uno ce¢on uns rueda dentada 44 solidarias de ls

leve 23 y ¢l otro con uns rueda dentads 45 unids & una

pleze 46 que forme manivela y que gire tambien con pregeisién
sobre el eje 24 situado al lado del anillo 29 opuesto al

oue se encuentra ls levs 23, El tornillo sin fin 40

"permite regular la posicién angular de la leva 23 con

relacién al dedo 20a , y por consiguiente, con relazcidn

al tope 31, mlentras que el tornlllo sin fin 41 permite
reguler la posicién angular de la manivels 46 con relscién
al ¢edo; esta doble regulacién limite, como se comprenderd
mke fhcilmente en la descripelén que sigue, la parte activa
de la levas 23 determinando pdr consiguiente la profundidad
del fileteado ejecutado y fija el nﬁmerorde pasos de la

herramienta., Ademhs, los dos tormillos sin fin 40 y 41
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hacen la leve 23 y la manivela 46 solidarias del enlllio 29
¥ por consigulente de la rueda de disntes 33. |

En el trayeeto de la menivela 46 hay dispuesta
une palanca 47 que gira alrededor de un eje fijo 48 y que un %
muelle 49 mantiene normalmente spoyada contre uh tope 50,

Esta palenca 47 lleva un plco 51 que se embraga con un

pico 52 dispuesto sobre uns palanca de dos brazos 53

montade en forma giratoris en un eje 54 y 2ometlida ® la accién
de un muelle 55, La palesnca 53 vA colooada de modo que

actde, al desplazafse en sentido angular alrededor del eje

54, sobre dos dedos 56 y 57 respectivamente unidos a unos
trinquetes 34 y 36 de modo que desprendan &stos de la rueda
de dlentes 33; por otra parte esta palanca &cclons, por el
intermedio de una transmisién, no representada el mecaniamo

de desembrague de la méquina, Bn el extremo de la palanca 53
opuesto al plco 52 hay previsto un mengo que permite el accic-
namiento manual de ests palaenca para volver a poner en mercha
la méquina. ¢

El funcionamiento del conjunto del dlspositivo comse
tituldo de este modo es el sigulente: ‘

Al principlo de le operacién del filetesdo,
€l dedo'293 8¢ apoya contra el tope 31, Al ponerse el
dispositivo en marcha, la leva 28 actfia sobre el rodillc 27
haciendo retroceder la placa 15 y por consiguiente la

herramlenta 2, Al mismo tiempo, 61 brazo 26 srrastras el

trinquete 34 y hace girar 90 1B medida de un dlente de la
rueca de dlentes 33, alrededor del eje 24, todo el mecanlsmo
soliderio de 1la pleza 29. OCuendo el rodillo 27, bajo la

i

accién de la leva 28, vuelve a su punto de partida, el trinque-

te 34, que es llevado hacia atrés por €l brazo 26, se
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engancha en el diente siguiente de la rueda de dientes 33,
Esta queda inmovilizada en este momento por el trinquete 35
sujeto sobre el bastidor y'contra el cual se spoye por le
accibn del muelle'espiral 30, lo cual asegura una posicidn
estricta Qe ﬁarada del conjunto unido & la citads rueda,

A cades movimiento de giro del Arbol 7, este conjunto seréd
pues arrastrado en la cantidad de un diente de 1la rueds de
dientes 33, hasta que la mznlvela 46 encuentre de nuevo la
palanca 47 y la haga girar aslrededor del eje 48, desengen-
chando de este modo el pico 51 del pico 52 de la pealanca
doble 53, Esta palanca, bajo la accibén del muelle 55,
gira alrededor del eJe 54, desembraga la mlquina y

pars los diferentes movimlentos, Simulténeamente viene

-] acciogar sobre los dedos 56 y 57 unidos a los trinquetes 34
35, desprendiendo estos ttltimos de ls rueda de ddentes

33 y dejando €&ste en libertad de modo-que el conjunto del
mecanismo montedo sobre el eje 24 es arrastrado por el
muelle espirel 30 hasta que el diente 29 se pare por el
tope 31, Los trinquetes quedan asi desenganéhados hasta
que vuelve a colocarse en su sitio la palenca 53, por
medio de la menigueta 58, La méquina vuelve a ponerse en
marcha v enpleza de nuevo la operacién sobre le nueve
pleza montada.en lugar y en el sltlo de la pleza flleteada
3 durante la parada de la_méquina.

Como ae comprenderf por cuanto antecede, la
posicién dada a2 la manivela 46 con relacién al dedo 298 por 1la
meniobra del tornillo sin fin 41, permite regular s voluntad
el nGmero de dlentes sucesivos de la rueda 33 que empujaré

el trinquete 34 entes de que se produzea el desembregue

producido por la presién de la manivela 46 sobre le palsnca
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47, Este nlmeroc de dlentes corresponde al n@mero de psscs que
d4 la herramienta entes de la parade de la méguina,es deeclr,
antes dd acabado de la ple za, Este dlspositivo permite, pues,
variar, unidaed.. por unidad, €l nlmero de pasos de un punto
de partida constituldo por el topedl s su punto varisble
correspondiente al encuentro regulable de la manigueta 46 y de
la palance 47, Por otre parte, la posicién dada a la levs
23 con relscidn al tope 31l,por la maniobra del tomillo
gin £in 40, determina la parte de perfll de esta leva gue
debe amecionar sobre el rodillo 22 y por consigulente que Gebe
acclonar ls bajsda de la herrsmienta 2, Dado el perfil
adoptado por la leva 23,la profundidad de esta penetracidn
puede pues varier, para un mlsmo némero de pasos, segun la
posicidn elegide para la expresada leva, La doble regulacidn
concebida de este modo puede ejecutarse con facllidad
de modo que se obtengen combinaclones que respohdsn a todas las
e#igencias précticas de la Industria,

En el ejemplo anterlormente descrito , la
superficle plana de ls placa 15 con la que se pone en contacto
gl botdn X4 , se ha supuesto ser rigurosemente paralels al
eje de la pleza 3 a filletesr lo gue oorrespondé al caso de
un fileteado de unz pieza cilindrice. KEste superficie tambien
podrie ir dispuests de modo que forme un éngulo determinado
con el eje ds le pieczs 3, en caso de tratarse de ejecutar
un fileteado cbnico,.

N o T 4

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,as{ como la msnera de reallizarlo en le préactica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

indicedas son susceptibles de modiflicaciones de detalle, en
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cuento no altere su principio fundemental, Tamblen se hace
constar que dicho invento corresponde a una patente presentada
en Francia con fecha 7 de abril de 1941, n® 456.877 acogién-
dose por lo tanto, a los beneficlos que coﬁceden los Convenlos
Internacionales en vigor y siendo lo que constituye la
esencia del referido invento y por lo que se solicita patecute
de invencidn,por veinte afios en Espafia 3 "Perfeccionamientos en
los dispositivos pars regulsr los movimieé%os tran sversales
de uns herrsmlenta de torno paralelo,particularmente.para
filetear™; caracterizéndose por lo siguiente:

n 12 ,- Perfeccionamlientos en los dismsitlvos para
regular los movimientos transversales de una herramienta de
torno paralelo,particularmente para filetear, caracterizéndose
porgque lg herramlenta se conduce, desPués de cada paso, a mAyor
profundidad de corte por una leva de perfil que vA en aumento
vy que esté emhbragada de modo progresivo a cada paso de traiejo,
por un frbol de mando Que efectda una rotacidén de una wueltia,
sobre una rueda de dientes , cuyo trinquete permanece inactivo
después del Gltimo paso de trabsjo, medisnte un tope dispuesto
en sentido coexlal con la rueda de dlentes y la leva,caracterl-
zindose ademés porque la leva y el tope aseguran la puesta
en libertad de la rueds de dientes slendo regulebles indepn=
dientemente uno de otro, en posicidn sngular, con relacib: o
la ruedsa de dlentes.

2¢,. Perfeccionamlientos en los dispositivos
para regulsr los movimientos transversales de una hergamicnta
de torno paralela segun reivindicszcién 128, carscterizados
porque la leva de perfil creclente y el tope reguleble vén

respectlvamente unicdos a dos ruedas dentadas con lss que

engransn en sentido tangencial dos tornillos sin fin provistos
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de hotones de mando y que son llevadas por una pleza que
V4 unida a ls mueda de dientes.

32,- Perfeccionsmientos en los dlspositivos
Pars regular loé movimientos transversales de una herramiente
d¢ torno paralelo, psrticularmente para filetear, ssgun rei-
vindicaciones 18 y 28, caracterizbndose poréue la pleza unida
a la rueda de dientes se mentlene apoyada al princlpio entre un
tope fljo por ejemplo, por un muelle en espirsal dlspuesto
en sentldo coaxial con la leva y el tope regulable de modo que
é2tas vuelvan sutométicamerte a sy posicién départida cuando
el topve regulable ha dejsdo en libertad la rueda de dlentec,.

42, - Perfeccionamientos segun reivindicacién 1=,
caracterizados porqﬁe le leva de perfil creciente actfia sobre
€l porta-herramienta por el intermedlo de una placa oscilsble
mentenide en contacto con el rortasherramienta por un &rgano
de apoyo regulable y porque el érgeno de apoyo de la placsa
oscilante sobre el porta-herramlents estd constituido por
un tomillo cuys posicibn se reguls & 1ls vez en sentido
axial y.engulazraIeredor de un eje perpendicular a su
propio eje.

62,- Perfecclonasientos en los dispositivos para
regular los movimientos transvergales de una herramlienta de
torno paralelo, particularmente pera filetesr; tal y como aueda
substanclalmente descrito en la presente memoria, € ilustrado
en los dibujos gque se acompsafian,

Esta memoria consta decatorce hojas escritas op

una 8o0la cara.
Madrid 31 de enero de 1946

SOCIBT2 CR I - D A W,

Bor Poder de J. GOMEZ ACEEL
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