E - medo bafio de refuerzo, proteje el metal brillante por una cea-

KEMO E.Il ig;gg‘g,ﬂ IPTIVA

ara soliclitar
PATERTE DE INVERCIORN
por velnte afios
EN ESPANA

Pare un "PROCEDIMIENTO PARA OBTENER SUPERFICIES DE ALTO PODER

WREFLEXIVO EN OBJETOS DE BASES DE ALUMINIO"

A nombre de la CompaZiie de Produits Chimiques et Electro-mé-
tallurgiques, ALAIS, FROGES ET CAMARBUE en Parfis (Frenciea).

La presente invencién se refiere al tratamiento de
las supertricies de articulos de aluminio y de aleacién de elu-
minio y més particularmenfe, el tratamiento que tiene por ob-
Jeto me Jorar el poder reflexivo de estas superficies,

Se sahg que se pueden obtener superficies de elto
podor retlexivo desde aluninio o aleeciones de aluminio uti-
lizando procedimientos de pulimento electrolttico. En estos
procedimientos,,la pieza parea pulimentar se utiliza como &nodo
en una gucesiéﬁ de bafios elegtroliticos. Uno de estos bafios

produce pulimento propiamente dicho, y un baﬂo ulterior, lle-

pa transperente de 6xido. La pleza asi tratada puede some-

terse a tratamientos ulterlores, por ejemplo de tintura, de

’fﬁygggnaeién, de colmataje, etc...Bsta ditims operacién, que

-~
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se efectda o bilen en el agua, o en soluciones selinas 4Acuas

"1levadas a cerca de su punto de ebullicidn, tiene la propie-

dad de modificar la estructurs de la capa de refuerzo trans-
parante y de hacerla pulverulenta en superficie, lo que dis-
miruye su limpidez. ' ’

#l troteniento de terminacidn, llamedo tambien
Tavivado™, consiste 2n elinminar la capa pulverulenta sin da-
flar al z-snecto del metal subyacente, es decir sin maculer el
aspecto por rayas, deslucimientos, ete...da sido propussto
va efactnar este tratemiento de termlnacidn eliminando las ca-
pas nulverulentas por msdio de una abradvo dulce como la pas-
te de orefice o el yeso mate y efectuando, después de esta
oneracibdn, un leve en rase. Este avivado ofrece dificultades
v pera ser correctamente efectuado, necewita un conjunto de
ras~os de habllidad ¢ue hasta un personal especiallzado ad-
quiere Aificilmente, sea que esta cbrasibn se =f~ctue a4 mano
o con un tapdén ‘e flanela rotativo.

Rayas nuy finas subsisten continuamente dependiendo
su fineza (es decir el brillo de la pieza) del tiempo empleadc
para efectuar el tretamiento.

Izualmente ha sido propuesto inmergir la pileza en

un bafio de composiecldén bien determinada pernitiendo, nor un

fendéreno fisico-quinico de rompimiento, quitar la capa pulvertd

lenta sin tocar a la capa dura gubyacente. El »nrocedimiento
eg de cmpleo delicado ¥ da resultados ierrgulsres.

Ha sido propucsto tambien, tzanienio en cuenta el
hecho de gue la capa pulverulenta se constituye parcialmente
de una capa yue aparece durante el tratamiento de pulimento,
disolver esta capa de pulimento entre la opersascisn de puli-
nznto y la de refuerzo, en un baflo gue no ataca el brillo el
rnetel y, después del refuerzo, efectuar un ligero colmataje

con el agua, en condiciones blen determinadas, pera obtener
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finalmente una capa pulverulenta delgada, sino que entdnces
se reocae en el defecto de la presencia de una capa pulveru-
lenta final, que no es fAcil eliminar sin inconvenlentes.

Como se ha especificado en lo que antecede, la spli-
cacidn de estos "rocedimientos da resultados irrezulares y
requiere une larze duracidén de tratamiento, obreros especia-
lizados, en consecuencia de que el avivo vonstituye una »nar-
te importante del coste de Tabricaecibn.

Bl nrocedimiento que Fforma el objeto del invento
»s més sencillo y nés econémico gue todos los »rocedinientos
conocidos y lleva z superficies impecables, de una uniformi-
dad y de unc limpidez gue "o se consiguen con los otros pro-
cedinientos dsscritos en lo cuc aantecede, ¥y ©s0 con una breve
duracisdn de tratamiento, un personsl no especializade, en
consecuencia de que se obtiene una rmy grande reguleridad de
fabricacibn y una disminucién del costo de fabricaciédn.

Tste proce imiento consiste cn colmatar, mediante
un agente no Acuo, la cspa de refuerzo ovtenida electrili-
tivanente en la forma conocida, despudés del pulimento elec-
trolftico 4z los objetos y de una nueva disolucibén de la
capa de &xido formeda despuds de pulinentar, por medlos que
conservan el brillc del metal subyacente.

La capa bulverulenta que cubre los objetos al sa-
1ir del bafio de pulimento, muede voiverse a dlsolver en uno
cualquisra de los baflos conocidos cue no =lteran el brillo
del metal subyacente (bafio sulfocrémico, bafio fosfocrémico,
etc...) '

Como'agente de colmataje de la cana de refuerzo,
se nuede utilizar sresa, sin recurrir de cualquiera menera
que sea al colmataje por el agua hirviendo. Despuss de enju-

ser vy de eliminar la substancia grasa en exceso, se obtiene

—_—
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una supsriicle impecable.

Una variante de este procedliiento consiste, en
vez de colmatar con una substancia srasa, en imdresnar con
un baraniz.

La substancia grasa o el barniz empleados para
colmatar pueden ser ligeramente colorados. 3e puede interca-
lar tambisn un trataﬁiento 3e »nintura entre el tratamiento
de refuerzo y el de colmatzje.

31 sizulente ejemplo no limitativo se refiere al
tratamiento de pulimento en los bafios conoeidos con e}l nom-
bre e bafios Brytal, pero sl procedimlento reivindicado es
m4s zenaral ¥ se apnlica a los otfos proce’inientos de puli-
nento o de nrotececién de les superficies pulimentadas ya.

La »nieza %e aluminio refinado se trata durante 10
ninutos en un bafio de pulimento de 90° C. que contiene:

5 o/o de fosfato trisédico anhidro,

15 o/o de carbonato de sodio anhidro,
bajo una tensidén de 1Z voltios.

Se vielve a 4dlsolver enténces la capa julverulenta
formada, en un bafio de €CG° C, durante 5 minutos, correspon-

diern"o este baflo:

£Zecido fosfdérico: 320 cm3
&cido crémico : 160 e
azua: 680 om®

sespuis de osta disolucibn, el metal ha conservado
fatesranente su brillo. Il refuerzo se hace en un bafio de
bisvlfoto de sodio de 20 ofo y de 335° {; duraante 20 minutos
bvajo una tensidn e 1. voltios.

Lo cana nrotectora obtenida, limpiada, secada, se
colmata despuds nor inmersidn en un bafio de aciet & parafina,
a2 le temperatura deseade {ambilente o en.caliente, sezfin el

zrado Je colmataje requerido). & esta impre nacidn se hace
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sexfin un enjuzamiento y una eliminecidn del :raso en exceso.
-5 0 7T A -

Los puntos de invencidn propla y unueva cue Se Ddre-

sentan nara que sean objeto de esta Patente de Invencién por

Veinte sfios, son los siguientes:

1o- Droce’iniento nara obtaner superficles de »no-

der reflexivo elevado en el objeto de base de aluninio, con-

sistiendo ol mismo en colmatar, mediasnte un egente 10 acueo,

la cana de refuerzo obtenida elactroliticamente, an la forna

2

conocida, e los objetos desouéds del pulimento electrolisico
v de une nueva disolucibn de la capa de Sxido formada después

dsl oulimento, por medios gue coanservan el brillo del metal

subyacente.

s°- Procediniento sefn el punto 1°), en el cual

se utiliza uns substancia orasa pora el colmataje de la capa

de refuerzo.
Zo. ¥poce~imiento el se7dn sl ~unto 1°) en el cual

un vernlz como agente le colmstaje.

4°) Proce”iniento sezfin el nunto 1°) en el cual se

colora el a-ente de colmataje.

3¢~ Droceimientn sesfin el cusl el punto 1°) en el

cual se intercala uza operacién de tintura entre la produc-

eidn dc ls capa de rafuerzo y el colmateje de la misma.

Todo tal ¥ como queda descrito en la pdresante L.emo-

i consta de 6 hojas escritas a méquina por unc sola care,

Medrid, 29 de enero de 1946
COMPAGKIE DE PRODUITS CHIMIQUES ET ELE CTROMETALLURGIQUES

AIAIS FROGES BT CAMARGUE.
por Poder ds b o Z ACES
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