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por DIRZ aiioa.

cuyo privilegio se solicits para todo el tarritorio
espafiol, sus coloniag, dominios y protectorados,a favor
de le razon social AISCONDEL,S.A. entidad espafiola,
astablevida en Barcelona, Rambla de Catalufia num.lO.
por;

»NUBEVA MAQUINA P4ARA MOLDEAR Y PRENSAR POR INYRCCION
A TORNILLO PARTIENDO DE RESINAS TURMOBHDURBHIBSme
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MEMORIA DESCRI? PIVAL 1/ 617

#n la inéustria de los matorviales Plé&svicos,we nan realiza-
d0 mhleiples lnvesbigaciones on 10 que & waquinaria para su
élaboracidén se rvefiere,havicnic ilagead = Perievuionarse on
grea0 mum0 el procedimienvd de inyevsidn mediante und o dos
émbolos, que cumplen las misiones de inyeceidn y dosiiicscidn
Q0 la mamieria pliésvica quu 9 Grabaje.Sstas miquinas tienen
su utilizeoibn limibada m las denominadas vresinas tormoplés-
ticas,la3 cualos wila vez alcanzada la temperatura conveniea-
bu su fluidifican,Pero un ningun cado picrden sus propledades

ni la temporacura ofectlia an ollas nada mas que Su esiado

. fluido, volviondo nuevamente a 8ste eubud0 vawadd $o Llaw 30— |

mete g meva glovacioil do UemperatUrTe

Por eata proviscdad carvactoeristica de 4sias resinas,as fa-

A e i

cil comprender que su utilizacidn se ve limitade &l wmpleo
que se ha dd dar a la pleza acabaca,no roesiuviendo ésta.tem- §
Pevaiuras gvlevadas,ya que és3 40 traeria consigo el reblandeci-
miento de la pieza y oon ello su deformacidn.

= vista de tales civounsbanuviaw, se continud las investi-
gaciones dando &si0 por resuliado la obtencidn de 1as rvesi-
nas denominadgw per Lernoendurentds,0 S8 quo una vez aloan-
saia la temperatura eonveniunte,ge produce la polimetizacién
de ella,y ya on nuevas elevacioncs do tompgcatura a0 50 pro-
dusd on La viesa obtenilda varimcion algunag an lo que a durezai
8u raifiere,sicndo por ¢llo de muy divulzada uwilizacida y :

rusulianeo ol maverial idoal DPara la roalizscidn do innume~
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rables plezas y objetos que han de soportar temperaturas
mis 0 menos clovadas.

Por otro lado,e8ta plenamente damostrado, quo las piezas
Obtenides por prenssio,resultan con mejores propiociaivs me-
chnicas y fisicas que las obtenidas por inyeceidn,y al mis-
0 $ienPo cuando 3@ wraia ue obtenoer piczas que por su forma
mi8 o menos complicada,presenten sus moldes lugaves ou Llod
quu =ea dirficil. hacer llegear la resina en @stad0 pastoso, Ta-
sulta inapropiado el cupleo ¢el sistema de inyescidn;ya que
ds e produciria invarigblements gran cantidad de piezas a
moedio fandir y por ello inutiles.

Estos insonvenieutes 3e acontuan cuando se trava de la ja-
bricacién partiendo de las resinas termoendurentes,ya que o0-
mo 86 na iunuicguo agoieriorweate,uns vez gue se ha provocaao

la polimerizacidn de ls maberia prima, dsta ao puede Ser ubi-

:

lizada de nuavo,pues aunque Se pulverice y s¢ la someta a pue-:

va elavacion d6 temperaturs,no se conseguiré nunca 61 moldeo.

Bste {neonvenicnte,ha impedido haswa la fecha ¢l umpleo da
las maquinas deunominagas dae inyeccidn continua o a vornillo
8in fin,ya que como es fhoil comprender,una vez que S0 haya
inicigdo la produceibn o iuncionanionto de la miquina nd we-
v4 posible Dacar &sta porque la vesina que haya aleanzade el
grado de uenporavurs convenienee pard su‘pulimerizanién.se
aueurecerd inutilizaudo ol cuerpo del inyestor y con &l la
producecidn d¢e la wmaquinae

Uon 0bjeud de subsanar estos ineconvenientes y de proporoeio-
nar a la industria de las materias plisticas una maquina que

pormita la ojooucidn de piezas du¢ cualquier forma ¥y tamafio,

1
H

¥ al mismo tiempo sea de tuncionamiento continuo,l0s recurren-

tes han comprobado que 6n ol extranjero se fabrioa una maquine



que permite la realizacidn del fin indicado on las me joras
condiciones ﬁécnicas,economicas y précticas,presentando ademas
mayor suguriugu pava vl periecto llenado del molds.j ella.se
refiore la presents solicitud de patente de insroduceidn,sien-
Be= | do sus caracteristicas fundamentales las siguientes:
La citada miquina, esif constitaida principalmenie por un
cuerpo inyector de los denominados a tornillo sin fin pero
al que se hg dotado d@ una doble bombé de presiéﬁ gque slendo
ascionada:por él,no 80lo sunenta la presidn eficaz de inyeo-
104~ 018n, 8ino quo al mismo biompo impide quoe la resipa sn polvo, %
. pueda retroceder vn su marcha normal por los efectos de las 1
gleovadas presiones que 86 raalizans |
Otra caracteristica de la misma méquina,es que el calden,
A que se of ec tla por maedio de lLas vonveniemtes reaiteﬁoias elac-
156~ tricas, 80 realiza en el cuerpo ihferioz de la bomba clitada
antorior mente,por lo cual ésea fuucionacd en wodO momenso en
_perfectas oondiciones,pudiendose realizar esto,merced & la adis ;
posicibn de los dos cuerpos ude bomba indicados.
Otra caracteristica do ta misme miquina, s la disposiocibdn,
20.~ on prolongacidn del tornillo sin fin indicsdo, de un cuerpo
6ilinirico que punctra on la totalidad de la cAmara O Guerpo
de calefaccidn,y que por estar solidario al tornillo sin fin
sa anouentra'en movimiento con 1o cual 86 oconsigue no solo (
que @l calor ge extienda por igual en la totalidad de la resinag
25.- empleada,sino que gl miswo tioeupo proveca la homogenea salida :
da resing polimerizada y en paeriodo de enfrigmiento,estando
poerfoctanente calcoulada tanto las dimensionuw dal cuerpo da
aalefaceidn,como la Lamperatura y longiitud dol vastago citago,.%
Para cl fin gue so poersiguc. ‘

30.- B tembidn caracteristioca escncial de la misma maquine que
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en la parte inferior del cuerpo citado antériormente.lleva
ingtalads uﬁa tobaera de constitucidn egpocial,y qué puede
ser automatica o né,segln convenga.La citaia Hobera, tiene
dos éalidas,una hacla la parte inferior, que sirve para la
Ham 1nyecoién sobre sl molde,y otra hacia un lateral,empleandose
&sta d1tima para la obtoncidn de barras, tubos o0 recubrimien-
to de hilos o cables.
La tobera indicada en el pArrafo anterior,esti dotada de
uné llave de'paso a tres conduct0o8,y que poudrﬁ en comunica-
10.- 0ibn, el cuerpo del inyector,bien con la salida para los mol-
des,0 bibn con la salida lateral para la obtencibn de barras,
tubos o0 rucubrimicnto d6¢ hilos,siendo esta llave de funciona- ?
mi an to sutomético,o g8ea que cuando por cualquier circunstan- I
oia, 8@ obstruya el molde,o se llene por completo,la llave pa-
25 o= saréd la comunicacibn a la salida lateral,con 10 cual el fun-
cionaniento de la miquina ¢s oontinuo,y al mismo iempo que-
da poermitido perfectauwite la fubrivacidn de piezas mediante
moldes,partiondo de resinas termoondurentes,en las miquinas
de inyecceidn continua simultanesndo con &sta produccibn,la
26e~ i3 barras,molduras,perfiles de c¢ualquigr c¢lase,o blen el re-
cubrimiento de hilos o cablas,para 1lo cual bastars oon dis-
poner en la referids salida latera},la boca da@ tobora de la
forma apropiada. ‘
FPhoil os comprander las grandes ventajas que 8sta maquina
25 ¢ poséé, tanto en lo que so refiere a la econonia de produceidn
como asimismo a la suma facilidad y absoluta seguridad con
que permite lg utilizacilbn de la misma para La fabricacidn
de pivzas partlando de resinas ternoendursntaes.
‘von el fin de facilitar la comprensidn del objeto a que se

30.~ contrae la presente Patente da Introduccidn,se acompalfia a es-
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ta memoria unos planos ilustrativos,en los que sblaments a
titulo 40 ejemplo,no limitativo,se presenta un caso préctico
de realizacién,y a los que 8e hace refgrenciag seguidamante:
3i en la tolva -7~ se introduca-resina termoéndurento an
polvo,y la miquina se oncueatra on funcionamionto,ésta rasi-
na 3eri arrastrada por el tornillo =4- obliéandola a penatral
por antre los disntgs dé los pifionss -6- ¥y el refaprido torni-
110 -4- y pasando al cuerpo de oalefacoidn -1- 1llenando o=
talmente ol ospacio -1l6-.[Esbta os8pacio,al estar las vesisten-
cias eléctricas -17- a la temperatura convenioente,se encum-
tra a c6lovada tempefatnra ¥ por ello se produce la fusibn de
la vesins quo penetrd en astado pulverulento,sisndo esta re-

sina constantamente agitada por la acoién del 6jo =2- del tor-

- nillo -4- que sSe encuentra girando.Como se trata da resinas

tormoendurentes,se iniocia la polimerizacién de éstas en el se-
no de la oitada cAmara de calefaccidn, saliendo por efecto de

la presion ajorcida por»el tornillo -4- a traves de la llave

-9~ al conduoto -ll- 0 al -18-,segln la Posiocidn en qua se

encuantre.

La llave -9- e8té gobernada por ol mmndmetro de presidn,o
dispositivo andlogo -12- de tal forma,que ocuando se encucntre
poniendo on somunicacidn el cucrpo del inyestor,con la saiide
inferior -18- y en ul momento en que en la chmara e calefac-
cibn o polimerizacidn,se eleove la presidn de la resina, pasa
sutomiticamente la comunicaeidn establaeciandolg con la sali-
da latoral -11- por lo que La resina en estado pastoso,saldrad
por al citado conducto ain noecesidad de interrumpir la marcha
da ia maquing.

Para el gprovechamiento d¢ la resina que sale por ol conducto

lateral,se ha dotado s 8ste,de una booa roscada sobre la que
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se instala la tobara =13~ de 1ls fovma apropiada y por allo
ga obtienon barras, o cualquier ctra moldura oon ila forma que
interese,de manera eontinug,pudloendo wairbken instalarse la
boca da tobera apropilada para la obtencidn de recubrimiantos
de hilos o cables para fines oldctricos. |

La tobera -18- puode ser ‘a las denominadas automiticas
o bten do acclomamiento mnnmal;siendo de més frecuents uti-
lizacion 1las primerss,y en este easo 8l mando da ghbierno
de la llave de paso -9- 8@ aofcctua por medio da loa mecanis-
mog da antomatiolidad de la citada tobera y nd por el mand-
metro =12~ 0 bien por moedio do 1os»dos dispositivos en for-
ma simltanea, segln oonvengﬁ.

Bl conjunto asi constituido, va instalado on la corroespon-~
¢iwnte bancada =20- que puede articular en el sentido
convenionta para conseguir 61 acercamiento o la separacidn
del citado cusrpo del inyector -l- al molde -l4-24- poro es-
t4 instalado de tal forma que la tobara -18- coincide en su
posicibn,con la entrada -15- del molde.

1l sceionamienio del inyecsor -l- sa efoectua por menio de
1a bomba -26-28- pars lc 2ual uno de load extraenod del citudo
cuer»o de bomba, se encucntra instalado gobre el nle -19~ de
la bancada y por el sje -30- y el o¥ro oxtremo y por ¢l oje
-29- gobre ol cuarpo dael inyector,por lo gue al introducir
aceite a prosion por ol condusso -27- so provoeara el seerca
miento de la tobara -18- al molde,ya gque todo el cuerpo deal
inyeotor girara sobze -31l-. T

30bre el mismo soporte -22- del Inyector -l- 80 enmcucntra
instalado ol motor-32- con su polea -33- que por medio de la
gorres -34- transmite su movimiento a lg polea =3~ del inyec-
tor,pudicndose insvtalar en lugar de este sistema de poleas y
eorréa.una caja de ongranajes con camblo de velocidados ya qua

[ 4
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ésta ha de sar una para cada clase do resina utilizada,pero
para mayor simplicidad del dibujo se ha vepreseatado por po-
leas.

3o0bre la buncada general -19- se iusitala el porta-moldes
~25~ y gobroc 81 la parte fija -ld4- del molde,y la parte mb-
vil dol mismo -24- va instalada sobre ol sje o0 vistago -36-
por medio de los accesorioa -35-.B3%0 medio molde -24~ es

accionado on gportura y cisrra,por ¢l cusrpo da bomba -21-

- =2836 0 Bug quc ouandc s¢ introduzca aceite & presidn por

gl conducto -38- el molde se abrird y cuando 4ste aseite a
prasidn se introduzoa por &l conducto -23- el molde 3¢ corra-
va.Rstos movimlientos dol molde sa oncuontran perfec tamente
gincronizados,por cualquioer procedimiento eléctrico o meci-
nico,con 1los del inyccsor,por 10 cual so efectua la inysceidn
desmoldeo,y clerro dol. molde para nuova inyeccidn de forma
gntomatica invirtiendo sl tiempo necesario,ya que mientras
duran las operacionss de desmoldeo y disposicidn del molde
para nucva 1n§;ocién,la midquina no ha de intorrumpir su fun-
o onamiento,por pProvocarse la salida de la resina polineriza-
da por la tobera latoral -11-13- la umal produciré un nuevo
tvabajo segun Se ha indicado con anterioridad-

Fhcil es oOmprendar d9us grandes ventarjas tanto econbmicas
g01ae préuticas,ya aue permite la proudccién en forma counlinua
de barras, tubos,moldurasg, recubrimiento da hiios o cablaes,y
asta oporacidn la simultanea con la produceidn sobre moldes,
de piazas de cualquier forma o tamailo,c08a que hasta la fecha
no sa vodia conseguir dadas las propicdades do las resinas
a eﬁplear que no permitian ol empleo de inyectores de ninguna
clase al no poderse pParar lsg ODwracita,ya quUe ou ¢3T6 ©Cado,
in resina Germinaria su polimerizacifn y con eilo ss produei-

rig inevitablementae su total endurecimiento ¥ la consigulionte
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inutilizacidn del inyoc.vr.

Otra av las ventajas de la maquina a que se convrae la pre-
genie solicitud, 03 qus Guva operacibn dg oOpbvuner pliezas par-
viendo de resiunas atbifiéialea,por el procedimiento de inyec-~
cibn, queda permitidb tambion a las tormouvndurente,y hasta la
fecha quadaba limitado a las termoplésiicas,quu <70 50 indi=
¢b con anterioridad,no reunen muy buonas cvonticiones para de-
terminados usos. 4

Bn lo gue respects a la prosidn necosaria, tambicn ha quede-
do subsanado,ya ue si bilen pgm la obtencion ae grandes piezags
ge haco necesario disponor de olovadas presionos,méxinme tratan
d0sa de resinas termoondurentes, éstad se obtionen perfectama-
te gracias al doble sistema d¢ tornillo de vrusidn y dobls
cuorpo dg pifiones,quo en todo momenso asegura uo sdlo la ob-
tencidn de la presidn necaesaria, sino cue impide el retorno
de lu vesina cuando ain se encuentra en estado pulverulento.

Descritos eonveniontomento los Srganos fundamentales de la
nueve maquius Ge gque es objeto la proesonie invencida,asi como
iss mielioduu que wa conjunio cumplen,en 10 que 89 refliere 8
su‘funoionamiento,y sus caracteristicas esenciales, se indlcan
a continuaoibn los pun tos fundameutales sobre los gue se soli-
eitan los derechos deo cxplotbacidn uxclusiva,ios cuaies se de-
tallaa on 1a siguiunbe:

N 0O T A.

Su deulargn de novedad,propiedad y utilidad,para todo el te-
rritorio espafiol,sus colonias,dominios y protuc torados,las si-
gulentos:

REIVIZIULICACIONAES
le,-ny{uva MAOUIEA PARA MOLD3ZAR Y PRENSAR POR INYECCION A
TORIILLY PARYIHNNDO DR RS3INAN TARMDSNDURENTHY», carac torizada
por la disposioibn sobre el tornillo sin fin que sirve de in-
Footor,dad dos cuuepos de bomba da los denoininados de engrana-

Jqs,los cuales son accionados por dicho tornillo sin fin y cum

1 TN b Ao b A, T £y 4
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plen la misibn do impedir que sl polvo de resina retroceds

en su mercha mnormal y gl mismo tiempo paermite conseguir las
elevadas presiones que son necaesarias para la elaboreoibn
de 4sta clase de resinas.

2B4= Otra caracierisvica fundamental del mismo objeto,
as que ¢l cuaerpo de calefscoibn se encuentra situado eu la
parte inferior del cuerpo de bombas indicado oa la nota pre-
cedenta, el cual esta dotado de las correspondientes resisten-
cias elbotricas de caldeo. v

38.- xS vambién carascteri{stica de la misma miquina que
se desoribe y reivindiea, qua el wrnillo sin fin a que ue
vefiero la a0ba veiviniicatoria primera, tiene en su parte
inferior uns prolongaoi&z e1li{ndrica que atraviesa totalmente
al cuerpo de calefmsocibn y que sirve de agitador de la resi-
na en polvo permitiendo la homogenea calefaccidn du toda ells,
y oon ollo la perfecta y complota polimerizacidn.

4é.= Qtra oaracieri{siica fundamwnial del objeto de las
aniaviores reivindicacionas, 69 qua en la parte inferior del
citado cuerpo de calefacoibn, se cnouentra instalsda una to-
bera de constitucidn espeoial con dos salidas y una llave de
paso que pondrs an comunicaciém ol suerpo del inyectvor indis-
tintamente con una u otra, siendo $sla 1llave goburnada de for-
ma auibmatica, por efectos deo la posieidn del cuerpo del in-
yoctor y por la presibn existente en la propia tobera.

.68.- K8 tambidn caracteristica fundsmentsl de la misma
méquiﬁa, que 61 cuerpo del inyestor se¢ enocuentra montado 80-
bre um eje con posibilidad de artioculacién con lo cual se pue-

de acercar a la boca del molde 0 separarde ella, segfin con-
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venga a la fase del 11(:404&21123 sncuaenira la mAquina,

slendo &sios movimienios sinerbniges con la sporiura y cle-
rre del molde y con la posicién de la lluve de paso de la 1o
bera, corvespondlendo el pasoc a la tobera inforior cusndo el
inyector se encuenire¢ en conitacto con l molde, y en comuni. -
saclidn con la salida latberal cuanio se e¢ncuentre elevado, ©

sea en posicibn de desmoldeo.
 6&e- QLra Ge las caracteristicas de la misma mAqui-

na, 98 que on lg sglids lateral d4e la tobera, se puede ins-
talar la booa de la tobera apropisda para consegui¥, bién
la produceidn ae subos, o bién la de barras, molduras, Tecu-
brimiento de hilos o csbles, y on general toda clase de pile-
zas eontinuas, estando ésta produccidn simultaneada con la
fabricaglldn sobre moldaes soghn se ha indicado anteriormente.

78,.- k8 tembidn ocaracteristica del objJato qus se
reivindfoa, que 108 movimientos de la llave estin sigroniza-
d0os con los del inyector y los del molde siendo éstos Gltimos
gobernados por maiio de cilindros hidra@licos, cmsiguiendose
4ste sincronizacifn por cualquier procedimiento eléctrico, -
cinico o uimilar.

B8 .- »NURVA MAQUINA PARA MCLDEAR Y PRERSAR POR In-
YECOIDN A TORNILLO 2 RTIENDO DE RESINAS LiRmOENDUREN MHS»

podo ello vonforme se désczibe Yy roivindica en la
Presente memoria gue cmuta d4¢ once hojas foligsdas y mecano-
grafiadss por una sdla de sus cevas, y dos Planos que la ilus

tran.

vid, 20 de mnbwo de 1,946
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