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MEMORIA  DESCHEHIPITIVA

e ol . s =

s - .
Correspondiente a la solicitud de registro de una patente

de introduceibn que, por diez a%ios, se solicite para Esps
fis ¥ sus Colonias, & favor de Lon Anselmo de GRANDES URO-
84, de nacionalidad espafiola, domicilisdd en Madrid, ca——

lle de Limbis nimero 7,
P 'o T

" PROCHULCEIENTO DE FORJALG uB PISUS *

— ' — e
. Uno de los problemas arquif_‘ectcsnieoé de méa difieil -
golucién es el forjado de pisos, ya que estos g€ requieren

queé sean a la vez ligeros, resistentes v eislantes termo-

aadsticos, Las condicionss d8 ligevezd y aislamientd ineli

' ndban el empleo de materiales de escass resistencia y, de

preferir ésta cualidad, los ‘mater‘i_ales resultaben pesados

y buenos conductores, lo que iba en mengue del aislamiento

y la ligereza, obligando & disminuir las luces.

Fara solucionar este pi’ublema; sgé ha idegdo y realizado
el procedimiento de forjado de pisos, objeto de la presente

Hemoriae.

" Para su realizacifn se ha de tener en cuents tres ele-
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mentos: las vigas, las bovedillas y la capa de compresibn,
gue liga el conjunto.

Las vigas pueden ser de los perfiles T y doble Ty -
conster de armadura de hierro, de espesor veriable en fun-
cifn de les luces, cargas y sobrecargas, y de las llamadas
doble, coﬁ un hierro en la parte superio::y dos en la infe

rior, doblados en &ngulo de 452 a las distancias que requie
ra la loﬁgitud de la viga y dispuestos en la forﬁa que indi
cen los dibujos adjuntos; estos tres hierros estan ligados
por estribos de hierro. Egta armadura es el alma de una vi-

ge de hormigén de la composicibén aproximada de un volumen 2
de cemento, 1“8 de arena y 2'7 de grava o bien, en peso, -
de ﬁna parte de cemento, tres de arena, cuatro y media de -
grava y 10/6 de agua, adoptendo los indicados perfiles y —-
formen un conjunto monolitico, estando el alma de la viga

horadada segin en los dibujos se representa. En las Figuras

2, 4y 5 se representa el tipo en T, que tiene la ventsaja -
de estandarizar la fabricacién, permitiendo disponer de unsg
vfga de gltura variable, para gque las fatigas del hierro y
del hormigénm no rebasen en ningun momento los valores exigi
dos para gerantizar la seguridad.

Las bovedillas pueden ser de hormigbn, con una composi-
cién de mortero de 250 y como Arido arena, pomez O escoris

vy su forma es la representada en los dibujos, sirviendo tan

solo de encofrado a la capa de compresién. Son preferibles
les bovedillas de corcho comprimido, sumergido en una lecha

de. de yeso, 5% de cola de conejo y 10% de resina en polvo,

pues disminuyen el peso del forjado en un 50%, economizan —

hierro en las vigas y son aislantes del calor y del sonido,

proporcionando, por tanto, un msyor confort sin mengus de la
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resistencia.

La capa de compresién tiene endloge composicifn a la -
de las vigas, y su espesor variard con la luz y sobrecarga,
siendo su espesor minimo en la clave, para luces de 6 m., —
de 15mm. .

Para realizar el forjado se colocan en su emplazamiento
lag vigas y bovedilles, prefabricadas en taller, y se dejan
a cada lado de las vigas 15 cm. de los hierros de la armadu
re pars unirlos & las cadenas de ligazfn o a las Jacenasp -
en el caso representado en las figurs 82, pudiendo verse en

las figuras 9 y 10 dos tipos de forjado segin éste procedi-

miento: con vigas simplemenxé apoyadas y con modelo I, vien
dose claramente la unién de las vigas a la cadene. Despues
de unidas las vigas y colocadas las bovedillas se extiende
le capa de coupresifn del espesor calculado, quedando con -

ello ultimado el forjado, segin €ste procedimiento.

Las figures 1 y 2 representan el corte y perspectiva del
forjedo; la 3 la viguete; las 4 y 5 otro modelo de viguetsa,
con la disposiecidén de los hierros; la 6 &stos Wltimos; la 7
la bovedills en corcho; la 8 la unién de las vigas & las ja-
cenags y las 9 y 10 dos diferentes tipos de forjado, segiin -
este procedimiento;

Las ventajas de este procedimiento, especislmente con
las bovedillas de corcho comprimide, son las siguientes:

&) .~ Economfa da.tiempo y coste, por no necesitar encofrs
dos.

b) .~ Disminucién del peso en un 50%.

¢) .~ Economfa de hierro y cemento, lo que sobre abaratar
la obra, permite, su ejecucidn, en caso en que la falts de

estos elementos en cantidad necesarie la imposibiliten.

d) .- Supresidén de la vibracién y resonancia, caracteris-
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ticas de las obras de hormigbn armado.
¢) .~ Permite cubrir amplias crujias sin nervios apsren

tes.

£).— Evita dejar costillas y nervios al descubierto.

g) .~ Aminorar considersblemente la conductibilidad tér
mica y acistica.

h) .- Permite someter las vigas al banco de pruebs, con
cargas superiores & aguellas & que han de trabajer.

1) .- Permite el pasc de las conducciones & través de -
lag hoquedsdes de las bovedillas, evi_tando roces y calor.

j) .~ Ee mcho mas ecfnomico que los procedimientos en
uso0.

Lo descritoha sido un ejemplo de ejecucién del procedi
miento, el cual admite modificaciones de detalle, en dimen
giones y perfiles, sin que por ello se modifigue sus carac
terfsticas vésices.

F O T A ‘

EN HESUMEN: Lga patente de introduceién que, por diez -
afios, se solicita para Egpails y sus COlrsnias, ha de recaer
gobre las siguientes reivindicaclones:

le:— PROCEDIMIENTO LE FORJADO UE PISOS, que se caracte

rize por colocarse vigas de hormigén srmado, para formar -
la armadura, disponiendo despues entre €llas unas bovedillas

de corcho comprimido, que cierran el espaclio entre las vi-

gas, a las gue se unen mediante una capa de compresién, de
espesor variable, gue ligs unas y otras formando un todo -

monolftico.

2&;— PROCELULMIENTO LE FORJADO UE PISUS, segin reivindi-

cacién anterior, que se caracteriza porque las vigas se unen

entre sf por unas amaduras de hierro dispuestas en su inte-

rior, a razén de una en la superior y dos en la inferior, -
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gue sobresalen unos 15 cm. doblandose en angulo de 450, v
encadenfndose o uniéndose & las Jacenas, cOn ayuda de es-
tribos de hierro. |

3e:— PHOCEULITIENTO DE FORJADO LE PISOS, segun reivindi-
caciones anteriores, que 8e carscteriza porque las vigas -
gson prefsbricadas en talleres empotréndose las citadas ar-
maduras en hormigén ammado, el cugl se forma mezclando, —
aproximadamente un volumen de cemento, 1'8 de sarena ¥ 2Y7
de grave y se modela en perfiles de doble T o de T, de las
proporciones mas convenientes para el esfuerzo & que &€ les
destine, y se las provee de unas perforaciones alsrgades en

el am.
48— PROCEDIMIENTO DE FORJALO DE PISOS, segun reivindi- -
caciones snteriores, que se caracterlza porque lzs bovedl—

1las son igualmente prefabricedas con un hormigén de andlo-
ga composicifn al de las vigas o, segin las caracter{sticas
deseadas, de corcho prensado que se somete & un bafio de ye-
so con un 5% de cola de conejo y un 10% de resina el polvo,
siendo preferibles dstop Yltimos por su msyor lbgereza e im—
permeabilidad termoacdstica. |

5&:— PROCEDILIENTC LE FORJADO DE PISUS, segun reivindi-
caciones anteriores, que se caracteriza porque al fabricar
las bovedillas se las moldea de tal wodo que adopten un.pqg
fil plano en su parte inferior y arqueado en la superior, -
con lo que se forme en su interior una cémara de aislamien—
to que permite al mismo tiempo, el paso de calierlas y con—
ductores.

62 :— PROCHDIMIENCQ DE FORJADO LUE PISUS, segun reivindi-

caciones anteriores, que se caracteriza porque la capa de

compresibn se forua en la obra mezclando los cuerpos en las

proporciones ya indicadas, y se extiende sobre las vigas ¥



4729127 ° -

bovedillss, de tal modo que llenando los espacios entre ple
ze y pieze forma un todo después del fragusdoc. A

7&:~ Por dltimo, se reivindica como objeto sobre el que
na de recaer la patente de introduccién que se solicita pa-—

140 ra Espafia y sus Colonias,

P o T
* DROCEDIMIERTC UE FORJADO DE PISOS
Todo conforme queda expresado en la presénte Memoria -
descriptive: que consta de seis hojas escrites a mfquina por
145 uns sole cars y plano que se acompafia.
Medrid, 22 de Febrero de 1.946,
P. A&,

PEDRO F ’
LS LIU Ma //A
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