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Correspondíente a la  so lic itu d  de reg is tro  de una patente 

dé introducción que, por d iez ados, se s o l ic i ta  para jUsp¿
i

ñá y  sus Colonias, a fa vo r  de j)oh Anselmo dé &BAJBS8 UfiO— 

SA, de nacionalidad española, dom iciliado en Madrid, ca—

l i e  de Ltobiá nóbtero 7 , ---------------------- ----------------------------

p ’ o r
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. Uno de los problemas arqu itectón icos dé láóá d i f í c i l  -  

solución es e l  fo rjado de pise®, ya que estos sé requieren

que sean a la  vez lig e ro s , res is ten tes  y  a is lan tes  teraio- 

adósticos, Las condiciones dé lig e re za  y aislamiento ineii_ 

ndban e l  empleo de m ateria les de escasa res is ten c ia  y , de 

p r e fe r ir  óstá cualidad, los m ateria les resultaban pesados 

y buenos conductores, lo  que iba en mengua del aislamiento 

y la  lig e re za , obligando ¿ disminuir las luces.

Para solucionar este problema sé ha ideado y rea lizado 

e l  procedimiento de fo rjado de p isos, objeto de la  presente

Memoria*

Pará su. rea lizac ión  se ha de tener en cuenta tres  e le—
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mentoa: laa v iga s , las boved illas y la  capa de compresión, , 

que l ig a  e l  conjunto.

Las vigas pueden ser de los p e r f i le s  T y doble T y -  

constar de armadura de h ie rro , de espesor va riab le  en fun­

ción de la s  luces, cargas y sobrecargas, y de las llamadas 

doble, con un h ierro  en la  parte superior y dos en la  in fe. 

x io r , doblados en ángulo de 45® a las distancias que re guie

ra la  longitud de la  v iga  y dispuestos en la  forma que indi, 

can los dibujos adjuntos; estos tres  h ierros están ligados 

por estribos de h ie rro . Esta armadura es e l  alma de una v i ­

ga de hormigón de la  composición aproximada de un volumen 2. 
de cemento, l '8  de arena y 2'7 de grava o b ien , en peso, -  

de una parte de cemento, tres  de arena, cuatro y media de -  

grava y 10/6 de agua, adoptando los indicados p e r f i le s  y —  

forman un conjunto m onolítico, estando e l  alma de la  v iga  

horadada segón en los dibujos se representa. En las  Figuras

2, 4 y 5 se representa e l  t ip o  en T , que tiene la  ventaja -  

de estandarizar la  fabricac ión , permitiendo disponer de una 

v iga  de altura va r iab le , para que las fa t ig a s  del h ierro  y 

del hormigón no rebasen en ningún momento los va lores ex ig i 

dos para garantizar la  seguridad.

Las boved illas  pueden ser de hormigón, con una composi­

ción de mortero de 250 y  como árido arena, pómez o escoria

y su forma es la  representada en los d ibujos, sirviendo tan 

solo de encofrado a la  capa de compresión. Son p re fe r ib le s

las b oved illa s  de corcho comprimido, sumergido en una lecha

da de yeso, 5f° de cola de conejo y 10% de resina en polvo, 

pues disminuyen e l  peso del fo rjado en un 50fo, economizan -

h ierro en las  vigas y son a is lan tes  del ca lo r  y del sonido, 

proporcionando, por tan to , un mayor con fort sin mengua de la
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5  CENTIMOS

re s is ten c ia .

La capa de compresión tien e  análoga composición a la  -  

de la s  v igas , y su espesor variará  con la  luz y sobrecarga, 

siendo su espesor minimo en la  c lave , para luces de 6 m ., -  

de IJmm.
Para rea liza r  e l  fo rjado se colocan en su emplazamiento 

la s  viga© y boved illa s , prefabricadas en t a l l e r ,  y se dejan 

a cada lado de la s  vigas 15 cm. de los h ierros de la  armadu 

ra para un irlos a las cadenas de ligazón  o a las jacenase -  

en e l  caso representado en la  figu ra  8&, pudiendo verse en 

las figu ras 9 y 10 dos t ip o s  de fo rjado  según la te  procedi­

miento: con vigas simplemente apoyadas y con modelo I ,  v ien  

dose claramente la  unión de las vigas a la  cadena. Después 

de unidas las vigas y colocadas las b oved illa s  se extiende 

la  capa de compresión del espesor calculado, quedando con -  

e l lo  ultimado e l  fo r ja d o , según áste procedimiento.

Las figu ras  1 y 2 representan e l  corte y  perspectiva del 

fo r jad o ; la  3 la  v igu eta ; la s  4 y 5 otro modelo de vigueta, 

con la  d isposición  de los h ie rros ; la  6 Óstos ú ltim os; la  7 

la  b oved illa  en corcho; la  8 la  unión de las vigas a las  ja -  

cenas y las  9 y  10 dos d iferen tes tip os  de fo rjad o , según -  

este procedimiento.

Las ventajas de este procedimiento, especialmente con 

la s  boved illas  de corcho comprimido, son las sigu ien tes:

a )  .— Economía de tiempo y  coste, por no neces itar encofra.

dos.

b )  Disminución de l peso en un 50^.

c )  .— Economía de h ierro  y cemento, lo  que sobre abaratar 

la  obra, perm ite, su ejecución, en caso en que la  fa l t a  de 

estos elementos en cantidad necesaria la im pos ib iliten .

d )  Supresión de la  vibración  y resonancia, ca racter is -

70



t ic a s  de la s  otras de hormigón, armado.

e )  Permite cubrir amplias cru jías sin  nervios aparen

te s .

f )  ._  i v i t a  de jar c o s t i l la s  y  nervios a l descubierto.

g ) .— Aminorar considerablemente la  conductibilidad té r  

mica y acústica.

h.). -  Permite someter las vigas a l banco de prueba, con 

cargas superiores a aquellas a que han de traba jar*

i ) P e r m i t e  e l paso de las conducciones a través de -  

la s  hoquedades de la s  b oved illa s , evitando roces y ca lo r .

J ) .— Es mucho mas ecónomieo que lo s  procedimientos en

uso.

Lo deecritoha sido un ejemplo de ejecución del procedí 

miento, e l  cual admite modificaciones de d e ta lle , en dimen 

siones y  p e r f i le s ,  s in  que por e l lo  se modifique sus carao, 

te r ís t ic a s  básicas*

F 0 T k
EN RESUMEN: La patente de introducción que, por diez -  

años, se s o l ic ita  para España y  sus Colonias, ha de recaer 

sobre las sigu ientes re iv ind icac iones :

IS j -  PROCEDIMIENTO DE FORJADO DE PISOS1, que se caracte.

r iz a  por colocarse vigas de hormigón armado, para formar — 

la  armadura, disponiendo después entre «Lias unas boved illas  

de corcho comprimido, que cierran  e l  espacio entre las v i ­

gas, a las que se unen mediante una capa de compresión, de 

espesor va r ia b le , que l ig a  unas y otras formando un todo — 

m onolítico .

26 ;- PROCEDIMIENTO DE FORJADO DE PISOS, según re iv in d i­

cación an terior, que se caracteriza  porque las vigas se unen 

entre s í  por unas armaduras de h ierro  dispuestas en su in te ­

r io r ,  a razón de una en la  superior y dos en la  in fe r io r ,  —
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que sobresalen unos 15 cm. doblándose en ángulo de 45«, y 

encadenándose o uniéndose a las ¿aceñas, con ayuda de es­

tr ib o s  de h ie rro .
PBOCBUIMIBWTO de FORJADO DE PISOS, según re iv in d i­

caciones an teriores, que se caracteriza  porque las vigas -  

son prefabricadas en ta l le r e s  empotrándose las citadas ar­

maduras en hormigón armado, e l  cual se forma mezclando, —  

aproximadamente un volumen de cemento, 1 ’ 8 de arena y 2»7 

de grava y Be modela en p e r f i le s  de doble T o de T, de las 

proporciones mas convenientes para e l  esfuerzo a que se le s  

destine, y se las provee de unas perforaciones alargadas en

e l  alma.

4&r- pHDGEDBffEUTO DE FORJADO DE PISOS, según re iv in d i­

caciones an teriores, que se caracteriza  porgue las bovedi—

lia s  son igualmente prefabricadas con un hormigón de análo­

ga composición a l de las vigas o, según las ca racterís ticas 

deseadas, de corcho prensado que se somete a un baño de ye­

so Con un 5^ de cola  de conejo y un IQfo de resina e l  polvo, 

siendo p re fe r ib le s  ástOB últimos por su mayor lig e reza  e im­

permeabilidad termoaciística.

5®:- PRDCEDIillEb'i‘0 LE FORJALO DE PISOS, según r e iv in d i-  

caciones an teriores, que se caracteriza  porque a l fab ricar 

la s  boved illas  se las moldea de t a l  modo que adopten un p®_r 

f i l  plano en su parte in fe r io r  y arqueado en la  superior, -  

con lo  que se forma en su in te r io r  una cámara de aislamien­

to que permite a l mismo tiempo, ■ e l  paso de cañerías y con—■ 

ductores.

6&:- PROCEDIMEENTQ DE FORJADO DE PISOS, según re iv in d i­

caciones an teriores, que se caracteriza  porque la  capa de

compresión se forma en la  obra mezclando lo s  cuerpos en la s  

proporciones ya indicadas, y se extiende sobre las vigas y135
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■bovedillas, de t a l  modo que llenando lo s  espacios entre pie. 

za y p ieza forma un todo después d e l fraguado»

y a p o r  líltim o, se re iv in d ica  como ob jeto sobre e l  que 

ha de recaer la  patente de introducci<5n que se s o l ic i ta  pa­

ra España y sus Colonias, --------------------------------------------------

p o r

W PHOCEDIMIEETO HE FOKJADO DE PISOS "

Iodo conforme queda expresado en la  presente Memoria -  

d escrip tiva ' que consta de seis hojas escr ita s  a máquina por 

una sola  cara y plano que se acompaña.

Madrid, 22 de Febrero de 1.94-6.

P . A,
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I ladrid , 26 de enero de 1.9^6
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