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a PATENTE DE INVENCION
. por 20 gfios

: e favor de D. Jaime SIMON NUET
de nacionalidsé espefiols
resclidente en Barcelona, c¢alle Hospital, ne 117
por:

"UN NUEVO PRGCEDIMIENTO DE FABRICACION IE SEMIBADA-

NA COWPUESTA DE DSBS CARAS DE DISTINTA CONTEXTURA"™
(Clase 378, Grupo 42 del Nomenclator).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencién estd destinadas a ge-—
rentizer a su concesionerio la propieded y el derecho &
le explotacién de &n nuevo procedimiento de fabricacidn
de semibadene compueste de dos caras de distinte contex—

6. tura.

Bxisten en el mercedo slgunos substitutivoe de bada-—
ne destinados a diferentes neos industrisles, como por
ejemplo, para el forro de maletes y estuches, parse plen-
tillas de oelzado imitendo piel, y pera desudadores de

10. gorras. :

Betos sustitutivos se fabricen heste la fecha a
bese de dos o méspapeles encolados, uno de ellos haciendo
de esoporte, y el otro, que eg de clase inferior, imitando
piel o fisltro.

16. El procpio recurrente ha obtenido recientemente el
regietro de msu petente n2 170.062 concedlda con feche 25
de abril de 1945 ocayo obleto es similaer al de le presente
patente.

No obstante, como s8e& gue con la experiencia obteni-
20. da, ha mejorado sensiblemente el procedimiento de Ffabri-
cacidn de dicho articulo, pesa & ponerlo bsjo le proteccién
¥ al esmparo de las disposiciones gue regulesn le Propieded
Indnstrial en Espaiia.
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Con el procedimiento sntizuo, la unidn de los papeles,
gse efectnebe medl ante une cepa de cola, precisando el que
uno de elloes fuese de un grueeo bastente reguler pars actuar
de soporte & fin de poderlo trabajar en les méquinas.

Dicho precedimiento resulteba muy laborioso, ya que
une vez encolados y unidos los papeles, se hacien pssar por
un bombo de calefaccidén pera su secado, y luego pars asegu-—
rar sao unidn, pesaben por entre doe ollindros de presidn..

Ademés, presentabe el mencionads procedimiento, el
incomveniente de gque con le humedad de la cole, haclan con-
traoccibén en forma diversa los papeles, por ser de distinta
clese, o sea de diferente coeficiente de contraccién, y
daba por resultado une semibsdanas que en determinedos sec—
tores presentsbe unes bolsss interiores.

Lo propio ocurrfie, al paser a las ulteriores opera—
ciones de pintsdo, matizedo, engomsdo o engofrado por uns
gola cars.

Con el nuevo procedimiento de faebricacién objeto de
le presefite patente, se eliminan tods esta serie de incon-
venlentes, simplificando de maeherna extrsordineris el pro-
ceso de febricacibn de le semibadans compuesta de dos ca-—
raes de distinta contexture, en forme tsl, que en precio de
coste queds reducido considereblemente.

4 dicho efecto, e fabrice la semibsdana, formando
las dos ceras de distinta contextura & partir de ls prime-~
ra fase del proceso de fabricecidn suprimiéndose la opera-
¢ién de encolado.

A continmacidn se pasa a describir el nuevo procedi-
miento de fabricacidn que nos ocapa.

En una méquina de febricar papel, se disponen dos
arteses, en lugsr de uua, qune es lo que se precisa para
la fabricacién de papel, y en cade une de ellas paste de
distinte cslidaed, de scuerdo con la olase de semibadana que
se desee febricer. :

Se empieza la fabricacién en forma ordinarie y caendo
las paestas de las artesas ha pasedo por el separsdor de nudos
y arenes, se vierte sobre la telas metdlice de la méquina,
pasta de una de las artesas y seguldamente pastz de la otra
ertesa, efectuéndose esta operecidn entes de que la tela
pase por encima de los aspiradores de desececién.

Al finel de la tela metélica, le hoja formesda con
las dos cilaces distintas de pasta, es recogids por el cilin-
dro de extender passndo por varios cilindros hfmedos. De
la seccidn hémeda pasa la hola, a la parte seca, en donde
ee comprimide por un fieltro fuerte y tenso contre unos cl-
lindros celentadoe pon vapor; finalmente se corta, arrcllén-
dose en bobinss.

Con el procedimiento de fabricacidén descrito obtene—
mos de hecho un nuevo producto industriel que consiste en
una semibadana compuesta de dos cares de distinta contextu—
re formando ambas un 1o I,

Cuando quiere fabricarse un material més resistente
y duredero, se intercaldréd entre las dos pastas, antes de
pasar por los aspiradores de desecacidn, un tejido de algo—
dén o otra classe cueslquiera gue guedaré entre las dos pastes
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formendo un s0lo cuerpo.

Loe componentes de luzs dos pastas serén varisbles,
empleandose no obstante con preferencia, desperdicios de
algodbn o lena de reducido coste.

5. El procedimiento de fabricacibén mecénice gque se ha
desorito, puede realizarse de maenera mucho més simple
efectuéndose sus distintas opersciones en forma manual,
pero no ece detella en la presente Memoria por no reaglizerse
en la préctica debido a resultar sumemente antiecondmico.

10. Una vez febricada la semibaedans con el procedimients re-
ferido se someteré a las ulteriores operesciones de acabado,
en ls forma comunmente empleads, padiendo presentar una
superficie satinasda o gofrada, imitsndo piel. E1l color de
las dos caras podréd ser idéntico o bien distinto, para lo

15. caal basterf con preparar la pasta de las artesas en forma
adecunade, pudiéndose no bbstante pinter la semibadana des-—
puds de fabricada.

En l1ls patente de invencidn descrita, serfn variebles
\- los materieles empleados en la fabricacibén de la semibsda-
\ 20. na, su espesor, su forma de presentacién, que podré ser
! en bobinas o en hojas, el acabado, y en general, todos
cnantos detalles no elteren, cambien o modifiquen su pro-—
pia esencialidad.

¥ O T A
2b. REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencidn:

"UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE EBEMIBADANA
COMPUESTA DE DOS CARAS DE BISTINTA CONTEXTURA"™ que se ca-—
30. racteriza y distingue:

1t .~ Por efectuarse medisnte una méquina de fabricar
papel en la gne se disponen dos artesae con pasta de dis—
tinta cslidsd en éads una de ellas de asouerdo con la clase
de semibadana que se desee fabricar.

35. 2% .- Por verterse sobre la tela metélicae de la méqui-
na, pasta de una de las artesas y seguidamente pasta de ;
la otra artesa, y efectuarse esta operacién antes de que 1la
tela pase por encima de los aspiradores de deseocaciédn.

38 ,~ Por fabricarse semlbadanz de mayor resistencia,
43, intercalando entre las dos pestas, antes de pasar por los
aspiradores de desecacién, un tejido de algoddn u otra
clase cualquierse.

4e,— Por fabricarse semibadana de color idéntico en
las doe caras, o bien distinto, pers lo cual se dispondré
46. le pasta en las artesas en forma adecunsda,

5a.~ Un nuevo procedimiento de febricacidén de semiba-—
dana compuesta de dos caras de distinta contextuars.

Sean cnales fueren las cilrcunstancias gue conourrsn
con la esencislidadidel objeto de la patente de invencién
50, degorita.
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Consta la presente liemoris descriptiva de cuatro paginss
foliadas y meocsnografiadas por una sola carsa.

Barcelona, 31 de hiciembgg,de 1945.
Pe 8.
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