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El proscrito invento re fie ro  a 1  ̂ preparación da
una r--'' .̂n.f- d^ fan o l- fo rm a ld .a h id o  l a  c u a l ,  cuando ha s o l i ­

d i f i c a d o  pfr- -I c a l o r ,  t ío n o  un o l o r  . ĵ-tri  ̂Mademoc.tr d é b i l .

En p a r t i c u l a r ,  so  r ^ f  1 <^ro e s t o  in v e n te  o l a  p r ^ p f ración  de pro- 

dnotaa do lóaiine^. o hachos en m e l lo ,  que In co rp o ran  a s t a  r e ­

s i n a  do fe n o l- fo r m e  1 d ?h id o  do d é b i l  o l o r  p a r ?  u t e n s i l i o s  do­

m é s t ic o s  y  o b je t e s  s i m u l a r o s .
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bien sabido que algunas resin a? de fenol^aldehido

# ?nan un olor extremadamente fuerte  siendo au empleo^ por 
lo  tan to , poco conveniente para fab ricar  aparatos y ut ensi^ 
l ío s  destinados a alimentos o a l uso domestico. Con an^ 

ter io rid ad  han sido hechas algunas sugerencias coa respecto 
a d iferentes composiciones o revestim ientos su p e r fic ia le s  
y Otros a r t i f io io s  para reducir o lim ita r  a un mínimo e l olor 
que e stá  presente en lo s  productos resin osos de fenol-aldehido 
o.'qpa emana de lo s  mismos. Si b i^ -h an  sid o  propuestos diver^ 
sos medios de encnbrimieatoi por ejemplo, capas su p e r fic ia le s  
de resin a  de poco o lo r , de pintura o s im ila re s , no en todos 
lo s  casos ha sido  s a t is fa c to r ie  la  disminuoián del o lo r percep*^ 
t ib ie  a fen o l, ¿demás, el coste que supone l a  aplicacíán  de 
revestim ientos su p e r fic ia le s  especialmente adaptados a pie^ 
zas de resin as fa a ó lic a s , con é l fin  de impedir la- emsnacián 
del o lo r , ha reducido grandemente le s  ven tajas económicas de 
loa productos de resin a fam élica.

Aunque h asta  la  fecha se  han hecho muchos in ten tos, 
ano ominados a producir una rpaina de fenol ̂ aldehido que ten * 
ga un olor inherente dgbil en s i  y de e f , e sto s  intentos no 
han tenido un éx ito  e sp e c ia l. Por ejemplo, én la  fabrica^  
oidn de láminas para su uso en paneles de neveras, incluso 
la s  resin as de fenol-aldehido que despiden el mihimo o lor, 
requerían hasta le  fecha, disponer una h o ja  de revestim iento 
su p e r fic ia l de alguna resin a, como por a j e ó l o  aldehido da 
melamine o acetato  v in ílic o , para reducir e l  o lor que, de 
^ r o ^ ^ y  os,lnAbiára preóentsdo .cOn.^e^

E n l a  proAnccián da resin as de fgaol-formáldehido
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de olor débil* se  ha Comprobado gue la  determinación de la  

intensidad del olor e s tá  so le ta  a c ie rto  ndmero de fac to res 
v ariab les* Una determinada resin a  de fanol-formaldehido de 
la  onal una determinada persona opina que tiene un olor débil*, 
puede 8*?r considerada^ por o tra persono onal quiera* como fien - 
te  de un o lor fuerte* Aparentemente algunas personas pereda 
boa mucho más distintamente que 'otras algunos ingredientes ¡p 
m aterias qu# estén  presentes en l a  re sin a * Además* una re -  
s ic a  de fenol-aldehido que ordinariamente puede se r  conside­
rada como virtualmente exenta de o lor a l e s ta r  al a ire  lib r e /  
puede d e sarro lla r  una concentración de vaporee odoríferos o 
pungentes cuando es confinada ^ . espacio cerrado. Bajo e s-  
t^3 -dltimas condiciones puede se r  ccnsiderada la  re sin a  como. . 
muy objecionable.

La aplicación de la  resin a  a neveras* particu lar** 
mente* requiere un syandard muy gdto con respecto e l a  ausaa- 
ció de olor censurable* Los productos moldeados de resin a 
de febol-aldehido* Aispuéstos en lo s compartimentos de neva­
ra s* están expuestos a un grado elevado de humedad* l a  cual* - 
como %na sido  comprobado* da lugar particularm ente a que se  
desprendan olores indeseables de la s  resin as fen dlioas,
Cuan do e sta s  con dio ion os de humedad relativam ente elevada van 
acompñadas por la s  oendiciones de un compartimento cerrado 
y por l a  tendencia de l a  materia v o lá t i l  odorífera a concen­
tra r se  junto a la s  son as más f r ía s  del serpentín refrigerador* 
entonces lo s  productos alim enticios pueden ad q u ir ir  un olor 
muy poco deseable y también un sabor poco-grato* La diferen­
c ia  re la t iv a  de temperatura entre lo s  productos moldeados^de



re sin a , que generalmente ne encuentran emplazados en la s  p ar* 
ta s  más ca llen tes da l a  nevera# y lo s  serpentines re frigerad o * 
r e s ,  produce efectivamente l a  destilación  de l a  materia odo­
r í f e r a  v o lá t i l  del material, fenólico*

Una d ific u lta d  in h eren taa  l a  determinación de l a  in­
tensidad re la t iv a  del olor de cualquier tip o  de resin as de fe** 
nol-aldebido o de p iezas moldeadas producidas de la s  mismas# 
e s t r i b a n  e l  grado re la tiv o  de se n sib ilid ad  de d iferentes in­
dividuos con respecto a lo s  componentes odoríferos v o lá tile s#
En la e v a la ao id n  dé residan inodoras del tipo  de fen o l-al de** 
hido, ha. resu ltado se r  necesario estab lecer on término me­
dio entre lo s  ju ic io s  comparativos de un ndmero relativamente 
grande de personas con raspecto  a su reacción a l o lor de cu al* 
^ i e r  muestra de m at^ ia l#

En la  li te ra tu ra  y en p aten ta s an teriores ha sido 
d escrito  c ie rto  ndmero do ensayos para determ inar.las caree- 
t e r i s t  ice s de o lo r  d é la s  resin as de fenol-aldehido a s í  como 
la  capacidad para coanunioar el/'o lor a c ie r to s  alimentos y a 
se r  retenido por e l lo s .

En alguaoe en seyosh a sido  empleado e l paladar como 
c r ite r io  para la  intensidad d e lo lo r .  Una prueba muy conoci­
da# por ejemplo, consiste  en mojar con agua una t i r a  de mues­
t r a  d e l a p  ieza de fenol-aldehido qn ese  examina y le muestra 

jnnto con un poco de mantequilla' fre sca , dulce# no salada, se  
pone en un tubo de e n e ro s , ^ fr ia n d ó  e l  conjunto durante vein­
ticu atro  horas a una temperatura Catre 4 *̂ C y Luego se
degusta y se  huele l a  muestra de m antequilla para determinar 
en e l la  la  ausencia re la tiv a  dé sabor y o lor indeseables,



Ha sido hallado que esta prueba tiene una apliceoida limitada# 

En efecto, la prueba, en en parte odorífera, no tiea^ un signi­

ficado particular, ..excepto para las resinan de olor fuerte#

La parte da la prueba que se refiere al sabor, es aparente**

$ ¿ent#' determinativa esencialmente del fenol libre en exceso 

en la resina de fenol-aldehido* Si la muestra de manta Qui­

lla  contiene cantidades notables dé fenol libre# el fenol 

afectará a lalanguadel examinador de ta l manera que su 

criterio relativo del gustc queda perjudicado para varias ho- 

10 rasr Efectiy^nonte, cuando, cierto ;tl#po-después, #1 @xâ  

minador pruebe muestras posteriores de mantequilla exentade 

fenol# todas ellas le  sábr&nafenol. Además no es satisfac­

tor i a l  a prueba del paladar porque ladisoriminacldn relati­

va entre los diferantes gradee de cont aminaclén es relativa- 

1$ mente pobre. No es posible establecer una campar acida ade­

cuada entre muestras sucesivas*

El objeto principal delpresente invento estriba 

en aaegurar la preparación de productos moldeados# de uda 

resina de fenol-formaldehldo, de nivel de olor tan exeepe ,

20. oionalmente débil quelosprodíiotos pueden prácticamente ser - 

empleados paracualquisraplicacidn, sin necesidad -de epli- 

 ̂ carias protección algUna o revestimiantes suparfioiales para 

i diaminnif: olor*

El invento consiste principalmente en una resina 

25 de fíXiol-formsd.dehido qué tiene un clor excepcionalmente dé­

b il,  cuando está completamente elaborada, y que comprende el 

producto de la rencoidn de solo 1 .0  mol de fenol y de 1*15 a 

1 .35  mol de formeidehido, calentados a 100  ̂ C en agua, como



medio de reacción, y cometidos a reflujo durante l.$  a 2*3

horas en prasenoia dé da cata lizad o r de alquil-am ina, c ^ a á , 
d$ c a ta liz a r  la  reacción en la  Misma medida y en e l mismo 
ti^npo cue 0.4$ % a ¡53 % de etilen-diamine^ re fe rid o s a l 

$ yeso del fenol. El producto del re f lu jo  es sometido a des^ 
tilao ió n  a una p re sió n ab so lu ta  de unas 0 ,2  aO .O l atmósfe** 

r a s ,  mantéRiéidoee a una temperatura de más de 100^ C# pero 
que no excedamaterialmente de lo s l$ 0 ^ C .

La naturaleza del invento se  comprenderé mejor coa 
10 ' ayuda de l a  sigu ien te  descripción deta llad a áaalgun oe ejem­

p los de rea lizac ió n  preferida#

Ha sido descubierto que e l  producto de.,reacción 
de fenol- íhiároxi-benceno), preferentemente, fenol s in té t l^  
oo,combinado con formaldehido en proporciones p articu la re s 

1$ bajo  c ie r ta s  condiciones predeterminadas empleando un cata*-* 
lizador de tipo  amfnicc, da por resaltado  una resin a que# 
cuando se  s o l id i f ic a  por e l calor pasando a estado no fúsi** 

b ley produce un producto moldeado eueteacialmente exento de 
o lor. La resin a tién e un olor tan excepción a lm ete  ddbil 

gO que ninguna resin a de f^ c l^ a ld e h id o  de un gran ndmaro con 
la s  que han sido  -hechas comparaciones mediante l e  prueba de

d escrita  en esta  memerie, n i siqul&s- 
re  se ^^OXimá a l a  resin a presente* en cuanto a ausenoia 
de olor p ercep tib le . He se  puede in d icar te o r ía  alguna que 

2$ pudiera exp licar  l a  causa de por qué l a  resin a  del presente 
invento posee un olor tan  d éb il, Cosiblemente la  prepa-* 
ración de l a  resinaprodu.ee solamente moléculas re la tiv a^  
m^nte grandes que tienen una preside de vapor muy baja y
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que no tiene sustanoialmahte moléculas pequeñas, susceptibles 
de volatilización fácil*

Bh lo que sigue se entenderá por "fenol" dnicameate 

hidroxl-benceno.

La resina de dábil olor áel presente invento se pre­

para sometiendo a reacción 1 mol de fenol con 1,15 a 1*35 mol 

de formaldehidc. 8e pueden emplear soluciones acuosae de 

formaldehidc o paraformaldehido o sustancias que engendren 

formaldehidc o mezclas de cualquiera de eetassustancias*

Esta relación del fenol al fonnaldehido es crítioa y teda 

variación apraoiable de esta proporción aumentará le  intensi- 

dad del olor indeseable de laresin a resultante, siendo dicho 

aumento rápido a medida que aumenta la  variación* El olor in­

deseable* presente en e l producto final* aumenta igualmente 

ai el hidroxi- benceno es sustituido por otros homólogos fe** 

nólicos*

En la  reacción del fenol y del^crmaldehido ha si^ 

do comprobado que una proporción relativamente baja del ca­

talizador amfnico da los resultados preferidos.- En particu­

lar la  etilen-diamina, en la  cantidad de 0.45 % a 0*55 % del 

peso del fenol, arroja los mejores resultados como cataliza­

dor. En la  tabla siguiente me indican otros catalizadores 

amíniocs, con laspreporcioncs re^ activas, que producen un 

efecto equivalente:

Cantidad referida al
ÉadLalis^a% ; .....
etilen-dismina 0*45 % a 0*5^%

hexametilen-tetramina 1*13% a 1,33%

7  -
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dimetil-amina 0.7 % a 0.8 %
- metilfamina - 0^ % a l . l %  -

etil-am ina 1.4 % a i . 6 %
Da e ste s eje!Hplos se  desprenda que l a  proporción de 

$ lo s  cata lizad ores am bleos puede v ariar  dentro de un margen 
reducido. La e n t id a d  del o a ta lizad o r dep^da evidentemente 
de la  activ idad Ael mismo#

Un ejemplo tip le o  de la s  proporciones convenientes 
- e s , e l  qué-siguen

'' I I
10 fe n o l(s in té tico ) l;O m ól

formaldehido(solución acuosa# 38%) 1.2$ mole
etilen^Aiamina(soluoión acuosa, 70%) C .5% del peso del

f ^ ó l
Él fenol, e l  fcrmaldahido y e l  ca ta lizad o r eminioo

15 se  colocan en un recipienteáe-^reaccíón, p ro v is to d e u n  die^

p o sitiv o  de calefacción  y de un a caluma a de r e f lu jo , la s  pus* 
tan c ias que han de raaoel Cñ ar a  en c a l ent ados a 100̂  C# y  somé4 
t id a s  a a f l u j o  d u ró te  un lapso de tiempo que Oscila. ^ t r e

20

25

$0 minutos y 133 minutos (1,3 a 2,3 horas)# Parece que un 
tiempo de re flu jo  de 120 minutos da lo s  resu ltados mejores#
Al terminar e l periodo de re flu jo , s e  conecta e l  recip iente 

de reacción oon una bomtba de vacio y  la  presida absoluta se
reduce a unas 0.2 atm ósferasde presión absolu ta cm en o s,.........
La temperatura de la  re sin a  b a ja  por debajo de 100̂  C# duran^ 
t e  la  fa se  in ic ia l  de l a  destilación  y  sube lentamente a media­
da que prosigue la  evacuación. Éo debe ereeder npr§oÍMb3Re¿ 
mente de 1$0° C. Ounndo s e  rebasan lo s  150^ C#, la  resin a 
se vuelva rápidamente in sclub le  éñ e l disolvente# y luego se

. . . ^  8  * * * . .



s o l id i f ic a  por e l calora Mientras d estilen  polímeros bajos 
de feo.ol-formaldebido, puede ser aumentado e l vacío a ana p re­
sid a absoluta hasta da 0,01 atmósferas* En un caso pórtico.- 
lar# empleando la s  m atarlas de reacción de la  ta b la  1 1 ¿ se  

5 In ic ió  l a  destilación  a una presión absoluta de 40 m/m de
aerourio, prosiguiendo ha^ta ílegmr a una presión absoluta de 
20 m/m &e mercurio a l a  temperatura de 150̂ * C* Dorante la  

. evacuación se extraen  e l fenol gue nó ^a<ysaccÍcs!ado#- e l fo r *  
maldehido, é l agua y otros ingredientes v o lé t íle s  como adímis- 

10 mo lo s  polímeros ba jo s*

Daspues de la  d estilac ión  se  añade disolvente con 
e l fin  de int errusp i r l a  r  a acción y para d iso lver e l producto 
de l a  adama* De puéd^ enplaar tolueno, benzol# alcohol o 
mezclas de le s  mismos u otros d iso lven tes p ara  producir un 

15 barniz de feaol-formaldehido para fin es de im precación . Se 
pueden producir soluciones con cualquier contenido deseable 
en eó lld o s. Un barniz con uncontenido en só lid o s del 40 % 
a l 60 % en poso tien e una v isco sid ad  adecuada para la  mayoría 
de la s  ap licaciones deiRpregnaclÓn.

20 -'^st's#iales-fibrosos--de tcdó .olaee pueden Ser  t r e ta s
: dos# para su preparación., con e l  b ^  fenol^fcrmeldehiAo.

Con eete bam iz pueden se r  tra ta d c sp a p e l K reft, papel de ce^ 
lu lo sa  a l f a ,  algodón# d r i l ,  te jid o s  v itreos# te jid o s  d e 'as­
besto# papel de asbesto y vario s otros m ateria les, tanto gn 

2$ forma de hojas corno en cualquier o tra . El m aterial en h o jas, 
después de tratad o , puede ser  secado en e e t ifa s  o torres# ca^ 
lentadas con g as, lámparas in fra rro ja s , o ca lo rífe ro s de 
re s is te n c ia s  o sim ilares,., para evaporar el d isolvente y eon^
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v e r t ir  l a  resin a de fchcl^fórmaldchido en en polímero más avan^ 
zado^ conocido oomdnmentepor fa se  "B",

E l mat¡érÍal.en hoja5 tratado con la  resin a  de fenol- 
formaldehldo p r e s ó te  en el mismo, puede s^ r  cortado o estam­
pado en oualquier forma prodetgrminada y c ie rto  número d- ho­
ja s  conformadas se apilan para formar un cuerpo q u eso  somete 
a una presida, que o sc ila  entre %5 y 350 kilogramos por oeaLtí- 
metro cuadrado y s e ó a l i e n t a  a úna temperatura que o sc ila  en­
tre  1^5° C y 180° C. durante un periodo de tiempo su fic ie n te  
para lacon verslón  a l a  fa se  insoluble o "C"<

 ̂ ^  algunos caeos puede i le y a r e e  a cabo e l  tratam ien**

to  térm ico  eplloando un c anpo e lé c t r ic o  de a l t a  f r e c u ^ c l a  a 

l a s  hojas impregnadas con r e s in a ,  mientras están  b a jo  p re s ió n ,

- ; : con e l  fin  de convertir l a  reeina a l a  fa se  no fu s íb le . El
j -  , 1$ m aterial en hojas impregnadas o o n re s ia a , p u e d eserd esp ed asa-
j do o cortado y moldeado a continuación bajo  c a lo r  y presión

¡ formando cualquier c la se  de productos moldeados que s e  de^
 ̂ sean.

Ha sido desarrollado un método más s a t is fa c to r io  que 
20 la  prueba del peladar para examinar y d o s if ic a r  lo s materia'* 

lee  de fenol-aldehido con respecto a su intensidad re la t iv a  

de olor* En e s ta  prueba, una paqdañe cantidad de m aterial de 
fenol-aldehido, so lid ific ad o  por e l c a lo r  y terminado de tra-* 
t a r ,  de un peso de 10 g a 1$ g , es raspado en forma de f in a s  

2$ v iru ta s  y colocado en un frasco  de v idrio  de 100 centímetros 
cúbicos Ae cepacidad, p rov isto  de untapdn de v id r io . Las 

v iru ta s  son humedecidas con aproximadamente 10 centímetros 
cúbicos de agua ca lie n te  y e l  tapón de v id r io  se  in serta  en
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e l  fra sco * E sta  último e s mant^.ido durante vein ticuatro  ho^ 
rae a l a  tacipsre.tu.ra da 80^ C* V arías pruebas se entregan a 
c ad a un o de un grupo de individuos para efectuar une o l e s i f i -  
oaoidn comparativa de la in toR B idad  de olor re la t iv a .

$ deda examinador a g ita  primeramont#el fra sco  y# después de 
sacar e l  tapón, o lfa te a  en l a  b o c a d e l fra sco . Para fines 
p rá c t ic o s ,a l examinador anota l a  intensidad de olor r e la t i ­
va, haciende constar s i  ha apreciado un fu erte  o lor carácter 
r i s t ic o  da fenol-ald.éhido^c una in t^ isid ad  moderadao le  au** 

10 sencia virtualmente absoluta da o lor, el edificando l a  inten^ 
aldad del o lo rd e  la  m u^tra por losndm eros 3# 2 o 1 respec- 

tivamente* Inmediatamente después se c ie rra  e l  frasco , con el 
t^ d n  y al oabo de un lapso de tiempo de al mea o s v #  in te  mi­
nutos una segunda persona rep ite  la .prueba* Han sido em- 

1$ p leadas entre di^z e noventa personas p ara  lle v a r  a  cabo la  - 
c la s if ic a c ió n  del o lor de cualquier c lase  p artio u lar  de ma*.

t e r i a l *  El va lo r medio para e l  o lor se  obtiene sumando e l
to ta l  de lo s  nímeroB de intensidad del o lor dé u n e re s ín a d e -  
teraúnada, dividiendo e l  to ta l  por e l número de examinadores*

20 Examinando un crecido número de m ateriales por medio
de l a  prueba arriba mencionada* ha podido asegurarse la  
c lé^ ifieM id n  se  re p ite  con notable seguridad en la s  pruebas ¡ 
de la s  mismas muestras, efectuadas en d iferen tes tiempos*

En la  determinación de la  intensidad r e la t iv a  del 
25 olor de a lfa  -celulosa, 'impregnada con l a  re-sina del presen te ' 

invento y moldeada en forma de un panel de 6*35 m/m de espe­
so r , se  r e l i a d  unn prueba so lean d o  82 personas* La elaé'^-'' 
s ificao id n  "uno" (1 ) se  ha' dado, a l a  muestra s i  l a  persona en - '



cuestión no era capas de comprobar o lor apreciad le alguno ^  
la  prueba, en la  cual han si&o empleadas fin as v iru ta s de 
l&mina, introducidas enun frasco  yhumedacidas con egua^ 
como ha sid o  d escrito  en est a memoria; l a  c la s if ic a c ió n  " dos* 

$ (2) se  ha dado cuando se  h aco ^ro b o d o  un olor m cderado,y
"tres'* ( 3) a l notar un olor fu erte . Para- fines de cosrpara^ 
ciÓn, han sido conparadas l^ s ig u ig h te s lá m in a s  de fenol- 

aldehido a l mismo tiempo que la  de la  p ré sb ite  invención, co*, 
. mo sigú e : :

10. " _ T A B  L A .111 -
C la sific a c ió n .de .l_ámin^ de fen ol-aldéhido :

,yslor_m ^ip

15

20

. 23

^nn^cs ea .'total 
re sin a  presente 

A 

C 
D

84
. Í 9 5  

128 

126

El to ta l  de lo s  puntos, divido
s  o r B 2 .  : ..,   

I i 0 2  '
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E -  130 1.3^

á  es l a  re sin a  de fenol-aldehido de olor más r^du^ 
oido conocida anteriormente.

& 68 l a  re sin a  pre^ente# habiendo sid o  su stitu id o  
ejL fenol por m-p creso l*

R es ln formula del tipo  presenta, excepto Que la  
releciOn del fenol alform aldahido es de l i l . 03*

'R'#e la  fórmula de l a  ta b la  111# pero con 1 % de 
etileR -d i amina.

Evidentemente e l c r i te r io  comdn de lo s  $ xaninadoree

: **- 1 2  ^



L ee elt de que l a  resin a es^dn l a  presente invención no despide 
o lor alguno* Asimismo se desprende do l a  ta b la  arrib a  men­
cionada q u e la  composición y a l  método de l a  reacción son 
'CritíOOS'y.,

$ Las prt^iedades mecánicas del m aterial en láminas,
preparado con la  resin a del fenol-form al da M do, como aquí ha 
sido  d e scrita , son e x c e le n te . -dé á l f *  ce--*
¡Idiosa e i^ re g n  ándelo con l a  resin a  da fenol-formaldehido se -  
gdá e l presente invento, e lm a t a r ia l t ip io o  en lám in eeten ía  

10 ana re s is te n c ia  a la t r a c c ió n  de ll25#2 kÍlogramos por centi- 
metro cuadrado, una re s is te n c ia  la  flex ión  de 1828,46$ k ilo ­
gramos por centímetro cuadrado, una re s is te n c ia  a l impacto de 
0,062 kg/m por centímetro cuadrado, y una absorción de hume­

dad.# de 1*7 % en veinticuatro horas. Otras propiedades f f s i - 
1$ cas son igualmente elevadas, e indican qu# l a  resin a e s  p ie -  

: Remonte adecuada p ara  responder a todas la s  aan^es-ciae técn i­

cas que se  pudieran formular*
Una aplicación  partioularm ente deseable para l a  re -  

. aina del presente invento rc<aíde en le  fabricación  .de paneles 
$0 para puertas de neveras. Lee paneles de puerta estén empla­

zados en l a  cara in te r io r  de la s  puertas de le s  neveras, donde 

daaempe&an funciones e stru ctu ra les y mantienen en su s i t io  
e l m aterial de aislam iento térmico, teniendo asimismo c ierto  

 ̂ valor calorífugo . Merced a l a  poca intensidad de olor de 
25 l a  resin a de feodl-aldeM do,fabricada de acuerdo con e l  jpr#- ' 

./i- éente invento, no ea p reciso  hacer un esfuerzo esp ec ia l pare 
ap licar  revestim ieato alguno de su p e r fic ie  con e l  fin  de im­
pedir el desprendimiento de olores a fenol indeseables.
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Puesto que la s  resin as de fenol—formal debido ee encuentran ordi­
nariamente polo como m aterial relativam ente oscuro, loa  pane-* 
le s  da l a s  puertas de neveras pueden Ser p in tadas c cubiertos 
de otro modo con alg#n esmalta u otro m ateria l, ocn el fin  de 
obtener una oapa su p e r fic ia l decorativa c de color c laro ,
Sin embargo no es preciso  esfo rzarse  en d e sa rro lla r  un reves­
timiento su p e r fic ia l, re s is te n te  e l a  penetración del o lor.

Queda entendido q u e e l empleo de l a  resin a presen-  
t e p a r a  fab ricar  p a & e le sp a r a la s  puertas de neveras es so la ­
mente uno de su se n ^ le o s deseables. Dondequiera que se  ma­
nejen productos alímentioíOE o e x is ta o c n ta o to  personal, l a  
repina d e scrita  en l a  presente memoria paede se r  gmpleada 
ventajosamente,  ̂ ^

E sta  so lic itu d , que corresponde a l a  presentada ^  
ló s  Estados Unidos de Amgrioa, e l  l^ de enero d e i$ 4 5 , bajo 

e l ndmero 571,024, se  acoge a lo s  ben eficios del a r t f c u lo 51 

del vigente Estatuto de Propiedad In d u stria l^

-o- N O T A  -o-

Los puntos de invención propia y nueva que se pre- 
20 ' sentan para que sean objeto da esta Patente de Invención



*

* "

: ^spa&& por VEINTE ddos^ eon lo s  e ig h íe n t^ i
i s  -  Mejoras introducidas en lam an ú fac tu rad e  

einas de fenol-formaldehi.de, que tienen ,aá. n ivel de o lo r ex** 
cepcionalm ^te débil unavez acabadas de tra tsr^  caracteriza-*

5 das porque dichas resin as comprenden e l producto de reacción 
de so lo  1*0 mol de fenol y de 1+15 a 1.35 mole de formal dehi** 
do, oalentados a 100 C. en agua como medio de re acción^ y eo- 

a re flu jo  durante 1$5 a. 2*3 horas en presencia de un
catalizador alquil-am ínioo, capaz de c a ta l iz a r  l a  reacción 

10 ; en -la  misma?.medida y sen e l  ¡ mismo lápeo de tiec^c que 0¿?45 %
a 0̂ 55 % de e t ilen -d i amina, r e fe r í  dos al p eso del* fen ol, sien^ 
do sometido a destilac ión  e l producto del r e f lu jo ,  a una pre­
sión absoluta de aproximadamente 0,2 a 0,01 atmósferas a una

sO - - *C*, pero que no exceda matgrialmea-temperatura de más
 ̂ -  t e  dé lo s  150^ C, . -

2S - Mejoras introducidas en l a  msiufactura d e r e e i-  
nas s.egdn se  reiv ind ica en e l punto l e . ,  caracterizad as por 
l a  presencia de 1,25 mole de f  crin aldehido en e l producto de 
reacción, sometido a re flu jo  durante 2 horas en presencia de 

??%;.?'- un catalíEador compuesto de etílen-diam inaen cantidad igual 
-. ? #10.^5 % ¡del'peso del fenol#-??'..

3S -  Mejoras, introducidas en l a  manufactura de pro-* 
ductos resin o so s segdn se  reivindican en lo s  puntos 1S o 2̂ 4, 
car.^sterizádas por e l hecho de que l a  resin a  combinada con 

:g5 ' un m aterial fib roso  y se encuentra en un estado acabado de t r a -  
***-- t  amiento*

# . ! 4S -m e jo ras introducidas en 1 a manufactura de re-*
Binas de fenol-formal dehido, virtualmente como se describen en

— 15 —



lo  qua anteceda, ,

-  Mejoras introducidas en l a  manifactura de pro* 
ductos resin osos*

i'a l y como se  ha d escrito  en l a  Memoria que antece" 
de y con lo s  fin e s que se  han especificado*

Esta Memoria- consta de diez y s e i s  hojas e sc r ita s  
por una so la  cara. - '

Madrid, 2 1  ENE- 1346
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