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Lqus -] aoompaﬁa e la solioitud de uns patente de 1nwancion por vginte‘
afios en Espafia, & favor del D¥s Mertin wzntarhalter, residente en
k ;Mbrcote bei Lugano (Suiza)
; ) :  por

" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CIERRES DE CREMALIERA "

-

2l objeto“del‘inveﬁto es un prooedimiento para la febricseidn

de cierres de cremellers, ouyoe eslsbones de cierre serpfoduaéﬁlgn"
un molde medisnte fundieidn de inyecoién o de compresidn inmediata-
menta eon asiento 1o uobre les eintes portadores.

6 ; Bes conocido prever, en los extremos de les dos f1len de esia-
;bones del cierre de 1un clerre de cremallera sobre 1as cintas porta»,
dores, eslabones termineles napeoiales que limiten el movimianto de
1la corradera en los extremos de les !ilas dae eslabones y &h jino &U :

los extremos Gel cierre de cremallera unen las dos cintas portadorasf’

- 10 psrmanento o aeparablemente. "En 1a fabriaacién de cierres de orey
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§ mallera con eslabanas de ciarre fundidos sobre les- aintas porte

_‘ae oompraaion, auya lcngttndzlmporta nnapﬁl:iplcgaewlaﬂieﬁgitﬁd ﬁ}'

j rag, heste ahor&. en nna primera fage de trabajo, los ellabenes &c

§ cierre se ;gyeotabanro yrqnaaban sobre les cintas portaﬁoras y pogf

' teriormente; despuds de heberse introducido ;aa'das o;htas«poftdnoﬁ
_yes en la correllera del glsrre de cremellers, en une fese especial

% de trabajo tenien que ger montados, respectivamente‘apfhtaaos los es<

; lebones termineles sobre 1&g cintas portadoras,

Segin el invento praeenta, los eslabones torminales de las 211&:‘

de eslebones de oierre que 11m1tan el movimiento de la corredera’ del
. clerre de cremallera se aplic&n sobre las otntas-portadoraa en l=

? misme fese de trabejo gue los eslabones de ciorra-

Preterentemante en dos cintae portedoras oorrespondientes &a

;-oierre de oremsllers, en une de les cintes portedores en mm extremo
' e aplice an eslabén tgrminai gue sirve pera le unidn perﬁénanta de
ilaa dos ointes portadoras y.anla otra cinte portaaora‘ea éplica en
%uno de los extremos un eslabdn terminal gue sirve pare lz limitacidn
~de le carrere de le correders en el extremo sbierto del clerre de
;cromalleia, Los eslabones de cierrs y los dos eslebones terminales
_pueden monterse sobre las dos ointes portadorss en la misme fase ds
trabajo, en un molde comdn, en 1o que preferentemente los dos eflEw
'bones termineles eén el mismo lado del molde, en logeres opuestos de
‘les ointes portadorss son eplicedos gobre estas f1timas. En este oad _
‘80 e8 posible en mna priﬁara faese de trebajo proveer<nna§aterminada
iiongitua de ointas portadoras de une fila de eslabones de cierre y
?de on eslebdn terminel y despuds quitar del molde la fils de eslebo-
ﬁnasvde oigrre fabricade y meter en el molde una“lpngitud ae ointé
;porta;Ora;'aéb:e le que & continuacidn de los eslabones défoieféﬁ
%ya oenstruidgs; 6n nne segtmda fase de,trgba:o?,ae;aplida,gna‘nnevn

3!11& de eslabones ds olerre sin eslebdn terminels De este mode es

postble fabricar oierres .ae cremallara ror vaciedo ae 1nyucc£on (-]
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Bl dispositivo parajla“ﬁﬁécncién fel proeedimiéﬁtb segﬁnldiziﬁﬁ,

' vento que es objete‘ad otra pétente'pdsterior esté oaraotefizédo‘porJ
. ame el molde previsto pers la proaucaion de los eslabones de pierre

' sobre 1a ointa portadora, ccnsiste en doe mitedes, en el ousl molde

5 estén previetas caviaades que forman une fila de moldee 1naividualae
| para los eslabonee de oierrd. en lo gque en un extremo de. 1& f!la da
f-mol&o- individuales, en unea perte del molde movibla eon raspeeto '

| los molﬁae individuales, estd previste una cavidad para la formeeidn
de un eslabén terminal limitedor de la carrere de le aorradera-del‘

i slerre deforamallera.u'.-.«>

En el 41bujo estén representados domo ejemplo una forme de eje

:oueisn de pn dispositive pé&a:ia reelizecidn del procedimiénto"y'nn

_clerre de cremallere fabrisceddo con este dispositivo.

Ie fig. 1 es nne viste latersl del molde de vacisdo por inyee<

' e16n de dos partes que sirve pere la fabricscidn del clerre de é:ci

imallera’

Le fig. 2 es la planxa de este molde.
La fig. 2 es une vistae sobre el extremo frontel 1zqulerdo del

‘molde, dibuaado,paraialmenta en seccidn.

Le fig. 4 es une seceidn percisl & lo largo de la 1{nea IV-IV

de la filge B

Is fig, § es una vista semejante e la fig. 3 en otre poaicién

‘de trabejo.

Le fig. 6 es une vis%a*ﬁébre;el extremo frontsl derecho gel mols

3 d_;g,

Ie fig. 7 es una seccidn allo,iargo de la 1£nea_v11§yxx de 1o
Le fig. 8 es una iiaﬁa;aobfe une parte de la mited inferior del
‘molde. . | |

I fig. 9 es une seccién por el molde & lo largo de le 1fnes
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 del molde, semejente & la fig¢ 8, pero en otra posicion de trabajo.

en perspectiva.

17222§ -

=3

ﬁ-IX de le ﬁgo 8e .
' La fig. 10 ee ‘una aeccién por el molde g lo largo de 1le 1{nea
'x-x de le fig. 8. : |

La fig. 11 es une seceion 8 lo lergo de la 1{naa.xx4x1 de le

e, Be

s fig. 12 eB gna'v1stA;éobre une parte de la mited superior

‘del molde.

Ia fig. 12 es une secoion perciel e lo 1argo de la 1£nea Ixhzx

'de le fig. 8 & meyor eseala.

Les figuras 14 y 18 mmesiran cade una una viste desde abaso b4

5aqsde errive sobre la pileze gevpbra 1nyeotaaa extraids del molde,

Le fig. 16 es une seseién & lo largo de la lfnea XVI-XVI e la

Le fig. 17 muestre el ciérre de éremallera'terminado;

Le fig. 18 es umna vista soire one parte de la mitaﬁ 1n£erior §

Le - iig. 19 mnestra un eslabon ae eierre en une representacion

El dispositivo repraséﬁ% aa poaae nna caja e mnlae de dop par- i

; Ves 1 que consiste en nna parte auperior 2 del molde y en nna perte

; inferior 5 (fig. 9) de anaro, quae madiante medios no repraaentanos.

f 8e modo ecnociao,_se separan~y-se pransan~nngzoontra ot:a» Las dos ‘

: pertes del molde estén rédea&asreada une de un revestim;égfo'pfétééi 2

tor exterior 4, 5 y entre este réveetimibnto protestor y las'super3 |
ficles latereles de . las dos partes del molde esté montada ane aale- Aé
Iaoaion electrioa por resistencia que se extiende alrede&or do 1a |
totelid=d de la perte dei-mﬁi&e,~1a cual oalefaceiog.ge glimentade |
con corriente por el conduotot L4 (fig- 2) ‘Durante el proéééé-dﬁ :iin-’éj

dioién, lgs partes del molde se calienean pere 1mped£r un enfriamiantc

f\aemaaiado répido del material de conetruocion 1fquiao o plastiao por §

Las parfes matﬁiigas ddiﬁﬁﬁiﬁﬁ%:
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Le perte 1nferior/del melda esta epoyade madiante mnellea 3

éeobre une barrs soyottadora fija 9 (figs. 1y 9). Los mnelles 8- preﬁnf
?ean le parte inferior 5 del moideAcontra le perte superior £ y muos
ftorntlloe de gufe 10, ane estéﬁéénrbéoahos en la parteﬂipferlbr i §ﬁ§~
fpanatran e través;de 1le batr&*so?ortédcrafe; gufen §1~m§v1ﬁianto;dé
'1e perte inferior; ouando 1&3"&6& rertes del molde san?-maneam seﬁi
fparandosa une de la otre: En 1& perte snperior R del molda Th enonen-
?tra ol oanal de entrads 11 para ol materisl &e aompreeion gue esta

. oonectado con &eposito de presiﬁnifno represantado; pere matai 1{qn1€‘
- 8o, por ejemplo zins, o pare. meterial sintetiao termoplastica”‘aono
f praductoa de oondensacion de eiavadas moléonles;’ por ejemplo poliaﬁ
 mide o enélogo. i

En el molde repreeantadozb ‘favrioen elmultaneamsnte las doa

¢ fMles de eslabones de aierre de m cierre de cremellera. El canal de

. sntrade 11 deuamboaa en una. réﬁﬂra 12 previste en la parte supewior

del molde, la cuel rannra ge- axtiende por todes la longitud del molae

5 4 que en le- posicinn oompnesea aei molae forms el cenel de introdno# :

cion. 4 embos ledos de la rannra 12, en las dos mitades del molde 2

y 5 eatau previstas aawiaadas 12 y 14 que ajustan unes sobrc 1&:
atras, les ounales forman 1os moi&ec 1ndivlduales pere loa eslebones
ao oierro 15 uognn 1a fig. 16. ﬁstos moldae 1n&111dualee mnestran :

el mismo intervalo entre. -f que el qiie poseen 1los ‘eslebones de nze-
rTe on ol cierro terminaﬁo. aﬁﬁae la ranurs 12 conduce un canel 17
reepeotivamcnte 18; & aede eaﬁldad 13 y 14, estendo dispnesto a& 6o~ |
nel 17 an la perta snperior z ael molae y el oanal 18 an la parto
infarior & del moldb. Ademﬁs. fnera de 1lms ouvi&aﬂoa 16 1 14 aatan
previstas unes exoavaciones 19 raspeativamente 20,' pere 1aa~c£nta-
portedoras 21 y p2 46l cierre de aremallera‘ Entre les exoawacicnos
19, 20 v las oav;daaea 13, 14 se apoyau;lieteneg ealientosgzs de la
perte superior dsl molda'y'dé'l&ipaftb'1n£éfior»de1,moid§,§6ﬁ$§a~ias
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c¢intes portadoras pere ajustar hermetioamente les: aavldades hacla‘

el exterior. . ;
‘Gomo se pneﬁe ver en 1a fig. 17, on el oierre de cremallera que

fe aonstrnye oan el dlsyoeitivo representaap, aata previato en aada

' pno de los extramns de 1as dos filas de eslabones de aierro, esJ

labon Serminal espeoial 24 y 25 en lo que el eslabdn terminal B4

11m1ta la carrcra e la corredera £6 en el extremo: abierto Bei cic-

.rre de oremalleru, mientras gue el otro aalaban terminal 25 sirve

pura le limitecifn de 1la partﬁra de la cnrradera ¥ pare la unidn per_
menente de las dos. eintaa portadoras el y 22. Un oierre de sremelles
ra de esta clate esta deeorito en la memorie ae la patente esyaﬁsla

ndmsro 164.565. cuanﬂo is corredera 26 en las fig. 17 Ll tirada haé

" ple arribe, el dltimo eslabén de cierre 15 as le bende portadora'zz

ge colece contre la perte 27 déi eslabcn terminal 24 ] impiaa con
ello un ulterior acereamientp de las dos eintas portadoraa, de manti :

re aue éstas no pueden desltzaree por les- gufas de 1a»corrodera 25

. ¥ este dltima quede detenide ssf. E1 eslabén terminel 1nferior>35

en la cinte porta&ora e2 poace-aes oebezes de aaoplamiento 28 y aew.
entre lae que se 1naer$a el ultimo eslabon de clerre 15 de le ainta’
portadora-ﬁl, deapues de que les dos eintes portaﬂoras-han sido ‘dn
trodncidaa en le oorredera, despaes de 10 cual, les dos oabozaa de
aGOplamiento 88 ¥ 29 son prsnsudaa oontra el eslabﬁn de oierre inaerd
ta&o entre ellas e 1mp1dqn qne ‘8e suelten los eslabones acopladoa.:_
xl eslabon terminal 25 eata dimansionado de tal modo gue anzee ae .!
su acoplamianto puede deslizarae por el cansl de gula Ze la correde
:ai ‘ E. . : . .
Segfin el invento] los dos éalabones terminales 24 y 25 ‘ge mond
tan sobre las cintaa portadoraa en la misma fese de trabajo que 10;
eelabongs de aierre 15. Esta ae. paﬁibillta especialmente por 1a con-

formecidn del eslabon terminal 25 que permite le 1ntroauacion aa 1&:

| eintas portaﬁar&awgnﬂlafgarre&ergﬂy,}g pqgtgrioxagnipnﬁ@ermanentq,,
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de las dos cintas partaﬁuraa.k

%bre une corre&ora 503 ospaot!vamenteaﬁlﬁ (fizs. 8, 1o, 1t y_;a).gge

‘ledemente gue esta apoyaﬁa sobre - apoyu 56 fljo en la parta 1n£’3”

¥l vacisdo simnlténaa &e los ealabonea terminalaa ‘eon los "n

% lebones corrientaa de ‘olerre podrfa ser obtenido samplamanta porquo
; en Lag doa pertes del mol&e_galpreven;.en los ext:emoa:dg laa.tiiql
. de cavidades 18 y 14’park‘lde aelabones:de cierre;icaviaéaes eorres~

pon&iuntes pera ol vacia&o de loe dos eslabones terminalssa &ér% en

f:eete o880 en un miamo molda oada veg solamente poarfan aer vaala&oa

%cierres de cremallera da 1gual-1ongitud.

Con el diapositivo representade pueden fabricaraa eierres ae eTe~

imallera de onalguier longitud con los eslebones terminales, i eoste
%abgeto, las: caviaades 2&l y 25m, para los dos eslabones termineles
324 k4 25, en cada una de 1as 408 partea del molde, estén previatat ao~

:oa"moyzble en étrecbiﬁnﬁtransvdreal,-Gomo ﬁuestrgn-lap ttgsgil,y-ﬁﬁ
1;a'eotfeder& 5cle§févconéﬁtada~grfieulédﬁmente eon el extremo de une
%palanea ae qﬁe esté apoyaﬁafébbre‘ei éﬁdyo 85 fijo en la perte euﬁeﬁ
%rior del molde ¥y que en 01 otro extremo 1leve un mengo 54.‘55 cerro~
%dera 31 esté unida oon un gztremo de one segunde pelanca 5 articn~

ﬂrior del molac 8y que en el otro extremo llava an mango 57& cﬁn ¢u5 
Ixilio de los doe mangoa 1as dos - corredorae 50 4 51 guia&aa envraé
nures transversales de 1& perte auperior (] 1nfbrior ael molae, punJ |
den ger llevadas & dos pouicionﬁa, eomo 86 puede obsarvar por la fig.%
8. En utne de las posioionet\se ﬁallan les cavidalies 24 3»25 de Iau |
~piezaa termineles al finel de laa files de cawidaﬁaa 13 y 14. eomo
olta representado en ie f!g. 8 en 1liness de trazpe completos) mien.

ﬁras que en la otre posicidn; las dos cavidades para las plezes tar:
mineleej estén corridas laterslmentsj como esté representado en la |
k!g. 18; ILes correderas quedan anjotaa elésticements en 1aa~aas poJ

aicionaﬁ. de menera ‘que muas boles 70 sometides & la prdﬂian a6 mtie

le gngranan ‘-n 1a-~correspendientes mnesuaswzl,gnﬁlaa«uerﬁb&dr§ﬂ¥
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|bont!‘de cierrat

Como para la fabricécaén-de.loszeelabones de-oiefre‘ﬂo'utiliéa.%°

an molde en dos pertes,; estos. eslabonea de eierre no yuedqn tener

. une& mueseca de aooplamiento cerrads pot todos los lados. oamo e8 al

eeso en loe eslabones estampedos para,cierrgs de coremellers, sino
que los eslabones de cierré:representados gon enélogos e los que

estén descritoa eﬁ la memorig descriptiva de la patente espéﬂoid néd

' mero 145.166 esto quiere decir que lasg mnauoaa de aooplamiento estﬁn
i oerra&&s poy nn lado. conm muiestra la fig. 19, aada ‘eslabén de cie-
3 rre 15 poeee una cébeza de ecoplamiento 38 y wna mnasoa de aa0p1a4
z miento £9 que ge extienden embes aproximedamente sobre 1la mitad de
%'la elture del aslabon. Eh el extremo inferior de le mmesca de acOPIaJ‘
i miento 29 se prodncc de qstaymanera une superficie de clerre 40ﬁfpog,j
% tra la gue se apoya la cabeza de‘aooplamiénto del eelabén aiguiénte; :
~en lo que ios eslabones gooplados entre s{, no pueden oorrgiae~sntré §
s{ trensversalmente el pléno'de.ia cinte portadora. La juntura parﬁ
~alal de les dos pﬁttes del holde eeté situade en,esta ejeoueién a.la
- altura de la superficie de cierre 40 y de la superficie 11m1tadora
inferior de la cabesze ae acoplemiento. Como ghora. en el cierre de ou.'o-
“mellere terminadoj 105 dogﬂeslabones~terminalgg 24 y 25 se hallen en
i los extremos Opuestbt,delioierre ae'oremélleraé ﬁiéhtras‘qqp en ol
%molae de vacisdo les correspondientes cavidades 24” y zbf estén pre$
vigtas sobre la misme corredera en uno de los extremos de las dos
| files de cavidades 18 7 14 pere lps eslabones dercierro les dos ti-
%1&& de eslabones de:cierra éei cierre'ae cremzllera tienen gno sey
ivaoiaaan en posioion 1nvert1aa one respecto & la oira. En le fila de
pevidades 13; la cabeza de acoplamiento ostéd estampeda en la parte
:5 inferior del molds; mientras que en la fila de cevidedes 14*
~eabege de acoplamiento esta estampada en le perte superior del mol-.
‘8e, en lo que en ceda caao§ 1a otra parte del molde sirve para»la

gobtencion de 1a parte gune forme el plano de clerre 40 de los. eela-
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Para poder Iabrisar oon el diepositivo representaao tambien cierres
de cremallera ‘mes gortos de lo gue oorresponaa & 1a longitua de 1a
fila de cavidades 13 y 14 del molde, se ha previsto une corredeta

41 que desde uno de los extremos frontales de la caJa del molae 1

i‘puederintroduoirge mag e‘gsnos profundamente en el canal de entraJ

é da 12, Este po:radara’él'ié 80portéda por una piéza deslizanté“;é

) que es desplazabig e lo largo de una barrs 42 80portadcra fijada en
I; caje del\ﬁbi&é;'en 1a ousl’ barra esté prevista una division 44 de
? medida que soopere ocon .un 1ndioador 45 de la pleza deslizente 42.»Ia

5 secoién transversal ae,la corredera gl.oorresponde exastamente gon

le del oenel de entrade 12 y por.tanto:este‘cana; puede ser cerrade

2 2 ana'longitud qua1qu1éra‘énﬁre §1 extremo frontal izquierdc“deﬁiﬁ

- caja 1 del molde y la entrade 11, de manera que solsmente se 11&#5 5
. de materiel de fnﬁaiaién’ﬁﬁa perte de les oavidades 13 v 1é€ phd£§u3
é doss fabricar oierrel de cremallera qne aon mas cortos que el molae-
% nediante' el 1ndicador 45 pnade apreoiarse direatamente sobre le até
' vis{én Py la longitud de las ‘filae de cavidades 15 y.14 dajaAas 11

bres pers el veeisdo.

Para le fabrioacion dol eierre de oremallera en le forms descri-

: ta, las dos partes del molde 2 y & ge separan k4 después 1&3 dos oin-
tas portadores 21, 22, qua ventajosemente se desenrollen desda nn
%rollo de cinta cada’ una, se hacen pasar desde el extremo 1zquierdo

- del ‘molde, en les figs. 1 ¥y 2, entre las dos pertes del molde y‘se
?1ntroaucen aolooandose en lae: excavaciones 19 y 20 de la parte ind
ferior del molde. Por el aispositivo de sugecion representado en :
;laa fig-. 3 e 5, en el extremo 1zquierdo del molde pueden fijarge
E1as dos cintas portadoras' Eate dispositivo de sujecidn posee ‘dos ’
‘plezes dellizantes 46 ¥ 47 que son desplazables hacia arriba v ha -

}eia abajo en un marco conduotor 48 fijado en la parte 1nferior 8

.86l molde.y gue aon prensadas haoia arriba por muelles 49.vpara i

sujetar fijamente 1as dos cintas portadoras Rl y 22 entre'ellaéﬂig@,g
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le parte tranaveual superior 56 iﬂ. mn-eo candnmtor..

‘ Para laa dos piazas desllzantea 46 ¥y 4? esta pravieta n.na pa.-
lanoa de accionamlenta 51 que eeta unide artiauladamentc meatam;g
tornillos 68 55’*‘“ con aada tne de les dos plegzes aeslizantei. Pa;-a,
le 1ntrednoa£nu de 1as cintas portedoras £1, 22 en el molde & pm...
ae 3.8. pelence 51, ocma se reproaenf;a en la ﬁ.g. 5. por ejemplo nti..

Mzando el tornillo 52 ccmo pu.nto de giro, hacia ebajo, de manera

-que la pieza deslizante 4'7 media.nte prensado de eontraoni6n de aug

nmelles 49 Se mueve hacie abejo ¥y la einta portedora pneaa ser pa-?
sade metiéndose en la hendidursentre 1e pleza deslirante 47 y la
piaza transveual 50. :Despues se suelta la palenee 51, de meners
gue la pieza deslizantt 47, eon la presién de sus muellu, 8e nme‘n
heolis arriba y sujeta ﬁ:amente la cinte portadou. Seguidamenta aa
prensa heasla azma la palapqa.‘-uﬁi:zapaq‘;el to:nil;i.o 6% oomo punto
de giroy dé* meners gue la parte ‘dasl:l'zaontc 46 se mnava'haéig ebajo

y la einta portadora z1 pnede eer introauoma en la renure ablerte
en‘h'e la pleza desliza.nta 46 y le piaza trenaveruﬂ. 50 desyusa e
lo aml,- J.vl;.rp,a.‘!.-aaua 95 soltada nuevgmante ¥y la pleza des!.izaafq 48
8e gorre haoia arribt ’ha's'o le presién dé sus muellos‘ée y euﬁet; »
ﬁjammte la cinta portadara £1. En les abertnrac hemnaaa 54 entre
1ss piszas dealizantes 46347 7 la pieza transversal 50 csta.n pre-
vistes ezcavaaiones 55 que-. eeta.n destinadaa a la’ reuepciéu dal uenal'
reborde marginal 56 de las aintae portadoras. Les clnt‘a.a portadons

Bl y 22 estén situades a&wra en les axcavaci.ones 19 y RO de 1a par-
‘te 1n:ferior g del mold.e 'pn 1o que ontra les diatintas cavidadu ‘

1z 7 14 esté sunado en oads o:na de las ranuras 57 el reborae nar-
ginel 56 de us cintas poftadoras; naturalmentc que en l& par'u aﬂ-‘
perior del mou.a tanbién estéd preﬁata ana de estas ranuras y una
ranura ocrrespen&:lente 5% ta.mbien existe en 1as dos oorredefas
transveraalu 50 y 51. asf como tam‘bien pxcavaciones 19 y 20 pa-ﬂ

re 1 rooepﬂﬁ_n e les ointes @ortadoras,%
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Ahpra-ae haﬁé:dpsc§n¢é§¥ia~pgrte superior del molde aobr@lia
parte inferior dq&_mbldé}’en ;b_gue nnos pgéaﬂofésiﬁﬁ lﬁ’laﬂﬁarto'
inferior penétran~an'of;§1oios:qa"ajqéte 69 aarlarparté-gupérfﬁﬁ
para gazantizaf 1a‘exh§ta obinéi@énpia de las oav;déaos 16;‘14.@ph
lae dos éértdn del’mdl&é.'rﬁrante~1a ocmpoeicién de‘las'dos~partéa
el molde; las palannas 52 y 55 eatén en la poeicién. dlbujada eon
trazas oompletos en le g, 2; cn la ‘que les eorrederas se hailan
en le posioién dibnjslda en las tige. 8 g 103 een les cavidados 247
y 25° pere los eslabonat terminales el tinal de las dos filas de ca-
videdes 13 y 14s Le eorredera ao de la parte superior aal moide GUJ

tﬁ genplada con un tensor~de ointa sa montado giratortamenxs qn 137

f parte superior del mol&s; 1ntrodnsiendose un pasador 61 de 1a co-

rreaera 80 sn mna mnessa de tornillo 6% én una pieza de prelongai
eidn 63 del eje del tensor de oinxa%‘cuanao le palanua e y:la °°“l
rredera 8G se hallan on 1a posioiSn dlbnjada gon trazocgoomplctcs _
en las figs. 2 ¥ BW ei tensor:de cinta 60 ‘esté dirigido hania,abnsd”'

%<eomo ostd reprpsentado oon tragoe sompletos en le fig.. 7y susndo

la palanoa g2 es trasiadada e le poszoion dibujada con llneas e
puntoa Yy ruya: en 1a Ilgc 2 y le corredera es desplazaﬁa por'alio"

transversalmenta* ol tensor de cinta es desviado haoza arrib&, & 1a

% posieian representada con puntos y reyas en la rig. 7. por el peses
% dor461 que avanng qngla mnesca,sz..nntopgga. cusndo en ;a poaicgon
: aesfgaqﬁ heois abg:o'ael‘tenabr de ofnte} ia,parte superior z,ﬁii

. molde es deeoémd!aa?éobfe=1a7parfe 1n£btior 5“ las ezﬁﬁwa&ibneéﬂﬁ4
%’aa: tensor de cinta 60 se apliaan cdntra 1as dos otntas porta&orai
Plyz2ey tu-m ae éstas hwia a‘ba:o (ﬂg- 7). de menera aue les.

i eintes portadoraty colooa&as en las oxcavacionqe 19 y 20 ae e parﬁ
i te. 1nfer1or del molﬁe* se estiran 'y se tensen antea del ccmplcfa

: a:uste prensando ana contre atra 1as dos partea del mol&a. Lae paré

tes del molde oe enjeten fitmemaﬁtl anidaa de meners conoai&a meﬁ

o B,
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f diantc-mordazas; Despuﬁé de esto so“intrédnce'preﬁkénao el mé%éé :
| riel de eonntruceion que airVo para 1ls fabriaaolon de los eslzbones
5 de clerrs en estado 1Iquiao °. p;aatico desde nn depéaito a prssién
por la entrada 11 al canaZl de 1ntzo&uca16n 12, desde ol cual el e~
~ teriel me vierte por loe c&nalea ramificados 17 y 18 an loa moldes

individueles 13, 147d¢ lcs esl&bonea de cierre. Uns prolangacién
12{ de este cenel de 1ntroduce1en estﬁ previste en 1a correderu 80
pere que el material de oonstruccion.pnnaa flair haafa las paviilﬁ

g'loc)yara les pie:as Yerminales,

_ Deapaes de llenarse aI molde y de -oliditioarac el materlai de
conetruecion? les dos partes del molae #6 leventen separéndoae. Ia
perte inferior 5 del molde e mneve an pooe heesia &baao eon tespec-
to & 1ls barre scportaﬂor& 9;~en~1o que nnes pqnzonea extrggtqreg_ss
que penetren pof orifioios de 1z parte 1n£eriér del moi§d§a¢hocanr
contra le ma te materisl de construselsn 66 solidificeds en forma

de varilia, que llene: 61 cenal de antraaa, pere levanterls y para

o:pula&f%los eslahones de cierre fundiaos fusre ds 1aa aatid&ﬂc:
1%, 14 de 18 parte 1n£erior del mal&c* mientras que,-al leventar 1z
parte superlor 2 del mol&a, des mita&ea de los eslebones de ciarrs
qus estén sttuad!a en’ nsta perte del moldo@ cten fuers de lss 8871-
dedes & ceunsa de sn.pesOa';'

Ies doe cintas poruaoras 31; 22 estén unides ehors formemdo
wn conjnnto debido o los esldhones de aierrc 16 fondidos encima gue
todevie estén anidos tlaamense con la mese de construccién 6 en far-
ms de varille ael canal ds eﬁ%ra&a. ‘@omo mnestran les figs. 14 y’ls.
Deapués de abrir ias ‘plezas eusetadorae de 1aa cintas 46 y 4% me- ,

'alante le palenes 51, este ccnjanto es extreido ehors fnera del mai-.

&aﬂ en lo que a otuaa ds: desanrollaree los antes menc ionelos rollos ,
de cinta, se: 1ntrcdnaan al»mismo tiempo naevoa trozcs de ointa poru

tadoru en las excavaciones 19 y £0 de 1l perte 1nferior ael molaeg




3

5

10

i6

£6

30

o

i
i

fundidos encima pueden>sei”eortadoé~ahora, en el caéb'de>Qﬁ§'1éé‘;
tirae de eslabones de cierre ae{ obtenidas posean la 1ungitu£ de« .
aeada. Las cintas portadbrau pen los aalahones ae aierre 15 fandldal
enolma se eeparan ahore de- la mess de material 66 en . forma de’ variila
. (figs. 14 y 16), lo que es posible de efbotnar & mano ain mes & oau-»}

'% sa de 12 reducida seccian transversal de la mesa de material so&i!lJ

; ficada en los oanalee de: ramificacion 17 y 18. Las rebabas &e mate.

i rlal qne eventualmente quedaaen pegades en las osbezes 28 de los aa—

. labones de oierre, dedo 61 ‘caso ge eliminan limando:o, Las dos cin<

. tes portadorag.zi 22 Be hactn paear entonces en su poaicion adecua~
. de oorrespendiente en le ccrredera 26 y seguidemente pa inserts 01

?eslabon de cierre 156 mas 1nferior entre lgs dos cebezes de aoopia~‘v

 mlento 28, 29 del eslabon terminal 26 y mediante compresién reoipruJ'~
oa de las dos cébezés ue accpla firmemente con les mismaa, ae mene-
ra gne los extremoe 1nferiores aa las dos ointas portadoraa estan
~unides entre sf permanentemente. Il elerre de cremallera enté ens
toncea listo para eer usada.

8in embargo, si ha da oonetruirge wn clerre de cramallera q&e
‘he de ser mas lergo due 1a fila de cevidades 15 y l¢ del moldoﬂ 9n~
toncea, después del 7&61330 de le primdra longitud, las olntas por-
_tadoras con 1os sslabone- de clerre fnndidos encime no ‘son yortaﬂas;
sino que, después de heber extraido la longitud vaciaaa de ointal'
portadoraa fuera del mol&e y de haber heuho paaar nuevas piezaa de
clntae portedores sobre ‘la parte infarior dol molde, se prooq&e del
msdo eiguienta: Las dos carrederaa 50 vy 81, por aesviaoién de las :
Palancae %2 y 85 son desplazaaas trﬁnsversalmente, de manera qae
1as caw!dades de 1ae riezes terminales g4’ y 25 8se aitﬁan en la
posioion aibnjada en le fig. 18. Ba parte de ambaa correderae que se
aitua en 1a prolongacién de las cavidades 15 14, posée dos exaavad
ciones 67 y 68, ouya anchure corresponde a le longitud de 1ae esla-

hones de oierre 16 fundidoea La ccrradera enperior 50 posee tambien g
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5 una ranara 12°° que en esta posiciOn de le. cerredera Ibrma una prOu o

1ongaaion de la ranura 12 de 1a parte ‘superior del molda- ruera de'

i le excavacidn 68 se ha‘previsto une ulterior exceveoidn 69 psra lg
| recepcidn de. una de lag ¢intes portadores 22, mientras'Que‘la oﬁia_:
_ointe portaders 21 estd Bituada ghore en la exoavacidn 20 de lag

%correaeraa. Las piezas sujetadoras 46 y 47 ae aplican otra ves con-

tra las cintaa portadOras 21 y 22 y 1os ulttmos ) dos nltimos ealabo-
nea de cierre 15 de las filaa ae eslabones de cierre fnndidaa Be @~
locan entonces sn laa dos uavidades 15 y 14 de la parte inferior del
molde gue limiten con 1a cbrreaera 0, mientras que la parte reatand.
te de las cintas portadUras obn los eslahones de cierre fundidos en~

cima, pase sobre la oorredera b 4 eobresale del molde. Los eslabones

ae cierre 15 estén Bituados entonces ‘sn las excavaciones €7 y 68 de .

1e corredera. Iz perte superior del molde oa_desaenﬂida entonces nueﬁ?

;vamente gobre ia>parte infaiior. Durents el desplazamiento.traniieté

53&1 de la corredere 30 pér:dééviaéién'da la palence szﬁfmediante»di

pasador 61 que engrena en 1a mnesca 52 del tensor de cinta 60, esta'
tenaor de ainta 88 llevado a;la posicion 4ibujada eon puntos y rayaa
en la fig. 7. Por 1o tanto - al desoender la perte superior del molde
ya no aetie sobre las cintas portadoras con los eelabones de clerre
fnndidos encime gue, & cause de le mase de meterial 66 en fbrma de’

varilla todavia pegada a las cintae portadoras, prooedente del cannl

de entrada, formen un conjunto r{gido y no podrfian ser dobladae, 0~

mo erg este el caso en la anterior fase de traba:o. En 1a rennion.de
1as_dos partes del molde, el canal 12°° dp la correders’ superior Y
?ae sitda gobre 1a maee de meterial 66 y las excavaciones 67 y 68 ds.
la corredera %0 se colocan sobre los eslebones dé.cierre‘15; Le oo
Ereaefa 1ongitudiﬁa1 41'puea§jser“ajdstada ghora otra'véz e la lon<
gitua exigide y ol matarial de construcoion calentado, ypor segunda
vez puede ser cbmprimido a travea -de la entrada 11 dentro del canel

ﬁo entrada 12, en 1o que 01 extremo de la ‘mEsa- de material 66 en=ier
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me de verills ciarra herma#icamentﬁ el canal de entrada en ol éztns-»ﬁ
mo del molde que 1167& las ccrrederas 30, 81. IOB primarog ggu‘bc.

% nes de la segunde piéza percizl ghora fmmdide dgl oterre de cremad

~ 1lers poseen gxadfaﬁéntefia dietancia adecusds de los ﬁltimosvegiab0~.
nes de oferre del pffmar*tfééb’parciél; y& que estou'ﬁltiﬁoe eslabo~ .
' nes de olerre fueron ¢olooaaae en las primeraa cevidedes 153 y 14 del ﬁ
; molde, Ias doe ointaa portadarae proviatas de eslabﬁnoa de cierra

é que fueron tabrioadae*an dos trozos parciales fundidos sncasivamante,‘
. pueden ser aho:a oompnestos pare former un oclerre de crgmalzera; on-
-y longifud es igual al'ﬁoﬁié'da le longitud Qel moiﬁe; Naznralmanfc

| gue puede repetirse auantas veoss 8e quiera el veciedo snbaigniente
:de suoesivas files de eelabones de cierre, oorrespon&ientemento a la

ZIangitud deseadsa del. oierre A8 eremallera. oolooandoso oeda vez 109 |

faltimos eslabones de oierre fnndidos. en 1as doe cintae pertadores,
en las primeras eawidadas 1zuy~14.a91 molde que 1im1tan con les 60-
2rrederae 30 y 51. : \ ' , |

; 8e he observado qus- con auxiliﬂ del dispositivo desorito se
pueden febrioeyr medisnte un anioo molﬁe‘ ‘elerres de oremallera de
&ualquier longitud deseada, que pueden aer mes ecortos” 9 mes larges

iqne el molde, Ademﬁa, los eslabones terminales se eplicen sobre las |
ée:ntqa portadoras eimultaneamagte en 1& misme fegse de trabvejo gus ;95‘
éésléiones de oierre Bo:riéntca¢'31‘procedimianto desarito traﬁ_éonﬁf é
%sigo por lo temto un esencial abaratamiénfd*én'oomparaéiﬁh oon los
;métddoe conosildos hesta shora pers le fabricaciéﬁ.de oiérres;aeiatii ;
%mallere y ademas se obtiene m gran ehorrd de tiempo, ye que gigmpna
%Permanecu el mismo molde sobre la méquine de inyeacidn’ ¥y no oomo hasJe
Eta ehore que el inyectar cisrres de oremallera de- difbrenta longttua,%
ihabfa que cambiar oada vez el molﬁe.

| B2l 1nvento 1o se 11m1ta al e:empla de ejeenuian rapresentade.
Esyecialmente 1as dos cawida&es 24 y 26° del molde para los esiabcﬁ

lnes fermineles ppdrf&n Porlgdemple;eetar dispuqstaa“gambiqnwaabrvm
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correderas giratorias gua podrfan aer daaviables alrededor de nn
ejp parelelo &l ese longituainal ael molda. pera llevaer estas oavi-
dades a le prolongacion dg.las filas de cawidadqs‘lz 14 0 para
glejarlas del ehfilamient6 &a estes cavidadea; Lau-oavidaﬂeé péta'_
los eslebones ‘terminales tambien podrfan estar montadaa sobre un la«

4o de vna place basaulants; mientres gue ‘sobre el otrb ledo de. estaﬁ

i.placa, enélogamente gomo en 1les dos correderas 20 y 31, po&rfagnea-

tar previstas las exesvaciones 67, 68 y 12°°. Tampooo e8 necesario

gne las dos qiﬁtas'portadoras[corrqspgnﬂteﬁtea de un pcierre de pre-

? mellers sesn prev;stas,91mn1t§ngamente en el mismo molde de los ‘g8«
| lsbones de oidrié} ooﬁb*es‘el'caso en ol éjempio de ejeduéién~de§ﬁ-
erito. En oede molde poar{a proveerae tembidn. solamente pne uniaa ’
é einta portadora de 1os eslabonaa de cierre y del corresponnisnte on-
? 1abon terminal Y. bien un moldg podr{a mostrar. uolamente mea fila da

 asvidedes pa:aglos eslebones de cierra y una corredera:agbre le qnc |

estén dispuestas une sl lado de la otra dos cavidades 247 y B5° pad

~re los dos eslebones terminales, en 10 que en una fase de trabajo

. g8 vacfe una file de eslabonea de cierre oon ey eslabon teruunai : 4

?an une segunda fase de trabajo; deepnca de correr la corredera, sa
%iunde une file de eslabones de cierre con el otro eslabon terminé!*
. mentras qne después-de otro movimiento de la corredere, puedenrser
%quitadaa les dos oavidades para -los eslahbones terminales de le prOo
élnngacien de les cavidades para 1as eslabonea de cierre, para apll-
?oar sobre la ointa portadora otra “flle de eslabones de cierra a oons

‘tinnecidn de la fils ye fundida de eslabones de eierra¢

3 4 o L 4 - Aew
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It presente patente de 1n§éﬁ315n'compranae las siguientes reid
vindlcaoiones: | L

1.~ Procedimiento para le febricasidn de olerres de cremslises,




6
s

10

15

20

26

cuyos eslabonee de cierre ge produoen en un molde mediante fonddeidn

. de 1nyecoion de oompresion 1nmediatamente ocon un asiento 130 uob:e .

las cintas portaaorea,«qaracte:;zaao_porque los eslabones terudnalgn,

gque limitan el mcvimiento de71§-cor;eddra del glerre de ocremsllera,

 de 1las filas de eslabones de ‘ofsrre; son aplicados sobre las ointas

pqrtadcraé en-la misme fasef&b“trabaje»simnlténsamanta?con Ios:psiaﬂ

: bones de oierre.

2.~ Procedimiento gegin 1a raivindioacion 12, caraoterizado por=

 gne 1os eslabones terminales gue sirven para la unién permanente ds.
- 1as ointas portadoras en uno'déﬁiosﬁextremos‘del clerre de sremalles

: r& ¥ los eslabones terminales que sirven para la limitacion de la ‘

carrera de la correderz en el extremo sbierto del clerre de oremelle<
ra, son eplicados en la misms fase de trabajo simultaneamente oon
105 eslabones ‘de oierre sobre les cintas portaﬂoraa.

Bom rrooedimiento segnn 1a reivindicacién 2, caracterizaao por~

.3que en dos cintes po:tadoras de un ecierre de o:emallera que haoen

‘ijuegof'en une de las eintas portadores en un oxtiemo ae'apliea an

eelabon terminal para 1 union permenente de ambas cintes portadorea
y st le otra ointe portadora en un extremo se aplice gn eslabén ter~
minal que sirve parea limitar 1a oarrera de la oorredera en el extreé
mo abierto del clerre de eremallera.

by Erocedimiento aegun la reivindio&cion 5, caracterizado por.

ique«sobre dos cintas portaﬂorasfde~un oierre de oremallera, que had

aen 3nega, se apliuan en la misma fase de trabajo los eslabones dg
cierre v cada ano de 1os eslabones terminales, en un molaa comnn.
5.- 3roeed1miento segun la réivindicaeion 4, caracterizaﬁo por.
que el eslebén terminal pers la union permanente de amhaa clntaa
porta&oras y el eslabon termina1 pare la limitacien &e la carrera L
de la oeorreders en el extremo abierto del cierre &e cremallara,}ee‘
apliuan situados opusstamante sobre 8l” miemo 1&&0 del mol&e ‘SOBre

;as dos cintas portadoras.'




: 6+~ Procedimiento ségﬁn~1d;reivindicacién 1£,.ea;a§fé?izalé
| porque en une primere fase de trabajo'esiproviata; une determiﬁ&da ;

longitud de ointe portadora, de une fila de eslabones de cierra T

: - dem eslabén terminal, desPues de 19 que le file de eslabonea &e o

! "“5 ;Vaierre obtenide es qnitada del molae ¥ se. 1ntroance en 31 molda uné |
,%" - mbeve longitod de cinte portedora, sobre 1a que = oontinuaaion de
T g'los eslabones de cierre ye obtenidoa, en una segnnda fase &a traba:o

? e j se splice una ulteripr 111a>4g.gslabpnes de clerrs sin aslabén terﬁl
7 mtoa1, o | .

E %, 510 § Tow Procedimiento pera 13 fubricaaion de cierrvee de eremallera.

5 Begun se desoribe ¥ reivindica en la presenﬁo memorie aesorip-

f.' ) v . tive y se 1lustre con los afbojos que & le misma se acompaﬁan.

y‘; - | ; . Consta esta dascripcion de diez y ocho hojes foliadas v escrie‘

f o tés o méguina por una sola de sus ocsras.

i ssnb o s e
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