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MEMORIA DESCRIPTIVA Y DIBUJOS que
ge acompafian con la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION & favor &
Don santiago BLANCH VERDAGUER ¥
Don Jaime TARRES JUANHUISE,resé-
dentes en Badalcna y Barcelona,res

pectivamente.
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PATENTE DE INVENCIOHN
por "UNA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE BARQUILLOS TIPO
"CUBANKO" ,& favor de los sefiores Don Santiago BLANCH VERDA=-
GUER y Don Jaime TARRES JUANHUISE,residentes en Badalona
y Barcelona,calles de Prim ne 28 y Lafransa n? 18,respec-
tivamente;de nacional idad cubanﬁ.el primero,y espafiola el
segundo. |
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento,se refiere a una méquina para la fabrisca-
eién de barquilles,tipo "oubano™.

su caracterfistica principal ,,estriba en el hecho de que
permite alcanzar grandes producciones de los mencionedos
barquillos,en condiciones sumamente econémicas,debido prin
oipalmente a la pluralidad de piezas o barquillos que si-
multéneamente se fabrican.

Otra caracterfistica consiste en gue,su realizacién pra
tica,pueds abarcar multitud de formas,dssde la de aceiona-
miento manual ,a las mocénicas,paravllegar a las semiautomd
ticas,y,finalmente,a las de tipo automdtico; pero,en todas
ellas,el principio es el mieno y,a dicho principio,se Te-
fiere la patente que se solicits,

4 continuacidén,se descxribe la méquina de que se trata,



16

20

&b

30

40

45

.gon el auxilic de los dibujos de la hoja adjunta en los

gue se representa,en lla. Fig.l,una planta de la mencionada .
médquina en su mds simple forma de realizacién prdetica; en
la Fig. 2,una seceidn traneveméal.a mayor tamefio,del meca- -
nismo eortadcm de la oblea,y en la Fig. 3,una seccién del
mecaniemo arrollador,

comprende la mdquina gque se @escribe,una placa rectan-
gular 1, metdlica,debidamente calentada,sustentada por un
zécalo o bancada cusalguiera apropiada. ’

A la placa 1l,por su extremo posterior,vd articulada por
un eje 1°’,una segunda placa 1°,tambien calentada,que ge re.
bate sobre la primera para la elaborasiém de la oblea 167,
en la forma que es corriente 'y eonocida,

Sobre la placa 1,y transversalmente a la misma,vd dis-
puesto el puente mévil 2,que corre a lo large de aguslla,

& cuyo efecto vd montado en los largueros guiass 3,estable-
cildos & uno y otro lado de la misma. En el puente 2, védn
montados,debidamente distanciados entre sf,los dtiles cor-
tantes 4,que se aplican constantemente contra la placa 1,
por la accién de un muelle plano 5,montado por sm extremo
opuesto al puente 2,y ocuys acoifn puede regu;arso medianta
un tornililo 6, El puente 2,termirsa en ambos extremos en u~
nos mangos 7. | )

Pigura asimismo sobre la placa l,un segundo travesafio
8,que,por un extremo,se apoya directamente por una pegueiia
rueda de canal 9,sobre el correspondiente larguero 3,y por
el otro,en un soporte l0O,que provisto de ruedas 1ll,puede i-
gualmente correr sobre el otro larguero 3.

El travesafio 8,es tubular,y a distaneias convenientes
presenta una linea de agujeros por los que salen &l exte-
rior (Fig.3) unos topes 12,maniobrados por un micleo 14,
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alojado en el interior del tubo 8,y que se gobierna por
el pomo 15,establecido a continuacién del mango 16,en que
86 prolonga el repetido tubo 8,a& continuacién de la polea
9. '

En la fabricacién de barquillos tipo "oubano",con ia
mdquinae que se preconiza,se fabrica la oblea 16°,entre
las placas 1 y 1,y levantada la {1tima antes de gue se
cndurezeg la oblea,y retirado el travesaiio 8,se a.eapla.za
el puente 2,hdcin el extremo de la propia placa,enm la for_
ma como se muestra en la Fig. l,de los dibujos,

Tomado el puente 2,con las manos ,se le desplaza hdcia
el frente de la mdquina y las cuchillas 4,convierten aque-
lla en una pluralidaé& de bandas o tiras de a;ncho uniforms,
correspondiente al largo que hayan de tener los barguilla
que se fabrican. Seguidamente,se coloca el travesafio 8,0m
los topes 12,salientes,en forma que se claven cerca del &
tremo delantero de las tiras 16°, De esta manera,sl despl
zar el propio travesafio 8,movimiento que realiza girando
sobre la oblea,arrastra las tirss 16°,que se arrollen solre

aguel V.8l aloanzaxr el tubo que &sf se forma,el grueso de-
seado,basta pasar e:L filo de un euchillo a lo largo del

propio errollamisnf? para que queden separados los gue ae

acaban de formar,del resto de la tira de gue se han obter '~ -

nido cada uno de ellos. Se levanta el propio travesafio y
8e obra sobre el pomo 15,d4e manera qus se eclipsan los sa=
lientes 12,que sueltan los barquillog fabricados y,éstos,
se retiran del mismo sacdndolos por el extremo que v desg-
provisto de mango. Nuevamente,se coloocad 61 travesafio 8,y
se repite la operacién en tanto quede porcién suficiente
de las tiras 16‘,para la fornacién de un barguillo sobre

la placa o mesa 1.,
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Como ya se ha dioho anxteriormente ,la mfquina descrita

corresponde al tipo de fabricacidén mds simple, Asi por e-

jemplo,en la propia méquinea,podria proveerse la disposi-

- ¢ién de érgancs maquinales para el acecionamiento mecdnico

del puente de las cuchillas 4,y del travesafio arrollador
8,y el aditamfento en este: de un expulasasior de los barqui-
Rlos fabricados. _

En todos los ocasos,serd variable el ndmero de bargui-
1lo08 que simmltdneamente se fa.b_riq,ua'n,'y en general ,cuanto
no altere,cambie o modifique la esencial idad del objeto de
la patente desecrita,

- 0 T A=

Se REIVINDICA como objeto de esta PATENTE;

12 Una méquina para la fabricaeién de barquillos tipo
"gubano” ,esencialmente constituida por una placa o mesa
metdlica,a la que v4 articulada,por un extremo,una segun-
da placa que se rebate sobre la primera,con medies para la
fabricacidén entre las mismas de una oblea,en la forma co-
rriente y conocida,y,a lo largo de la placa inferior,pue-
de desplazarse dWn puente transversal provisto de un nime=-
ro conveniente de cuchillas por las que,la oblea previa-
mente fabricada sobre aguella,es cortada longitudinalmente
en tiras o bardas; y,sobre la propia plaea,puede asimismo
desplazarse un travesafio giratorio que rueda sobre las ti-
ras de la oblea citada,con ﬁedios para fijarlas,a fin de
que,al moverse en la forma dicha,se enrollan aguellas y
una veé adquirido el grueso de pared deseado,se cortan
transversalmente dichas tiras y,los barguillos formados,son
retirados del citadv travesafio. 7

2¢ La propia mdquina en la que,el puente de las cuchi-

llag gue queda "
montado en gyiag establecidas a ambos la~
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flos de la mesa o placa,vd provisto,en sus extremos ,de

una empufiaduras para su accioramisrto a mano y cuenta
con medios por los que,las cuchillas,se aplian constan-
temente por su punta sobre la repetida placa o mesa.

3¢ La propis mdquina en la que,el travesado giratorio
sobre el que se forman los barquillos,por arrollamisnto
de lag tiras de obléas,se apoya por medio de una polea so-
lidaria al mismo,cerca de un extremo,sobre el correspons
diente larguero lateral de la placa y,por el otro,en un
soporte abierto que puede,asimismo,correr & lo largo del
respectivo larguero,y,el mencionado travesadio,lo constitu~
ve un tubo cilfndrico provisto de una l{nea de agujeros
por los que,en los momentos oportunos,emerge el extremo de
unos topes salientes que son los que se elavan en las ti-
ras de obleas paré su arrastre al girar el propio travesa~
fio,y,dichos topes,vdn accionados por un védstago alojado
en 51 interior del repetido travessafio,que en el extremo
que sobresale del mango de que aquel v4 provisto & conti-
nuacién de la pogkea citada antes,lleva fijado un pomo del
que se tira para gue tales topes se escondan,y que se em-
puja cuando han de salir.

42 La propia mdquina,en una variante de construceién,
que consiste,en que cuente con medios para el accionamien-
to mecdnico del puente de las cuchillas y del travesafio
rotativo,detallados en las reivindicaciones segunda y ter-
cera,respectivamsente.

B2 "UNA MAQUINA PARA LA FABRICAC ION DE BARQUILLOS TIPO
CUBANO™.

Barcelona 4 de Enero de 1946,
Santiago BLANCH VERDAGUER
Jaime TARRES JUANHUISE

Pele
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