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MEMORIA- DESCRIPTIVA Y DIBUJOS que 
ge acompañan con la  so lic itu d  de 

una PATENTE DE INVENCION a favor & 
Don santiago BLANCH VERDA6UER y 
Don Jaime TABRES JUANHUISE,resi­
dentes en Badalona y Barcelona,res_ 

peetivamente.



P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
por "UNA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE BARQUILLOS TIPO 
"CUBANO",a favor de los señores Don santiago BLANCH VERDA- 
SUER y Don jalma TARRES JUANEUISE, residentes en Badalona 
y Barcelona,calles de prim n§ 28 y Lafransa ns 18.respec­
tivamente ;de nacional idad cabana, el primero,y española el 
segando.

^ ^ ^ t***********:*!!:*!*:**^ ** *******= *= ****
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

Este Invento,se re fie re  a ana máquina para l a  fab rica­

ción de barq u illo s,tip o  "onbano".
Sn ca rac te rís tica  p rin c ip a l,e str ib a  en e l hecho de que 

permite alcanzar grandes producciones de lo s  mencionados 
b arq u illo s, en condiciones sumamente económicas, debido prin 

oipalmente a la  p luralidad de p iezas o barquillos que s i ­
multáneamente se fabrican.

Otra ca rac te rís tica  consiste en que,su realización  prse 
tica,puede abarcar multitud de formas,desde l a  de acciona­
miento manual,a la s  mecánicas,para lle g a r  a la s  semiautomá_ 
ticas,y ,finalm ente,a. la s  de tipo automático: pero,en todas 
e l la s ,e l  principio es el mismo y ,a  dicho p rin cip io ,se  re ­
f ie re  l a  patente que se s o l ic i t a .

A continuación,se describe l a  máquina de que se tra ta ,
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con el auxilio  de lo s dibujos de l a  hoja adjunta en lo s

que se representa, en l a  F ig .l.u n a  planta de l a  mencionada 

máquina en su más simple forma de rea lizaa id a  p rác tica ; en 
l a  F ig . a,una seeeidn tran sv ersa l,a  mayor tamaño,del meca­
nismo ecrtadac de l a  o tle a ,y  en l a  F ig . 5 ,una seeeidn del 
mecanismo arro llador.

Comprende l a  máquina que se describe,una p laca rectan­
gular i ,  metálica,debidamente calentada,sustentada por un 
zócalo o bancada cualquiera apropiada.

A l a  p laca l,p o r  su extremo p ósterio r.vá  articu lada por 

un eje l " ,u n a  segunda placa 1 ' , también calentada,que se re 
bate Bobre l a  primera para l a  elaborasidn de l a  oblea 1 6 ', 
en l a  forma que es corriente y conocida.

sobre l a  placa l ,y  transversalmente a la  misma,vá d is­
puesto el puente mdvil 3 ,que corre a lo  largo de aquella, 

a cuyo efecto vá mentado en lo s  largueros guias 5 ,estab le­
cidos a uno y otro lado de la  misma. En e l  puente 3 , ván 
montados, debidamente distanciados entre s i , l o s  ú tile s  cor­

tantes 4 ,que se  aplican constantemente contra l a  placa 1 , 
por la  acoidn de un muelle plano 8 ,montado por su extremo 
opuesto a l puente 3 ,y cuya acoidn puede regularse mediante 
un to m illo  6. El puente 3 ,termina en ambos extremos en u- 
nos mangas 7.

Figura asimismo sobre l a  p laca l,u n  segundo travesaño 

8 ,que,por un extramo,se apoya directamente por una pequeña 
rueda de canal 9 ,sobre e l  correspondiente larguero 3 ,y por 
el otro,en un soporte 1 0 ,que provisto de ruedas 11,puede i-  
gualmente correr sobre el otro larguero 3.

El travesaño 8 ,es tubular,y a d istan cias convenientes 
presenta una lin ea  de agujeros por lo s  que salen a i exte­
r io r  (F ig .3) unos topes 13 ,maniobrados por un núcleo 14,
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&lojado en e l in terio r del tubo 8 ,y que se gobierna por 

e l pomo 15, establee ido & continuación A el mango 16, en que 
se prolonga e l repetido tubo 8 ,a continuación de la  polea 
9.

En l a  fabricación  de barquillos tipo "cubano",con la  
n^qnina que se preconiza,se fab rica  l a  oblea 16 '.entre 
la s  p lacas 1 y l ' , y  levantada l a  TÍltima antes de que se 

endurezca l a  oblea,y retirado el travesado 8 ,se desplaza 
el puente a .h ácia  e l extremo de l a  propia placa,en  la  for_ 
ma como se muestra en l a  F ig . l ,d a  lo s dibujos.

Tomado e l  puente a,con la s  manos,se le  desplaza hácia 

el frente de l a  máquina y la s  cu ch illas 4 ,convierten aque_ 
l i a  en una pluralidad de bandas o t i r a s  de ancho uniforme, 

correspondiente a l  largo que hayan de tener lo s  barquillos 
que se fabrican . Seguidamente,se coloca el travesado 8,om 

lo s  topes 1 2 ,sa lien tes,en  forma que se claven cerca del ec 

tremo delantero de la s  t i r a s  1 6 ',  De esta  manera,el desp3a 
zar e l propio travesado 8 ,movimiento que re a liza  girando 

sobre l a  o b lea ,arrastra  la s t i r a s  1 6 ',que se arro llan  sobre 
aquel y ,a i  alcanzar e l tubo que a s i  se form a,el grueso de­

seado,basta pasar e l f i lo  de un cuchillo  a lo  largo del 

propio arrollamiento para que queden separados lo s  que se 
acaban de formar, del resto  de l a  t i r a  de que se han obte^  ̂
nido cada uno de eH os. se levanta e l propio travesado y 

se obra sobre e l pomo 1 5 ,de manera que se eclipsan  lo s sa ­

lien tes 1 2 ,que sueltan lo s  barqu illos fabricados y ,é sto s , 
se retiran  del mismo sacándolos por el extremo que vá des­
provisto de mango. Nuevamente,se coloca e l travesado 8 ,y 
se  rep ite  l a  operación en tanto quede porción su ficien te 

de la s  tiras- 16 '.p a ra  l a  fom aaión de un barquillo  sobre 
l a  p laca o mesa 1 .
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Como ya se ha dioho anteriorm ente,la máquina d escrita  

corresponde a l tipo de fabricación más simple. Asi por e- 
jemplo.en l a  propia máquina,podría proveerse l a  d isp o si­

ción de órganos maquinales para e l accionamiento mecánico 

del puente de la s  cuch illas 4 ,y del travesano arrollador 
8 ,y e l aditamiento en este de un expul aa&or de lo s  barqui­
n e s  fabricados.

Bn todos lo s  casos, será variable el número de barqui­
l l o s  que simultáneamente se fabriquen,y en general,cuanto 
no a l te re , cambie o modifique l a  esencial idad del objeto de 
l a  patente d e scrita .

- N O T A -
Se REIVINDJCA como objeto de e sta  PATBNTR: 

le una máquina para l a  fabricación  de barquillos tipo 
"cubano",esencialmente constitu ida por una placa o mesa 
m etálica,a l a  que vá articu lada,por un extreme,una segun­

da p laca que se rebate sobre l a  primera,con medios para la  
fabricación  entre la s  mismas de una oblea,en l a  forma co­
rriente y conocida,y,a lo  largo de l a  placa in ferior .pue­
de desplazarse *ám puente tran sversal provisto  de un núme­
ro conveniente de cuch illas por la s  que,la oblea previa­
mente fabricada sobre aquella,es cortada longitudinalmente 

en t ir a s  o bandas; y,sobre la  propia placa,puede asimismo 
desplazarse un travesado g ira torio  que rueda sobre la s  t i ­
ras de l a  oblea citada,con medios para f i j a r l a s ,a  f in  de 
que,al moverse en la  forma dicha.se enrollan aquellas y 
una vez adquirido el grueso de pared deseado,se cortan 

transversalmente dichas t i r a s  y ,lo s barqu illos formados,son 
retirados del citado travesado.

26 La propia máquina en l a  que,el puente de la s cuchi­

l l a s  que queda, montado en
guias establecidas a ambos la -
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.̂OB de l a  masa o p laca,vá provisto ,en  sus extremos,de 

una empuñaduras para su accionamiento a mano y cuenta 

110 con medios por lo s  que,las cu ch illa s ,se  ap lian  constan­

temente por su punta sobre l a  repetida p laca o mesa.

36 La propia máquina en la  que,el travesano g ira torio  

sobre e l que se forman lo s  barqu illos,por arrollamiento 
de la s  t i r a s  de obleas, se apoya por medio de una polea so­

l í  5 l id a r ia  a l mismo,cerca de un extremo,sobre e l correspon^ 
diente larguero la te r a l  de l a  p laca y,por e l otro,en un 

soporte abierto que puede,asimismo,correr a lo  largo del 
respectivo la r d e r o ,y ,e l  mencionado travesado,lo constitu­
ye un tubo cilin d rico  provisto de una lin e a  de agujeros 

120 por lo s  que,en lo s  momentos oportunos,emerge e l extremo de 
unos topes sa lien te s que son lo s  que se clavan en la s  t i ­
ra s  de obleas para su a rra stre  a l  g ira r  e l propio travesa­
do,y, dichos topes,ván accionados por un vástago alojado 
en el in terio r del repetido travesado,que en e l extremo 

125 que sobresale del mango de que aquel vá provisto a conti­

nuación de l a  po%&ea citada an te s ,llev a  fija d o  un pomo del 

que se t ir a  para que ta le s  topes se escondan,y que se em­
puja cuando han de s a l i r .

42 La propia máquina,en una. variante de construcción, 
130 que con siste ,en  que cuente con medios para el accionamien­

to mecánico del puente de la s  cuch illas y del travesado 

rotativo ,detallados en la s  reivindicaciones segunda y te r­
cera,respeot ivamente.

56 "UNA MÁQUINA PARA LA FABRICACION DE BARQUILLOS TIPO 
135 CUBANO".

Barcelona 4 de Enero de 1946.
Santiago BLANCH VERDAGKJBR 
Jaime TARRES JUANEUISE 
p .a .
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