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MEKGBIA DESGBIPTIVA
para solicitar
CERTIFIGCADO DE ADIOCION
a la |
PATENTE ESPANOLA |

V'Nﬂ. 170.475, axpedida el 14 de Julio de 1945, ,
"a nembre de D, MIGUEL OAS.&DEVALL FONT, de nacionalidad espaﬂOw -
lla, residente en Calvo Sotelo, 24, Llagosters (Geroqa),.por. 
Procedimiento de fabricacibn de envases y cajas de corcho’moi;
deado", por° |

"ME JORAS INTRODUGIDAS EN EL OBJETO DE L& PATENTE

PRINCIPAL".

Ei preéente jnvento se refiere a la fabricacidn de
objetos moldeados de corcho aglomerado con un saglutinante.

El corcho, por sus propiedades peculiarea, 3@ pres~;
ta ds moaolespeclal 3 la fabricaclén de gran nidmero de obje~
tos'due deben poseer cualidades especiales ya se refiera a su
agpecto, & su ligereza y; sobre todo, tratdndose de objetos

.m:huecos que deben‘sefvir como envéses, a la_propieQad del cor;

‘f cho de ser un buaﬁ'aislante térmico que permite que las mate—

rias Queldentro de 61 se guardan, queden ccnservadas en con-

diciones de temperatura uniformes, cualquiera que “ses la del

'ambiente Que 16s rodea. _
Para utillzar estas favorables cualiaades del corcho
“'se secostumbra a utilizar éste, sin embargo, mgnipulandcle cO-

.__mo si aa ‘maders se. tr&tase, lo cual da lugar a un gran porcen-
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taje de desperdicios ¥y, lo que es mds importante, & une gran

‘participacién de la meno de obra en el precio de coste de los

articulos fabricados. Mediante este procego de fabricacién,
el aspecto del producto terminado no es tampoco muy favorable.
Posteriormente se he ideado el empleo de la presidn
y del calor en esta técnica y se ha utilizado como materi=a
prima elAcorcho granulaedo que se comprim{a en moldes adecua-

dos. En este caso se gana en economfa y en el aspecto del pro-

.ducto acabado, pero quedan sin remediar los principales incon-

venientes del corcho: su higroscopicidad, que le hace absor-

ber répidamente la humedad, produciendo légicemente la defor-

macidén del objeto y en segundo lugar la falta de cohesidn del

producto as{ elaborado que determina, simplemente por el mane~
jo habituel del objeto, la desintegracibdn o desmenuzamiento-
en particulas que proauoen la destruccién del producto.

“El presente invento tiene por objeto un procedimien-

to que pone remedio a estos inconvenientes, toda vez que se

‘consigue una gran economfas de fabPicacibn (en primer lugar

porque se parte adecuadamente de desperdicios pulverizados de

corchp ¥y en segundo luger poTr la poca participacidén de la ma-

no de obra sn la elaboracién y por la extrema rapidez de és-

ta), un aspécto favorabilfsimoc de la superficie del producto
terminado que fluctie entre el color mate de una superficie
lisa de corcho con la mf{nima cantidad de aglutinante y el as-
pecto duro, liso y brillante de una superficie saturada de

aglutinante y endurecida por calor y presién contra el molde

';jmetéliéo. La higroscopicidad del corcho queda corregida por

el empleo de un aglutinante hidréfugo que, como es natural

también remedia la natural falta decohesién de las pert{culas
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de corcho. ‘

Un detalle caracter{stico del procedimiento del pre-
senté invento es el empleo de diferentes presiones sobre el
objeto que se fabrica con el finfe conseguir en el cuerpo ter-

minado‘las deseédas caracter{stices diferenciales de acuerdo

.con los esfuerzos que hayan de sufrir sus divers&s partes,

Otro detalle del invento es la disposicidn de erma-
duras empotradas en la masa con el fin de que cuando una zo-
na del objeto terminado ha de estar expuesta a fuerzas exage-

radas qué no pueden vencerse por el simple empleo de agiuti-

nacién, compresidn y calentamiento combinadog la inclusidn

de una armaduras metdlica absorba dichos esfuerzos exagerados

qua,’de este modo, no se transmitirén al corcho o sblo lo se-
rédn en medids muy limitade,

Como aglutinante para el procedimiento del invento
podréd emplearse cualquiera de los muchos existentes hoy dfe
en el mercado. Asf{, podré hacerse uso de la cola de case{na
y también merecen especial mencibén las colas elaboradas & ba-
se de los llamados materiales pléstices, en estado pastoso,
con talgue perteqezcan al grupo de los "termoendurecibles"
es decir, gque "fraglien™ al calor.

A continuacidn se expondrén dos ejemplos que ilus-
tren sl procedimiento del invento.

Ejemplo I

(38e trafa de elaborsr un objeto de pequefic tamafio,
un botdén para prenda de vestir)

Se toman

150 partes de cdrcho»pulveriZado o desperdicios en

ﬁolvo



20 de un copolimero ds polivinilo,

- se hace con ello una pasta que se remueve vigorosamente a fin

[

; . de lograr el perfecto revestimiento de las particulas de cor-
A cho con el aglutinante. -~ . |
5 g Le mezcla se introduce en moldes metélicos y se so-
A.mete a -continuacidén a una presidn de 10 atmdsferas y a una
temperatura de 1202 C. Al cabo ae 10 minutos puede abrirse
el molde y extraerse el objeto que,presentaré una superficis
dura, lisa y brillante y due rssistird perfsctamente a los
10 agentes atmosféricos.
j'. ' _A Ejemplo II
“? ) ' £=1-] tréta de obtenser un ovjeto hueco de coreho: un
envase pars un producto inyectable).
Be toman
- 15 100 partes de corcho pulverizado o de desperdicios
¥ de corcho en polvo. ‘

7 partes de cola de caseina.
Se hece une pasta que se introduce envel molde metélico tubu-~
lar con el macho o céntremolde correspondiente de modo gue el
20 espacio entre ambos quede llseno éé la pasta en cuestidén. Se
sqmete avprasién suficiente y a temperatura de 300¢ C y al
cabo de unos 12 minutos el objeto terminado puede extraerse
del molde,

Este ejemplo es una realizecidn tipica del empleo de

U

una presidn diferencial en las diverssas partes del obvjeto,

 ‘81 el envase a'fabricar'ee del tipo de los que llevan una cép-

sula de .clerre quess adapta sobre el cuello del envase es en
eate cuello (que ha de resistir los mayores egfuerzos) donde ha

deggpiicarse una presidn més elevada-que dara-por resultado una
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meyor compacidad del material en esta zona y por tanto une
mayor dureza y resistencig;
5i el cuello del envese ha de cerrarse mediante un

tapdén y no mediante una cépsula.dé recubrimiento, podria em-

. potrarse en la masa de dicho cuello, antes del rnoldeo, un ani-
~1lo metdlico que aguantaréd los esfuerzos de expansidn que se

» producen al introducir el,tapén.

Es evidente que los mencionados ejemplos sdlo se

han dado a titulo ilustrativo y que dentro del espfritu del

‘invento podrén introducirse modificsciones de {ndoclo diver-

ga sin por ello salirse §el marco del invento que sdlo ha de

quedar limitado por la adjunta Nota reivindicatoria. Por e~
jemplo, podrian acortarse los tiempos de tratamiento &ariando,
dentro de los 1imites que;permite el materigl, la temperaiura,
las presiones, el grueso de paredes, masa metdlica de 1o6s mol-
des y que puedsn someterse arun répido enfriemiento por medio
de una corriente de aire frio o agus antes del desmoldeo.
_%===f—— NOT & ss===
e L LT .

1l.os puntos de'invencién propia v nuevaAque 80 pra-
sentan>péra gue séén objeto de este Certificedo de adicidn en
Espaﬁa, son losg siguientes: _

l2, Un procedimiento para la fabricacidn de objetos

moldeados de corchofwaglomerado con ﬁn aglutinante mediante

el empleo de calor y de presidn que puede ser simulténeo, ca-

rdcterizado pér que el cuerpo se somete a prosiones de distin-

ta megnitud en sus diversas zonas, de acuerdo con las earsc-

'teristicas de resistencia que ias mlismas han de presentar en

=
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2¢, Un procedimiento segin se reivindica en el pun-

to 1¢., caracterizado por que en la masa 2 comprimir se in-

‘gertan armeadurss métélicas en las partes deél objeto gue hen

de estar expuestas & esfuerzos excesivos.

%v, Un procedimiento segin se reivindica en los pun-

'tos'énter{Ores, caracterizado por que el sglutinante es de

"~ origen animal, por ejemplo, una cola de casefna,

B9, Un procedimiento segin se reivindica en los pun-

tos 10, Yy 2¢,, caracter;Zado por que el aglutinante es de ori-

gen predominantemente mineral, por ejemplo, una resina de fe~
nol-formaldehidoro de urea~formaldehido.

52, Un’procédi@iento segin se reivindica en los pun-
tos 12, y 2¢2,, caracteriéado por que el aglutinante es de ori-
gen predoﬁinantemente vegetal, por ejemplo dextrina. ’

62, Un procedimiento segin se reivindica en los pun-

tos 18, y 2¢,, caracterizado por que el aglﬁtinante o5 abso-

lutamente sintético, por ejemplo, un derivado polivinflico.

72. Mejoras introducidas en €1 objeto de la Patente
principal,. |
| Tal y como se ha descrito sn la Memoria que antece-

de y para los fines quese han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojes escritas a méquina

por una gol ara, :
Bota e | o7 ENE. 1946
Madrid =
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