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Bate invento se refiere  a baterías secas eléc  

trica s de la  clase que comprende varias células o pilas  

prácticamente planas, cada una de las cuales contiene va 

ríos elementos, a saber: un electrodo positivo y n egati- 

vo, un agente despolarizante y e le c tr ó lito , todos ello s  

superpuestos en sucesión adecuada, y las células o p ilas  

a sí formadas estén dispuestas una junto a otra para cons 

t i t u ir  una batería.

En baterías de esta naturaleza es importante 

10. impedir o reducir a l mínimo e l paso del e le c tr ó lito  de
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una célula a otra y , con anterioridad, se han ideado va­

rios medios para conseguir este objeto. Se ha propuesto, 

por ejemplo, disponer un forro o envoltura de caucho o 

caucho sin tético  para cada célula o grupo de elementos 

de célu la, aplicado a los bordes de cada célula o grupo 

de elementos y prolongado bastante dentro de los lim ites 

periféricos de los mismos; las partes d el forro prolonga 

das hacia e l  in terior se comprimen entre elementos adya­

centes de caras planas, para obtener un cierre. Con esta 

construcción, sin  embargo, es necesario aplicar cubier­

tas separadas a cada célula o grupo de elementos de cé­

lu la  y acoplar después las células revestidas, para for  

atar una batería.

Este invento tiene por objeto proporcionar una 

batería perfeccionada en la  que se adoptan medidas para 

evitar e l  paso del e le c tró lito  de una célula a otra, pe­

ro en la  que no existe  la  necesidad de células separada­

mente forradas, facilitan d o  así la fabricación.

De acuerdo con una característica  de este in­

vento, se consigue una batería seca e lé c tric a  de la  c la ­

se mencionada, en la que varios elem entos-electrólito de 

célula o varios grupos de elementos de célula -cada uno 

de éstos con un elem ento-electrólito- están dispuestos 

en una funda común de material d ielé ctrico  o aislan te, 

f le x ib le , resisten te al e le c tr ó lito  y con o rific io s,a p l^  

cada a los varios elementos o grupos de células indica­

dos de modo t a l  que forme departamentos separados, den­

tro de los cuales está encerrado cada uno de los varios 

elementos o grupos de elementos de célu las, con partes 

de las caras de los mismos expuestas a través de dichos 

o r ific io s , y dichos elementos o grupos de elementos de
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células se mantienen reunidos por presión, para que dicha 

funda impida o reduzca sensiblemente e l  escape del elec­

tr ó lito  de luna célula a otra, a l mismo tiempo que a tr a -  

4 5 . vés de dichos o rific io s  se obtiene e l contacto eléctrico  

entre células contiguas.

De acuerdo con otra característica  de este in­

vento, se f a c i l i t a  un método para preparar una batería se 

ca eléctrica  de la  clase indicada, que comprende e l dispo 

50. ner en una funda común, con o r ific io s , de material dieléc  

trico  fle x ib le  resistente al e le c tr ó lito , varios elemen­

to s -e le c tr ó lito  de célula o varios grupos de elementos de 

célu la, -cada uno de éstos con un elem ento-electrólito- y 

formar dicha funda para que cada uno de dichos elementos 

55* de célula, o grupos, esté colocado en un departamento se­

parado, con las caras de dichos elementos de célula o gru 

pos expuestas a través de dichos o rific io s  y en doblar di 

cha funda para poner dichos elementos de célula o grupos 

en relación de cooperación, s i  es necesario con ayuda de 

60. ulteriores elementos de célu la, para formar una batería de 

células y en sujetar luego dichas células entre s í  bajo 

presión, sirviendo dicho forro para impedir o reducir sen 

siblemente e l  escape de e le c tr ó lito  de una célu la a otrsr.

De acuerdo con otra característica  del invento, 

65. se proporciona un método para fabricar una batería seca 

e léctrica  de la clase mencionada, que comprende e l ence­

ntar varios elem entos-electrólito de célula o varios grupos 

de elementos de célula -cada uno de éstos con un elemento- 

e lé c tr ó lito -  en una funda común de material d ieléctrico  

fle x ib le , resistente a l e le c tr ó lito , de modo t a l  que d i­

chos elementos de célula o grupos estén dispuestos borde 

frente a borde, pero separados, con partes de las caras de

70
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dichos elementos de célula o grupo expuestas a través de 

o r ific io s  de dicha funda; e l sujetar luego entre s i  las  

7$. superficies fronterizas de dicha funda en los espacios

mencionados comprendidos entre dichos elementos de célu­

la o grupos, para formar departamentos separados, dentro 

de los cuales esté encerrado cada uno de dichos elementos 

de célula o grupos; y e l  disponer a continuación dichos 

8o. elementos de célula o grupos s i  es necesario con ayuda de 

otros elementos de célula para formar una batería de cé­

lu la s, y e l sujetar dichas células entre s i  bajo presión, 

sirviendo dicha funda para impedir o reducir apreciable­

mente e l escape del e le c tr ó lito  de una célula a otra.

85. Pe acuerdo con otra característica  del invento,

se consigue un procedimiento para obtener una batería se­

ca eléctrica  de la  clase indicada, que comprende e l  a p li­

car con la  debida separación a una tir a  con o rific io s  de 

material fle x ib le  d ieléctrico  en plancha, resistente a l  

90. e le c tr ó lito , varios elem entos-electrólito de célula o va­

rios grupos de elementos de célula -cada uno de éstos con 

un elem ento-electrólito- de t a l  modo que una cara de cada 

uno de dichos elementos o grupos quede expuesta a través 

de uno de dichos o r ific io s ; e l  doblar luego dicha tir a  pa- 

93* ra que sus bordes longitudinales se superpongan uno a otro 

en las caras opuestas de cada uno de dichos elementos o 

grupos, de t a l  modo que dichas otras caras estén también 

expuestas a través de o r ific io s ; e l sujetar luego entre 

s í las superficies fronterizas de dicha tir a  que se en- 

100. cuentran entre bordes adyacentes de dichos elementos de 

célula o grupos, para encerrar cada uno de ello s en un 

departamento separado; e l  disponer dichos elementos de ce 

lu la  o grupos para formar una batería de células*, s i  es
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preciso con ayuda de otros elementos de oéj.u.j.a y luego e l  

sujetar dichas células entre s í ,  por presión, sirviendo 

dicho material para impedir o reducir sensiblemente e l  es 

cape de e le c tr ó lito  de una cálula a otra.

De acuerdo con otra característica  del invento,

se proporciona un método para la  fabricación continua de
la

baterías secas eléctricas de/clase indicada, que compren­

de: e l  disponer varios elementos e le c tr ó lito  de célula o 

varios grupos de elementos de célula -cada uno de éstos 

con un elem ento-electrólito- en una funda camón, con o ri­

f ic io s ,  de material d ieléctrico  fle x ib le , resisten te a l  

e le c tr ó lito , de t a l  modo que cada uno de dichos elementos 

o grupos esté dispuesto en un departamento separado, con 

las caras de dichos elementos de célula o grupos expues­

tas a través de dichos o r ific io s ; e l  separar luego varios 

de los elementos de célula o grupos colocados en dicha 

funda común y disponerlos para formar una b atería, s i  es

preciso con ayuda de otros elementos de cé lu la .

los elementos de célula o grupos, pueden aco­

plarse convenientemente, para formar una b atería, doblan­

do dicha funda por las superficies fronterizas que estén 

sujetas entre s i ,  para que los elementos de célula o gru 

pos se coloquen en zigzag y comprimiendo luego juntos los 

elementos o grupos para obtener e l  contacto e lé c tric o  ne­

cesario. La batería reunida puede luego envolverse para 

mantener los elementos en la  relación deseada, bajo pre­

sión, y luego la  batería envuelta puede revestirse o su­

mergirse en cera o cualquier otro material resistente a 

la humedad, t a l  como solución de caucho.

No es necesario que los elementos de célula

distribuidos en los departamentos separados constituyan,
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133* por a i miamos, células individuales, dado que, en algunos 

easo3 puede preferirse, por ejemplo, colocar en cada de­

partamento e l elemento despolarizante -que puede estar en 

forma de una tab leta  plana- y e l  elemento de e le c tr ó lito -  

que puede comprender un pedazo de gasa impregnada con un 

140. e le c tr ó lito  adecuado -  y los electrodos positivo y nega­

tiv o  necesarios pueden insertarse durante e l  montaje en 

las posiciones adecuadas para formar la  batería. Con pre­

ferencia, sin embargo, cada departamento contiene cuatro 

elementos; los electrodos positivo y negativo constituyen 

1 4 5 * una construcción combinada que contiene una placa de zinc 

con un revestimiento de carbón adherido. S i se desea, pue 

den emplearse otros mótodos de agrupación de los elemen­

tos de eólula.

Para que este invento pueda entenderse perfecta- 

150. mente y aplicarse en la práctica con mayor fa cilid a d , se 

describe a continuación más detalladamente con referencia 

a l dibujo adjunto en e l que se representan varios tipos  

de este invento, y en e l que:

La f i g .  1 es una v is ta  en planta de una parte de 

155* dicho material con elementos de células o grupos coloca­

dos en posición, antes de dar forma a la  envoltura.

La f i g .  2  representa los elementos de célula o 

grupos, después de una fase de la operación de enfundado.

La f i g .  3  es un corte a mayor escala, por la  l í -  

160. nea 3-3 de la  f i g .  2.

La f i g .  4  representa los elementos de célula o 

grupos después de terminar la  operación de enfundado.

La f i g .  3 es una v is ta , a mayor escala, que re­

presenta e l  método de acoplar los elementos de célula o 

163. grupos para formar una batería.
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La f i g .  6 es una v ista  en perspectiva que repre 

sonta e l  conjunto completo de eálu las.

Las f i g * . 7 , 8 y 9  son v ista s  análogas a la s  f ig s .  

1 # 2  y 5 que representan otro tip o  del invento; y

La f i g .  10  es un corte que representa un nuevo 

tipo del invento.

Los dos tipos de este invento representados en 

las f ig s .  1 a 9, lo muestran aplicado a la  fabricación de 

baterías en las que grupos de elementos de eálulas están 

dispuestos en departamentos separados de una funda común, 

y cada grupo forina una cálula independiente.

Con referencia primero a la s  f i g s .  1 a 6 del di 

bujo, cada cálula se compone de cuatro elementos de cála­

la  que incluyen una tableta rectangular 11 de material d ^  

polarizante que, en una cara, tiene una protuberancia 12, 

y, adosada a la  cara de la  tableta 11 opuesta a la  protu­

berancia 12, hay una almohadilla 13 de gasa impregnada con 

una solución de un e le c tr ó lito  adecuado y que tiene una 

delgada capa 14 de pasta de e le c tr ó lito  que está en ín t i ­

mo contacto con la superficie de zinc de un elemento com­

puesto carbón-zinc que comprende una placa de zinc 15 con 

un revestimiento adherente de carbón 16. La placa de zinc 

15, con preferencia, tiene dos ángulos redondeados, como 

se representa en la  f i g .  1 . La funda común para las cálu­

la s , está constituida por una tir a  17 de plancha de mate­

r ia l  d ielá ctrico , fle x ib le , resisten te a l e lectró lito ,p ro  

v ista  de dos f i la s  longitudinales de o rific io s  18 y 19, 

dispuestos del modo representado. Las cálulas se aplican  

sobre la  f i l a  de o rific io s  19, como se indica en la  f i g .

1 , colocándose alternativamente unas con la tableta 11 y 

otras con la  capa de carbón 16 en la  parte superior. E l

195
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tamaño de las protuberancias 12 es ta l  que pueden sobre­

s a lir  a través de los o r ific io s  l8 o 1 9 . La tir a  17 pue­

de ser de caucho o de un compuesto de caucho sin tético ;  

en este caso en toda la  superficie de la  tir a  17 sobre la 

cual se aplican las célu las, se dispone una capa de adhe­

sivo. La parte superior de la tir a  1 7 ,representada en lá  

figura, se dobla o pliega sobre las superficies expuestas 

de las célu las, doblándola a lo  largo de la línea de tra­

zos 20; los o r ific io s  18 coinciden con las protuberancias 

1 2 + La parte in ferior de la  tir a  17  se dobla luego a lo  

largo de la  línea de trazos 21 que esta dispuesta para su 

perponerse a l borde de la parte superior de la  tir a  17* co 

mo se indica en las f ig s .  2  y 3. Las partes fronterizas  

de la tir a  17 situadas entre los bordes contiguos de las  

célu las, se oprimen juntas como se representa en 17s en 3a 

f i g .  4. Dado que la  tir a  17 esté revestida o embadurnada 

de adhesivo, se adhieren las partes de la  tir a  17 situadas 

entre las células contiguas y lo  mismo les ocurre a los 

bordes superpuestos. La tir a  17  se adheriré también a las  

superficies de la  tableta 11 y de la capa de carbón 16 con 

las que se aju sta. S i se desea, la  tir a  17  puede estar coqs 

titu id a  por papel embreado, en cuyo caso puede lograrse la  

adherencia de las partes de la t ir a  representadas en 17a, 

sin necesidad de una capa separadamente aplicada de adhe­

sivo , a l comunicar calor y presión. Con preferencia, se ¿b 

ja un espacio entre la  tir a  17 y los bordes de las células, 

para permitir la "respiración" de éstas cuando se usan y, 

s i se desea, la  tir a  17 puede estar adecuadamente acanala­

da donde sea necesario, para permitir que se deje e l  espa­

cio  necesario. A sí, las células se encierran en departamen 

tos separados formados por la tir a  17. Las caras opuestas
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de cada célula estén sin embargo expues^H^^H ¿véa de
<

los o r ific io s  l8 y 1 9 . La operación de doblado o pegado 

y la  presión y calor que, s i  es preciso, se aplican para 

hacer que se adhieran las partes fronterizas o adyacen­

tes de la t ir a  situadas entre grupos contiguos, pueden 

realizarse mecánicamente, llevando a cabo en sucesión ade 

cuada las operaciones necesarias, junto con la  alimenta­

ción de las células á la tir a  1 7 - Enfundando las células  

del modo indicado, es posible fabricar las células eubiejr 

tas por un procedimiento continuo, cortándose como sea 

preciso e l  número necesario de células para con stitu ir  

una batería de vo lta je  predeterminado. Para acoplar las  

células revestidas, con objeto de formar una batería, la  

tir a  17 se dobla por las partes 17a, de modo que funda y 

células adopten una colocación en zigzag, como se repre­

senta en la f i g .  5̂  con las superficies adecuadas de los 

elementos de célula una frente a otra. ¡Esta operación de 

doblado, puede también realizarse mecánicamente. Para con 

p letar e l  montaje, a las células extremas, como se indi­

ca en la  f i g .  5* se les aplican placas conductoras 22 y 

23 provistas de orejetas o prolongaciones 24* 25 que for­

man los terminales de la  batería. Con preferencia, una 

parte de la  tir a  17 se prolonga sobre las superficies ex­

teriores de la s  placas 22  y 23 como se indica en 17b y 

17c en la  f i g .  5 y* s cada extremo de la  batería se ado­

san placas 26  y 27 de material a islan te. Después, se aplL 

ca una presión adecuada al conjunto, para hacer que las  

superficies de todos los elementos de célula expuestos a 

través de los o rific io s  18 y 19 se ajusten fuertemente en 

tre s í  y  que las partes de la tir a  17 que rodean los ori­

fic io s  18 y 19 se compriman en firme contacto con los eos
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tados de las célu las. Mientras se encuentra sometido a 

presión, e l conjunto se sujeta con una tir a  28 de papel 

revestido de adhesivo, como se representa en la  f i g .  6.

En lugar de u tiliz a r  una tir a  de papel 28, e l  conjunto 

puede sujetarse con cordel. JL continuación, e l  conjunto 

se dota de una capa exterior de cera, betún o caucho de 

cualquier modo apropiado, Se comprenderá que fabricando 

las baterías del modo indicado, se evita  la necesidad de 

células separadamente forradas, facilitándose por tanto 

la fabricación. Enfundando e l grupo de elementos de cé­

lu las del modo explicado, se obtiene un cierre efectivo  

que impide o reduce de modo apreciable e l  escape de alee, 

tr ó lito  de una célula a otra, en la  batería terminada.

Las fig a . 7 a 9  del dibujo, representan una for  

ma modificada de este invento en la que la  separación de 

las células en la  tir e  17 es mayor que la representada en 

la f i g .  1 para proporcionar, entre las células adyacentes, 

una longitud su ficien te de material 17d que permita su co 

locación entre las células contiguas, como se representa 

en la f i g .  9, al hacer que dichas célu las adopten su co­

locación en zigzag. En esta forma del invento, los o r if i ­

cios 18 y 19 están desde luego más ampliamente separados 

que en e l caso de la  f ig .  1 y , para proporcionar contac­

to entre células adyacentes, la  longitud 17d está también 

perforada en 29, como se representan en la  f i g .  8; estos 

o r ific io s , con preferencia, se practican después de haber 

hecho que se adhiera e l  material situado entre células  

contiguas. En esta modalidad, tanto las tabletas 11  como 

las capas de carbón, están en la  parte superior, de modo 

que estos elementos no se alternan como en e l  tipo de la

f i g .  1.
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La f i g .  10  del dibujo, representa onro modelo 

del invento en e l que la tableta despolarizante 11 y la  

almohadilla de gasa 13 ocupan un departamento, y el e le ­

mento zinc-carbón 1 4 , 1 5 , otro. Como antes se indica,pue 

den emplearse otros métodos para acoplar los elementos 

de células; por ejemplo, solo lo s elementos 11 y 13 nace 

sitan  estar dispuestos en dichos departamentos separados 

y , durante e l  plegado de los elementos 11 y 13 a su colo­

cación en zigzag, pueden interponerse entre e llo s  los Ce­

mentos carbón-zinc.

S i se desea, el elemento carbón-zinc puede ser 

de forma cóncava para que sus bordes puedan alojar o ence 

rrar los bordes de los demás elementos de la  célu la. Ade­

más, s i  se desea, en lugar de doblar los elementos enfun­

dados para que adopten la posición en zigzag antes indica 

da, para formar una batería, puede adosarse una f i l a  de 

elementos t a l  como la representada en la  f i g .  4 ^ 8  fren­

te a una o mas f i la s  d istin tas de elementos envueltos. 

Asimismo, puede doblarse una larga f i l a  de elementos en­

vueltos para que adopte una colocación en zigzag, pero en 

la que cada miembro del conjunto incluya varios de dichos 

departamentos.

En lugar de u tiliz a r  una sola tir a  17, como an­

tes se describe, con objeto de obtener una funda común pa­

ra varios elementos de célu la, o grupos, como antes se in­

dica pueden usarse dos t ir a s , cada una de las cuales tenga 

escotaduras a lo largo de sus bordes longitudinales; estas 

tira s se aplican a l elemento de célula o a los grupos de 

modo t a l  que las o r illa s  longitudinales de las tira s c ita ­

das se superpongan en una superficie que se prolongue a am 

bos lados de una línea que pasa a través del centro de la
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f i l a  de elementos de célula representados en le  f i g .  1; 

las escotaduras de una tir a  coinciden con las escotadu­

ras de la otra, para proporcionar o r ific io s  en ambas ca­

ras de los elementos de célula o grupos, como se indica 

en la f i g .  3 * A continuación, se sujetan entre s i  las par 

tes fronterizas o yuxtapuestas, como en l?a y se acopla 

la batería d el modo antes descrito.

- N O T A -

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza 

del invento a s í como la manera de lle v a rlo  a cabo en la  

practica, se hace,constar que las disposiciones anterior 

mente descritas son susceptibles de ligeras modificacio­

nes de d e ta lle , sin que por e llo  se altere e l  principio  

fundamental del invento, siendo lo que constituye la  osen 

cia del mismo y por lo que se s o lic ita  Patente de Intro­

ducción por DIEZ años en España: "perfeccionamientos en 

baterías secas eléctrica s"; caracterizándose por lo  s i ­

guiente :

1? -  Perfeccionamientos en baterías secas eléc­

trica s de la clase mencionada, caracterizándose porque 

varios elem entos-electrólito de célula o varios grupos de 

elementos de célula -cada uno de los cuales contiene un 

elem ento-electrólito- están dispuestos en una funda co­

mún de material d ielé ctrico  f le x ib le , resisten te al elec  

tr ó lito , con o rific io s  y aplicada de modo ta l  a los va­

rio s elementos de célula o grupos que forme departamen­

tos separados dentro de los cuales está encerrado cada uno 

de dichos varios elementos de célula o grupos, con partes 

de las caras de dichos elementos de célula o grupos ex-
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puestas a través de dichos o r if ic io s , y- d i  ch^^"fl Ju n tos de 

célula o grupos se mantienen juntos por presión, para que 

dicha funda impida o reduzca sensiblemente e l escape deelec 

tr ó lito  de una célula a otra, a l  mismo tiempo que se obtie 

ne contacto e léctrico  entre células adyacentes, a través de 

dichos o r ific io s .

2 e- Perfeccionamientos en baterías secas eléc­

tr ic a s , caracterizándose por un procedimiento de fabrica­

ción que comprende e l disponer en una funda común de mate­

r ia l  d ieléctrico  fle x ib le , resisten te al e le c tr ó lito  y con 

o r ific io s , varios elem entos-electrólito de célula o varios 

grupos &e elementos de célula cada uno de los cuales con­

tiene un elem ento-electrólito, e l  conformar dicha funda de 

modo t a l  que cada uno de dichos elementos de célula o gru­

pos ocupe un departamento separado, con las carea de dichos 

elementos de célula o grupos expuestas a través de dichos 

o r ific io s , y e l  doblar dicha funda para colocar dichos ele  

mentos de célula o grupos en relación de cooperación, ai 

es necesario con ayuda de nuevos elementos de célu la, para

formar una batería de células y en sujetar luego dichas cé 

lulas entre s i  mediante presión; la funda mencionada sirva  

para impedir o reducir de modo apreciable e l  escape de elec 

tr ó lito  de una célula a otra.

3a -  Perfeccionamientos en baterías secas eléc  

trica s de la clase indicada, caracterizándose por un pro­

cedimiento de fabricación que comprende e l encerrar varios  

elem entos-electrólito de célula o varios grupos de elemen­

tos de célula -cada uno de los cuales contiene un elemento- 

e le c tr ó lito - en una funda común de material d ieléctrico  fie  

x ib le , resisten te a l e le c tr ó lito , de ta l modo que dichos 

elementos de célula o grupos estén dispuestos con sus bor-
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des unos frente g otros, pero separados entre s i ,  con 

partes de las caras de dichos elementos de célula o gru 

pos expuestos a través de o r ific io s  de dicha funda; e l  

sujetar luego las superficies fronterizas de dicha funda 

entre s i  en dichos espacios comprendidos entre los c ita ­

dos elementos de célula o grupos, para formar departamen 

tos separados dentro de los cuales está encerrado cada 

uno de dichos elementos de célula o grupos y e l disponer 

luego dichos elementos de célu la o grupos, con ayuda s i  

es necesario de otros elementos de célu la, para formar 

una batería de célu las, sujetando dichas células entre si, 

por medio de presión; la funda citada sirve para impedir 

o reducir apreciablemente e l  escape de e le c tr ó lito  de una

célula a otra.

4 * -  Perfeccionamientos en baterías secas elé<y 

trica s de la  clase indicada, construida de acuerdo con 

lo especificado en e l  punto 2 o 3# en la que dicha funda 

está constituida por una tir a  de material en plancha,per­

forada, o por un par de tira s  de material en plancha fo r­

madas de modo ta l  que cuando lo s bordes longitudinales de 

dichas tir a s  se superponen para co n stitu ir la funda, se 

forman o rific io s  en ésta.

3 * -  Perfeccionamientos en baterías secas e lé c ­

tr ica s  de la clase mencionada, caracterizándose por un 

procedimiento de fabricación que comprende e l aplicar,de­

bidamente separadas, a una tir a  con o r ific io s , de material

fle x ib le  aislante y resistente a l e le c tr ó lito , varios ele 

m entos-electrólito de célula o varios grupos de elementos 

de célula -cada uno de los cuales contiene un elemento- 

e le c tró lito  -de modo que una cara <5e cada uno de dichos 

elementos o grupos esté expuesta a través de dichos o ri-
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fic to s ; e l doblar luego dicha t ir a  de modo que sus bordes 

longitudinales se superpongan uno en otro en la s  caras 

opuestas de cada uno de dichos elementos o grupos, de t a l  

modo que las obras caras citadas queden también expuestas 

a través de o r ific io s ; e l sujetar luego entre s í  superfi­

cies fronterizas de dicha t ir a  situadas entre bordes con­

tiguos de dichos elementos de célu la o grupos, para ence­

rrar cada uno de dichos elementos de célula o grupos en un 

departamento separado; e l  acoplar dichos elementos de cé­

lula o grupos para formar una hatería de célu las, con ayu­

da s i  es preciso con otros elementos de célu la, y e l suje­

ta r  después dichas células entre s í  por presión; e l mate­

r ia l  citado sirva para impedir o reducir apreciablemánteél 

escape de e le c tr ó lito  de una célula a otra.

6a -  Perfeccionamientos en baterías secas áleé- 

trieaa de la  clase indicada, caracterizándose por un pro­

cedimiento continuo de fabricación que comprende e l  d is­

poner varios elementos e le c tr ó lito  de célula o varios gru 

pos de elementos de célula -cada uno de los cuales contie 

ne un elem ento-electrólito- en-una funda común de material 

d ieléctrico  fle x ib le , resistente al e le c tr ó lito , con o ri­

f ic io s , de modo ta l  que cada uno de dichos elementos de 

célula o grupos esté dispuesto en un departamento separa­

do, con las caras de dichos elementos o grupos expuestas 

a través de dichos o r ific io s ; e l  separar luego varios de 

dichos elementos de célula o grupos dispuestos en dicha 

funda común y prepararlos para formar una batería, s i  es 

preciso con ayuda de otros elementos de célu la.

ys -  perfeccionamientos en baterías secas eléc  ̂

tr ic a s , caracterizándose por un procedimiento de fabrica­

ción, según lo  especificado en las reivindicaciones 3, 4,
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5  o 6 , en el que loe elementos de célula o grupos se pre­

paran para formar una batería doblando dicho material en­

tre los elementos o grupos contiguos de modo t a l  que los 

elementos de célula o grupos adopten una posición en z ig ­

zag.

8 * -  Perfeccionamientos en baterías secas eléc  

tr ic a s , caracterizados por un procedimiento de fabricación, 

según lo especificado en e l  punto 7 * en e l  que los elemen­

tos de célula o grupos están separados en dicha funda en 

grado su ficien te para permitir que e l  material situado en­

tre elementos de célula o grupos adyacentes se coloque en­

tre elementos de célula o grupos contiguos s i  hacer que djL 

chos elementos de célula o grupos adopten una colocación 

en zigzag, obteniéndose el contacto entre las células a 

través de o rific io s  del material situado entre elementos 

de célula o grupos adyacentes.

9c -  Perfeccionamientos en baterías secas eléc  

tr ic a s , caracterizados por un procedimiento, según lo es­

pecificado en cualquiera de las reivindicaciones 2 a 8 , 

en e l que e l  material esté revestido con adhesivo en toda 

su su p erficie, para que se adhieran las superficies en 

contacto.

IOS -  Perfeccionamientos en baterías secas eléc  

tr ic a s , conforme a los cuales se u tiliz a  un procedimiento, 

según lo especificado en cualquiera de las reivindicacio­

nes 3 a 8ry. en e l  que dicho m aterial contiene una sustancia 

termopléstica y dichas superficies fronterizas se sujetan 

entre s í  por la  aplicación de calor y presión.

l is  -  Perfeccionamientos en baterías secas eléc  

tr ic a s , según los cuales se emplea un procedimiento, según 

lo  especificado en cualquiera de las reivindicaciones 3  a



4 7 5 *

48o .

485.

Í72016
10, en e l  que e l  agente despolarizante esté en forma de 

tabletas con una protuberancia en una cara, dispuesta pa­

ra sobresalir a través de un o r if ic io  de dicha funda.

12H -  Perfeccionamientos en baterías secas 

e lé c tric a s , conforme a los cuales se emplea un procedi­

miento de fabricación, prácticamente ta l  como se ha des­

crito  con referencia a las figuras l a  6, o a las f ig s .

6 a 9, o a la f i g .  10 del dibujo adjunto.

1 3 * -  Perfeccionamientos en baterías secas 

eléctricas fabricadas de acuerdo con lo especificado en 

cualquiera de las reivindicaciones 2 a 11 anteriores.

14* -  Perfeccionamientos en baterías secas 

e lé ctrica s; t a l  y- como queda substancialmente descrito  

en la presente memoria que consta de diez, y s ie te  hojas 

escritas a máquina por una sola cara, y representad) en los  

dibujos adjuntos. Madrid, 31 de Diciembre de 194.5

AIÍBA4 C6 ES0RIES T.TMrvmp

Por Poder de J. GOMEZ  ̂ ^
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