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Este invento se refiere a baterfas secas eldc
tricas de le clase que coﬁprende varias eélulas o pilas
practicemente planas, cade une de las cusles contiene va
rios elementos, a saber: un electrodo positivo y negeti-

Se vo, un égente despolarizente y electrdlito, todos ellos
superpuestos en sucesidén adecuada, y las célulss o pilas
as{ formedes estén dispuestas une junto a otrs para cong
tituir una bvateria.

BEn vaterias de esta naturaleza es importante

10. impedir o reducir al mfnimo el paso del eleectrdlito de
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une célule a otra y, con anterioridaed, se han ideado va-

rlos medios para conseguir este objeto. Se ha propuesto,
por ejemplo, disponer un forro o envoltures de ceucho o
caucho sintético para cada célula o grupo de elementos
de célula, eplicedo & los bordes de cada céluls o grupo
de elementos y prolongado bastante dentro de los limites
periféricos de los mismos; les partes del forro proldngg
das hacie el interior se comprimen entre elementos adya-
centes de caras planas, para obtener un clerre., Con esta
construccidn, sin embargo, es necesario aplicar cubier-
tas separadas a ceda célule o grupo de elementos de cé-
lule y acopler después las c§1u1as revestides, para for
mer une baterfa.

Este 1nventortiene por obJeto'proporcionar una
bateria perfeccionade en la que se adopten medidas para
evitar el peso del electrdlitc de une células & otre, pe-

ro en la que no existe les necesided de células separada-
mente forredes, facilitando as{ la fabricecién.

. De acuerdo con una caracter{stica de este in-
vento, se consigﬁe una bater{a seca eléctrica de la cla-
se mencioneda, en la éue varios elementos-electrdlito de
célule o varios grupos de elementos de célula -cada uno
de éstos con un elemento-electrdlito- estdn dispuestos
en una funde comin de meterisl dieléetrico o aisleante,
flexible, resistente al electrdlito y con orificios,apli
cada a los varios elementos o grupos de células indica-
dos de modo tal que forme departamentos separados, den-
tro de los cuales eetd encerrado cada uno de los varios
elementos o grupos de elementos de células, con partes
de las caras de los mismos expuestas a través de dichos

orificios, y dichos elementos o grupos de elementos de
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células se mantienen reunidos por presidén, para que dicha
funde impida o reduzca sensiblemente el escape del elec-
trélito de une célula a otra, al mismo tiempo que a tra-
vés de dichos orificios se obtiene el contacto eléctrico
entre células contiguas.

De acuerdo con otra caracterf{stica de este in-
vento, se facilita un método para preparar una bateria se
ca eléctrica de la clase indicada, que comprende el dispo
ner en una funde comin, con orificios, de material dieléc
trico flexible resistente sl electrdlito, varios elemen-
tos-~electrdlito de célule o varios grupos de elementos de
célula, -cada uno de éstos con un elemento-electrdlito- y
formar dicha funda para que cada uno de dichos elementos
de célula, o grupos, esté colocado en un departamento se-
parado, con las caras de dichos elementos de célula o gru
pos expuestas a través dé dichos orificios y en doblar di
che fundas pars poner dichos elementos de célula o grupos
en relaéién de copperacién, si es necesario con eyuda de
ulteriores elementos de célula, para former una baterf{ade
células y en sujetar luego dichas c¢élulas entre s{ bajo
presién, sirviendo dicho forro para impedir o redﬁcir sen
siblemente el escape de electrélito de una célula a otra.

De acuerdo con otra caracter{stics del invento,
se proporciona un método para fabricar una bateria seca

eléctrica de la clase mencionade, que comprende el ence-

mayr varios elementos-electrdlito de cé€lula o varios grupos

de elementos de célula -cada uno de éstos con un elemento-
eléctrélito- en une funda comin de materisl dfeléctrico
flexivle, resistente al electrdlito, de modo tsl que d4i-
chos elementqs de célule o grupos estén dispuestos borde

frente a borde, pero separados, con partes de las caras de



dichos elementos de célule o grupo expuestas a través de
orificios de dichea ruﬁda; el sujetar luego entre si las

T5e superficies fronterizas de dicha funda en los espaclos
mencionados comprendidos entre dichos elementos de célu-
le o grupos, para formsr departamentos separados, dentro
de los cuales esté encerrado cada uno de dichos elementos
de célula o grupos; y el disponer = continuscidn dichos

8o. elementos de eélula o grupos si es necesario con ayuda de
otros elementos de célula para formar una bater{a de cé-
lulas, y el sujetar dichas células entre si{ bajo presidn,
sirviendo dicha funda pare impedir o reducir apreciable-~
mente el escape del electrdlito de una eélula a otra.

85, De acuerdo con otra caracter{stice del invento,
se consigue un procedimiento pars obtener une baterfe se-
ca eldetrica de la clase indicada, que comprende el gpli-
car con la debida separacidn & una tires con orificios de
material flexible dieléectrico en plancha, resistente el

90. electrdlito, varios elementos-electrdlito de célula o va-
rios grupos de elementos de c¢élula -cada uno de é€stos con
un elemento-electrélito- de tal modo que una cara de cada
uno de dichos elementos o grupos quede expuesta a través

de ﬁno de dichos orificios; el doblar luego dichas tira pa-

95. ra que sus bofdes longitudinales se superpongan uno a otro
en las caras opuestas de cade uno de dichos elementos o
grupos, de tal modo que dichas otras caras estén también
expuestas a través de orificios; el sujetar luego entre
sl las superficies fronterizas de dicha tira que se en-

100. cusntran entre bordes sdyacentes de dichos elementos de
célula o grupos, para encerrar oada‘uno de ellos en un
departamento separado; el disponer dichos elementos de of

lula o grupos para formar una bateria de células), si es
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preciso con ayuda de otros elementos de céiu.u y iuego el

sujetar dichas células entre sf, por presidn, sirviendo
dicho materisl para lmpedir o reducir sensiblemente el es
cape de electrdlito de una célula a otra.

De acuerdo con otra caracterfistica del invento,
se proporciona un método paras la fabricacidn continua dei
bater{as secas eléotpicas dé?clase indicedea, que compren-
de: el disponer varios elementos electrdlito de célula o
varioes grupos de elementos de célula -cada uno de éstos
con un elemento-electrdlito- en una funda comin, con ori-
ficios, de materiel dieldetrico flexible, resistente al
electrdlito, de tal modo que cade uno de dichos elementos
o grupos esté dispuesto en un departamento separado, con
las caras de dichos elementos de célula o grupos expues-
tes a través de dichos orificios; el separar luego varios
de los elementos de célula o grupos colocados en dicha
funda comin y disponerlos para formar una bater{s, si es
preciso con ayuda de otros elementos de célula.

Los elementos de eélule o grupos, pueden aco-
plarse convenientemente, psra formar una baterfa, doblan-
do dicha funda por las superficies fronterizas que estén
sujetas entre sl, pars que los elementos de cdlula o gru
pos se cologuen en zigzsg y comprimiendo luego juntos los
elementos o grupos para obtener el contacto eléctrico ne-
cesario. Le bater{a reunide puede luego envolverse para
mantener los elementos én la relscidn deseada, bajo pre-
sidn, y luego la batqria envuelta puede revestirse o su-
mergirse en cera o cualquier otro material resistente a
la humeded, tal comoc solucidn de caucho.

.~ No es mnecesario que los elementos de célula

distribuidos en los departamentce separados constituyen,
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por s{ mismos, células individuales, dado que, en elgunos

casos puede preferirse, por ejemplo, colocar en cads de-
partamento el elemento despolarizante =gue puede estar en
formea de una tablete plana- y el elemento de electrdlito-
que puede comprender un pedazo de gasa lmpregnads con un
electrdlito adecuado - y los electrodos positivo j nega-
tivo necesarios pueden inserterse durante el montaje en
las posiciones adecuadas para formar la baterf{a. Con pre-
ferencie, sin embargo, cada departemento contiene cuatro
elementos; los electrodos positivo y negativo constituyen
una construceidn eombineda que contiene une placa de zine
con un revestimiento de carbdn edherido. Si se desea, pue
den emplearse otros métodos de egrupacidn de los elemen-
tos de célula.

Para que este invento pueda entenderse perfecta-
mente y aplicarse en la prdctica con mayor facilided, se
describe & continuacién més detallademente con referencia
el dibujo edjunto en el que se representan varios tipos
de este invento, y en el que:

la fig. 1 es una vista en planta de una parte de
dicho meterial con elementos de o¢dlulas o grupos coloca-
dos en posicidén, antes de dar forma & la envolturas

La fig. 2 representa los elementos de célula o
grupos, después de una fase de la operacidén de enfundado.

La Tig. 3% eé un corte a mayor escala, por la 1{-
nea 3%-3% de la fig. 2.

La fig. 4 representa los elementos de célula o
grupos después de terminar la operacidn de enfundado.

La fig. 5 es una vista, a mayor escala, que re-

presenta el método de acoplar los elementos de célule o

grupos para formar una baterfa,
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La fig. 6 es una vista en perspectiva que repre

sente el conjunto completo de eélulas.

Lasfigs.T7, 8 y 9 son vistas andlogss e las figs.
l, 2 ¥y 5 que representan otro tipo del invento; y

I= fig. 10 es un corte que representa un nuevo
tipo del invento.

Los dos tipos de este invento representados en
las figs. 1 &8 9, lo muestran aplicadc a la rabricacién de
vaterfas en las que grupos de elementos de células estén
dispuestos en departamentos separsdos de una funda comin,
y cada grupo forma una c¢élula independiente.

Gon referencia primero a las figs. 1 & 6 del di
bujo, cada célula se compone de cuatroc elementos de e¢dlu-
la que incluyen une tableta rectangular 11 de material des
polarizante que, en une cera, tiene une protuberancia 12,
Y, adosada & la cara de la tableta 11 opuesta a ls protu-
berancia 12, hay una almohadille 13 de gasa impregnada con
una solucién de un electrdlito adecuado y que tiene uns
delgada capa 14 de pasta de electrdlito que estd en fnti-
mo oontacto con la superficecie de zine de un elemento com-
puesto carbdén-zinec que comprende una placa de zinc 15 econ
un revestimiento edherente de carbén 16, Le plaes de zinec
15, con preferencia, tiene dos dngulos redondesdos, como
se representa en la fig. l. La funda comin para las célu-
les, estd constitufda por une tira 17 de plencha de mate-
rial dieléetrico, flexible, resistente al electrdlito,pro
vista de dos filas longitudinales de orifiecios 18 y 19,
dispuestos del modo representado. Las oélulas se aplican
sobre la fila de orificios 19, como se indica en la fig.
1l, colocéndose alternativamente unas con la tableta 11l y

otras con la capa de carbdn 16 en la parte superior. El
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temaiio de las protuberancias 12 es tal que pueden sobre-
salir a través de los orificios 18 o 19. La tira 17 pue-
de ser de caucho o de un compuesto de caucho sintético;

en este caso en tode la superficie de la tira 17 sobre la
cusl se aplican las eélulas, se dispone una capa de adhe-
givo. La parte superior de la tira 17,representada en la
figura, se dobla o pliega sobre las superficies expuestas
de las células, dobldndole a lo largo de la 1fnea de tra-
zos 20; los orificios 18 coinciden con las protubersnciss
l2. La parte inferior de la tira 17 se dobla luego a lo
lergo de la lfnea de trazos 21 que estd dispuesta para su
perponerse al borde de la parte superior de la tira 17,co
mo se indice en Las figse 2 y %. Las partes fronterizas

de la tira 17 situadas entre los bordes contiguos de las
célules, se oprimen juntas como se representa en 178 en 1=
fig. 4. Dado que la tira 17 estd revestida o embadurneda
de adhesivo, se sdhieren les partes de la tira 17 situadas
ent:e las células contiguas y lo mismo les ocurre a los
bordes superpuestos. La tira 17 se adherird también a las
superficies de la tablete 11 y de la capa de carbdn 16 con
las que se ajusta. S1 se desea, la tire 17 puede estar cong
tituida por papel embreado, en cuyo caso puede lograrse la
adherenclia de las partes de la tira representades en 17s,
8in neceslidad de una capa separadamente aplicada de adhe-
sivo, al comunicar calor y presidén. Con preferencia, se de
ja un espacio entre la tires 17 y los bordes de las célules,
para permitir la "respiracidn® de é€stas cuando se usan y,
sl se desea, la tira 17 puede‘ester adecuadamente acanala-
da donde see necesario, para permitir que se deje el espa-
cio necesario. Asf, las células se encierran en departamen

tos separados formados por la tira 17. Las carss opuestas
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de cade ¢élula estén sin embargo expueszggk‘ W vés de
los orificios 18 y 19. lLa operacidn de dobiééofb pegado
230. y le presién y calor que,Asi es preciso, se eplican pars
hacer qué se adhieran las partes fronterizas ¢ adyacen-
.- tes de la tira situadas entre grupos'contiguos, pueden
realizarse mecénicamente, llevendo a cabo en sucesién ade
cuada las operaciones necesarias, junto con la glimentas-
235, ¢ién de les célules & la tira 17. Enfundandc las células
del modo indicedo, es posible fabricar les células cubier
tas por un procedimiento continuo, corténdose como sea
preciso el mimero necesario de células para constituir
una baterfs de voltaje predeterminedo. Pars acoplar las
240. célules revestidee, con objeto de formar una baterfa, la
tire 17 se doblas por laes partes 17a, de modo que funda y
células adopten una colocacidn en zigzag, como se repre-
sente en le flg. 5, con las superficles adecuadss de los
elementos de céliula una frente s otras. Ests operacidn de
245. doblado, puede también realizarse mecédnicemente. Para com
pletar el montaje, & las células extremas, como se indi-
ca en la fig. 5, se les aplicen places conductoras 22 y
23 provistas de orejetas o prolongaciones 24, 25 que for-
man los terminales de la bateria. Con preferencia, una
250. parte de la tire 17 se prolonga sobre las superficies ex-
teriores de las placas 22 y 23 como se indica en 17b y
17c en la fig. 5 y, 8 cada extremo de la baterfa se ado~
san places 26 y 27 de meterial aislante. Después, se apli
ca una presidn adecuade al conjunto, para hacer que las
255, superficies de todos los elementos de célula expuestos &
través de los orificios 18 y 19 se ajusten fuertemente en
tre s{ y que las partes de ls tira 17 que rodeen los ori-

ficlos 18 y 19 se comprimen en firme contacto con los cog
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tados de las células., Mientras se encuentrs sometido a
presidn, el conjunto se sujets con una tirs 28 de papel
revestido de edhesivo, como se representa en la fig. b.
En lugar de utilizar una tira de papel 28, el conjunto
puede sujetarse con cordel, A eontinuacién, el conjunto
se dote de una capa exterior de cers, betin o ecaucho de
cualquier modo aspropisdo, Se comprenderé que fabricando
las baterfas del modo indisado, se evita la necesidasd de
células separadamente forradas, faciliténdose por tanto
la fabricacidn. Bnfundandoc el grupo de elementos de cdé-
lulas del modo explicado, se obtiene un cierrs efectivo
que implde o reduce de modo apreciable el escape de eleg
trdlitc de une eélula = otra, en la baterfa terminada.
Las figs. 7 2 9 del dibujo, representan una for
ma modificade de este invento en ls que ls separacidn de
lés pélulas en la tira 17 es mayor que le representads en

la fig. 1 para proporcionar, entre las células adyacentes,

~ una longitud suficilente de material 174 que permita su cg

locacidén entre las células contiguas, como se representa
en la fig. 9, el hacer gue dichas célules adopten su co-
locacidn en zigzag. Bn esta forme del invento, los orifi-
cios 18 y 19 estdn desde luego mds ampliamente'separados
que en el caso Ge ls Tig. 1 y, pere proporcionsr contec-
to entre células adyacentes, la longitud 174 estd también
perforada en 29, como se representan en la rig. 8; estos
orificios, con preferencie, se practican después de haber
heeho que se adhiers el material situado entre células
contiguas. Bn esta modaelided, tantb las tabletas 11 como
las capas de carbdn, estdn en le parte superior, de modo
que estos eleméntos no se elternan como en el tipo de 1la

fig. 1.



290. La fig. 10 del dibujo, representa onro modelo
del invento en el que la tebleta despolarizante 1l y la
almohadilla de gasa 13 ocupen un departamento, y el ele-
mento zinc-carbvdén 14, 15, otro. Como antes se indiea,pue
den emplearse otros métodos pare acoplar los elementos

295, de oélulas} por ejemplo, solo los elementos 1l y 13 neece
sitan estar dispuestos en dichos departamentos separados
y, durante el plegedo de los elementos 11 y 1% & su colo-
cecidn en zigzag, pueden interponerse entre ellos los de-
mentos carbdn-zinc.

300. 81 se desea, el elemento carbdén-zine puede ser
de forma cdncave para que sus bordes pﬁedan alojar o enoce
rrar los bordes de los demdés elementos de la célula. Ade-
més, 8l se desea, en luger de doblar los elementos enfun-
dados para que esdopten la posicidn en zigzag antes indica

305, da, para formar una bater{a, puede adosarse una file de
elementos tal como la representada en le fig. 4 u 8 fren-
te @ una o mds filas distintas de elementos envueltos.
Asimismo, puede doblarse una larga file de elementos en-
vueltos para que adopte una ecolocacidn en zigzag, pero en

310, la que cada miembro del conjunto incluys varios de dichos
departamentos.

En lugar de utilizar una sole tirs 17, eomo an-
tes se describe, con objeto de obtener una funda comin pa-
re varios elementos de célula, o grupos, como antes se in-

315. dica pueden usarse dos tiras, cade una de las cuales tenga
escotaduras a lo largo de sus bordes longltudilnales; estas
tiras se aplican sl elemento de céluls o a los grupos de
modo tal que las orillas longitudinales de las tiras cita-
das se superpongan en una superficie qﬁe se prolongue & am

320. bos lados de una lf{nea que pasa a travde del centro de 1la
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fila de elementoe de célula representados en le fig. 1;
las escotaduress de una tirs coinciden con las escotadu-
res de la otra, para proporcionsasr orificios en smbas ca-
res de los elementos de océlula o grupos, como se indica
en la fig. 3. A continuscidn, se sujetan entre s{ les par
tes fronterizes o yuxtapuestas, como en 17s y se acopla

la baterfa del modo sntes deserito.

~-NOTA -

Habilendo ya descrito amplismente la naturasleza

del invento asf{ como la manera de llevarlo & cabo en la

- préctica, se hace.constar que las disposiciones anterior

mente descrites son susceptibles de ligeras modificscio-
nes de detalle, sin que por ello se asltere el principio
fundemental del invento, siendo lo que constituye la esen
cle del mismo y por lo que se solicita Patente de Imtro-
ducecidn por DIBZ efios en Espafia: fperfecclonamientos en
bater{as secas eléctricas"; caracterizandose por lo si-
gulente:

1? - Perfeccionamientos en baterfas secas eléc-
trices de la clase mencionsda, caracterizéndose porgue
varios elementos-slectrdlito de célula o varios grupos de
elementos de célula -cada uno de los cuales contiene un
elemento-electrdlito- estdn dispuestos en una funda co-
min de materiel dleléctrico flexible, resistente al elec
trdlito, con orificios y aplicada de modo tel & los va-
rios elementos de célula o grupos que forme depsrtamen-~
tos separados dentro de los cuales estd encerrado cada uno
de dichos varios elementos de eélula o grupos, con partes

de las caras de dichos elementos de célule o grupos ex-~
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puestas a través de dichos orificios, y dichd

,aQ:§ntos de
célule o grupos se mantienen juntos por presidn, para que
dicha funde impide o reduzca sensiblemente el escape de elec
trélito de una céiula a otra, 2l mismo tiempo que se obtie
ne contecto eléctrico entre células adyacentes, a través de
dichos corificios.

292~ Perfeccionamientos en baterfas secas eléc-
tricas, caracterizindose por un procedimiento de fabrica-
¢idén que comprende el disponer en une funda comin de mate-
rial dieléetrico flexible, resistente al electrdlito ¥ con
orificlos, varios elementos-electrélito de ecélule o varios
grupos de elementos de célula cada uno de los cuales con-
tiene un elemento-electrdlito, el conformar diches funda de
modo tal que cade uno de dichos elementos de célula o gru-
pos ocupe un departvamento separado, con las carss de dichos
elementos de célula o grupos expﬁestas a través de dichos
¢rificios, y el doblar dicha fundas para colocar dichos ele
mentos de célula o grupos en relacién de cooperacidn, si
es necesario con ayuda de nuevos elementos de céluls, para
former une baterfe de células y en sujetar luego dichas cé
lulas entre s{ mediante presidn; le fundas mencionads sirve
para impedir o reduclir de modo apreciable el escape de eleg
trélito de una céiule a otra.

7 - Perfeccioﬁamientos en bater{as secas elég
trices de la clase indicada, caracterf{zdndose por un pro-
cedimiento de fabricacidén que comprende el encerrar varios
elementos~electrdlito de célulé o varios grupos de elemen-
tos de célula -cada unc de los cuales contiene un elemento-

electrélito- en una funda comin de meterial dieléctrico fle

'xible, resistente al electrdlito, de tal modo que dichos

elementos de célula o grupos estén dispueatos con sus bor-



380.

%85,

390.

- 395,

400,

405.

410,

,
(B fEmdl
A OVIL

des unos frente & otros, pero sepsrados entée‘si,'con
partes de las caras de dichos elementos de eélula o gru
pos expuestos a través de orificios de dicha funda; el
sujetar luego las superficies fronterizas de dicha funds
entre s{ en dichoe espacios comprendidos entre los cita-
dos elementos de e¢élula o grupos, para formar deparfameg
tos separados dentro de los cuales estéd encerrado cade
uno de dichos elementos de célula o grupos y el disponer
luego dichos elementos de célula o grupos, con ayuda si
es necesario de otros elementos de célula, para formar
una baterfis de célulss, sujetando dichas células entre sf,
por medio de presidn; la funda citada sirve para impedir
o reducir apreciasblemente el escape de electrdlito de una
célule a otre.

4% - Perfeccionamientos en baterfas secas elég
trices de la clese indicada, construida de acuerdo con
lo esvecificado en el punto 2 o0 3, en la que dicha funda
estd constituida por una tire de material en plancha,per-
forada, o por un per de tiras de maeterial en plancha for-
madas de modo tel que cuando los bordes longitudinales de
dichas tires se supsrponen paras constituir la funda, se
formsn orificios en ésta.

5¢ - Perfeccionamientos en baterfas secas eléc-
tricas de la clase mencionada, caracterizdndose por un
procedimiento de fabricecidn gue comprende el aplicar,de-
bidemente separadass, @ une tira con orificios, de material
flexible aislente y resistente al electrdlito, variom elg
mentos-electrdlito de célula o variocs grupos de elementos
de oélule -ocada uno de loes cuales contiene un elemento-
electrélito -de modo que una cara ¢e cada uno de dichos

elementos o grupos esté expuesta a trevés de dichos ori- ~
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ficios; el dobler luego dicha tira de modo que sus bordes
longitudineles se superpongan uno en otro en las ceras
opuestas de cada uno de dichos elementos o grupos, de tal
modo que las otras caraes citedas queden tembién expuestas
é travég de orificioa; el sujetar luego entre s{ superfi-
cles fronterizas de dicha tira situmdas entre bordes con-
tiguos de dichos elementos de célula o grupos, pars ence-
rrar ceda uno de dichos elementos de eédlula o grupos en un
departamento sepérado; el acopler dichos elementos de cé-
lule o grupos para formar une baterf{a de c¢élulas, con ayu-
de 81 es preciso con otros elementos de célula, ¥y el suje-~
tar después dichas células entre sf por presidn; el mate-
rial citado sirva pare impedir o reducir spreciablemente ol
escape de electrélito de uns ¢élula a otra.

62 - Perfeccionamientos en baterfas seceseleé-
tricas de la clase indiceda, caracterizdndose por un pro-
cedimiento continuo de fabricacidn que comprende el dis-
poner varios elementos electrdlito de céluls o varios gru
pos de elementos de célula -cade uno de los cuales contie
ne un elemento-electrdlito- en-uns funda comin de material
dteldctrico flexible, resistente al electrdlito, con ori-
ficios, de modo tal que cada uno de dichos elementos de
célula o grupos esté dispuesto en un departemento separa-
do, ocon las caras de dichos elementos o grupos expuestas
e travéds de dichos orificios; el separar luego varios de
dichos elementos de célule o grupos dispuestos en dicha
funda comdn y prepararlos para formar une baterfa, si es
preciso con ayudes de otros elementos de eélula.

7% - Perfeccionamientos en bateries secas eléc
trices, caracterizdndose por un procedimiento de fabriea-

cidn, segin lo especificado en las reivindiceciocnes 3, 4,
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5 o 6, en el que los elementos de célula o grupos se pre-

paren para formar uns baterfs doblando dicho material en-
tre los elementos o grupos contiguos de modo %al que los
445. elementos de célula o grupos adopten una posicidn en zig-
zag.
8¢ - Perfeccionamientos en baterfas seces eléc
tricas, carscterizados por un procedimiento de fabricacién,
segun lo especificado en el punto 7, en el que lds elemen-
450, tos de célula o grupos estén sepaeredos en dicha funde en
grado suficiente pars permitir que el materisl situsdo en-
tre elementos de céluls o grupos adyasentes se cologue en-
tre elementos de e¢élulas o grupos contiguos 8l hacer que di
chos elementos de célula o grupos sdopten une colocacién
455, en zigzeg, obteniéndose el contacto entre las célulaes a
través de orificios del material situado entre elementos
de célula o grupos adyecentes.
982 -~ Perfeccionemientos en bater{es secas eléc
trices, ceracterizsdos por un procedimiento, segin lo es-
460. pecificado en cualquiera de las reivindiceciones 2 a 8,
en el que el materisl estéd revestido con adhesivo en toda
su superficle, para que se adhieran les superficies en
contacto.
10¢ - Perfeccionamientos en bater{as secas eléc
465. tficas, conforme @& los cuales se utilizs un procedimiento,
segin lo especificedo en cuslquiers de las reivindicaecio-
nes 3 a 8@ en el que dicho material contiene uns sustencia
termopléstice y diches superficies fronterizss se sujetan
entre s{ por le aplicaci6n de calor y presidn.
470 11? ~ Perfeccionamientos en bsterfas secss elég
tricas, segin los cuales ge emplea un procedimiento, segin

lo especificado en cualquiera de les reivindicecicnes € a
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104 en el que el agente despolsrizante estéf en forms de
tabletes con une protuberesncis en una para,.dispuesta pa-
re sobresalir a través de un orificio de dicha funds.

128 -~ Perfeccionamientos en baterfas secas
eléctricas, conforme e los cuales se emplea un procedi-
miento de febricacidn, prédcticamente tel como se he des-
ecrito con referencie a las figuras 1 s 6, o & las figs.
6289, 0oele fig. 10 del dibujo adjuntoe.

132 - Perfeccionamientos en baterfss secas
eléqtricas fabricedas de scuerdo con lo especificedo en
cualquiera de las reivindiceciones 2 & 11 anteriores.

14% - Perfeccionemientos en baterfas secas
eléctrices; tal y como quede substancislmente descrito
en le presente memorie que consta de diez ¥y 8lete hojss
escrites a mdquine por una sole cares y representad en los

dibujos adjuntos, Medrid, 31 de Diciembre de 1945

ALPHA ACCESORIES LIMITED

Por Poder de J. GOMEZ ACEEa
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