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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

& faveor de Dn,, JUAN MANRIQUE ALZURU, de nacionalided espa~
fiola, residente en PASAJES (Guipdzeoa), calle de Blas de

Lezo, ndmero 16=mmmmmmmmmma—m—mme—;c————.————— cmmmm————
por: "PROCEDIMIENTO FPARA LA FABRICACION DE BLOQUES ARMADOS
PABA IA CONSTRUCCION"=-mmm==mmmmmmmmmm e mm oo o oo mmm e

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente'ratsnte de Invencidn tiene por objeto ga-
rentizar la propiedad y explotecidn exclusiva de un proce-
dimiento para la fabricacidn de blogues armados para‘la
construcoidni,

Conforme al procedimiento de referencia se obtienen
unos bloques armados muy apropiados para la construccidn
de toda clase de muros, viviendas, fdbricas, almacenes y

en general cualquier edificio o local, por un precio muy
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reducido, tanto por el coste de dichos blogues, pomo por
lo gque afecta a la reducida mano de obra nmeceseris para el
acopamiento de los mismoé entre si, permitiendo todo olio
una total construccidn répida, econdmica y eficaz, proble-
me de interds general en la actualided, motivado por la
falte de viviendas consecuencia de la pesada guerra mun-
dial,

Parz la me jor comprensidn del procedimiento objeto de

ld presente Patente de Invencidn, y & tftulo tan solo de

 ejemplo, se acompafian los dibujos de la hoja adjunta, en

los cuales se representa un caso de realizacidn préetica
del mismo, |

Le figura l, muestra en perspectiva, y desde el exte-
rior, medio blogque de los obtenidoms conforme al.procedi-
miento.

La figura £ muestra un corte del blogue, estando &s-
te acoplado, por un extremo ¢ lado, & un muro o viga de
sujecidn, y mostrando, por el extremo opuesto, un corte
del mismo..

La figure 3 muestra en perspectiva, y en corte, un
blogque entero. . » '

Consiste en esencia, el procedimiento, en disponer,
sobre un bastidor o marco =3-, de madera, hierro o mate-
rial conveniente, y de forma apropiada, aungue preferible-
mente rectangular, una capa de material asfdltico =b6-, de
modo que dstae recubre totalmente la superficie del merco
-5-,'hasta llegar a sus resantes exteriores; en ocubrir se=-
guideamente, una de las caras del bastidor,-por una tapa,
Plancha o oapa de fibro-cemernto (por ejemplo ~2-), de mo~-

do que cubra totalmente la correspondiente superficie del
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marco ¢ bastidor, pbr esa ocara; en disponer en el interior|
del hueco o caja resultante de lgsroperaoiones anteriores,
un blogque aglomerado de fibro9cemento -4~, ¥ en acoplar,
sobre la otra cara o superficig del marco, Bpuesto a la

citada anteriormente, otra plancha o capa de fibro-cemento

~l-; en dotar, ademds, al marco o bastidor, y por los costpa-~

dos del mismo, de sendos salientes en forma de dngulo rec-
to -8-, lo que se logra dando dicha forma a la superficie
exterior del bastidor o marco, procurando que les salienteh
laterales sean mayores gque los oorr98pondientes a los sa-
lientes superior e 1n£erior, y de modo, que 51 gentido o
disposicidn del saliente de un lado o extremo sea inverso
al del saliente del extremo opuesto, yendo ocubierto o;dg
saliente por la respectiva capa o plancha ds fibro-cemento}
y todo ello, al objeto de formar, dichos salientes, unos
cuerpos de ensamble o ajuste para permitir el fdcil aco-
plamisento de un blogue a otro, tanto en el sentido lateral
como en el vertical, y permitiendo, de este‘modo, por el
acop lamisento sucesivo, de diversos bloques, el levantar
un muro, parsd o cara de un edificio, para copstruir asi
todo el oonjunto; efectudndose el aguste de las planchas
0 tapas de fibro-cementp al bastgdor 0 maroo y el acopla-
miento de los bloques entre si, mediante unos tirafondos
o tornillos acoplados a unos orificiom previamente practi=~
cados en las referidas planchas, tapaz o capas de fibro-
~oemento, ‘

Como ée comprenderd la capa de material asfdltico,

agegura y contribuye a la impermeabilizacidn del bloque,
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asl como a su aislamiento acuistico; el bloque de fibro-ce-
mento aglomerado constituye un relleno de peso insignifi-
cante, al igual que todo el blogue, construido a base de
cemento y fibrgs diversas, por los medios corrientes en
la construceidn, si bien como se comprenderd podr{ ser fa-
bricado directamente dentro de la caja 0 hueco formado»pqr
el bastidor -5-,vpapel o material asfdltico -5-, y plancha
~2= de :ibro-cemento, ya que dicho hueco puede hacer di-
rectamente las veces de molde, siendo suficiente en este
cago proceder conforme a los sistemas ya conocidos para la
fabricacidn de dichos aglomerados...

En el procedimiento de refsrencia, seré variable el

aspecto exterior del blogque, que podrd preseptar dibujos

y edornos de toda clase, bien en relieve o en la forma mds|

conveniente para la ornamentacidn y decoracidén. Igualmente

seré varisble, el colorido y temafio de dichos blogques, pa-

ra lo cual, en este Yltimo caso, seré‘sufioiente ajustar

todos los elementos a lag dimensiones del blogue & obtener
Por dltimo, serd variable todo cuanto no altere, cambis ©
modifique la esencia dsl procedimiento objeto de la presens

te Patente de Invencidén.

EOTA

Se reivindica ocomo objeto de la presente Patente de
Invencidn:

1.- Procedimisento para la fabricacidén de blogues er-
mados para la construccidn, oonsistente en disponer sobre
un bastidor o marco, de madera, hierroc u otro materiai

oonveniente, y de forma apropiadae, aunQue preferiblemente
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Ade fibro-cemento, y en acoplar, sobre la otra cara u su-

otre tapa, plancha o capa de fibro-cemento; en dotar, adey

rectangular, una capa de material agfdltico, de modo que
date recubra totalmente la superficie del marco, hasta

llegar a sus rasantes exteriores; en cubrir, seguidamen-
te, una de las caras del bastidor, por una tapa, plancha
o capa de fibro-cemento, de modo gue eubra totalmente la
correspondiente superficie del marco o bastidor, por esa
cara; en disponer en el interior del hueoco o caja resul-~

tante de las operac ionss anteriores, un blogue aglomerado
perficlie del marco, opussta a la citada anteriormente,

mds, el marco o bastidor, y por los costados del mismo, d4
sendos salientes en forma de digulo recto al objeto de fo
mer dichos salientes uncs cuerpos de ensamble o ajuste pa-
ra permitir el acoplamiento de diversos bloéues, tanto en
el sentido vertical como en el lateral; efectudndose el
ajuste, de las planchas o tapas de fibro-cemento a8l basti-
dor o maroo,-mediante unos tirafondos o tornillos acopla~
dos a umos orificilos previamente practicados en las refe-
rides planchas, tapas o capas de fibro-cemento, disponién-
doge otros orificios para el acoplamiento o éujeci&n de
los bloques entre sf.

2.~ Procedimiento para la fabricacidn de bloguss ar-
mados para la construccidn, segdn reivindicacidn 1, carac-
terizado pomue los salientes o cuerpos ds ensamble del
bloque, estardn dispuestos ds modo que se correspondan en
sentido contrario o inverso los correspondientes a extre-
mos opuestos, y procurando que los sallentes laterales
gean mayores o de mayor extensidn que los salientes supe~-

rior e inferior.
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8.~ Procedimiento para la fabricacidn de bloques ar-
mados para la construcecidn, segdnAreivmdioaciones lya2,
caracterizado, porgue la capa de material asfditico, po-
drd estar oonstituida por papel, tela, cartén u otro ma-
teriel similar révestid.o Nde una capa de aguel material.

4.~ Procedimiento para la fabricacidn de blogues ar-
mados para la construceidn, segin reivindicaciones 1, 2 ¥
3, caracterizado porque los blogues de referencia podrén
adoptar flormas diferentes, y en los miemos podré ser ve-
riable su colorido, peso y ornementacién,

5.~ PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE BLOR,UES AR-
MADOS PARA IA CONSTRUCCION:,

Consta la presente memoria de seis hojas foliadas,
mecanografiadas y esoritas por una sola cara y una hoja
de planos,

Madrid 29 de diciembre de 1.945

JUAN MANRIQUE ALZURU

P .A .

—  MANUGL DE RATARL
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