PATEXTE DE INVEXRCL1ON

Por veinte afios, para todo el territorio espafiol, sus
colonias y protectorado, por PROCEDILIIENTO DE FABRICA
CION DE MATERIAL PLABTICC, cuyo privilegio se solici-
ta a favor de Don PEDRC CLAPES LAYKO, de nacionalidad
espaiiola y residente en Barcelona, calle Balmes, nfl63,
49,22, cuyo procedimiento es de invencibn del solici-

ta.n'teo

MEWORTIA DESCRIPTIVA

Son numerosas las industrias que como las de fabrica-
cibn de material aislante, paraguas, mangos de cuchi-
llerfa, artfculos de tocador, bisuteria, faebricacibn
de botones y objetos de mercerfa, articulos de viajey
alin de carrocerfa y otras similares fequieren grandes
cantidades de materias plésticas que reunan a un tienm
1o las condiciones de dureza, adaptabilidad y moldea-
bilidad necesarias para la extraordinaria diversidad

de fines y configuraciones que requiere su utilizacién,
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El pléAstico obtenido segdn el procedimiento de fabri

cacibn objeto de la presente, reune todas las condi-
ciones indicadas para tales objetos con grandes ven-
tajas para un fructuoso aprovisionamiento del merca-
do y para la econonmfa nacional.

Ya que su ottencibn resulta a base de lu utilizacidn
de substiancias solo parcial e imperfectamente aprove
chadas y aln de desp:rdicios de otras industrias y
del adecuado iratamiento de talés degechog seglin ae
deuwwuestra a continuacién sin perjuicio de cue en ca-
g0 necesario puedan utilizarss otras fuentes de pro-
duccidn.

La indusiria productora de objetod dé substancias cbx
neas, arroja una cantidad considerable de residuosya
gea en forma de polvo ya de fragmentos :ue resultan
totalmente inaproveciagbles, Asimisuio la industria del
curtido elimina como primera operacibén el pelo de mul
titud de esrecies animales Torwando masas a las cua -
les en algunas localidades ael centro de Eepafia se da
el nombre de "pelote".

Todo este conjunto de verdaderos desperdicios o es 10
talmente desaprovechado o cuando resultan en cantidad
muy considerable se utilizan dnicamente para abono a-
gricola.

Ahora bien; toda esta materia totalmente desperdiocia-
da o0 solo muy incompletamen te anrovechada ha de ser,
con la puesta en prictica del procedimiento que se rei
vindicars, base de una nueva industria que permite su

ventajosa utilizacibén como materia prima para la fabri
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cacién de rlacas y otros objetos consistentes y mol-
deables a la vez, para los fines industriales somera
mente indicados al prinecipio.
No puede caber duda que el compuesto formmaiado en
Czg Hgg N33 8 O3 debidamente organizado ha de dar el
resultado zpetecido 8i es convenientemente tratado.
Este albuminoide vase principal 1o hallamos en las
sustancias diversas de origen animal como lana, pelo,
asta, pezufilas, nicos, nlumas, couchas, etc., todo lo
cual, debidasiente tratado segin el procedimiento de
fabricacién uue se trata de patentar da por resulta-
do un nuevo producto industrial.
El procedimiento de fabricacibn consta en esencia de
las siguientes fasesg:

A. Preparacibén de la matéria prinma.

B. Obteneibn del »nroducio.

C. Disposiciébn de aplicacibén industrial.
. ituyepdo la primers fase eparac de mn

ria b i tres opersciones :

a) Lavado : Las materias cbrneas en su mismo estado na-
tural sea cual sea su procedencia se introducen en un
tambor cilindrico qie gira sobre su eje a una velocidad
de 40 revoluciones por minuto y estf4 sumsrgido hasta
su tercio de su alturas en un recipiente o lavadero que
contiene una solucidn de cal viva al 15 aproximadamen-—
te, Verificado a satisfaccién el lavado se aclara en
agua corriente, Dicho queda que pueden utilizarse pro-
cedimientos de lavado de rendimiento anélogo.

b) Desecacibn : La materia asf{ limpiada se seca perfec-
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tamente en un secadero indugirial o en un local en el
que circula aire caliente.

c¢) Molturacibn : Seca completamente la wmateria emplea-
da se convierte en fragmentos o tritura por medio de
un molino de murtilios movibles v luego es molida en
otro de swartillos fijos nasta quedar reducida o« polvo
0 a una consistencia granulosa de granos finos y en
lo posible homogénsos.

Viniendo detevminads ia segunda fase por la obtancibn

racioneg s

a) En una amasadora como las corrientes para la fabri-

cacibn de pan se trata el polvo obtenido con una diso-
iucidn de hidréxido de sodio a 52 Be. a temperaturanor
mal (aproximada de 15¢ Centi{grados) en la proporecibn

de 24°74% procediéndose al amasado. Después de una agi
tacifn lenta ze obtiene una masa homogénea por la disg
lucibdn del polvo.

b) Decoloracidn o tefiido : Puede si asi se requiere ser
decolorada la sustancia ariadiendo & 1la misma ya luego
de foruwada, ya mejor todavia en la iniciacibén del ama-
gado oxidantes o reductores, v. gr. agua oxigensda,per
manzganato potdsico, annfdrido sulfuroso y siwilares.
Acelerdndose el proceso con la agitacibn cuando se de-
gea dar coloracién transparente se araden a la masa deg
pués de su decoloracibn, colorantes Acidos de anilina o
similares, sin embargo, puede resultar mls conveniente
la coloracibn del producto adicionando al amasado cuan-

do se da al principio dsl mismo colorantes de anilinsg
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sustantivos. En este caso cabe contrarrestar la absor
cibn de los colores transparentes ocasionada por la
propiedad absorbente de los rigmentos colorantes opa-—
cos y obscuros de la primera materia, mediante laagre
gacibén de pigmentos opacos blancos de gran poder cu-
briente, tales comoc bioxido de titano, éulfuro de zing,
gulfato de bvario, 6xido de zinc y otros andlogos los
cuales reflejan todos log colores, Bl mejor pigmenro
es el bidxido de titané adicionado a la masa en un 2%
a 85 del peso de 1la harina o polvo empleado.

c) Coszulacidn : Pormada 15 pasta se coaguls con una di
gsolucibn de &cido clorhfdrico al 1775/% a 132 Be. a.tem
peratura normal (aproximadaments 152 Centigrados) hasta
reaccibn ligeramente Acida. La coagulacibén se favorece
agitando,

d) Terido rosterior: 3i no se na adoptado el primer
procedimiento de coloracidn puede rrocederse al terli-
do despibs de coaguladsa la masy por adicibn de anilinas
fcidas.

e) Separacibn v lavado: El residuo formado se separa
de las pguas madres y se lava con bastanle agua en una
centrifuga.

Comprandiendo la fase Ffinal las opsraciocnes de escurri
do preneado ; desecado.

a) 3e coloca 1u masa cozgulada y lsvada en sacosg de
lona del tamaiio gue ze desee para las placas y &scu -
rrida naturalmsente el azud 8¢ colocan loz sSacos en
prensas verticaless de tornillo y a mano (de manera pa-

recida = la observads para escurrir ia cuzjsda en la
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fabricacidn de guesos). Per anecen en las prensas a-
nroximadamen te 24 noras.

b) A las 24 horas de permanecer en jas prensas de es
currido se exiraen de los sacos las placas blandaspa
ra ser souehidas a nuevo prensaje en prensas nidriu-
licas y a temmeratura 1o suficientemwente elevada pa-
ra la total evajoracién del agua con lo cual adquie~
ren las placas la compacidad necesaria.

¢) Las nlacas asf{ obtenidas =e colocan mnas encimade
otras intsrcalando sntre las mismas un dispositivo eg
pecial de Tela metdlica en un secadero en €l cual se
establece una corriente de aire a la bemperatura de
302 a 502 Centisrados y cuidando de mantensr la pre
sién mecénicz suficiente para evitar el curvado. Ila
peruansncia en el secadero debe proiongarse por espag@
cio de seis a ocho dias.

Con esta operacidn guedan luas placas en disposicién
de ser utilizadas industrialmente.

Se comprende podrédn varidrse las manipulaciones asi
oomo los mecanismos, aparatos, utensilios y simila-
res utilizados en lz presente patents gue se reivin-
dica, pudiendo pués introducirse cuantas modificacip
nes se crean oportunas mientras se respete la esen-
cialidad del procedinmiento a cuyo fin se declaran cg
mo nuevas y de propia invenciébn las siguientes reivip
dicaciones que foman 1la

NOTA RZIVIIDICATORILA

le. PROCEDILIZNTC DE PABRICACICH DE LATHRIAS PLASTI-

CA3, caracterizado por introducirse las materias cor
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como 1los pelos de diversas especies animales tanto
en maga como en forma de "pelote" o similares, en
un tambor cilindrico o elementos similar gue gira
gobre su sje, y e€atd sumergido en un recipicente o
lavadero que contiene una solucién de cal viva, hasg
ta que la operacibn del lavado de dichas wmaterias,
se congidera satisfactorio, en cuyo momento sge aclg
ra con agua corriente.

28. Procedimiento de fabricacién seglin la reivindicag
cibdn anterior caracterizado porgue después del lava-
do y aclarado de la reivindicacién -nterior se pro-
cede en un secadero indusirial, al perfecto secado
de la materig obtenida y por triturarse o convertir
ge en Tragmentos a ésta, por medio de un molino de
martillos méviles, ciifindros u otros medios anbzolos,
para ser & continuaéién molida nuevaumente en otro mg
lino de wartillos fijos, de Lolas m de otro tipo si-
milar hasta guedar reducida a polvo 0 a un tamafio gra
nular lo suficientemente fino y homogzéneo.

38~ Procedimiento de fabricacibn segln las reivindi-

C:

W

ciones anteriores, caracterizado por tratarse el
rolvo o gzranas obtenidos en la reivindicacién arte-
rior en una mesadora cou wrna disolucibn de nidréxi-
do de sodio hasta obterer una mausa homoyzénea.

48— Procediiento de fabricacién segn las reivindi
caciones anteriores caracterizado por procederse al
principio o al final de la operzeidn anterior.ente

reivindicada, a una decoloracién de la substancia gque
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ge trata afiadiendo a la misma materias para su decg
loracibn tales como agusn oxigenada, permanganato po
t4sico, anhfdrido sulfuroso o materias anflogas y 8
calerarse en slgunog casoe el nroceso de decolors -
ctdén ammentando 1la agitacibén durante l&a operacibn de
la reivindicacibn tercera y por darse coloracién trans
parente cuando convenga afiadiendo después de la deco
loraciémn, colorantes écidos de anilina o similares.
&.. Procedimiento de fabricacién sezin las reivindi-
cacionesg anteriores caracterizado por realizarse la
coloracibn del producto durante el amasado de 1a.rei
vindicacién tercera afiadiendo al principio de la mig
ma colorantes sustantivos de anilina y por contrarreg
tarse la atsorcién de loz colores transparentes oca-—
gionado por losz pigmentos colorantes opacos y obscu-
ros de la materia a teiiir, mediante el agregado a la
misna de pigmentos opacos blancos de gran poder cu-
briente tales como el bibéxido de titano, el sulfuro
o el 6xido de zinc, el sulfato de tario u otros pro-
ductos andiiogos que reflejan todos los colores.
68~ Procedimiento de fabricacibn segln las anteriores
reivindicaciohes caracterizadc porque después de las
operaciones de las reivindieaeiones cuarta o guinta,
ge coagula la masa obtenida, con una disclucidbn de
fcido clorhfdrico hasta reaccibdn ligeramente 4cida,
¥ ror facilitarse dicha coagulacibn agitando y por prg
cederse en los casos conv:nientes después de esta coa
gulacibn de la masa por adicibn de anilinzs 4cidas u

otros colorantes similares, wue no se han citado én el
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procedimicnto de tedido desgcrito en las reivindicacip
nes cuarta y cuinta.

78~ Procedimiznto de fabricacidn segin las reivindieg
ciones anteriores caracterirzado por trocederse g an
centriéagacién y lavado abundante de lg nusa obtenids
gegin las anteriorss reivinulcuciones para separarla
de las aruzas madres y nor colocarse posteriormente la
masa coagul .11 en el interior de sacos, bolsas de lo-
na o0 similares de 4tamalios convewnientes y relacionsdos
con las operaciones (ue han de -ezuir, paru que tueds
acabarse de escurrir ¢l agus contenida en 1. masa cog
gulada, y por acelerarse este ascurrido, colocando 43
cnos sacos en prensas verticales o medios similares,
prolongando la presién lurgo tiemyo despubs de lo cual
se extrasn de los sacos las tlacas resultantes, para
ser sometidas =2 un nuevo prensado en prensas hidriulji
cas de potencia suficiente y temperatura cénﬁeniente-
mente :l:vada para conseguir la total evaporacibén del
agua y con ¢€llo el gue las plucas adculieran la necesa-
risa compacidad.

8%~ Procedimiento de fabricacidn segdin las reivindica-
ciones anteriores caracterizado. por procederse a un se
cado perfecto mediante la permanencia de tiempo sufi -
ciente de las placas obtenidas segln las reivindicacig
nes anteriores en un secadero y por colacarse &stas en
el mismo, unas sncima de otras intercalando entre las
placas, telas metdlicas esgecialmente dispuestas para
rermitir ia circulacibn de corrieﬁte de aire a tempers

turas convenientes sin dejas por ello de mantener 1la

- —



suficiente presiédn wecénica sobre las placas y evitar
su curvado.
e PROCHEDII.IZNTO DE PABRICACION DE w~ATERIAS PLASTI-

CAS, tal y como queda descrito y reivindicado en la

S AR =R

precedente mamoria descriptiva que ste de nueve hg

jas escritas a m4iquina por una sola de sus carids.

Madridy 2 7 DIC. 1945

PEDRO CLAPES MAYIO”’

MALA “TT3G-UCCON T

POR D=F:CTO UEL ORIGINAL
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