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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a la  so lic itu d  de una

-  RAPENTE DE INVENCION -=

por vein te años en España, a favor de

D.Miguel ^iñoz Ibarra, residente en

Orao -  Valencia, ca lle  Rosario, 133

por

" MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRMSAS

DE FRICCnW PARA LA FAmiCACION DE AZULEJOS *

Inventor: D.Miguel Muñoz Ibarra, de 

nacionalidad española.

sss ¡ —  ̂ aaw ¡

la  invención a opea se r e f ie r e  la  presente Memoria, cons­
tituye una novedad industria l, con caracterís ticas y venta­
ja s  que la  hacen merecedora,del p r iv ile g io  de explotación ex­
clusiva que por e l la  se s o l ic ita ,  de acuerdo con las prescrip­
ciones del Estatuto vigente de la  Propiedad Industria l de 25 
de ^ulio de 1929, texto refundido, publicado en 30 de a b r il

1  ̂ fin a lidad  que se prosigue con este invento, es la  de 
po^er o frecer a los  fabricantes de azulejos una prensa de f r i  
cion para la fabricación de estos, con perfeccionamientos in 
troducidos en la  misim, en virtud  de los cuales se obtiene 
en las mismas horas de tiabajo  doble producción o mas, sin 
aumento de gastos , en el,entretenim iento de la  misma.

Las prensas de fr ic c ió n  ^ r a  la  fabricación  de azulejos, 
conocidas hasta la  fecha, ^íenen e l  inconveniente de dar un 
rendimiento de la producción sumamente reducido y ademas están 
sujetas a encase de las matrices, lo  que supone un gasto baí 
tante elevado.

Con la  maquina perfeccionada^ cuya patente se s o lic ita , ŝ  
obtiene una producción superior a l doble de la  que se ob tie ­
ne en las prensas corrientes, sin aumento de gastos de ope­
rarios n i dé entreten^emiento en las mismas, con iguales hon­
ras de traba jo ,y  ademas queda suprimido e l gasto del engrase 
de la  m atricaria.

Para ásr una idea exacta de esta prensa, se acompaña ún ju$ 
go planos con dos dibujos o figu ras, señalados con letras 
mayúsculas A y B, que la representan v is ta  en,dos posiciones 
d istin tas para que se vea mejor su construcción y montaje.

La fig ttra  A. representa la  prensa de fr ic c ió n  v is ta  de 
fren te . Esta prensa se acciona por medio de correas que se
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colocan en las poleas del e je  m otril nR 23, que acciona los 
platos de fr ic c ió n  nR 22 y 22, uno de los cuales, a l entrar 
en contacto con e l  volante nR 1, ob liga  a subir e l  husillo  
centra l nR 2, mientras^ que e l otro plato a l entrar en con­
tacto con e l  citado volante ob liga  á ba ja r e l husillo mR 2 
antes re fe r id o , '

A l hajar o subir e l  hu sillo  nR 2, ob liga  a bajar o subir
a la  ve% la  nuez n^ 3, los  tensores nR 5 y 5, a s i como e l  por
ta  punzón nR 6 y la  res isten c ia  mR 24.

^Asimismo as arrastrado hacia arriba e l  mecanismo de las 
guias compuesto por la horqu illa  na 20, las poleas nR 10 son 
su ba lles ta  nR 11, lps vastagos nR 12 y 12, la  traviesa  nR 1 
y elevadores de punzón in fe r io r  empujado por e l  árbol nR 14.

Cuando e l  mecanismo descrito hace contacto con la  palanca
de disparo superior nR 26, esta hace contacto con la  palanca
nR 10, la  cual accionadla ba lles ta  nR 11 y se produce e l  d is­
paro, quedando inmovilizado e l  mecanismo in fe r io r  sostenido 
por e l  vastagq nR 15. que hace tope con la  horqu illa  nR 18 y 
e o n e lb a la n c iq n a .1 6 .

*3n esta posición se saca e l  azule io de la  matriz nR 29 poi 
medio del r a s t r i l lo  de carga nR 27.Seguidaménte entra en cH ^ 
tacto le  horqu illa  del disparo nR 20 con la  oalanca nR 19 y 
cae e l  punzón in fe r io r  nR 7^Recihe otra vez la  carga que líe . 
va ej. r a s t r i l lo  nR 27 y que da* en posición de vo lver a prensar 
y a s i sucesivamente se van repitiendo todas laq operaciones.

Iá,figura^B. representa la  prensa de fr ic c ió n  v is ta  en 
sección v e r t ic a l,  para que se vea con más claridad e l mecanis 
mo de disparo. S i nR 30 es e l  soporte que sujeta la  palanca 
de disparo superior nR 26: esta se mantiene f i j a  a la  alturi 
conveniente de las guias de la  bancada nR 7.Las poleas nume 
ros 10 y 10 son elevadas por los  vástagos nR 12 y 12 y cuando 
la pa¿ta in fe r io r  de la  palanca de disparo nR 2o hace tope 
con la  polea re fe r id a  nR lo  queda parada mientras qrue e l hu­
s i l l o  central sigue subiendo ta l  como se ha descrito en la  f i  
gura A.

tr icas  nR 24 y 25 ,.que evitan  la  adherencia del m aterial a 
las matrices, y evitan a l misrn tiempo, e l  que tengan que ser 
engrasadas las matrices. Los nR 9 y 9 son puntos de engrase 
para las guias de las bancadas nR y. S I nR 17, es e l  soporte 
del balancín, todo lo  cual va montado sobre e l zócalo nR 8. 

Asta prensa, con los perfeccionamientos introducidos, se 
'a en toda clase de tamaños y de materiales apropiados 

Hecha la  descripción precedente, es preciso sñadir que

,  ̂- — - — —y . ------ — — , que
es la que se desprende de los párrafos que anteceden y se 
reiv ind ica  en la  siguiente.

*Sn resumen: patente ^e^ínvención, cuyo reg is tro  se so­
l i o  i ia ,r e e a e ra  sobre las reivindicaciones sigu ientes:

IR . -  Me j oras intro duc idas en las pr ensas de f r  ice ion para 
la  fabricación de azu lejos, caracterizadas porque en primer 
lugar se sube e l hu sillo  cen tra l que arrastra todo e l  meca­
nismo hasta qu  ̂ la  pieza de disparo detiene & mecanismo in­
fe r io r  produciéndose entonces la  carga de m aterial que l l e ­
vara e l  r a s t r i l lo .

2&.- Mejoras, según las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizadas porque una vez que rec ibe la  carga se saca e l
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r a s t r i l lo  y accionando la  palanca de mando baja e l  husillo 
y prensa e l  m aterial, quedando los ,a zu le jos  hechos.

3 - .-  Mejoras, según las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizadas porque se fabrican dos azulejos a l mismo Tiem­
po y retirados estés de la  prensa, vuelve a subir e l  meca­
nismo como la vez an terio r, recibiendo nueva carga de mate­
r i a l  del r a s t r i l lo ,  rep itiedose de este modo la  operación 
indefinidamente.

4^.- Mejoras, según las reivindicaciones an teriores, ca­
racterizadas porque e l  sistema de disparo está compuesto 
la  polea, la  pieza qpe esta sobre e l la  y los vastagos.

5a.Y Me joras, según las  reivindicaciones an teriores, ca­
racterizadas porque e l  árbol elevador ob liga a subir a l  pun­
zón^ in fe r io r  y a su sopórte y balancín.

6^.- Mejoras, según las reivindicaciones anteriores, ca­
ra c te r iz a o s  por poseer un vastago regulador de elevación de 
ptrnzon, disparo automatice y horquilla del mismo.

7^.- Mejoras, según las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizadas porque llevan los punzones en su parte in fe ­
r io r  dos resistencias e lé c tr ica s  para ev ita r  la  adherencia 
del m aterial a las matrices, evitando e l  engrasado de las 
mismas.

8^.- ^e re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l  que 
ha de i*^ca e r la  Pa ten te de invención que se s o l ic ita   ̂ MEJ0-

.INTRODUCIDAS H  LAS PRMSAS' DE FRICCION PARA LA FAIEICA- 
OICN D5 AZULEJOS

To&) conforme queda descrito en la  presente Memoria, que 
eonsta de tres paginas escritas  a máquina por una so la  cara 
y dibujos que se acompañan.

MALA RBPROOUCCtON 
POÜ DEFECTO DEL OMGMNAL
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