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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de una

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

por;

" PROCEDIMIENTO DE FA3HCACION DE UN PRODUCTO AGLOMERADO, A 

BASE DE RESINAS ARTIFICIALES O NATURALES, CON APROVECHAMIEN­

TO DE VIRUTAS DE LA MADERA

cuyo re g is t ro  ae s o l ic i t a  por ve in te  años, para España y sus 

Posesiones, a favor de Don MANUEL MURIAS BEIGADA, dom ic ilia ­

do en Madrid, P laza  de la s  Sa lezas, numero 7 . -

E1 procedimiento se ca racteriza  por l a  obtención de un pr 

ducto aglomerado, resinoso  de condensación, so lub le  e in fu s i 

b le , partiendo de resinas a r t i f i c i a l e s  o naturales, en combi 

nación con e l aprovechamiento de v iru ta  de la  madera, obte -  

5 niendo a s i  un nuevo m ateria l para traba jos de ca rp in te ría  y 

en genera l para l a  construcción.

La v iru ta  obtenida como desperd ja io  en e l cep illado  de la  

madera ha carecido hasta ahora de aprovechamiento, hasta e l  

punto de que su única u t iliz a c ió n  es para quemar, y esto en 

10 la  estación in ve rn a l, por escasez de lo s  combustibles adecúa 

dos.

Es sin embargo de gran im portancia su aprovechamiento in 

d u s t r ia l,  pues se producen m iles de toneladas anualmente en 

España, y , por tanto, se rep o rta r ía  un notable benefic io  a 

l a  in d u stria  y economía p a tr ia  con su ap licac ión  provechosa,15
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tanto mas s i la  obtención de este  nuevo producto supera en 

ca lidad  a La madera.

T a l es e l  objeto de la  Patente que se s o lic it a  y que con­

s is te  en e l  aglomerado por p resión , con ca le facc ión  o sin el! 

de la  mencionada v iru ta  de madera, bien considerada como r e ­

siduo u obtenida intencionadamente de maderas de ba ja  c a l i ­

dad para t a l  f in ,  y que ha de ser adicionada de resin as s in ­

té t ica s  (t a le s  como Futuran, R es in ita , B ak e lita  u o t ra s ),  

bien, puras o mezcladas con resinas natu ra les, colas y pega 

mantos.

La presión dada y la  ad ición  de lo s  aglomerantes mencio­

nados permiten obtener, por medio de moldes adecuados, p ie ­

zas de variada fig u ra  y tamaño, que han de presentar elevada 

re s is te n c ia  a la  comprensión, a lo s  agentes atm osféricos y 

gran impermeabilidad y aislam iento térmico y e lé c tr ic o .

Por otra  parte , pueden producirse p iezas en lo s  colores  

que se desee, puesto que la  v iru ta  pueda ser previamente t e ­

ñida y con este producto se su b s t itu ir ía  con gran ventaja , 

en cuanto a la  duración, aislam iento término y ornamentación 

a la  madera conmunmente usada para e l entarimado de p iso s , 

tablones en sus variadas ap licac ion es , puertas y ventanas de 

una so la  p ieza , que por no ser suceptib les de merma o hinchg 

miento, proporcionarían un c ie rre  siempre a justado, y , en 

f in ,  hasta p iezas previamente determinadas para la  construc­

ción de Casas de madera en se r ie , con garan tías  de d u ra b ili ­

dad y con fort, que no puede f a c i l i t a r  la  medara t a l  como la  

conocemos.

Los términos en que queda redactada esta Memoria son c ie i 

tos y f i e l  r e f le jo  de l invento, cuya descripción deberá to­

marse con carácter amplio y nunca en forma lim ita t iv a , resa ] 

vandose e l  p e tic ion ario  lo s  derechos que al vigente Tüstatutc 

de Propiedad In d u str ia l le  con fie re  de obtener lo s  oportu-
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nos C e rtific ad o s  de Adición, por la s  mejoras o perfecciona­

mientos que la  p ractica  le  vaya aconsejando.

50 R E I V I N D I C A C I O N E S

Se re iv ind ican  en esta  Patente lo s  términos que a conti­

nuación se expresan:

PRIMERA.- Procedimiento de fab ricac ión  de un producto a g lo ­

merado, a base de resinas a r t i f i c i a l e s  o natura les, con aprc 

55 vechamiento de v iru tas  de la  madera, caracterizado porque

lo s  productos de condensación, so lub les e in fu s ib le s  se des, 

menuzan, y p rev ia  cale facción  se mezclan con un feno l y se 

ca lien ta  la  mezcla a presión hasta que re su lta  una solución  

homogénea, eliminando entonces e l  exceso de fen o l, no a l t e -  

60 rado por d e s t ila c ió n , o transformando e l producto resinoso  

de condensación por tratamiento con sustancias que lo  pro­

duzcan por desdoblamiento.

SEGUNDA.- Procedimiento caracterizado porque e l  producto es 

objeto de una operación para aglom erarlo , por presión, con 

65 o sin ca le facc ión , y la  ad ición  de res in as  s in téticas  (Fu - 

turán, R es in ita , B ak e lita , y o t ra s ),  re s in as  naturales, co­

la s  y pegamentos, que se unen a la  v iru ta  de la  madera, ob­

tenida cono residuo en e l c ep illad o  de la  miaña o exprésame; 

te lograda para esta operación.

70 TERCERA.- Procedimiento, según la s  re iv ind icac iones anterio  

re s , caracterizado , porque e l  producto es objeto  de una ope 

ración  de mol-deo por medios adecuados, logrando obtenerlo  

en forma deseada a l  f in  o ap licac iones a que se destinen, 

en gruesos previamente delim itados y con un punto de presio  

75 y moldeo también ca lcu lados.

CEKRTA.- Se re iv in d ica  por ultim o, por: " PROCEDIMIENTO DE

FABRICACION DE UN PRODUCTO AGLOMERADO, A BASE DE RESINAS AR 

TIFIOIALES O NATURALES, CON APROVECHAMIENTO DE VIRUTAS DE L  

/ MADERA ".
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Todo conforme consta en la  presente Memoria D escrip tiva  

que consta de cuatro hojas mecanografiadas y fo lia d a s .

Madrid, 6 de Febrero de 1946.

ANTONIO P E R N A N p ^ í  PA S C U A L  . . . . ^

*
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