
B-4463i

t -

MEMORIA DESC'í 

p^ra jB o llo ltí 

B A T B N T B D E I  N V E  N C I  O N

en

E S P A Ñ A  _ 

per VEINTE ahos

a nombre be THE ATLAS-UNION SHOECO. LIMITED^ entidad b r i­

tánica y  ARTEUR ATLAS, de nacionalidad polaca, respectiva- 

menté, residentea en ISl.Humberstone Road, L e icester, In ­

g la terra , por:

^MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA I^NUFAOTURA DE CALZADO".

Este invento se r e f i e r e a l a  fabricación  de 

clisado. Esta denominación debe ser interpretada en sentido 

genát'íco Comprendiendo, pues, la s  botas, zapatos y zapati­

l la s  , siempre qne su contextura lo  permita. . .

5 El invento se ap lica  ventajosamente a l c a l­

cado enya fabricación  impiieaba hasta la  fecha e l empleo de 

goma crepó para cubrir los  bordes de las  suelas y íós  lados 

 ̂ g.e los  tacones porque ev ita  e l  emplee de dicho m ateria l,per­

mitiendo , por lo  tanto, rea liza r  economías. '

10 ' La presenteinvenoión  s e r e f ie r e  a la  fa b r i-

- caoiónde zapatos con tacón in te r io r  (en lugar de un tacón

, r: / e x te ^ ^ r ) i en contraposición a -los zapatos con p ieza  a u x ilia r
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que s irve  de a lza , que van provistós del tacón ex te rio r usual.

Deacuer^ocon e l intento, se prevá un zapato con 

tacón in te r io r  (presolndióndoee, en este zapato, del tacón ex­

te r io r  usual), que se fabrica  montando primeramente un tacón 

8 en una suela o p la n t il la ,  aplicando seguidamente la  suela o

palm illa,com binada e o n e l ta c ó n ,a  la  parte in fe r io r  de una 

horma, fijando lu e g o la p a la  de modo que dicho tacón quede 

dentro del conjuntó compuesto, antes de in troducir l a  horma..

La pante p oster io r de la  paia, naturé^mente, se 

10 hace más profunda que usualmente, con e l f in  de a lo ja r  e l ta -
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El tacdn puede ser plano o del tipo de ouSa y 

puede ser de una sola p ieza o Compuesto. Puede ser hecho, por 

ejemplo, de una sola pieza de madera, o puede es ta r eompuesto 

de un niimero apropiado de tapas de madera, cuero, cartón cua- 

ro o de otro m a te r ia la r t i f io ia l  s im ilar, a lq u e  s e d a  forma 

conveniente. Alternatíyamente puede con s is tir  en una sola p ie ­

za de m aterial e lá s tico , o temblón puede constar de capas de 

este m aterial, o comprenderlas,- eoroho, por ejem plo,- o un 

compuesto de corcho y caucho.

3n la  rea lizac ión  pre ferida  del invento, dicho 

tacón se coloca primeramente entre la s  dos capas de una p a l­

m illa  hendida en e l extremo oorrespondiente a l tacón.

El tacón puede ser fija d o  primeramente en la  p a l­

m illa , por ejemplo, por medio de tachuelas o/y co la , y los  la ­

dos del tacón o/y l  a cara in te r io r  de la  pala pueden ser cu­

b iertos de un adhesivo/ de modo que la  pala quede adherida a l 

tacón a l montarla. A continuación, e l  tacón puede ser, además
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fija d o  por cosido, por clavos u otros^medios de fija c ió n , s i 

así se desea.

La denominación "pala^ debe entenderse.como eompren- 

diendo e l fo rro , caso de emplear palas forradas.

5 31 zapato puede ser completado por la s  v iras, pan­

tos de cadeneta, cosido amáquina, clavado u otro mótodo de fa ­

bricación apropiado. 31 zapato puede tener, por ejemplo^ ana 

construcción de auparte in fe r io r  que comprenda u nap la ta for> - 

ma o su e la  o suelas medias y una ex te rio r, La plataforma

do p suela o suelas medias pueden ser de un m aterial compuesto que

- conste de corcho, combinado congoma, y la  suela ex te r io r  puede

ser de material sim ilar o de cuero.

31 invento está destinado principalmente a ser 

%Bplitado práctioamente a l calzado de señoras y niSos^ s i bien 

no ha de considerarse cOrno lim itado u este respecto.

Habiendo quedado suprimido el tacón ex te r io r  usual, 

e l zapato perfeccionado puede ser provisto  de una tapa ex te r io r  

dé cancho¡cuero u otro material apropiado, s i bien e l lo  no es

esencial.

20 Con e l  f i n d e f a c i l i t a r  la  compresión y fá c i l  rea­

liza c ión  p rá c t ic a d e l invento, se desorlb irá  a continuación un 

ejemplo espec ífico  del mismo, haciendo re ferencia  a los  dibu­

jos esquemáticos adjuntos, en lo s e d a le s

La f i g u r a !  es u n a v is ta la t e r a l  de un zapato, fa b r i l  

2 5  cado de acuerdo c o n e l invento;

-La figu ra  2 es una .vista la te ra l de una'horma de tipo 

usual, con una pa lm illa  y un tacón, aplicado a la  misma, d is­

puestos p#ra la  operación del ahormado en la  fabrioaclón  de un
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zapato, ta l como e l  representado en la  figu ra  1, y

La figura 3 ea una v is ta  en 'corte lon g itu d i­

nal del conjunto ahormadpde d ichozapato.

En l á f i g a r a l  se aprecia que e l zapato está pro­

v is to  de untacdn in t erlo r 2 del tipo plano, a lo j a d  den­

tro de la  pala 0. TLa profundidad usual del hueco posterio r 

de un zapato de tipo cotuin que se representa, sería  la  in - 

dicada por a, mientras que, con e l f in  de procurar s it io  

a l tacón 2, resu ltan ecesario  aumentar esta profundidad a 

la  medida indicada por j). El zapato se completa con una sue­

la  ex te rio r j l . d e  cuero,por ejem plo,la cual se. f i j a  Conve- .. 

nientemente. E lzapa to  particu lar representado puede pro­

veerse, s i así lo  desea, de una tapa ex te r io r, t a l  como la  

; indicada por 3 ^ í^ ín e a s  de. rayas y puntos.

A continuación se describ irán brevemente las 

fases características de este mátcdo de fab ricar calzado, 

haciendo re ferencia  a las figuras 2 y  0. Ante todo, la  por­

ción de asiento del tacón de una pa lm illa  de cuero 6, de grue 

so sustauicie^.S!ente uniforme en toda su extensión, se hi^.de 

prlmsramsate en dos Quesos o capas _6a y  6b. La hendidura 

se practica  de ta l modo que la  capa 6a,que es la  in fe r io r  

en e l  zapato terminado, sea considerablemente más gruesa que 

1 a capa superior 6b. Esta óltim a es reforzada y, de hecho, 

engraesada+mediante una p ieza 7, de cartón cuero, en forma 

de cuña. Un contrafuerte p a r a e l  enfrasque 8, de un metal 

e lá s tico , se f i j a  entonces, por sus extremos opuestos, a 

la  pa lm illa  sirviendo para e l lo  unas tachuelas 9 y 10, co­

mo se desprende del dibujo. Como se aprecia, e l contrafuer-



te  se extiende hacia atrás, a trasvés d e lm a te r ía l de la  ca­

pa in fe r io r  6a,hasta cerca del punto d ean id n d e  la s  dos 

capas, para qae pueda ser fija d o , por las tachuelas 10,tan­

to en la  capa superior 6b, como en la  pieza adyacente 7,%!e car- 

g tdn #-en ero . 31 contrafuerte de enfranqae 8,contribuye a dar

a la  pa lm illa  la  earvatara necesaria. Las dos capas están aho­

ra separadas y e l tacdn plano 2 se inserta  entre e lla s , sien­

do fija d o  primeramente a la  pa lm illa  por- medio de an material 

adheren te.n í tacán se fab r ica  convenientemente d eán  bloqae 

1 0  de coreho 11+ e l cual se da ana forma apropiada, de ana tapa

de corcho 1 2 y  de otra 13, de cartdn enero a otro m aterial 

a r t i f i c ia l  sim ilar.

La pa lm illa  preparada _6, con e l  tacdn 2 montado en 

e lla , se coloca ahora en ana horma - ta l como se ila s tra ,en  lé  

1S en la  fign ra  2 - gaa tenga aáa earvatara in fe r io r  apropiada, 

despaás de lo  caal se monta la  pe^.a la  pa lm illa  por m^dio 

de las tachaelas de f i ja c ió n  15 (fig n ra  3 ). En este ejemplo 

particn lar, la  pala 3 consta de an fo rro  16,ana capa ex terio r 

17 de m aterial de pala y, entre ambos, ana pantera 18 y an 

20 contrafaerte 19, de caalqaier m aterial y forma apropiadps.

Una vez retirada  la  horma del conjanto completamente afianzado 

e l tacán in te r io r  es fija d o , además, a continaacián, por me­

dio de an cosido 20 (váase fign ra  3) qae se extiende recto a 

travás de la  p ieza 7, la  capa 6b, e l  tacdn 2,1a cepa 6a y e l 

2S m aterial de la  pala.

Si asi se desea, paede insertarse y  f i ja r s e  dentro 

de l conjanto eompaesto ana p la n t i l la  21 qae tenga aaa p ieza  

.de goma esponjosa 22 o de o tfo  m aterial e lá s tico  s im iíar, a p li

' ' ' ' . 't .
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cadaen su cara in fe r io r , en la  parte d e l tacón.

E s ta so lic itu d  que correspónda a l a  presentada 

en Gran BretaKa, e l 23 deEnero de 1942^6 acoge a lo s  bene­

f ic io s  del articu lo 51 del vigente Estatuto-Leyeobre Prople
. .  ..

dad Industrial^

-  N 0 T A -

i
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Los puntos de invención propia y  nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta  patente de Invención, 

enEspaña, por ÍEIETEaSos; son lo s  s igu ien tes:

1#. - ne joras introducidas en la  manufactura de 

tapátos^tsagaotarizadas porque dichos zapatos que tienen un 

tacón in te r io r íy  en los  cuales e l tacón ex te r io r  usual ha s i ­

do suprimido), se fabrican fijando primeramente un taeÓn en 

una suela o pa lm illa , aplicando luego l a  suela e pa lm illa  

. y e l  tacón combinados a la  parte in fe r io r  de una horma, y  

montaddo a continuación la  pala de manera que e l  mencionado 

tacón quede alojado dentro del conjunte compuesto, antes de 

introducir la  horma*

2t. - Hojosas introducidas en la  manufaetura de 

zapatos, fabrioadoe de aouerdo con la  reiv ind icaoión  prime­

ra , en los  cuales é l  t  acón e s primeramente o oleo adó entre 

la s d o s  capas dé una pa lm illa  hendida en e l extremo del ta ­

cón ¿

3^. -  Mejoras introducidas en la  manufactura de 

zapatos, fabricados de aouerdo con las  reivindicaciones p r i­

mera o segunda, en los  eualee e l tacón queda asegurado en su



posición dentro de la  pala montada,, por medio de cosido.

4^- SBejoras intrcducídSs en la  manufactura de sâ - 

p a tos ,fa b r ica d osd ea cu erd ocon la s  reivindicaciones prime** 

ra o aegipidá, en. lo s  enales e l  taódn̂ .gaeda asegurado eñ su 
5 poslcidn por medio de una materia adherente o/y claros o

medioa de f l  j a d  dn sim ilares, insertos o desde e l in te r io r  

o desde e l ex te r io r  del zapato,

S?-*i Mejoras introducidas en la  manufactura de za­

patos, fabricadosde acuerdo con cualqulera de la s  re lv in d i-  

10 caciones precedentes, provistos tambidn de una tapé ex te rio r,

6 z .-  Mejoras introducidas en la  manufaotura de 

zapatos, segdn la re iv in d io a o id n  primera, fabricados suStan- 

c ia ii^ n te  como se desprlbeen la  presente memoria con r e fe ­

rencia a ios  dibujos adjuntos,

15 ?# ,- nSjoras introducidas en la  manufactura de

.. . - calSado, -

$ a l y  comb se ha d e sc r ito e n  la  Memoriaque an­

tecede, representado en el dibujo que se acompasa, y  con loe  

fin es que soban especificado.

Esta Hámorla constada s ie te  hojas escritas  a má- 

quina por una so la  cara.

JT/
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MALA rEFgocuecnON
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