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Este invento se refiere a un método de producir revestimien-
tos de selenio adecuados para rectificadores, pilas fotoeléetricas, pilas

tormoeléotricas, etec.

Bl emplec de léminas revestidas de selenio para los recti-
5 ficadores, para las pilas sensibles a la luz y para las pilas termoeléc~

tricas, ya es bien conocido en la técnica. Un método de construir tales
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elementos revestidos conegiste en calentar una lémina de metal, de hie-
rro, pcr ejemplo, y esparcir sobre ella selenic en polvo bajo tempera-
tura suficiente para fundirlo, comprimiéndolo luego sobre la l&mina.
Pero con 8sto se presenta la posibilidsad de'que el selenio no se depo-
gite uniformemente en la superficie de la l8mina destinada a revestir~
se. Otros métodos de construir tales elementos revestidos éonsisten

en rociar la l&mina con selenio o hacer una disolucién de selenio, arro-
jando 8sta sobre la superficie de la l&mina o del elemento de que se
trate, heoho lo ecual la disolucidn se evapora, para no dejar scbre la
lémina sino un depbsito de sélenio; Eetos dltimos métodos, aungue me-
jores en algunos casos, no llegan todavia & producir resultado totalmen~

te satisfactorio.

El presente invento tiene por uno de sué objetos propor-
cionar un método de pro&ucir l18minas revestidas de selenio,segin . el cual
se intfoduce en una cémata seleniuro de hidrbgeno, luego se calienta y
con ello se descompone en en hidrbégeno y selenio, depositéndose el se~—.
lenic en una lémina de metal y escapédndose el hidrégeno por la salida

de la cémara.

En particular, el invento tiene por objeto proporcio-
nar un método de revestir una o mie léminas de acero dentro de una ob-
mars provista de origen de calor que sea capaz de calentar los gases
de sekmiuro de hidrbgeno que se introduzcan en ella hasta temperatura
comprendida entre 150 y 5009 C., con lo que el seleniurc de hidrdgeno
se descompondré en hidrbgenc y selenio, depositéndose &ste sobre la o
las l&minas de acero y escapindose el hidrbgeno por la salida de la

ofmara.

De la descripeidn que sigue con.referencia al adjunto

dibujo, se desprenderén otros fines mée del invento.
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El adjunto dibujo rresenta, por via de ejemplo, una
forma del aparato para poner en préctioé el invento, dibujo del
cual:

La Fig. 1 constituye seccién vertical del referido
aparato;vy

- La Pig. 2 constituye la planta, en seccién, del mié-
mo aparato, seglin las 1ineasi2-2 de la Fig. 1, habiéndose descarna—

do parte del aparato.

Aunque el aparato, éara poner en préctica el inven~
to 16 presentamos en el dibujo por via de ejemplo finicamente y no
constituye en =i parte del invento, el método con arreglo al presen-
te invento lo explicaremos con referencia al aparato presentado.
Este compbdnese principalmente dé una cémara (1), abierta por érriba

¥y capaz de cerrarse mediante una tapa (2). El fondo (3) de la cé-—

‘mars (1) tiene un orificio (4), destinado a recibir un tubo (5) para

la entrada del seleniuro de hidrbégeno.

La cémara (1) encierra un elemento calentador (6), de
preferencia eléctrico, provisto de bobinas de caldeo (7), elemento (6)
que recibe el extremo superior del tubo (5) y que es capaz de calen-
tar el seleniuro de hidrégeno que entre, de 150¢ C. hastz 5000 C.
Una parte (8) de las dos paredes lataréles (9) de la cémara (1) esth
rebajada, descansando en la base de estas porciones rebajadag (8) una
armadura (10) provista de mango (11). Dicha armadura (10) tiene una
serie de tiras transversales (12), cada una de las cuales porta un
elemento eléstico (13), que se extiende hacia abajo de la armadura (10)
¥y se introduce en el orificio central (14) de una lémina de acero (15).
Por este medio, el nlimero apetecido de léminas de acero (15) queda
mantenido en la posicién correcta par la armadura (10), inmediata-
mente encima del hornc (6), desde el cual sube el selenio en su ee-
tado gaseosoc. De preferencia por unc de los lados de su extremo su-

perior, la cémara (1) lleva uno o mis tubos de salida (16), para de-
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jar gque se escape el hidrégeno despedido o para recobrarlo, o para

una y otra cossa.

41 realizar el invento a base del aparato descrito,
ol seleniuro de hidrégeno entra par el tubo (5) de la cémara (1) v,
sl passr por las bobinas de caldeo (7) del calentador (6), =e calien-
ta desde aproximadamente 15096. hasta aproximadamente 500¢C. Entre
estos 1imites el seleniuro de hidrégeno se descompone en sus elemen—
tog: hidrbégeno y selenio. El selenio se depositard en la lémina de
acero (19), al paso qué el hidrégenoc despedido, se escaparéd por el

tubo de salida (16).

La lémins o disco (15) a que se aplica el selenio,
gerd de preferencia de acero, si bien puede emplearse cualguier otro

material que sea capaz de recibir el revestimiento.

El métode descrito puede gufrir diversas modifica-
ciones para acomodarlo a diferente clase de aparato. Por ejemplo:
la cAmara en que entra el seleniurc de hidrdgeno podria calentarse
sin necesidéd de hacer pasar una corriente por un calentadar.

Tal modificacidn exigiria un aparato alge diferente, no por lo cual

quedaria el método fuera del alcance del presente inventces

Aunqgue hemos dadc a conocer los principios en que se
funda el invento con referencia a diversas realizaciones, se compren-

de que éstas no las damos sineo por via de ejemplo y no como limita-

.cién del aloance del invento segln expuesto en sus cbjetivos y en

las adjuntas reivindicacionese.

Este invento corresponde a una solicitud de Patente

. formulada en los Estados Unidos del Norte de América, el 20 de Oc-

tubre de 1944 sefialada con el n.¢ 559.634 y se acoge, por lo tanto,
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Los puntos de invencién propia y nueva que
ge presentan pera gue sean objeto de esta Patente de Veinte

afios son los siguientes:

1.~ El nétodo de producir un revestimiento de se-—

! 105 lenio sobre un elemento que incluya el calentar selehiuro
de hidrégeno hasta tal temperatura, que se deécomponga en
hidro6geno ylselenio, con lo que el selenio se deposite go~

bre dicho elemento, dejéndose que el hidrégeno se escape.

% 2.~ Bl método de producir.un revestimiento de se-
- 110 lenio sobre una lé4mina de acero que incluya el calentar
. . : seleniurc de hidrégeno hasta temperatura comprendida entre
>15O ¥ 5002 C., descomponiéndose as? en hidr&geno y selenio,
con lo que el selenio se deposite sobre diche lfémina de

! acero, dejdndose que el hidrégeno se escape.

115 3.~ El método de producir un revestimiento de selenio
sobre un elemento que incluya los pasos de calentar sele-~
. . niuro de hidrégeno hasta tal temperatﬁra, que se descompon-
ga en hidr6genoc y selenio, formar un chorro de dicho sele-
nio y hacer que éste choque con dicho elementp pare deposi-

120 tar el selenio sobre é&1.

4.- El método de producir un revestimiento de gele~
nio sobre un elemento que incluya los‘pasos de hacer pasar

seleniuro de hidrégenc sobre un origen de calor, con lo que

dicho seleniure de hidrégeno se descomponga en sus elementos,

125 V.gr., hidrégeno y selenio, y guiar dicho selenio hecia una

g . lémina de acero, para con ello depositarlo sobre ésta,
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5,~ Mejoras en los métodos pars producir ravésti—

mientos de selenio.
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: Tal y como se ha descrito en la Memorie que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompefian y &

los fines especificados.

Esta Memoria consta de seis hojas esoritas por

une gola cara.
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