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¥ ' MEMORIA DESCRIPTIVA

pare solicitar Patente de Invencién en Espafia

por: "MEJORAS EN FILAMENTOS CARBURIZADOS Y SUS METODOS DE

- TRATAMTENTO"
b a nombre de STANDARD EIECTRICA, S.A.

domiciliada en Madrid, calle de Ramfresz de Prado n.? 7

! Refiérese este invento a perfeccionamientos en los filamen-
_ tos carburizados y a métodos de someterlos a tratamiente, y en parti-
é ’ . cular a un método perfeccionado de reducir la fragilidad de los fila-

mentos de tungsteno carburizado.

5 El invento tiene por uno de sus fines proporcionar un fila-

mento de tungsteno carburizado que sea flexible.
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Otro fin del invento es proporcionar un método de reducir

la fragilidad de todo hile carburigzado.

Otra finalidad del invento mds comprensiva, tiene gue ver
con un método de enderezar de nueve los filamentos de tungstenc carbu-

rizado.

Tadavia otros fines y ventajas del presente invento se dea-

prenderin leyendo la desoripcidn que sigue de un método preferido, que

por via de ojemplo'presontamos en el adjunto dibujo, del cual:

La Fige 1 presenta la seccién transversal de un hilo de tungs-

teno ocarburizadoe no sometido a tratamiento; y

La Fig. 2 ofreoce igual seccién de un hilo de tungsteno carbu-
rizado sometido a tratamiento con arreglo al método de la presente inven—

oién.

La carburizacién de los filamentos de tungsteno o de tungsteno
bafiado de torio constituye un paso que se ha vuelto préciica comin en la
técnica de los filamentos, Una vez formados los filamentos, se calien-

tan en atmésfera carburizante, produciéndose como resultado una tenue

capa de tungsteno carburizado que rodea un ndcleo de metal relativamente

puro. Pero en la mayoria de los cases el procedimiento de la ecarburiga-
cién tiende a deformar los filamentos, por lo que rédsulta necesario vol-
verlos a enderezar. Durante esta operatidn de volverlos & enderesar,

los filamentos tienen tendencig a rohperso, pues se han vuelto frégiles

‘0 quebradizos. Parece que la causa de esta fragilidad y rotura es gue

en la capa exterior, carburizada, se produceﬁ pequeiias rajas y hendidu-
ras que la atraviesan y llegan hasta el metal virgen subyacente.
Al doblarse el hilo en frio se ocasionan grandes esfuerzos locales en

las. raices de las rajas, alcanzando los esfuerzos en el nicleo valores

, suficientemente grandes para dar luger a que se rompa €1 y, por consi-
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guiente, todo el filamento. La Fig. 1 ensefia, en seccién muy
aumentada, semejante filamento con su ndclea (10) y una capa
carburizada (12). las rajas (14).que aparecen en la ocapa carbu-
rizada (12) las presentamos como que se extienden hasta el ndcleo
(10), sobre todo donde el hilo se doble en forma aguda, originén-
dose, en ciertos casos, una raja de parte a parte, como indica la

referencia 16,

Con arreglo 2] método del presente invente, reducimos
la fragilidad efective del filamentc e impedimos su rotura celen-
tando mediante encendide sobre-pujade o de otro modo el filamento
carburizado, en alglin medio inerte, en algfin gas eomo el hidrégenec
o el helio, por ejemplo, y doblando el filemento hasta darle su
forma mientras éste todavia esté caliente y todavia siga en el me-
dio inerte. Este calentamiento del filamento hace que su ndcleo se
vuelva demasiado ddctil para que se gquiebre, y el movimiento del
hile como consecuencia del enderezamiento de nueve del filamento
mientras esté caliente produce fuerzas cortantes que tienden a sepa~
rar el ndcleo de su capa exterior, carburizada. El1 resultado neto
de esta fracturz lamelar es que los esfuerzos producidos por las

fracturas radiales en la capa carburizada ya no siguen siendo loca=-

" les, reduciéndose de conformidad el péligre de que se fraoture el

nfcleo. Ademé4s, parece que el encendido sobrepujadc de hidrégeno
después de la carbirizacién sltera la estructura cristalihe de la
capa de carburo y, mir4ndola bajo el mioroscopio, la capa presentsa
fractura de grano notabilisimamente fine, estando "agrietada"™ toda
la muperficie, Puede decirse que con el tratamiente segin la inven-
cién la capa de carburo sirve de verdadero revestimiento, al paso
que en el caso del hileo no sometido a tratamiento no es sino una
superficie fracturada que no le impone esfuerzos al ndcleo sino en

relativamente pocos puntos de hendimiento., Este fino “agrietamiento®
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65 impide, por tanto, que loas esfuerzos no se produzcan sino en unos

_; . cuantos puntos, por lo que bajo deformacién, tal como flexiém, el

néclec, adems de ser ahora mds ddcti], ne queda expuesto a esfuer—

zos looalizades tan grandes,

En la Fig.v2 presentamos, por via de e jemplo, un filamento

T0 gue ha sido sometido a tratamiento de acuerdo con el presente invento.g

. , Presenta en su centre un ndcleo (20), de metal esencialmente virgen,

rodeado por una capa (22) de carburo de tungsteno, llena de Telativa-

mente gran hdmero de poqueﬁfsimag rajas (24). Ia separacién lamelar

entre la capa (22) y el nfcleo (20) la indica en escala exsgerada la
15 ' referenciaAzé. Esta separacifn entre la capa y el nécleoc también

impide que las rajas (24) se extiendan hasta el nf@cleo (20), en con—

. v traste con la penetracién direcia d® las rajas presentadas en la
i, o Flg. 1. |
’
1 i . MAunque los principlos del invento resultan particularmente
80 dbiles para la férmaoiép de los filamentos de tungstene carburigado

v, més determinadamente, el paso de volver a enderezarles, se ve
gue. el método, en su aspecto de produccién, puede aplicarse para
reducir la fragilidad de cualquier hile carburizado, empléese para

filamentos o paras algin otro fin.

. 85 Por consiguiente, aunque hemes explicado los principios
de nuesiro invento en relacién con determinads apliosocidm, entiénda-
se claramente gue no lo hemos hecho sino por vlia de ejemple, ¥y no
como limitacién del alcancq»del invento, segfin expuesto en>los ohje-

tivos y en las adjuntas reivindicaciones,

90 . Bste invento eorregponds a una solicitud de Patente formu-
lada en los Estados Unidos del Norte de América el 23 de Noviembre

de 1942, sefialada con el nfm. 466.56T y se acoge, por lo tento, a
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5« = El método segin la reivindicacién 1, aplicado a filamento de

6o = El método segin la reivindieacién 1 por el cual se obtiene un

- rajas que se extienden méds alld de dicha conexién laminada.
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los beneficios que oconceden los cohvenios.internaciona103~vigantas;

g U I < I 3 P I

Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan para

que sean objete de estsa Patente de veinte afios, son los siguientesi P

1« = El mé8todo de someter a tratamiento un hilo carburizade, para
poderlo doblar sin fracturs a causa de rajas producidas dursnie la
oarbur;zacién, caracterizado por calentarse el hilec en un medio inerte
hasta que se vuelva ddetil y doblar el hile mientras esté caliente,
dislocando asf la superficie del nécleo metélico relativamente a la
capa superficial carburizada, y doblar el hilo para producir una capa

superficial que tenga conexién laminada con sl ndcleo metflico.

2. - Fl método segin la reivindicacién 1 en gue el hilo, caliente, Ee

dobls mientras siga en el medio inerte.

3o = El método segin la reivindicacién 1 en que el medio inerte sea

Fe St e

algin gas inerte, tal como el helio o el hidrégeno.

4. -~ El método segin la reivindicacién 1, aplicado 2 hilo de tungste-

no carburizado.

hile de tungsteno carburizado, bafiado de torio, pars aparates de emi-

8ién eleotrdnica.

hilo carburizado doblado, caraoterizado por una capa carburizada que

tenga conexién laminada con el ndcleo metflico y una red de finfsimas
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. T - El1 método segin la reivindicacién 6 por el cual ee cbtiene
un filamento de tungsteno carburigado, bafiado de torie, para apars-

tos de emisién electrénica.

120 " 8+ = Wejoras en filamentos carburizados y sus métodos de trata-

miento.
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Tel y como se: ha descrito en la Memoria que antecede, re-

presentado en los dibujos que se scompefian y a los fines espsoifi-

cados,

Esta Memoria consta de seis hojas escritas por uns sola

wihpente
! & s,
e retario Genedsl

cara.
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