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MEMORTIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una Patente de Invencidn, por veinte eflos

a fevor de DE MARIA BOIX, remidente en Barcelona, por "PRO-

GEDIMIENTO PARA PRODUCIR EL PUNTO DE I.OS PLUMINES PARA ESGRI-
mcl ’

El objeto que constituye la presente Memoris desoripti-
ve se refiere a un procedimiento para producir el punto &e -
los plumines para‘éscribir, que presente un'gran‘perfeccicna-
-miento en su clage, segin puede observarse en las sigiientes

indicaciones de esta Memoria,

. Hagta el momento presente, la fabricecidn de plumines

se efectﬁa soldando puntos en las terminales de log mismos o
bien volteando los citados terminales de las plumas,. asi como

tnmbien estdmpando en el metal la pluma, econ mayor grueso en

los fimales o lugar de puntos.

-

Con teles procedimientom, el trabajo no résultaba.nﬁhéé
perfecto, debido a diferentes causas qpe-detenminsneqne'ei-iﬁ;
sultado obtenido no oumplﬁ su finalidad: en-le forma que era?_

"

de degear. o
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15. - Efectivemente, en los procedimientos de soldadura, el
tiempo a emplear es basbtente crecido por ia preperacién a que
hen de gometerse los meteles y, ademés, a causa de que no siem
pre resulta perfecta le soldedura,; se producen pérdidas en - {
cuanto &l consumo de materiasles y piezas de desheqho. En otro %

20. aspecto, el costo se eleva 2l ser empleadas soldaduras metdli- |

cag espéciales y gases o combustibles y personal egpeciallza~ :

8o en este clase de trabajo. Pero, posteriormente, una vez ob-;

:1g4§;ido el plnmin, resulte que las sustanciss integrantes de -

las tintas atacan las soldadures, o bien, al desgastarse y -

i

quedar gl descubierto dicha soldadura, los poros de la misma
hecen que los plumines.raaguen‘el pepel de eseribir, determi-
nando une impresidén desggradable.

Por otra parte, les. soldaduras a soplete destemplen los ‘
metales tratados y se hace preciso volver & ﬁemplar, con los -;
30. perjuicios consiguientes, que de esta operasoion se derivan eco %

némice y tecnicemente, o bien dejarlo en el edtado de insufi-
ciente flexibilidad o endurecimiento a que el fuegoreduce a -
los metales. '
En el sistema de puntos volleados se presenta la desven—
35. taja de un mayor mimero de operaciones, ya gque hen de voltear- %
se o forjarse los puntos y, por ultimo, el método de estampa— f
cién"requiere le preparacion de chapas més gruesgas y maguina- ?
rias especiales que, si bien proporcionan mayor fortalezae 8l - ?
plumin, encarecen su costo, debido a las pérdidas de material
40. que ocagionan, muy supe:iorenha lo normal, y al elevado costo
de leas maquinas y utillajes necesarios en esta industria. Por
ello, este método realmente no es utilizado,
El estudio de tales cuestiones ha llevado a le idea gue,
convertide en realidad préotica, constituye el objeto de le in-
45, vencidén que en esta Patente ge ampara, porque ocon el procedi = |
miento gque se describe s& ha logrado crear una industria de une
realidad definitiva, al o locar los productos aBtenidos a igual .
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gltura que los similares extranjeros, y aun mejordndolas en

su rendimiento.

Se tomdé como principio le necesidad de fabricar los plu-:;

mines eliminendo el uso de las soldaduras y el empleo de me-

quinaries y itiles que encareciesen ls producecidn, ¥y con tel

base ge iniciaron éxperiencias que, &l fin, produjeron el re-

sultado buscedo, con los mds notebles beneficios, no sélo en

el proceso de realizacidén del producto, sino que tembién en - |

‘las caracteristices del mismo, por ser éstas de muy dificil -

superacidn,a pesar de la facilidad con que se consiguen.

}\ \%5 Congiste el procedimiento en disponer en uno de ios po-

los de un transformador eléctrico de potencial regulable, una
plancha de grafito u oyra materia que resulte de apiicecidn
préctica y, sujetando en el otro polo el plumin, por mefio de .
un dispeesitivo apropiasdo; conectada le corriente, debidamente
reguleda, es formado circuito por contacto del plumin sobre

la plenche de grefito, produciéndose la fusidn del punto texr-

minal del plumin, fundiendo en pequefia bola, que al ser afine-!

da y partide, resulta ser los puntos de escritura.

Le regulacidén del trangformador es necesaria con arreglo |

al punto de fusidén del metal del plumin a fabricar.
Los #rminos en que queda redactada este Memoria son re-
flejo figl de lo gue se pretende patentar, debiyéndose tomar -~

en sentido amplio y nunca limitativo, ye que ninguno de los -

 cambios o variaciones que en su detalle pueden introducirse,

alterarin la esencia del invento deserito.

N 0 T 'y

Se reivindioca, comd de la propia y nueve invencién, por

los s:l;g'dientes puntos:

[SS—
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- plumin, fundi_éndose en pequefia hola, que all ger afineda y -

e atas,

e
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PRINERO = Procedimiento pars producir el punto de los
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plumines para escribir, ceracterizedo por disponer en uno de |
los polos de un transformador eléctrico de potencial regule~
ble (con erreglo sl punto de fusién del metel del plumin a fa |
bricé,r), una plencha de grafito u otra materia que resulte de ’;.
aplicacié_n préotica, ¥y sujetando en el otro polo el plmnin,
por medio de un dispositivo apropiado, y, conectada la oorriegz
te, es fomado circuito por contacto del plumin sobre la plé.n—‘
cha de grafito, produciéndose la fusién del punto t& rminel dell

partidae, produce el punto de escritura.
SEGUNDO = "PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR EL PUNTO DE IOS
PLUMINES PARA ESCRIBIR". '
Ia presente Memoria descriptive consta de cuatro hojas,
foliadas ¥y mecanografiadas por una sola cara, compoixiendo un

total de noventa y cuatro lineas (~94~), incluyendose también

Madrid, a diecioches-de Diciembre de mil novecientos -

cuarenta y cineco.
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