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MEMORTIA DE CRIPTIVEA
SOBRE
w*Perfeccioliamiento en la fabricacidn de medias sin costura*
. STz

Soliclitantes: gCOTT & WILLIAMS INCORPCRATED, reslideantes en

Laconia, Belknap County, Estado de New Ham-
pshire, Estados Unidos de américa,

Este invento se refiere a medias sin costura y méds en
particular a las medias sin costura tejldas de un golo hilo
hecho de un material como, por ejemplo, las amidas poliméri-
cas formadoras de fibra gintética, llamades "Nylon*; que se
adaptan a fijarlas con una forma definida sometiendo el ma—
terial el ecalor solo, o & calor y humedad, como en la opera-—
cidn de pre~ahormar. Para que queden las medlas bien forma—
'das después del pre-ehormado, es necesario poner las mediam
en las hormas conformadoras con los relieves correspondien~
tes al frente y atrds de la tablilla de horma, siguiendo con
exactitud los cantos de la tablilla plana que sirve de horma.
Cuando se ahorman medias con costura, las costuras de atris
y de sbajo sirven de guld en realce para que el operario co-
loque con rdpidez la media en la horma; pues le bastard ha-

cer que la costura large eize sobre el borde de la tablilla
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lo que puede notarse muy bien con el tacto. Pero en las me~
dias gin costura no hay ninguna costura de gufa para el ope-
rario, y para poder colocar la media en la tablilla de modo
que presente la mejor apariencia cuando es puesto el arti;u—
lo a la venta, tendré el overario que colocar los relieves
corfespondientes sobre los cantos del frente y atrds de la
horma. Se rquieren pare este objeto mucho cuidado ¥y cuida-
dogos ajustes, como es natural; para lograr asi que la nedia
sin costura sea correctamente puesta en la horma; pero esta
operacidn es lenta y cogtosa, aparte de gue requiere gue se
provean facilidades adicionales, Un fin de este invento es
proveer medias sin costura de la clase descrita; provistas
de medios de gufa para guiar la colocacién dec la media en la
horma. Otro fin del invento es proveer un método para colo-—
car dichos medios de guia en la media mientms se la teje;
de modo que dichos medios de gufa indiquen con precisidén los
relieves que deben alimearse con los cantos de la horma;_y
tambien es fin del invento proveer una miquina de tejer pun-
to provista de brgancs para colccar los medios de guia en su
correcta posicidén durante el tejido de la media,

El invento esgté ilustrado en los planos anexos con re-~
ferencia a una tejedora eircular de punto de media Scott &
Williams; para medias con ribete volteado, siendo esta mé-
quina de la construccidén general descrita.eg la patente de
Scott U.S. ne, 1282958; de Octubre 29, 1918, y estdndo pro-
vista de un mecanismo conformador compuesto de clavijas ¥y
drganos selectores de clavija; como los descritos en la pa-
tente de Page U.S. Ne. 1,969;853, de Agosto 14, 1934, pero
tenemos ilustradas solamente las piezas necesarias para ex—

plicar claramente el invento.
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En Jos planos-

La Fige 1 es una visgts . oarcial en alzada lateral de la
tejedora de punto de e ste invento, con piezas quebradas pa—~
ra gue se vean mejor las otras plezas;

La Fig._z nuestra en alzada de frente la misma méquina
de la Fig. 1, con piezas guebradas para el mismo objetos

La Pige 3 es una vista parcial de plano de la mdquina
de la Fig. 1, también con piezas quebradas pgra igual fin;

Las Figs. 4 y 5 son cortes verticales hechos en dife-
rentes partes del cilindro de agujas; para ilustrar lag fa-
ses diferentes de la accidn de las agujas y clavijas, mos—
tréndo la Tig. 4 la accién de yna clavija para una aguja di-
ferente de las agujas de los relieves gque van a colocarse So-
bre los cantos de la horma; vy mostrando la figura § la accidn
de una clavije de una aguja para un relieve gue se va a co-
locar en el canto de la horma;

La Fig. 6 muestra en perspectiva una parte de los drga-
nos operativos que dédn color al material de las agujas que
tejen los relieves que se colocan sobre los cantos de la hor-
ma; _

La Fig, 7 muestra parcialmente de plane la leva que mue-
ve lag clavijas de las agujaé éue reciben materia colorante;

Las Pig 8 y 9 miestran en alzada el frente y dorso de'la
media con la materia colorante aplicada segin este invento,
respectivamente; y

La Fig. 10 muegtra en e scala mayor un fragmento del teji~-
do de media con la mate*ia colorante aplicada a dos de los re-
lieves.

Se notard en las Figs. 8 y 10que las nedies de este in-

vento llevan una marca de guia M de anchura iIgual a uno o mas
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relieves que bajan por el dorso de la plerna L,:EZSE; ei ri-

bete W hasta el talén H, La marca estd omitida en el talén
¥ la punta, pero se extiende bajo la planta 8. Puede poner-
se otra marca igual M' sobre uno ¢ mds relieves del fremte

de la piefna, desde el ribete W, sobre el empeine I; hésﬁa

la punta. De preferencia ge hace la marca de gufa de un tin-
te fug;tivd en bastante contraste de color con el hilo del
tejido, para que se la note fécilmente al poner la media en
le horma. Al fijerse la forma de la media de hilo termo-en-
durecible sobre la horma, de tal modo que adquiere los con~
tornos y tamafio de la ?ablillafahcrmadora, ge elimina el tin-
te de la marca de gufa, debido a la accidn de las subsiguien—
tes operaclones de tefiido y acabado, sin que su ausencia per-
judique 1la répidez y eficacia del ahormado final, pues los
contornos que ha adquiride la media con el pre~shormade ser-—
virdn de guia para colocarla en las nuevas hormasg.

TLa méquina para aplicar la marca de gula en la media mien—
tras se teje, como indican los planos; es una tejedora de me-
diasg de punto circular, provista de un cilindro de azujas 260;
que gira montada en una armazdn adecuadsa, y lleva sus agujas
N entre las clavijas 732 y las clavijas de modelo 736; ali-
neads en sus ranuras; correspondiendo una clavijae de cada ‘
clame a oada.aggja. Tambien lleva la miquina las levas ope-—
rativag usuales, dedos de hilo FT, Fé; etc, movidos por las
varillas empujadoras 460 de las levas del tambor principal
de modelos 120. Tos érganos selectores de clavijas de mo-
delo compre@den.un tambor de modelos 800, que gira paso a
paso, ¥ las levas de lecturas operativas 820, para escoger
las clavijas de las agujas operativas en la forma usual.

Se forma la marca de guia en la media aplicando un tin-
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te fugitive a los ganchos de una 0 nas agujas que vejen unv o mas

relieves del dorso solo, o del dorso y frente de la media. Para po-

der aplicar el tinte z las agujas deseadas solamente , se escogen

ectas agujas alzdndolas en cada vuelia, cuando se aplica la marca
de guia y antes de¢ alzar las agujas adyacentes para que reciban
el hilo. Para asezurar la subida de las agujas escogidas, se re-
cortan los cabos de modelo de las clavijas 736 de las asujas esco-
gidas; para que estas clavijas, despues de moverse hacia fuefa sus
cabos operativos por el contacto de la cabeza de la clavija con la
leva 100; no tengan comprimidos sus cabos operativos hacia dentro
por el contacto de la leva de lectura 820 con uno de los cabos de
modelo. Poxr consiguicnte, los cabos operativos de las agujas esco-
gidas quedan situados para su coptacto con la leva 113, que alzae
las clavijas escogidag y sus agujas asocladas ', quedéndo las

otras clavijas y sus agujas en la pogicién baja, en este punio de

A« s e st
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las vueltas del cilindro. Cuando se tejen la plerna y pie de la me-§

dia las Gnicas clavijas movidas son las que alzan las agujas para
que reciban natevia colorante, ¥y estas clavijas son reﬁornadaé a
gu gitio por las levas usuales, lLas otras“clavijas no se mueven,y
sus agujas son movides por lag levas usuales operativas de agujas
para que recibvan y tejan el hilo .

Para aplicar el tinte a las agujas alzadas aelectivémen-
te proveenmos un pincel de fusnte cuyo pincel 10, se soporta en
el extremo inferior abierto el tubo de tinte 12 que estd fi-
jado en el soporte 14 gue ge asegura en un brazo del miembro
angulax 16; que se apivodta en el soporte 1 mediante wun perno
18, BEste soporte 1 ve montado en el anillo de retén 550; y
sirve para gogbener el husille del cuadrante 3. E1 pasador 22
del soporte 1 limita el'movimiento pivotal del miembro angu-

lar 16 en una direccidn, hasta la posicidn en que el pincel 10

R
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queda sujeto en el pasaje de las agujas alzad-;“géciﬁ;das.

EL otro brazo del miembro angular 16 lleva montado un bra-

- 20 24 proyectado lateralmente y con una gbertura en el ex-

tremo por el que se desliza la varilla 26. Junto a los ext.e~
mos de la varilla 26 hay unos collares fijos 28 y 29, de los
cuales el collar 28 sujeta la varilla 26 en el brazo 24, y
el collar 29 sujeta el extremo doblado de la varilla 26 en
la aberiura del brazo 34 de la palanca de magubrio 35. 51
centro Ileva la varilla 26 un collar fijo 36, que aonel bra-
%o 24 confina un resorte Sf arrollado sobre la varilla 26.
La palanca de manubrio 35 se apivota en el pasador 37 mbna
tado el el yugo 50 en que se soportan los dedos de hilo F ,
Fz, etc., ¥ tiens un brazo 38 con un pasador lateral 39, que
pasa debajo del dedo adyacente de hilo Fs.,nos resortes 40 v
41, alojados entre el moporte 42 y el brazo 36 y dedo de hi-
1o F6 respectivamente; sujetan el pasador 39 engranado con
el dedb-FG, para desviar este dedo hacia la posicidén en que
alimenta el hilo a las aguaas.

En la forma ilustrada, la varilla empujadora 460 eleva,
cuando la alza una leva del tambor de modelos 120, el dedo
de hilo asociado para retirar el hilo de las agujasy y cuan—
do lg varille empujadora sale de la leva gue la rétigne al-
zada, permlite que el resorte mueva el dedo de hile & la po-
sicidn en que alimente el hilo a las agujas. Se verd que el
dedo F° no pasa lilo a las agujas, sino gque tan solo maneja
el pincel de tinte para moverlo hacia y desde el sitio en
que aplica color a las agujas escogidas elevadas It, Cuan-—
do es elevado el dedo F6, por su varilla, se conecta dicho
dedo con el pasador 3S para mover la palanca de manubrio 16
y mover el pincel de la posicidén en gue se conecta con las

agujas escogidas, a una posicién fuera del pasaje de estas

T
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agujas . Cuando se aparta la varilla del dedo asociado, los
resortes 40 y 41 mueven la palanca de manubrio 35 ¥y el dedo
F5; de modo que la varilla 26 se desliza en la abertura del
brazo 24 ¥ comprime el resorte 51, para gire el miembro an-
guler 16 y se engrane con el pasador 22 a fin de poner el
pincel en el camino de las agujas elevadas. _

Cuando se tejid la media sin costura de la figura;~e1
nilo del tejido del ribete doblado era diferente del hilo
del tejido de la pierna y pie, y el modelo de dibuje del ri-
bete era tal; que se podia tomar el hilo y tejerlos en todas
las carreras; por medlo de las agujas escogidas; para former
Ia marca de guia. Mientras se teje el ribete se mantiene
el pincel de fuente alejado del pasaje de las asujas 88C0=
gldas elevadas ; mediante una varilla empujadora que retiene
alzedo el dedo F&, . Las leves del tambor principal de mode-
105; que controlan al dedo FS; Y las levas gue controlan otros
dedos, como el FT; que alimentan hilo a las agujas para el
tejido de la pierna y pie; son iguales ¥y es?én igualmente non-
tadas en el tambor principal de modelos 129, de suerte que

el pincel queda situado de modo que aplica color a las agu-—

Jjas escogidas elevadas cuando reciben el hile para el tejido

de la pierna y piej y se retira el pincel de tinte cuando se '
retira ese hilo durante el tejido del taldn y la punta.
I 0T A.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y su
realizacidén en la préctice se hace constar que ias dispogi-
ciones anteriormente deseritas son susceptibles dé ligeras
modificaciones de detalle sin que por ello se altere el prin-

ciplo fundamenitgl del invento.
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Tambien se hace constar que dicho inyentdn se refiere
a Ia patente Norte-—-americana N2, 2388648 de fecha 12. de Ju-
lic de 1944, acogiéndose por lo tanto & los beneficios que
conceden los convenlos Internacionales en vigor, slendo lo
que constituye la esencia del repetido invento y por lo que
se golicita patente de invencidn por 20 afios en Espaﬁa; *Per-
feccionamientos en la fabricacién de medias sin costura®™, ca-
racterizéndose por Io siguiente; _

12.~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de medias sin
costura; caracterizéndose‘por ls operacidn de marcar el tejido
mientras se teje la media, con un tinte fugifivo,‘sobre el
hilo.del cuerpo de media, para marcar el relieve que debe ir
sobre el canto de la tablilla de horma pre-ehormadore.

29,~ Perfeccionamientos en 1la fabricacidn de medias sin
costura; caracterizéndose por la operacién de marcar las me-
dias tubulares sin costura durante el tejido, con una linea‘
de un tinte fugitivo, sobre ‘el hile del cuervo de media, pa-
ra indicar el relieve que debe ir sobre el canto de 1a hor-
ma.

A Perfecciohamientos en la fabricacién de medias sin cos-
tura, caracterizédndose por la operacidén de marcar el #ejido
de la media mediante las agujas, durante el tejido, con una
Iinea de tinte fugitivo que indique los relieves que deben
ir sobre el canto de la horma pre~ahormasdora

42.~ Perfeccionanientos en la fabricacidn de medies sin
costura, caracterizéndose por las operaciones de aplicar un
tinte fugltivo a una aguja escozide, y de aplicar el tinte
de la aguja a un lazo formado por esa aguja en el tejido'de
cada carrera, para marcar una linea’ durante el tejido; que

indica los rolieves gque decben Ir sobre el canto de la hor-—
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ma. pre-shormadoras.
52.= Perfeccionamientos en la fabricacidn de medias sin

St R & Bt R sl B
T T ST ae——

; costura, caracterizéndose por las operaciones de aplicar tin-
f . te ITugiviva 8 unas mismas agujas escogidas antes que cojan el
230 hilo dichas agujas escogidas, y de aplicar el tinte de esas

agujas & lasg gazas formadas por las mismas agujas sn el te-

A

jido de cada carrera, a fin de marcar durante el tejido los :

relieves que deben ir sobre el canto de la horma.

69.~ Perfeccionanientos en la fabricacidn de medias sin

TN

235 cogtura, caracterizéndose por Ia disposicién de unos érganos

para elevar agujas escogidas antes que subani.las agujas adya—

e NE o e e e

centes para éoger el hilo; un miembro de pincel para aplicar

tinte fugitivo a los ganchos de dichas egujas escogidas ele-
vadas; y elementos para dibujos o modelos, gque regulan la apli-

240 cacidn de los tintes fugitivos a dichos ganchos de aguja.

TP, 1. o e e A

7¢.- Perfeccionamlenios en la fabricacidén de medias sin

cogtura, caracterizédndose por la disposicidén de unos Srganos

T S

para aislar una aguja escogida mds arriba de las agujes adye—

centeg; Srgancs para aplicar materia colorante a dicha aguje

P I

245 aiglada antes que actde esa aguja para coger el hilo en el

tejido de la carrera; y érgancs para mover dichas agujas pae-

ra tejer gazar de hililo, aplicando dicha aguja escogida la

R S T

- nateria colorante a la gaza de hilo que acaba de formar. ;

8¢.~ Perfeccionanientos en la fabricacidn de medias sin

250 costura, caracterizdndose por la disposicidén de unos Srga- L
nos para aislar agujas escogidas mds arriba de las agujas
adyacentess Srganos para aplicar mateviae colorante a dichsas

agujag escogidas y aigladas antes que las miomas agujas cO-—

; jan hilo para el tejido de la carreras; y drganos para riover
i 255 dichas agujes a fin de que formen las gazas del tejido,

aplicéndo dichas agujas escogidas la materia colorante & las

B e ——

gazas de hilo que acaban de formar, y siendo dichas agujas
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escogidas las mismas en cada revolucidn de la maQa;ua, de

guerte que las gujas escogidas tejen una o mas lineas de
coloxr.

92,~ Pombcclonamientos en la fabricacion de medias sin
costura, caracterizéndose por la disposicidén de unos ér-
ganos para aislar agujas escogides més arriba de las adya-
centes; Sdrganos para proveer materia calorante a las agu-
jas aisladas antes gque dichas agujas actien para coger el
hilo en el tejido de la carreraj ¥ 6rganos para mover dichas
agujas a fin de que formen gazas del hilo, aplicéndo dichas
agujas escogidasila nateria colorante a las gazas de hilo
que estdn formando, y tejiendo dichas agujas escogidas ga-

zag de color en los mismos relieves de las carreras SuCE=

sivas, para formar una linea de guia para el pre-ahormado

del tejido.
102.— Perfeccionamientos en la fabricacidén de medias sin

cogtura, caracterizidose por Ia disposicién de unos Grganos
para aislar agujas selectas mds arriba de las adyacentés;
6rganos para proveer materia colorante a las agujas aisla-
das antes que actden dichas agujas para.eoger'el hilo para
el tejido de la carrera; drganos para mover dichas agujas
a fin de que formen gagzas de hilo, aplicando dichas agujas
escogidas la materia colorante a las gazas gue estén for-
mando; y elementos para hacer que dichos 6rganos aplicedo-
res de materia colorante actlen durente el tejido de lasg
porciones de pierna y ple de 1la media,

112.—~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de medias
gin costura, caracterizéndose por la disposicién-de unos
drganos para diferenciar una agujae escogida en cuanto a su
posicidn respecto de las agujas adyacentes, antes que dicha

aguja escogida actie para coger el hilo para el tejido de

- 10 -
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295

300

305

310

315

eguja escogida mientras se halla dicha aguja en esa posi-

eidn diferenciada respecto de las agujas adyacentes;y Or-
ganos para mover dichas agujas a fin de que tejan las gazas

de hilo, aplicando dicha aguja escogida la materia coloran-

te & la gaza de hilo que esgtd formando.

12¢2,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de medias
sin costura, caracterizéndose por la disposicién de unos
bdrganos para mover una aguja escoglda a una posicidn dife¥en-
ciada respecto de las agujas adyacentes, antes gue la aguja
escogida coja el hilo para el tejido de la carrera; organos
para aplicar materia colorante a la aguja escogide mientras
estd egta aguja en la posicion diferenciada respecto de las
egujas adyacentess ¥y drganos para mover las agujas a fin de
que formen las gazas del tejido; aplicando dicha aguja esco-
gida la materia colorante a las gazas que estd formendo, y
siendo esta aguja escogida una misma en cada revolucidn de
la méquina,parae cuyé ejecucidén se utiliza.

132,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de las me-
dias sin costura, caracterizandose porque tiene agujas in-
dependientes, incluyendo cuando menos una aguja diferencia-
da, érgenos pars proveer materia colorante a esa aguja dife~
renciada antes que actie dicha aguja para coger el hilo de
la carrera que se teje; ¥ érganos para‘movef dichas agujas |
& fin de que formen las gazas de hilo; aplicando dicha agu-
Ja diferenciada la materia colorante & la gaza de hilo que
estd formando.

142,.- Perfeccionamlento en la fabricacidn de medies sin
costura, caracterizédndose por una méquina de tejer puntos y
que tiene agujas independientes, incluyendo cuando menos

una aguja diferenciada, Organos para proveer materia colo-

rante & esa aguja diferenciada antes que acthte dicha aguja./f.

<
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para coger el hilo de la carrera gue se teje; ¥ organos que
mieven dichas agujas a f£in de que formen las gazas de hilo,
aplicéndo dicha aguja dlferenclada la materia coloranie a la
gaza de hilo que esté tejiendo, y siendo diche aguja diferen-
ciada una misma en cade revolucidn de la mAquina.
159.4"' Perfeccionamientos en la fabricacidén de medias sin
costura® tal y como queda substancialmente descritos en le
presente memorie e ilustrado en los dibujos que se acompa-
flan.

Esta memoria congta de doce hojas eseritas por uns

sola cara,

Madrid 17 de Diciembre de 1945
Por Poder de J. GOMEBZ ACEB.
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