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MALA FEPRODUCCYON
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

o
N

VEMORIA DESCRIPTIVA

PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN m3PAfA

PORs "MEJORAS BV O ITLATIVAS A 14 FABRICACION DE HILOS

Y CABLES BLECTRICOS 4ISLADOS"

A TOM3RE DE STANDARD ILECTRICA S.A., DOMICILIADA EN

" MADRID, CALLE DE RAMIRSEZ DE PRADC Ne 7.

BEste invento se refiere 2l rscubrimiento de hilos y
cables sléctricos con material sislante y mis particular-
"menie a la provisidn de una pauta multicolorsada en dicho

recubrinisnto.

5 Uno i® los fines dal invento ss provaer unz miquina
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‘que tiene medios para aplicer dos o mas colores e material

aislantes plastico o de cauche sobre un conductor eldctrico de

modo gque sl dibujo en la superficie exterior de la capa ais—

lante sea helicoidal, longitudinal o intermitente;

Ls siguiente descripcibn ue refiere a los Zibujos
que se écompai&n an los cuales:

La Figz., 1 muestra uns seccidn de una wzijuina de Trecu-
brir alambre de acusrdo cou 2l pres.nite invento, y

La Fig. 2 es una muestira de un hile recublerto produ-
cido por la mAguina de recubrir alambre de la Fig. 1.

Lg miquina de recubrir alambrs gue se @uestra en la
Fiz. 1 del dibujo incluye un cilindro de montaje de acero
blando 1 dentro del cual hay un duje gufa fijo 2 que con-
tiene un huso de formacidn de pauta 3 que es giratorio den-
tro del taladro pulido del buje gula 2 pero que estd fijado
conira movimiento axial por una tuerca de sujecién 4 gue
esta roscada al extremo posterior del cilindro 1. 31 ex~
tremo anterior del huso 3 sobresalse del buje 2 y soporta
una mstriz calibradora 5 mientras que el extremo vosterior
del huso sobresals delboilipdro 1 ¥ se usas a través de un
acoplamiento mévil 6 al extremc de un eje motriz T que va
montado en un cojinete soporte y es movidé por medio de una
cadene © pernc 9 cue conecta con une rueds de cacdeneta o
polea 10 con un motor adecuado que no se muestra. El huso
3 y matriz 5 juntos constituyen una cabeza girstoria.

Dos orificiocs 11 y 12 estén taladrados = travds de la

1indro 1 en posicidn dismstralmente cnuszta ¥y
b 3

g h 1 :
pared del ci
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reciben los sxtrepps de “cs tubos fde conexidn 13 ¥ 14 que

en sus extremos alejsdos estén consctedos a los cilindros

de expulsién 15 y 16. Estos orificios 11 y 12 conducen a
los orificles :espcctiv6s 17 v 18 en el tuje sufa estaciona-
rio 2 y estos & su vez conducen a renuras anulsres 19 y 20
en &l huso giratoric 3. Como esias reanurzs estin necessria-—
mente descentradss axialmente una (e la otra los orificios
11 7 12 pusden tembién estar situsdos uno mis avanzado éue
el otro.

La cabeza zircstoria que consiste del husc 3 y mstriz 5
tiene un talsdre axisl a traves del cual pasa el =alambre so-
bre el zue se trahzja. La parie del taladro axial ~ue estd
dentro del huso 3 comsiste de una perte 21 que se estrecha
progresivamente hagts, que su aberturs en 22 es solazente
gufieiente para permitir el péso ininterrumpido del zlambre
desnudo, mientras gue le perie del taladro que estd dentro
de la.matriz 5 consiste de una parte azrandada 23 ge cubre
1= aber¥ura 22 ¥ que converge raéidamente en cono trunczdo,
hasta un-orificio 24 que determina el gruesoc correcto del
alambre una vez recubierto. La perte azrandada 23 constituys
una cimara de recubrimiento que esf& en el interior del ta~
ladro, e¢sto es, teitaliente sncerrada.

Desde las ranuras anularses 19 y 20 los conductores

N\
A

7 26 avanzan s traves del cuer?o del huso abriéndose en la
cimara de recubrimiento 23 ‘en la matriz de calibrade 5 jus-
tamente a anbos lados de la abertura 22.

En la utilizacién de esta méquina de recubrir slambre

los polvos plédsticos coloreados diferencialmente, se ali-
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mentan 2 los respectivos cilindros de expulsidn 15 y 16

en la forma usual, y los chorros plédsticos son empujados

bajo'presién v calor, a traves de los tubos de conexidn

13 ¥y 14, orificios 9sl cilindro de monteje 11, 12, orifi-

cios del yje zuia 17, 18, anillocs del uso 19, 20, conduc-

tos 25,26 a la cdmara 23 en el cabezar ~iratorio 3, 5.

dquf se encusntra, formando alrsdedor del alsmbre o azla-
.

bres que salen por lz mbertura 22 une capa adhersnie que es

despuds empujada hacia adelante por el alanbre nticleo o

alarbres a medids gue pasa a través del orificlo 24 de la

matriz calibradora 5.

81 el cabegzal foraxder de l= »pzuta 3, B ectd ziranle
nientras se estd alimentando axislmente el alambre a través
de la misma la formacidn sobre el alambre serd de didbujo
helicoidal con un paso determinado por la relacidn entre
la velocidad de giro y el ritmo de avance del z2lambre. Un
ejemplo de alsmbre z2si rsoubierto se muestfa en,la Fizge 2
en donde el nicleo 27 estd cubierts scn una manra continua
que tiene una psuba espiral bicolor.
El huéo 3 formador de la pauta puede zirar 2 mayor o
En el dltimo caso el

menor velcocidad ¢ puedes estar fijo.

coloreado se extenderd bien lon-ifudinzlmente lo gue suce-

en un dibujo de arnillos intermitentes comc resuliadc de
ger amhog apliczdcs alternativamente.
El naterial aislants puede ser clorure polirinilico,

> .

politeno, o0 cualguier otro material termoplistico, o caucho,

o
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un compuesto de caucho o suceddnszo de caucho.

Se apreciard queila médquina descrita es para spliesr
material aislesnte Ie dos colores solzmente. Tn rinecipio
simila}'sé puele usar para mi&s 3o dos colores. Por ejeme .
plo, si se desca un sizlsmisnto 3z tres colorss, la miguina
pecesitarfa tener tres cilindros de expulsibn separados,
como 15 y 16, tres tubos de conexidn como 14 y 15, tres
orificios como 17 y 18, tres ranuras circulares como 19 ¥y
20 y treé conductos como 25 y 26,

También el nﬁmero de conductos 25 ¥ 26 desde las ra-
nuras circularses no es necesario estdn limitados a uno
por ranura pues verios conductos desde cada ranura permi-
tirdn que el aislante tenge apariencia multicolor con colo-
res alternos io mismo, o con tres o més colores aparecien-
do sucesivamente alrededor del alambre.

Tampoco ss uns csramctorfstica fundemental del invento
21 que la matriz calibrzdora 5 sea parte de la pizza sira-
toris. Unes matriz fij& montuda en sl cilindro 1 pusde
ser utilizada.

Los conductos ¥ canaies e través de los cuales fluye
el material plédstico se hen mostr=do como orificiocs tala-

drafos en forma normsl pero serd suficiente igualmente
cuzlquier canal adecuzdo pare el mismo fin.

Se verid de este modo que el apsrato gue se mucsira
¥y se describe con referencia a la Fig, 1 de los dibujos
estd de acuerdo con una caracteristica del presente in-
vento en cuanto a gue el cabezal giratorio 3 tiene un

taladro axial 21,22 a través del cual el alambre que se

e

e gy s
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recubre es alimentadc a uns chmaras ¢ recubrimienio 23, y variog
conductos 25, 26 gue se abren sobrs la cémara de recubrimien-
to 23 a fin de slimentar mate;ial de recrbrimiento iésde les

cilinéros de expulsién 15, 16 a2 la cdmara 23. %

Tambidn inciuye la ceracterigtica del invenio que consis-
te en alimentar el slsmbre a través ds un tzladro axial 21,
22, 24 en un cabezal girétorio 3,5 vy alimentar el materisl a-
unz cAmsra de recubrimiento 23 form§éa por un agrarazaniento
del taladro.

Adsiifs incluye el procesc de recubrir un salambre por
medio de l1s utilizscién del aparato que se muestra y describe
ie azcuerdo con 2cuslla cafacteristica del invento cue consis-
te en expulssr el material aisl-nte sobre el alambre pasante,
desde varios conductcs cuyas boéas estdn situadas adyzcentes
& la carrera de movimiento del alambre y gque son girstorias
alrédedor &él aje ael slambre. -

Bste invento corresponde a une solicitud de Patente

formulada en Ingzlaterr: sl dfa 25 de Septiembre de 1944

sefialada con el ¥? 18279-44 y s=e acoze, pcr lo tanito a2 los

beneficios gue otorzen los Tonvenios internacionales vigen-
tes.

—————— T P S ¢ T W U o

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presea—

tan para c¢ue sean objeto de esta Patente de Vesinte Afios son
los siguientess
1e — Un aparzto parsz el recubrimiento contimuo de un alambre

con un material zislante multicoloreado quz incluye un cabe-
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zal giratorio que tiene un taladro axial a través del cual

es alimentado el alambre a une cémara de recubrimiento y

varios conductos que se abren sobre la cdmara de recubri-

miento para alimentar el material de recubrimiento zu—la
cémara.

2. = Un aparato para el recubrimiento continuo de un alambre
con un material aislante con pauta‘multicoloreada variable
en el cual el alambre es alimenfado a través de un alambre
axial en un cabezal giratorio y en el cuasl el material es
alimentado a una cdmara de recubrimiento formada por un
agrandamiento interno de dicho taladro.

3. - Un‘aéarato segin los puﬁtos'1.6 2 en el cusl el taledro
que conduce a dicha camara de recubrimieﬁto es de un didme-
tro no superior al suficiente para permitir el paso del
elambre desnudo.

4. - Ungparato seglin el punto 1,2, 6 3 en el cual el teladro
que conduce al exterior de dicha c&ma&a es de un difmetro
que determina el grueso correcto del alambre después del re-~
cubrimiento. ‘

S5e =~ Ué apar ‘to segin cualquiera de los puntos precedentes
en el cual el cabezal giratorio incluye un huso en el que
estd hecho el taladro que conduce a dicha cdmara y una ma-
triz desmontable en la cual se forma la cémara y el taladro
que éonduce al exterior de dicha cémara.

6. - Un aparato segiin cualquiera de los puritos precedentes
en el cual los conductos a través de loas cuales se aliments
el material a la cémara de recubrimiento se abren sobre d4i-

cha cimara contiguamente & la abertura en dicha cimara del
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taladro de entrada. )
7. -~ Un aparato segin cualquiera de los punfos precedentes en el cual
las aberiuras de los conductos estén separadoi uniformemente alrededor
de la abertﬁra del taladro.
8. ~ TUn aparato segfin cualquiera de los puntos precedentes en el cual
los conductos provienen de orifichos en el cojingte estacionarie del
ecabezal giratorio a través de ranuras anulares en la periferia del ca-
bezal giratorio. '

9. =~ Un aparato para el recubrimiente continuo de un alambre con ma-

“terial aislante en pauta multicoloreada, esencialmente segfn Be descri-

be con referenocia a la Fig. 1 del dibujo adjunto.

10+ =~ TUn aparato tal como se describe en cualquiera de los puntes pre-
cedentes, & través del cual pasa un alambré recubierto con material ais-
lante en pautavmulticolor," |

11+ =« Un aparato segﬂh cuglquiera de.los puntos precedentes, a través
del cual pasa un alambre que se recubre de cloruro polivinélioe.

12. = Un aparato seglin cualquiera de los puntos precedentes a través
del cual pasa un alambre gque se recubre de politeno.

13. - Tn proeedimiento mediante el cuasl se recubren un alambre o alam-
bres con ﬁaterial aislante multicoloreado de forma que el conjunto.de
ellos pueda fbrmar dicho oable o farmg de osble, cénsiguiéndoae la
identificacién de los alambres individuzles por el uso de aislantes

con pautas multieolar._ V

14. - Un procedimiento para recubkir un alambre con material aislante

195 multicoloreado en el cual el material es expulsade sobre el alambre pasante

desde varios conductos ocuyas bocas estin situadas asdyacentes al recorri-
do de movimiento del alambre y son giratorias alrededbr del eje del

alambre,
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15. - Mejoras en o relativas a la fabricacién de hilos y csbles

eléctricos aislados.

Tal y eomo se ha desorito en la memoria gue antecede,
representado en los dibujoe que se acompafian y & los fines espsci-

ficados.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas por una sola

MALA FEPRODUCCION |
POR DEFECTO DEL ORIGINA !
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