
MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lio itar

: #  A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

en

;v?-' í- E S P A Ñ A
por VEINTE a&os

a nombrada TECHNICOLOH IIOTION PICTURS CORPORATION, en­

tidad norteamericana, estafe lucida' en 63I I  Romaine Street, 

Hollywood, California, Estados Unidos de América, porj

«MEJORAS INTRODUCIDAS. EN LA MANUFACTURA DE 

"PELICULAS CINEMATOGRAFICAS".

En la  impresión de vistas cinematográficas por imbibi­

ción se s costumbre asar or diñar lamían te  ana palio  al a revestida 

.de gelatina, qua se empapa del tinta de una matriz impresora

ociando se las comprime juntas oara contra cara. La pelícu la  

I $ dafeo aer' f  abrióada previamente, formando primero una base de

| eoetato de celulosa, u otra substancia equivalente, y apilada-

I dolé después la  cepa de gelatina u otro material» Esto no 30-

| lamente envuelve mucho gasto de manufactura sino también el

1 r, Agesto de añed ir la  pe lícu la  desde la  fabrica hasta e l esta-

f  í 10 feleclmlanto del impresor. Además, la  pe lícu la  requiere alma-
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pendienta* De e ste  modo, ouando todos lo s  dientes han sido 

cercenados, la  p e líc u la  9 queda perforada y  con lo s  huecos 

de r e g is tr o  38 en. lo s  s i t io s  que ocuparon antee lo s  dientes* 

m  v is t e  de e s ta  descripción, se comprenderé que l a  

p e lio u la  es impresa a medida que se la  va fabricando, y  qjx« 

m ientras se imprime l e  p e líc u la , lo s  d ien tes 16 sirven para 

su je ta r  juntas embas p e líc u la s  en r e g is tr o , de suerte que no 

se requieren otros elementos re g is tra d o re s  de p o sició n ,

140 Cuando se alimentan v a r ia s  m atrices sobre la  p e lio u ­

la ,  lo s  mismos dientes de l a  p e lio u la  se engranan oon lo s  hue­

cos re g istra d o re s  de la s  m atrices, de suerte que cual quiera 

ir r e  guiar idad l ig a r a  de lo s  dientas a lo  largo  de l a  p e lio u la

tendré un efeo to  aorrespondiente en le s  d iferen tes  operaciones 

145 de impresión*

Se oomprendaré que toda e s ta  descripción tie n e  un fin  

meramente i lu s t r a t iv o ,  y  que e l  invento oon templa también to­

das la s  m odificaciones y  equ ivalen tes que entren en lo s  alcen*» 

oes de la s  re iv in d lo aoio n es.

150 ir 0 T A

Los puntos de invención propia y  nueva que se presentan 

para que 36en objeto de a sta  patente de invención, en Esps&Si 

por 20 años, son lo s  s igu ien tes:

1 ®*- Mejoras introducidas en l a  manufactura fie p e lio u - 

I55 le s  einem atogrófioas que co b ran  den una c in ta  transparente 

adaptada a r e c ib ir  l a  impresión fia imágenes, caracterizad as 

por e l  hecho fie que la  p e líc u la  tie n e  d ien tes de r e g is tr o  en 

e l  borde, para mantenerse sn r e g is tr o  con una p e líc u la  que 

tie n e  p erforacion es de re g is tr o  on la s  qde encajan justamen- 

160 te  dichos dientes*
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2fi»~Jfe jo ras introducidas en le  manufactura Se p e líc u la s  

según, e i  punto 12 , o «pactarizades también por e l  hecho de que, * 

.■ la.película es hecha de una m aterial p lá s t ic o  y oor/dlentas qué 

forman p a rte  Integrante de e l la .

32.-M ejoras introducidas en l a  manufactura de p e lio u la s  

según cualquiera da lo s  puntos que preceden, caraoterised as 

taabién por e l heoho de que l a  p e líc u la  es hecha de una mate­

r i a l  abaoréente de t in te s  y adaptado a r e o ib ir  la  impresión . 

de imágenes por medio de l a  im bibición de t in t e  de una p e lic u -  

l e  m atriz teñida y  p ro v is ta  de huecos de r e g is tr o  en lo s  que 

encajan dichos dien tes.

42. -Mejoras introducidas en Xa manufactura de p e lio u la s  

oomo 'l^  desorIbe en cualquiera de lo s  puntos que preceden, ca­

ra cte riza d a s  por e l  hecho de formarse una p e líc u la  con dientes 

de r e g is tr o  adaptados a en cajarse m  lo s  huecos de r e g is tr o  de 

una p e líc u la  einem atográfioa; de alim entarse la  p e líc u la  den­

tada junto con una p e líc u la  impresora, estando dichos dientes 

enoajadosen lo s  hueoos da re g is tr ó  de dicha p e lío u la  lepra- 

sora; de imprimirse la  imagen de la  p e lío u la  impresora sobre 

l a  p e líc u la  dentada; y  de extraer oon punzón dichos d ien tes 

para d ejar huecos de r e g is tr o  en reemplazo de lo s  dientes, a 

f in  de que l a  p e lío u la  impresa puede ser después alimentada so­

bre dientes regu lares de r e g is tr o  en la  forma usual»

52*-Majoras Introducidas en la  manufactura de p e lio u la s

eegán e l  punto 3, osraoterizados también por e l  heoho de que. ' ;
se hace l a  p e líc u la  moldeando un m ateria l p lá s t ic o  que también |;i
forma dientes como p arte  Integrante de la  p e líc u la .

62.-tfejaras Introducidas en l a  manufactura de p e líc u la s  

según é l  punto 3 ó 4 , caracterizad os también por e l heoho de

s,
.jfr-

qoe l a  p e líc u la  es he oh a de un m aterial absorbentév5dB^i2íte
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7  de que ee comprime l e  p e lio u la  moldeada contra une m atriz 

teñ ida para que reciba  impresiones por im bibición,

?fi.-ífejoras in trodu cidas en la  manufactura de p e líc u la s  

segda cualquiera de lo s  puntos que preceden, caracterizad os 

195 también por alim entarse continuamente un portador pote* un páse­

le  determinado; por moldearse en un s i t io  de ditelso p asaje  7  

sobre dicho portador, une p a lia u le  oon dientas en e l  borde, 

que son p arte  integrante de e l l a ;  píte* alim entarse sobre otro 

s i t i o  detL mismo pasaje diaha p e líc u la  junto oonaune p e líc u la  

200 impresora, yendo encajados dicho s dientes en lo s  huecos de re­

g is tr o  de l a  p e líc u la  impresora; por imprimirse imágenes en l a  

p e líc u la  dentada mediante la  p e líc u la  impresora mientras e s ­

tén juntas le s  p e líc u la s  y mantenidas en r e g is tr o  por dichos 

d isn tes; por separarse más adelante en dioho pasaje una p e l l-  

210 aula de la  o tra  y  sep ararlas smbes del portador; 7  por oeroe- 

nerse en seguida dioho8 dientes 7  dejar huecos de r e g is tr o  en 

su lugar*

88«-Mejores introducidas en l e  manufactura de p e líc u ­

l a s  segOn cual «jalera de lo s  puntos que preceden, ca ra c te riza ­

se;? dos temblad por e l hecho de.hacerse impresiones sucesivas en 

l a  p e líc u la  con d ife re n te s  m atrioes de seperaoida de oolores 

diferentem ente teñidas, siendo alimentadas l a  m atrioes suce­

sivamente sobre la  p e líc u la  de modo que lo s  mismos dientes de 

la  p e líc u la  encajan en lo s  oorre^  indi m te s  huecos de r e g ls -  

220 tro  de Isa  d iferen tes  m atrioes respectivam ente, dé t a l  modo

que cualquier l ig e r a  f a l t a  de uniformidad de lo s  dientes, a lo  

la rg o  de Xa p e lio u la , tendré e fe c to s  correspondientes en la e  

d iferen tes  operaciones óe impresión.



introducidas en l e  nmaufaotora de p e ílo a le é
. . ■>, . *

cinematográficas.

E sta s o l ic it u d  que corresponda a la  presentada. en lo s  

Estado S u n  idos de Amórloe, e l  3 de marzo de 1945# ^ajo «1 

ndinero 580. 832, se acoge e lo s  ‘b en efic io s  del a r t ic u lo  51 del 

.vigente E statuto-Ley de Prrptaded in d u stria l*

T al y  oorao se he d escrito  en la  Memoria que antecede* 

representado on e l  dibujo que se aoompaaa y  don lo e  f in e s  que 

se han especificado*

E sta Memoria oonpts de nueve hojas e s o r ita s  a máquina 

p*>* una sola oara.
16 JUL. 1948
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