
que se acompaña 

'. \a la  so lic itu d  da

una PATENTE DE'INVENCION, por VEINTE ANOS en España,

a favor de

D(N GONZALO PULIDO CARRASCO, residente en Madrid, c a lle  del 

General Pardiñas, 52

por

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE DIAPOSITIVAS CON MOVIMIENTO 

PROPIO"

Inventor: Don Gonzalo Pulido Carrasco, de nacionalidad es­

pañola*
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La invención a que se re fie re  la  presente Memoria,-,cons­

tituye una novelad, in d u stria l con c a ra c te r ís t ic a s  y ventajas 

que la  hacen merecedora le í  p riv ileg io  le  explotación exclu­

siva que por e l la  se s o l ic i ta , con arreglo a lá s  prescrip­

ciones. le í  Estatuto Vigente le  la  Propiedad In d u stria l de fe­

cha 29 de a b r il de 1929, texto refundido, publicado el 30 de 

junio de 1930.

La ¡finalidad que se persigue con este  invento es la  de 

conseguir una mayor captación del público de la  publicidad* 

que se proyecta por medio de D iapositivas en lo s  cinematógra­

fos y sa las de espectáculos.

La invención le  que se tra ta , está  basada en la  ley de 

Newton, sobre la  gravedad, con aplicación del pándulo en sus 

diversas formas.

Para efectuar este  procedimiento, lo primero que hemos 

de conseguir es una cámaru de a ire , ó espacio entre lo s dos 

c r is ta le s  o celu lo id es ríg id os, c r i s t a l  y celu loid e con que 

la s  D iapositivas se fab rican  normalmente. Este espacio que 

hemos de n ecesita*, como posteriormente se ver^, nos creaba . 

la  d ificu lta d  del grueso to ta l de la  D iapositiva que. aumenta, 

pero que queda obviado perfectamente por la  siguiente fab ri­

cación :

Uno de lo s  c r is ta le s ,  sea, de cualquiera de lo s  tamaños 

que se deseen, se respetará en sus medidas dadas, (por ejem­

plo, la  más corrien te  es la  de 8 y medio por 8 y medio cen tí­

metros), y este c r i s t a l  bien puede ser e l  mismo soporte de la  

g e la tin a  que ha impresionado la  D iapositiva. Aparte se prepa­

rarán t ir a s  de plancha de coreho aglomerado, de espesor apro­

ximado a la  del c r i s t a l ,  de unos 12 a 14 mm. de anchas, con 

cuyas t ir a s , pegadas al c r i s t a l  se formará un marco a la  Dia­

positiva, teniendo en cuenta que éste marco no saldrá nunca 

de lo s  lím ites  máximos de medida de l a  D iapositiva. Aparte
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se confeccionarán y prepararán lo s  "péndulos" que poájrán -afec­

ta r  a la  s ilu e ta , transparente o no, le  la  figura o figuras

que se leseen en ca la  caso, puliendo re a liz a rse  con muy dis­

tin to s  m ateriales, cartu lin as, metales en plancha, c r is ta l ,  

celuloide e tc , que se unirán a un alambre acerado, de la  fuer­

za que precise e l peso f ís ic o  de cada figura. E l alambre pue­

de su stitu irse  por h ilo s , muelles estirados, como por ejemplo 

lo s  esp ira les  de r e lo j,  cuerda e t c U n a  vez todo en esta dis­

posición, se colocan la s  figuras en lo s  lugares que deban ocu­

par en la  Diapositiva, quedando lo s  apéndices alambres, sobre 

cualquiera de lo s  cuatro lados del marco que antes dejamos dis- ; 

puesto. Cortando otras nuevas t ir a s  de ¿  a 3 mm. de anchas de 

la  misma materia indicada anteriormente para e l  marco, volve­

remos a formar otro, pegándolas perfectamente a l  an terio r, que­

dando cogidos a s i  los alambres; estas estrechas t i r a s  se aco­

modarán precisamente sin sobrepasar tampoco la  medida in te r io r  § 

del marco d escrito  en primer lugar; sobre és to  no queda más 

que poner otro c r is ta l  o celu loid e, de la s  medidas máximas que 

nos dé e l segundo marco (e l indicado de t i r a s  e strech ita s) re­

bordeando todo, por último, con c in ta  engomada, adhesiva o es­

paradrapo como se hace normalmente.

Con esta  construcción hemos conseguido: 1§ E l grueso ne­

cesario  para que la s  ranuras del chasis cojan la  Diapositiva 

quedando como la s  normales, puesto que el exceso de grueso en 

éstas  de movimiento, queda centrado dejando un borde, en sen­

tido plano de 1 cm. aproximado por cada lado, su fic ien te .

2 8 .-D en tro  de la  cámara de a ire  estab lecid a, se moverán 

en lib e rta d  la  ó la s  figuras (péndulos) que en virtud de sus. 

construcción pueden colgar del lado superior, emerger del in­

fe r io r  o p a r tir  de cualquiera de los dos la te r a le s ; e l  más pe­

queño movimiento de la  D iapositiva hará, que estas  figuras os­

c ile n  penaularmente, oscilació n  que aún en reposo absoluto, la 

D iapositiva, tardará en desaparecer sobrado tiempo para que______
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Hemos de advertir que las  Marcea antes indicados también 

podrán construirse de cualquier otro m atefia l.te la  de goma, 

cartón,paño,tablitas,alum inio,esto ee ,easi sin lim itación  

con todos los productos.

5S.-FONCIOyAMIB3yTO.-Al poner en el aparato proyector 

el operador,la d iapositiva,lo  hará como ya hemos indicado 

anteriormente,como se hace con todas las  demás,puesto que 

el simple choque del chasis sustentador de la diapositiva  

al lleg ar ante e l foco,basta para poner en conmoción las  

diversas figuras que creemos suficientemente explicadas si 

e l párrafo anterior,dando por resultado,por ejemplo e l s i ­

guiente, de entre muchos que únicamente el dibujante crea­

dor dasarrollará de la  mejor manera en cada caso.Suponga­

mos que se tra ta  de anunciar los abonos X: nada mejor que 

en un fondo luminoso de cielo azul y a ltas  espigas se desta­

quen en primer término tre s  o cuatro de éstas que se cimbrean 

como empujadas por el viento.Otro ejemplo;un relo j puede 

aparecer con movimiento del péndulo o manillas*una abeja,ma­

riposa,etc.puden dar la  sensación de vuelo entre unas f lo -  

res;una figura humana adoptará los movimientos de m areo,etc. 

e tc .

La8 figuras,volvemos a insistir,pueden aparecer como 

silu etas en negro o iluminadas en colores,según convenga i 

en cada easo*

Hecha la  descripción precedente,es preciso añadir que 

los detalles de realización de la  idea expuesta,pueden va­
r ia r ,  sin que por ello  cambie la esencia de la invención, 

que es la que ae desprende de los párrafos que antecAen.y 

se reivindica en la  siguiente

N O T A

En resumen: la PATENTE DE INTENCION que se s o lic i ta ,
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recaerá sobre las reivindicaciones siguientesr

1 $ .-procedimiento de fabricación de diapositivas con 
movimiento propio,caracterizado porque uno de los c ris ta le s  
c cuerpo transparente que se u tilic e ,s e a  de cualquiera de 

los tamaños y formas que se deseen,se respetará en sus me­

didas dadas(por ejemplo ,1a más corriente es la de 8 y medio 

centímetros),pudiendo ser este c r is ta l  e l mismo soporte de 

la gelatina que ha impresionado la diapositiva,y  porque apar 

te  se prepararán tira s  de plancha de corcho aglomerado.ma­

dera o cualquiera otra materia apropiada,de espesor aproxi­

mado a la del c r is ta l ,d e  unos 12 a 14 mm.de ancho,con cuyas 

t ira s  pegadas al c r is ta l  con cola o cualquiera^ctra materia 

adhesiva,se formará un marco a la diapositiva,teniendo en 

cuenta que este marco no saldrá nunca de loa lim ites máximos 

de medida de la  diapositiva.

2 3 .-Procedimiento de fabricación de diapositivas,según  

la  reivindicación 13,earacterizado porque aparte se confec­

cionarán y prepararán los "péndulos" que podrán afectar a la  

silueta,transparente o no,de la  figura o figuras que se de­

seen en cada caso,pudiendo realizarse  con muy d istin tos ma­

te r ia le s , cartulinas,m etales en p lan ch a,cristal o celuloide, 

que se unirán a un alambre acerado flexib le  de la  fuerza que 

precise e l peso fís ico  de cada figura,pudiendo su stitu irse  

dicho alambre por hilos,m uelles estirados como,por ejemplo, 

los espirales del re lo j,cu e rd a ,e tc .

5 9 .-Procedimiento de fabricación de diapositivas,según  

las reivindicaciones an teriores,caracterizad o porque,una vez 

todo en la disposición citad a,se  colocan las  figuras en los  

lugares que deban ocupar en la  diapositiva,quedando los apén 

dices alambres sobre cualquiera de los cuatro lados del mar­

co que antes se dejó dispuesto,las cuales figuras quedarán 

en el in terio r del espacio comprendido entre los dos c r is ta ­

le s  que se han colocado paralelamente dispuestos a uno y
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otro lado del marco de corcho aglomerado o madera a"^Ü$^e^^', 

ha hecho referencia en la reivindicación 1 * .

4 - . -Procedimiento de fabricación de diapositivas,según  

las reivindicaciones anteriores,caracterizado porque,cortan­

do otras nuevas t ir a s  de 2 a 3 am.de ancho de la  misma mate­

ria  indicada anteriormente para e l  marco,se volverá a fo r­

mar otro,pegándolas perfectamente a l anterior,quedando cogi­

dos asi los alambres,acomodándose estas estrechas t ir a s  pre­

cisamente sin sobrepasar tampoco la medida in terio r del mar­

co descrito en primer lugar,no quedando sobre esto más que 

poner otro c r is ta l  o celuloide de la s  medidas máximas que 

nos dá el segundo marco(el indicado de t ir a s  e s tre e h ita s ) ,re ­

bordeando todo,por último,con cinta engomada,adhesiva o es­
paradrapo como se hace normalmente.

5 * .-Se reivindica,por último,como objeto sobre el que 

ha de recaer la  PATENTE DE INTENCION que se solicita,"PRO* 

CEÑIMIENTO DE FABRICACION DE DIAPOSITIVAS CON MOVIMIENTO 

PROPIO".

Todo conforme queda descrito en la  presente Memoria, 

que consta de seise páginas e scrita s  a máquina por una so­

la cara .
Madrid,13 diciembre 1.945
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