‘T8 DESCRIPTIV
§ue se zcompaila
a la solicitud de
una PATENTE DE'IWVENCION, por VEILYE ANOS en Espagm,
. a favor de
DN GUNZALO PULIBO 'CARRASCO, residents en Madrld calle del
General Pardlnas, 52

por
‘"PBOGEBIMIENTO;’E FABRICACION DE DIAPOSITIVAS CON MOVIMIENTO
PROPIO™

Inventor: Don Ganzalo Pulico Carrasco, de nacionalidad es~-

pafiolas.
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La invencién a que se refiere la presente iemoriz, goens-

tituye una novedad industrial con caracterIsticas y ventajas

que la hacen merecedora del privilegio de exp}oﬁacidn exclu-

~siva que por e¢lla se solicita, con arreglo a "as prescrip-

ciones del Estatuto Vléente ds la Propiedad In&ustrlal de fe-
cha &9 de =bril de 1929, texto refundide, nubllcauo el 30 de
junio de 1930,

La finalidad yue se persigue con este invento es la de
conseguir una mayor captécién del piblico de la publicidad-
que se proyecta por medio de Diapositives en los cinematégra-
fos y salas de espectdculos.

La invencidn e que ss trata, estd basada en la ley de
Newton, sobre la gravedad, con aplicacién el péndulo en sus
diversas formas. . |

Para e¢lectuar esﬁe.proca&iaicnﬁo, lo primero éue hemps 
de conseguir es uha Cémara de aire, 6 espacio entre los dos
cristales o celuloides rigidos, cristal y celuloide con yue
las Diapositivas se fabrican norwalnente., Este espacio gue.
heos ds necesitar, como poster.ormente se verf, nos creaba
la dificultad &ei grueso total de la Diapositiva que aumenta,
pero que'que&a obviado perfectamente por la siguiente fabri-
cacibn: | 7 »

Uno de los cristales, ssa. de cualquiera de los tamajios
que se deseen, se respetard en sus medidas dadas, (por ejem~
plo, la mds corriente es 1la de 8 y medio por 8 y medio centi-
metros), y este cristal bien puede ser el mismo soporte de la
gelatina gue ha.impresibna&o*la Diapositiva, Aparte se prepa-
rarén tiras de plancha de corcho aglomerado, de espesor apro-
ximado a la del cristal, de unos 12 a 14 mﬁ. de anchas, con
cuyas tiras, pegadas al cristal se formar4 un marco a la Dia-

positiva, teniendo vn cuenta que &ste margo no saldré nuuca

de los lImites miximos de¢ medida de la Diapositivas, Aparte
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| yue se dessen en cada caso, pudiendo realizarse con muy dis-

| tintos materiales, cartulinas, metales en plancha, cristal,

; par en la Diapositiva, yuedando los apdndices alambres,‘sobre
{cualquiera de los cuatro lados del marco jue antes dejamos disH
|l puesto. Cortando otras nuevas tiras de 2 a 3 mm. de anchas de
{|la misma materia indicada anteriormente para el marco, volve-

?2 remos a formar otro, pegéndolas perfectamente al anterior, gque-

| dando cogidos asi los alambres; estas estrechas tiras se aco-

cesario para que las ranuras del chasis cojan la Diapositiva

“fen libertad la 6 las figuras (péndulos) que en virtud de sus

- »477837

se confeccionardn y prepararén los ""péndulos" que pdﬁréﬁﬁéféc-

tar a la silueta, transparente o no, de la figura o figuras

celuloide etc. que se unirdn a un alambre acerado, de la fuer-
za que precise el peso IIsico de cada figura, El alambre pue-
de sustituirse por hilos, muslles estirados, como por ejemplo
los espirales de reloj, cuerda etcﬁg'Una vez todo en esta dis-

posicidén, se colocan las figuras en los lugarss que deban ocu-

modarin precisamente sin sobrepasar tampoco la medida interior
del marco descrito en primer lugar; sobre éstorho queda mas -
que poner otro cristal 0 celuldide, de las medidas méximas que
nos aé el segundo marco (el in&icédo ds tiras estrechitas) re-
bordeando todo, por ﬁltiﬁo, con cinta engomada, adhesiva o es-
paradrapo como se& hace normalmente.

Con esta construccién hemos conseguido; 1% El grueso ne-

quedando como las normales, puesto que el exCeso de grueso en

éstas de movimiento, queda centrado dejando unm borde, en sen-

tido plano de 1 cm. aprdximado por cada lado, suficiente,

22,~ Dentro de la cémara de aire establecida, se moverén

construceién pueden colgar del lado superior, emerger del in-
ferior o partir de cualquiera de los dos laterales; el més pe-
quefio moviniento de la Diapositiva hard que estas figuras os-

cilen pendularmente, oscilacién que ain en reposo absoluto, la

I

Diapositiva, tardard en desaparecer sobrado tiempo para gue
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en ls pantalla se reflejen sus movimientos,

Hemos de advertir gue les Harces antes indicadoa témbi 1
podrén construirse de cualqeier otro matefial,tela de gome,
cartén,pafio,tablitas,aluminio,eato es,casi sin limitacidn
con todos los productos.

5. -FUNCIOFAMIENTO,-Al poner em el aparato proyector
el operador,la diapositiva,lo haréd como ya hemos indicado
anteriormente,come se hace con todas las demas,puesto que
el simple chogque del chasie sustentador de la diaposifiva
al llegar ante el foco,basta para poner em conmocidn las
diversas figuras que creemos suficlentemente explicadas e
el parrafo anterior,dando por resultado,por ejemplo el si-
guiente,de entre muchos que unicamente el dibujante crea-
dor dasarrollard de la mejor manera en cada caso.Suponga-
mos-que se trata de anunciar los abonos X: nada mejor qué

en un fondo luminoso de cielo azul y altas espigae se desta-

quen en primer término tres o cuatro de &tas que se cimbrean

ecomo empujadas por el viento,0tro ejemplo:un reldj puede
aparecer con movimiento del péndulo o manillas;una sbeja,ma-~
riposa,etc.puden dar la sensacidn de vuelo entre unas flo-
resjuna figura humana adoptard los movimientos de mareo,ete,
ete., |

Las figuras,volvemos a insistir,pueden aparecer como
siluetas en negro o iluminadas en colores,segin convenga
en cada caso,

Hecha la descripeidn precedente,ce preciso afadir que
los detalles de realizacién de la idea expuesta,pueden va-
riar,sin que por ello cambie la esencia de la invencidn,
que €8 la que se desprende de los pdrrafos que antécden,y

se reivindica en la siguiente
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En resumen: la TATENTE DE INVENCION gque se solieita;
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recaerd sobre las reivindicaciones siguienteé: ;? Sl  3*
1%, -Frocediniento de fabricacién de diapositivas eon

movimiento propio,caracterizado pbrque uno de los cristales

o cuerpo transparente que se utilice,sea de cualquieras de

los tamafics y formas que se deseen,se respetard en sus me-

dides dadss{por ejemplo,la més corriente es la de 8 y medio

| cent{metros),pudiendo ser este cristal el mismo soporte de

la gelatina que ha imprésionado la diapositive,y porque apar-
te se prepararén tiras de planche de corecho aglomerado,ma-
dera o cualguiers otra materia apropiada,de espesor aproxi-
mado a la del cristal,de uﬁos 12 a 14 mm;de ancho,con cuyss
tiras pegadés gl cristal con coia o cualguiera:otra materia
adhesiva,se formaré un marco a la diapositiva,teniendo en
cuenta jue este marco no saldréd nunca de los limites médximos
de medida de la diapositiva.

2%,.-Procedimiento de fabricacidén de diapositivas,segin
la reivindicacidn 12,caracterizadc porque aparte se confec-
eionarén y prepararén los "péndulos" gue podrén afectar a la
giluete,transparente o0 no,de la figura o :1guras que se de-
gseen en cada caso,pudlendo realizerse con muy distintos ma-
teriales,cartulinas.m;tales en plancha,cristal o celuloide,
que se unirdn a un slambre acerado flexible de la fuerze gue
precise el peso fisico de cada figura,pudiendq sﬁatituirse
dicho alambre por hilos,muelies estirados como,por ejemplo,
los espirazles 4del reloj,cuerda,etc,

50, -Procedimiento de fabricacidén de diapositivas,segin
las reivindicaciones anteriores,caracterizado porque,una vez
todo en la disposicién citada,se colocan las figuras en los
lugares qué deban ocupaer en la diapositiva,quedando los apén-
dices alambres sobre cualquiera de los cuatro'ladoa del mar-
co que antes se dejd dispuesto,las cuales figuras quedarén
en el interior del espacio comprendido entre los dos crista-

les gue se han oolbcado paralelamente dispuestos @ uno y




LTS A S AR R SRR LR R S e By E

. b . .
-¢ - 1. f&)j 7
otro lado del marco de corcho aglomerado o maders a*ﬂﬁézdé§5

ha heeho referencig en la reivindieacidén 18.

4%,-Procedimiento de fabricacidén de diapositivas,segin

_ las reivindicaciones anteriores,caracterizado porque,cortan-
185" || do otras nuevas tiras de 2 a 3 mm.de ancho de 12 misme mate-
' ria indicads anteriormente para el marco,se volveré a for-
mar otro,pegéndolas perfectamente al anterior,quedando cogi-
dos as{ los alambres,acomoddndose estas estrechas tiras pre-
cigamente sin sobrepasar tampoco la medida interior del mar-
140 | oo descrito en primer 1ugar,no qgedandc sobre esto mds que
ponér otro ceristal o celuloide de. las medidas méximase que
nos 4é el segundo marco(el indicado de tiras estrechitas),re-
bordeando todeo,por ﬁltimo,éon cinté engomada,adhesiva 0 eg-
gtv ~ « Il papadrapo como se hace normalmente.

z;é5 f 58,-3e reivindica,por dltimo,como objeto scbre el que
ha de recaer la PATENTE DE INVANC ION que se solicita;"PROa
CEDIMIENTO DE FABRICACION DE DIAPOSITIVAS COKN EOVIEIENTO

PROPIO",
Todo conforme gueda descrito em la pregente ¥emoria,
;'156‘. que consta de seisc pdginas escritas a méquina por una 80~
3 la cara. {é

Madrid,13 diciembre 1.945 N :
ALFONSO,UBGRIA E
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