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larmsnte, aungue no especificamente, anlica

tal y cristal o materisal aislante similsr y particu-

sonstrucelidn de Jdispositivos de dsacarga e2lscirbnica

de la classz en la cual un disco metili
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entre dos partes de cristal de Ta =2mpolla del disposi-
t1iv0.

Bn los disvositivos 2e derceron electrdnics del
tipo de varics slectrodos pars utiligacidn z frscusnciss

muy =zIltss, es frecusniemenie convs rte que laz conexidn

de rejills v otro electrodc =g sscs.a en forma &e disce

-

znular formando un seilo de anillo gque se encusntra en

el ;lanc scuziorial de la viivuls y por msdio de ests

conatruceidn se rnoitee ia inluctanciz 2e 1z conexién.
Son conociics warios alslen pare fobricar vilvules de

egta menera. Por ¢jemplo, 1=z rsjilla puede ir
en vn fino disco de

1lle (gor &l méicdo

estundo ocad: Lrazo
red cilindrica, vor sjemplo, de cristal y 1= rejills

consctala al pzlo de la T. Bste mdtcde as altsnente

atisfectorio puszs incluye une piezs de cohre de ITrosor

)
Q

decuado parz proveer un sosorte vizido

&

Una desventeja es

£22 un borde, suede cuemarse el otro borde fino y para

o

vitar cue esto sucedz es conveniente Tabricar el sesundo

" borde de cobre despuds de haber sells=do el urimerc al

cristale

)

@

Pare eliminusr 1
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mismo tiempo evitar que se queme el segundo borde,

de acuerdo con el presente invento se usan dos pie-

zas metédlicas tubulares independientes teniendo cada

una secciones transversales de formg de L o de T in-
vertidas en una pieza con respecto a la otra y estando
selludos individualmente & los extremos de paredes ci-
1fndricas respectivas de cristal u otro msterial vitreo, '
uno de los brazos de cada unaAde las secciones en L o

el brazo vertical de cada una de las secciones en L o los
brazos verticales de las secciones en T. Cuando se han
completado los dos sellos, los otros brazos de las sec-
ciones en I o los brazos de las secciones en T se co-
locan de espaldas uno con otro y fijados juntos en una
junta hermética al vacio. El1 brazo de la seccién que
estd sellada 2l cristal, se trats desde luego de 1a
misma forma que en los métodos conocidos y el sellado

del brago a2l cristal se hace como antes.

En sentido més general de acuerdo con el presente
invento el método de hacer un selloc doble introduciéndo’ .
una pieza entre dos piézas vitreas o similar incluye la
utilizacién de dos piezas ﬁetﬁlicas gsubgidiarias que jﬁn—
tas forman dicha piegza metélica, .1 sellado de una de
dichas piezas subsidiarias a uns de dichas piezazs vitreas
o similar, el sellado de la 6t:a de dichas piezas subsi-
diarias a la otra de dichas piezas vitrea o similar y
fijar juntas dichas piezas subsididariss uniéndolas, por
ejemplo, por solaadura.

Bl invento se desoribird mis en detalls con refe-
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rencia a los adjuntos @

La Fig, 1 seilzle uns vista lotersl en parte en

. . 4 - 2o <3 = 3 o
seccelén loncitudinal de un J4soesitivo de descarga

slectrénics del tipo Je trss e¢lectrodos que incluye
¢l »rezanits invento jars utilizacibn ‘@ altas Crecuen-

S

reivinéica en Ja solicitud

de la patente britinica M° 18435/K3'

Ls Piz. 2 mucstre uns modificacidn de parte de la

Lz Pi. 3 mussira une vista transversal de parte

3

. electrénica (ue muestra el

de uns vilvula de Jescer

o
U3
{

. s o ,
uso de piezes tubulares de gssccifn en T gue soportan

une rejills ée slambre enrollado.
La Fig. 4 es una vista transversel parcial de parte

de una vilvuls de descarga elsctrénica cue muestra el

= walals
uso de piszas tubulares ce secclén en T ue sovortan
una rejilla plana.

" La Fig. 5 es uns= visfa trensversal de una vélvula
gue musstre un disco snular soportalo entre fos piesss

tubulares de seccién en L.

Esciendo referencia a 1la Fiz. 1, sl tubo de vaefo,

Q

qus ss muestra con ls paris sup3icT 2ntade, incluye
un £,0do metdlico “ubuler 7, preferiblemente de cobre,

elladc en la forms bien conocida = unes pzrie de cris-

0]

tal 8 de .la =2mpolls ¥y uns se;unda pzrte inferior de

cristal 9 con el prenmsado reentrante ususl 10 con el

tubo de escape 11. Dentro del fncdo es*é dismuesta
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N

una rsjilla 12 y dentro de 1z reiilla un cdtodo de fila—

C

mento 13 scportsio en forma ronverncional so™irs viorillas
o0 o zlambres 5 cue sirven como conexicnes selladss s tra-
véz del prens=4o 10.

5

2 12 estd fijada 21 anillo 14 mcntado sobrs

orificio centrzl 15 lo suficientementis zranle nars permitir
95 el pa30o 2 trzvés del mismc 2el enzzmmble de filamento.

La »2jillz nuede montsrze en el disco e cualauier forma
convenien%e.
De zcucrdo con sl presente inventic, =e nroveen dos
. piezas tubulsrss en forma de anillee de ccbre 1 ¥ 2 cue
100 c¢ sellan resyectivamente a» las periss Je cristal 8 y 9
del envolvente; Bstos aniiios tiznen forma 4de cortos
cilindros de szecibn e L con rebordes varazlelos cue se
éxtisnden heciz afuesra v pueden hscerse facilmen‘e wor
una operacibn de tornéado por-ejemplo; 0 an unea prenss.
105 Al ens:mblar las 2srtes el tubeo, 21 disco 3 se co=-

loca entrs los retordses de los dos anililcs ds ccbre 1 y

2 ses0n se& indica, y lasg junitas en 15 y 17 se hacen her-
méticas &l vaecic por soldadura o similar,
Bn ls mcdilicecidn gue se muestrs sn 1z Fig.2 los

110

tog nare formar los lakios 15 ¥y 18.

) capa en la que ajuste sl

=Y

ger el justo mera encajsr sl 1 Tio 7

115 ces ensamblan sexln so mies
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cién prefasrids, la »=jilla y otwos =lectrodos v pariss

del tubo gquedsm centrados automfiicaresie 7 23 solc ne-

ES

cesaria e soldialura hsrzéiica a2l vucio.
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gowr: sencillos.

dungue lss plézas 1 y 2 g2 muestran cono de seceidn

)

en L guaden’sar l¢ seccidn en T sexdin se mussira sor
ejemplo en "a Flz.3.

Bn 1s Fi:. 3 las piezas 1, 2 sor da seceidn en T
v el dizsco 3 cue sonorts ia estructura Ze rsjills 12 es
soportzdo por los brazos interncs de la bharia horizontal
de la =zeccifn en 7., B[l disco 3 eztd vrovisio con una
abertira certral 27 pera permitir la irsercibn el cdtiodo
zn su posicidén dentro de la rejilla. En esfe caso la
estiructura de rsjilla seris montada en posicidn znies
gue sl Anodo T gseam sellado al envolvents y antes de gue

1 ¥ 2 ssan soldelos ¢ fijados de otro modo junitos en

forma hermdtica &l vacfo. dAlterrativame-te, el disco 3,

tre los brazcs externocs de las piszas de gsccibn en L

como en1 ~a Fig. 5. .
Lz disvposiciln cus se muestrs en la Fi:5 es mis

adecuada psre soportar una rejilla de alambre enrcliado,
mientras cve la dis

montar 1na rejilla de tipo plano.
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Aungue el invento ha s1do descrito comc aplicado

145 a dispositivos de descarga electrdnics, es izualmente

4

itivos que reguleren urn disco

£
1]

a§licable e otros dispo
de matal rellado a une pared de material aislente del
. dispositivo.
Por madio del métsdo de amcuerdo con el presente
150 invento aplicado a un dispositivo ce descerca elsctrd-
nica de varios =slectrodos de la clase que tiens un elec-
trodo de rejilia plano o esencialmente plano situado en

la z2bertura de un anillo de meta: tal como 3 en la Figz.

4 con el ensamble de &nodo en un

-~

155  cftcdo en el circ lule, es posible sellar una pieza
anular dé metalide seccibn ea L 0 en T a la parte del
‘envolvente de cristal que dontiene el ensamble de &nodo
vy la otra pieza anular de metal de geccién en L & en T
a la p=rte del envolvente de cristal que oontiene el en-

160 samble de cédtodo, siendo entonces la soldadura o fijacién
de otro modo entre si de los discos en forma hermética
al vacio, la dltima oper-cién de ensamble de la vilvula.
En el caso de dispositivos de descarva electrdnica como
loes referidds, una de las piezzs de metal pueds ser de

165 seceidn en T y acomodar la rejilla mientras gque ls otra
pieza de metal basta con que sea de seccién en L, es-
tando el orazo externo de 1a L y el braszo externo de
la T fijados juntos en forma herméiica al vzgio.

Quedard wntendido qus el extremo del brazo soporte

170 de rejilla de la smecccibn on L o unc o ambos sxiremos
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otros brazos si se dessa Jormnando secciones en forma de T,
o seccio:es virsisles ¥y ios 4ngulos entre lo= hrazos de las
secciones en Ly, U 6 T, ,ueden redondearse.

Aungue =e¢ hace referenc'a & las piezas metélicas como

nechas de cowru, se pueden utilizar cualesquiers otros me~

tales apropiados y uedsn ser iguales o difzrentes oare los
dos sellos., Adsmds el invento no estd limnitado 2 viivulas

de varios electrodos sino que pueds utilizarse en cuslguier

caso sn que un disco metédlico ha de ser sella.

o

fie

o zntre dos

paredes de cristel o naterial similazr,. Quedaré tadbién en~
tendido que las vpartes de cristaly o similasr, & ambos lados
de la pieza metilica pueden ser de composicién diferente,
por ejemplo, se pueds usar cristal dura s el laéo del so~
porte de filamento de una vilvula de descarga electrbnica
¥y cristal blando en el otro 13dovde la nieze de nmetal., MTal
pueds g3r el caso, por ejemplo, 3i se desease usar_alambre
de tungsteno pzrs las conexiones de filamsnto.

Eete invento corresponde a unz solicitud da Patente
Tormulzda en Inglaterra el 16 de Julio de 1943, seilalada
con el W® 115640-43, y se acoge, nor lo tznto a2 los beneficios
que otorgan los convenios internacionales wvizentes.

- e e e = HOTA = - o e e = e -

Los puntos de invencidn »ropia v nueva que se presen-
tan para que sean objeto iz esta Patsnte de Veinte Afios

son los siguientess
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1. — B1 método pare hacer un sellado doble introduciendo
) : une pieza anulsr metdlica entre Jos pniezas vitreas o similar
gque incluye la utilizacibn de dos niezas de metal subsidia-
200 riss que Juntas forman diche pieza de metal, sellar una de
dichas piegas subsididarias a uns de dichas pizzas vitreas
o0 similer y fijar juntas dichas viezas subsidiarieas uhién—
dolas, por ejemplo, so0r soldaduira.
2. = Bl métoic i 2z nacer un sellado doble an 1a H-v24 de
205 une vesija insertando una nieza tubular de metsl entre dos
partes vitreas o similrr de dicha vared, gue incluye la uti-
lizacién de dos piezas tubularez de metal cue juntas forman
dichas piezas tubulares de mstal, el sellado de un extremo
de una de dichas piezas tubulares de 3etal 2 una p=rte de
H ' - 210 la pared, el sellado de un extremo de la otrs de dichas plezas
tubule=res de metal = la otra parte de pared y fijar juntos
! ‘ los oiros extremos de dichag piezas tubulares de netsl anién-
dolow, por ejamplo, por soldedura.
3. = Bl método para hacer un sellsdo doble en la pared on-
215 volvente de un dissositivoe de descarsa electrénica insertand
: ‘ una piezs tubular de metal enbrs Jos pirtes vitreas o similar
de dicha pared qus ineluye la utilizacibn ds dos Piezqs_tUbu~

sres e metal subsidiszrias que juntas forman dicha pied: tu-

Y

[

bular e motal, 331lar un extremo de una de dichas pileza
< qs 5 . o - . s miTa
220  tudularses subsidiarias a 1s sacts de pared vitrea o similer,

scllar un -extiremo ds ls otra de dlchas piezas tubulares suo-

sidiariag 2 obtra prrte de psred vitrea o similer y £ijar Junios
los otros extremos de dichas piszss tubnulares subsidiarizs

en forma herudtica al vacfo.

;
i
i
!
]
]

225 4. - Bl m3tolo pura acer un sellaio doble en la pared en-
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volvente de un dispositivo de descarza elsctrdnica inser-

tando sntre 208 partes tubulares vitr. o similar Jde dichs

pared =nvolvente una piezs tululsr e metsl gue tiene miem-

bros diamztralmente salientes entrs los extremos de ls misma

'()

ur incluye la utilizaclén de dos wviszzse tubulares subsidia-

N

rias con formas de sscceibn axial apropisdas de modo que

cuando s& colocan una a continuacién de la otra forman
dicha sieza ftubular de metal, sellar un extrsmo de una de

de una is

ot

as ople-~

=]

Sichag piezas subsliiariss a un extram

&

zz2s tubnlares vitreas o gimilar, sellar une extremo de la
otrs de dichas piezas subsidiarias a un extremo de la otra
ds dichas piezas tudbuleres ¥itreas o similer vy Tijar juntas
en forma hermética al vacio lps otros extremos ds dichas
wiezas subsidilariaes.

5¢ — A1 mdtodo sexliin ol punto 4 en el cuzl dichas dos
piezas tubulares subsidiarias tienen seccidn axial en L,

T & U, |

8, - El métédo de hacer un dispasitivo de demscarga elsc-
trénica del tipo en gque la conexidn de raJilla u o*ro
electrodo sals del envolvente en forme de un disco anulsr
que incluye la utilizncién de dos niezas tubulares subsi-
disrias metdlicas de seccidn en L con los brazos horigzon-
tales exterios de dichas niszsas, sellar los sxtremos de
los brezos verticales a pisz2s viitreas tubulsres, colocar
dichos drazcs hOrizontales uno contra el otro con un disco
entre ambos que soporta el electrodo, y fijsr los brazos

horizontales juntos en forma harmética,
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7; - B1 @m8todo parz hacer un dispozitivo ds dascarga slec—
trénica dsl tipo en que la conexidn de rejilla u otro =lec~
trodo sele del envolvente sn forma ds disco anular gue in-
cluye la utilizacibn ds dos pHiszas metdlicas tubulsres sudb-
sidiarias de seccién en T, sellar un extreno de los hrazos

verticalag de las dos piesgag s 10z extremos de piszas tubu-

[+
)
¥
w
2]

]
Q
Q
l...l o
(¢
v
[\
[0}

lares vitreas respectivas, fijar las bharrss &

)

en T juntas on forua herm8tica Tormando ssf una proyeccién
interna y cxter a y montzr dicho slectrodo en dicha vroyec~

idn interna. :

o]

8+ = Bl mdtodo ssxfn el punto 7 qus incluye montar iicho
electrodo sn un disco anular y montar &sis sen dicha oro-
yeccidn int:rna.

9. ~ Bl m8%odo sexln 2l punto 7 qus incluye colocar un
disco anular entre las dos barras en T y mnontar dicho slec-
trodo en dicho disco anular.

10, - 31 mdtodo &z hacer un sellado doble de metal & mate-

1=r gue imcluye &l uso de dos piezag tu-

rial vitreo o simi
bulsres metflicas de seccidn axiel en L o en T colocadas
extremo con .extremo para formar una pieza tubuler que tie~
ne un collar proyectants hacia adentro y/o hacis afusr

y estdn fijades juntas en forma que la unidn sea hermidtica

el vacio, sstando los otros extramcs de cichas los piszas

notdlicas selladas a porciones -tubulares de naterial vitrso

11. — El método de hager un producto 33 acusrdo con cual-

Q
7

o

PN

quisra de los puntos precedentas 1

12. ~ El m&todo de hacsr . dispositivesde dsscargs zlec~



MALA FEPRODUCCION - a9 0 2.
* 471528
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trdnica de¢ acu.rdo con cualguisra de lcs suntos nrsci:dsntes
1 2 9. ‘
3. -« Bl mdtodo do hacer un dispositive de dsscarza 2lectrd-

nica sestn cusds descrito con refareicia a log adjuntos di-

o

[

-0 ds descurza electrénice hscho por di-

bujos ¥y sl dispozit
cho mftodo.

14. - k3todo de hacer cellados hsrnéticos sntre metal v

cristal y similsarss.

[4

Tal y como s& ha descrito en la Memoria gque antecsde,
represantado en los 4ibujos que 3 acompxilan y & los Tines
Bgta Memoria consta de doce hojas sscritas por una

zols cara.
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