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'PATENTE DE INVENCION

MEMORIA DES cag!

o i

- parsa eolieitar

en
EsSPalNa
| por VEIN’J.‘.E aflos
& nombre de Don Fernando de Enciso y Cernerero, de necionali-

dad espefiola, residente en Madrid, Vallehermoso, 35, por:

*UN PROCEDIMIENTO DE FABKICAVION DE VALVULAS NEUMATICAS PA-
'RA EL TRASVASE DE PLUIDOS" '

' La Patente espafiola N® 169,780 del Solicitante es-
teblecié los cohceptos'fundamentalea, tanto desde el punto

de vista cientifico como desde el industriel, de un sparato-

-vélvula neumética, con mandos manométricos propios, destina-

do al trasvase de fluidos, cuya caracteristica bdsica es la
utilizacién de la Embolia geseosa como elemento obturador que
permite la creacidén de uns vélvula fisicamente pura.

- En la misma Patente qued$ estructurada uns gems de
tipos que en su totelidad respondfan 2 un concepto tubifor -

me de le védlvula, es decir, en los cuales las cuatro ecua -
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ciones funcionales del aperato del‘inwenxo quedeban inecorpore-
das en cuatro remas tubulares, cade unas de las cuales resaliza-

ba une funcidén ecuascional respondiendo al concepto cientifieq

~ del invento.

Posteriormente, el Solicitente, en su Patente espa~
fiola Ne 171.604. reivindicd otre game de tipos que, respon -
diendo de nuevo al estudio eient{fico fundemental, quedaban'
estructurados bajo unae concepcidén vesiforme, es decir, que la
vélvula estaba forméda por una serie de tabiques coneéntricos
sumergidndose el conjuﬁto en la masa lfquide contenide en el
depdsito-almacén,

NI en la Patente N2 169,780 ni en la N2 171,604 se
hizo referencia e la forme de construir les vélvulas neumdti-
cas por ellas protegides., De la N2 169,780 se desprendfa el
sistems 18gico de construirles mediante acoplamiento de las
cuetro rames independientes por medio de los acodamientos ne~
cesarios, mantenlendo en cade caso el faztor dimensional ade-
cuado & 1aé circunstaneiae especificas de empleo. El1 concep~
to vesiforme planteado en la Patente N2 171.604 permitfa uns
industrislizacién més sencilla toda vez que el proceso de fun-
dicién gquedaeba sustitufdo por el de estampacién, con las sub-
siguientes ventajas de Iindole industrial gque nos parece.su -
perfluo hacer reselter asqui ys= que no esceperédn e ningﬁﬁ pro-
fesional, |

Le presente Solicitud tiene por objeto la protecciédn
de un procedimiento de fabricacién de estas vdlvulas neumdti -
cee mediante el cusl el coste de fabricecidn de un equipo tu-
biforme gquedea reducido a un porcentaje mfinimo dei que seria
necesario con el procedimiento. antes indicado de acoplar por

fusidén ias ramas independientes mediante los enillos toroidales
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iforme, que no habrfs de

-|CTSIR

necesarics, Tembién el tipo vas
sustituir totalmente al tubiforme, queda beneficisdo, aun -~
que en menor cuantia, de las ventajas obtenidas por ellpro-
cedimiento del invento.

No resulta difficil formerse una idee del coste del
eqﬁipo de matrices necesarioﬂpara construir por fusién un
equipo vé}vula neumética del Solicitante, Tal equipo puede
edopter, y de hecho les adoptard casi siempre, formas com -
plicadas desde el punto de vista de la técnice de la coleda,
y esto se traduce en un gran coste de la matriceris, coste
que ha de multiplicarse coﬁsiguientemente por el nimero de
equipos comprendidos en el programs de fabricacién, .

£n el caso del equipo vasiforme, los factores del
provlemes son idénticos, salvo que donde de heble de matrices
habria de haeblarse de troqueles y matrices.

Interesaba, por tanto, hallar una solucién que per-
mitiera prescindir de la mayor centidad posible dé disposi -
tivos de fabricacién, '

Segin el invento, esto se resuslve haciendo que el
conjunto delveqnipo valvular ?ubiforme sea moldeado en dos
mitedes, simétricas en su plano de separacién, de forma que,
una vez obtenidas ambas mitedes, es fécil reunirlaes para for-
mar un todo gue resgponderd entonces al concepto cientifico
pera el que fué proyectado. v

| Con preferencia, este plano relativo de simetria,
se eiige fransversal &l sistems y, con preferencia también,
se elige de modo que constituya sl propio tiempo el plano de
simetria virtuelmente absoluto del sistems o sea, el plano
transversal que pasa por el centro de la altura de los tra-

mos columnarios,
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‘ Convenientemente, cada mitad del equipo valvular
as{ obtenids ve dentro de una envoltura exterior, de la que
es solidarie, yvesto a logs fines del acoplamiento preferido
mediante rosca de que después se hablard, gs decir, que se
obtienen dos medios blogues cuya parte exterior constituird,
acoplados ambos medios bloques, un cuerpo. de revolueidn ce-
rrado y los cuales llevan en su interior, moldeados, 109 ele
mentos qné hen de acoplarse con los de le otre mitad para
formar el equipo valvular.completo.

La envoltura exterior del blogue completo podria
edoptar uns forma distinta a la de un cuerpo de revoluciéﬁ
Y este arbitrio se empleard cuando el acoplamiento no se ha-
ya de realizer por medios foscados, gino por bridas, =olda-
dura, etec, ‘

Ks fécil darse cuenta que el nimero de metrices re-
querido por el nuevo procedimiento quedé reducido a un mini-
mo y que también ge eliminan la mayorie de los problemas que
surgen al moldear el equipo valvular por el procedimiento ha-
bitual,

£l dnico problems que aquf se plaentea es el de lo-
grar un perfecto acoplamiento entre ambeaes ﬁitadea, tanto en
lo gue respecta @ la correcta disposicién relativa reciproca,
como a la presién de acoplamiento necesaria.

La primers cuestién, o sea la de la perfecta coin-
cidencie entre los elementos contenidos en cada mitad del
conjunto, la soluciona ‘el invento haciendo que los bordes de
cada mitad de la envoltura exterior lleven, por une parte,
rebajos de forme especial en los cuales han de encajar sa =
lientes correspondientes de la otra parte,

Con preferencisa, tales rebajos ven dispuestos en

[ A
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ndmero de tres, sdistanciess diferentes entre sf y son de ;E;
' 20 i

seccién,diferente; realizéndose los sal ientes en la forma
correspondiente de modo ¢que quede exclufda cualqgier'poai-
bilidad de acoplemiento erréneo; toda vez que s8lo existird

105 un encaje posible entre ambas partes y'este encajé serd el
dnico que ponge correétamente en coincidencia los elementos
correspondientes de cada mited, |

Para lograer la presién de acoplamiento necesaria
entre ambes mitades y su inmovilizecidén reciproca durante el

110 servicio, el invento prevé le disposicién de un roscado en
el borde de une de las dos partes y de una pestafia periféri-
ca exterior en el oiro; una vez que las dos mitades hayan si-
do acopladas como antes se menciona, se rosca sobre el borde
roscado una tuerca prisionera de manguito que al arrastmr la

115 pestafia de la otra mitad, oprimirs embos bordes y los inmovi-
ligard herméticamente en la medide necesaria.

Si la presifn a que debe trabajar el aparato lo
aconse jars, podria disponerse entre amtms partes un anillo o
aro de junte que impediria cualquier fuga al exterior.

120 ' : Bn cuanto al tipo vasiforme del aparato valvular, el
procedimiento es, en lineas genereles, el mismo que se ha ex=
plicado, con le ventaja de que el acoplamiento ¥ coincidencia
entre las dos partes, al no existir rames tubulsres, no nece=-
sita ser tan preciso: una de las dos mitades llevafé loe ta -~

12% bigques convenientes con arreglo a le concepcidén de la vilvule,
tebiquee que encajardn entre losgfasos formados por los tebigues
solidarios de le otra mited. | |

Como es natural, el invento prevé el acoplamiento
el conjunto valvular, de los mandos manométricos de las Paten-

130 tes Ne 169,780 y 171.604, en cuyo ceso esta disposicién tiene .
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la ventaje adieional de gue, quedando injertado el mendo con

¥feus cenalfculos en las peredes del bloque, los salientes de

estos cansliculos en una de las mitades, se alojan en los hue-
cos correspondientes previstos en la otra mited, haciendo aun
més imposible un acoplémiento erréneo entre ambas pertes,

‘Como detalle muy interesante del invento, se hace
conatar aqui la posibilidad de, utilizando como hasta ghore
s¢ ha explicado, los dos blogques o cabezas extremos que con-
tienen los acodsmientos bésicos, insertar un suplemente entre
ambos bloques, el cual s8lo contiene tramos columnarios rec -
tos de longitud erbitraria y acomodade en cada caso a los da-
tos de aplicacién, con lo cual, mediante este nfmero restrin-
&ido de elementos, pueden formarse equipos valvulares de cual-
quier altura de ramas, logrindose de este modo un campo casi
infinito de sdluciones.

‘Es evidente que dentro de les directrices sefialadas,
que se condensen en la adjunte Nota reivindicatoria, podrén
introducirse las modificaciones de detalle pertinentes sin que
por eJ.lo quede rebasado el cempo del invento,

NOTA

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre -
sentan para que sean objeto de Patente de Invencidn en Espafia
son los siguientes:

12 - Un procedimiento de fabricacién de vdlvulas neu-
méiticas destinades al trasvase de fliidos, cuya ocarecteristica
bésica es la utilizacién de le Embolia gaseosa como elemento
obturador que permite le creacién de una védlvulae fisicemente
pura, caracterizado porgue el conjunto del equipo valvular tu-
biforme se moldea en_dos mitades, simétricas en su plano de

separacidén, de forma que, une vez obtenides ambas mitades, se
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rednen pera formar un todo gue responderd entonces el con -
cepto cient{fico para el que fué proyectado,

29 - Un procedimiento segin se reivindice en el pun-
to 12, ceracterizado porque el plano relativo de simetrias se
elige transversal al sistems y, con preferencia, de modo que
constituya gl propio tiempo el plano de simetria virtualmen-
te absolutquel siétema, ¢ sea, el plano transversal que pasa
por la mited de la altura de los framos columnarioé.

7 32 - Un procedimiento segiin se reivindice en los
puﬁtos anteriores, caracterizado porque cada mitad del equipo
velvular as{ oYtenide va dentrb de uns envoltura exxerior,-de
la que es solideria, obteniéndose de este mod dos medios blo-

ques cuya parte exterior constituird un cuerpo de revolucidén

. cerrado y los cuales lleven en su interior, moldeados, los

elementos que han de acoplarse con los de la otra mitad para
formar el equipo wvalvular completo.

42 - Un procedimiento segin se reivindica en el pun~-

to 3e, caracterizado porque los bordes de cada mitad de la en-

voltura exterior llevan por une parte rebsjos de forma ad-hoc
en log cuales encejan sdl ientes correspondientes de la otra

parte,

52 —~ Un procedimiento segin se reivindica en el

punto 42, caracterizado porque para lograr la neceseris pre-

sién de acoplamiento, se dispone un ioscado en el borde de uns
Qe las partes y una pestafia periférice exterior en el otro y
una vez que las dos partes se hean acoplado; se rosce sobre ei
borde roscado unz tuerca prisionera de ﬁanguito gque al arras-
trar le pestafls de la otra mitad, inmoviliza, retiene y herme=-
tiza esmbas partes,

62 - Un procedimiento segln se reivindica en los
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puntos 12, 22 y 42, caracterizado porque ia envoltura exte-
rior del blogue valvular adopta una forma distintz a la de
un cuerpo de revolucién cuando el acoplamiento entre ambes
partes se ha de realizar por medios distintos del roscado,
por ejemplo, por soldadura, bridas’y sistemas anélogos.

T7e - Un procedimiento segin se reivindica en el

punto 42, caracterizado porque los rebajés van dispuestos con

preferencia en nimero de tres, a distancias diferentes entre
sf y con forma distinta en su seccién trensversal, reali -
zéndbse los selientes en forma correspon@iente de modo que
quede exclufda toda posibilidad de acoplamiento erréneo.

82 - Un procedimiento seglin se reivindica en los
puntos antefiores, caracterizado porque si la presidén a que
ha de trabajar el aparato lo éconsejara, se dispone entre
ambas partes un junta hermetizadora.

92 - Un procedimiento segin se reivindice en los
puntos anteriores, aplicado al equipo valvuler de tipo ve-
siforme, caracterizado porque una de las mitades lleva los
tabigues correspondientes con arreglo 2 la concepcidn ée le
véivula, tabiques que se alojerén entre los vasos formados
por los tabiques solidarios de la otre mitad.

102 - Un procedimiento segin se reivindica en los
puntos anteriores, caracterizado porgue al conjunto valvu~
lar se le acoplesn los maendos manometricos adecuados, te -
niendo fal disposicién la ventaje de que, quedando injerta-
do el mando con sus caneliculos en las paredes del blogque,
los salientes de estos canaliculps en una de ias mitades sec
alojan en los huecos correspondientes de la otras mitad, ha-
ciendo sun mds imposible un acoplamiento errdneo entre am-

bas partes.
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é%?,' 112 - Un procedimiento segin se reivindice en los

'vwﬁﬂmﬁmi buntos‘anteriores, caracterizado porque'utilizando los dos

blogques 0 cabezeas extremos que contienen los acodamientos bésk
cos, se inserts entre ambos un suplemento que sflo contiene
tremos columnarios rectos de longitud érbitraria ¥y acomodads
en cade cas80 a los datos de splicacidn previstos, con lo cual,
mediante este mimero restringido de elementos, pueden former-
se equipos valvulares de cuslquier alturs de ramas, préctica-
mente, logréndose de este modo un &asto campo de soluciones.,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de con los fines que se han especificado,

Esta Memoriz consta de nueve pégines escritas por
29 NOV. 1845

une sole careas.

Medrid, .
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