
i

MEMO RÍA DE SC R!PT!VA

DE

PATENTE DE ¡NVENCiON

EN

ESPAÑA

por veinte años,

a favor de L E S  G LACERIBS DE LA SAMBRE, SO C IET E ANONYME 

condomidtoen^uVELAIS (B é lg ica )
de nacionatidad Belga

p.r "PROCEDIMIENTO CON SU APARATO PARA E L  DESBASTE 
PULIDO CONTINUO DE LU N A S*

de [a que es inventor.Mi*. P a u l  E d m o n d  M d s .

Invocando la  p r io r idad  de la  Patente s o l i c i t a d a  en 
B é lg ic a  e l  25 de A br i l  de 1944 b a jo  e l  n§ 325.887 
y concedida por Decrete M i n i s t e r i a l  de 31 de Mayo 
de 1944 ba jo  e l  n§ 455.465.



-  2 -

9 %
7  1 6  9 6 *-

 ̂ E sta  invención se r e f i e r e  a un procedimiento con 

sus ap ara to s  para mejorar e l  d e sba ste  y e l  pulido de
¡¡

lunas en un t ra b a jo  continuo. j

Se sabe que e l  desbaste  y pulido son operaciones 

5 de acabado que debe s u f r i r  e l  v id r io ,  cortado en f o r ­

ma de h o ja s  o p lac a s  en bruto ,  para a d q u ir i r  su c e s iv a -  ! 

mente l a  cara plana y l a  t ransparencia  n e c e s a r i a s .  }

Se llama generalmente " d e s b a s te "  a l  conjunto de ! 

los  t r a b a jo s  que se efectúan por medio de muelas h o r i -

10 zo n ta le s  guarnecidas de fundición y girando en presen-
-

c ia  de agua.  La primera f a s e  de e s ta  operación es un 

t ra b a jo  de preparación o r e c t i f i c a c i ó n  d e l  plano de l a  

luna, que se v e r i f i c a  en presencia  de una gran c a n t i ­

dad de agua con arena g ru esa ,  que se reemplaza progre-  

15 sivamente por arenas mas f i n a s .  A continuación se  em­

plean arenas cada vez más tenues o e sm eri l  en polvo, pa 

ra l a  segunda f a se  de l a  operación, que a veces áe l l a ­

ma jabonado y que c o n s t i tu y e ,  en r e a l i d a d ,  e l  verdade­

ro d e sb a s te ,  destinado a preparar  l a  s u p e r f i c ie  d e l  v i -  

20 dr io  para e l  p u l ido *  )

E l  pulido se hace por medio de p u l id o re s  guarnecí- y
dos de f i e l t r o  impregnado de oxido de h ierro  y que ac ­

túan por frotamiento ba jo  p re s ió n .

En e l  t rab a jo  continuo (o en cadena) como se e j e -  

25 cuta generalmente, l a s  h o ja s  de v id r io  su c e s iv a s  e s ­

tán  s u j e t a s  en mesas que forman una t i r a  o banda c o n t i ­

nua que avanza sucesivamente, primero, ba jo  l o s  l a rg u e -  ; 

ro s  que t r a b a ja n  con p a t in e s  de fundic ión  para prepa­

r a r  y d e sb a s ta r  la  s u p e r f i c i e  de l a s  lunas y ,  en se g u i­

da, ba jo  l o s  la rgu eros  p u l id o r e s .  Al f i n a l  de este  r e -  )30
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co rr id o ,  una cara de la  hoja e s tá  completamente termi­

nada. E s ta  última se s u e l t a  entonces y se in v ie r te  so -   ̂

hre la  s u p e r f i c ie  de l a  mesa, y se l a  hace volver  a pa„  j 

s a r  por e l  mismo aparato o por otro análogo, para re_

5 matar la  otra c a ra .  Aparatos a u x i l i a r e s ,  descensor,  ^
' !' 

t ran sp o rtad o r  y a sce n so r ,  aseguran l a  continuidad de les [

movimientos de l a s  mesas.

Este  sistema de t raba jo  presenta  un se r io  inconve- Ü 

n iente ,  por e l  hecho de que l a s  mesas e s tá n  continua- ! 

10 mente sometidas a ráp idas  v a r ia c io n e s  de temperahmra, 

poi  se r  e l  desbastado ,  especialmente en la  f a se  de la  

preparac ión ,  una operación a r e a l i z a r  en f r i ó  que e x i ­

ge una gran masa de agua, mientras que durante e l  p u l i ­

do, la  e levac ión  de temperatura se u t i l i z a  debidamente 

15 para favorecer  e l  t r a b a j o .  A consecuencia de e s t a s  va­

r ia c io n e s  de temperatura que a fec tan  principalmente a l   ̂

plano su p e r io r  de l a s  mesas, e s t a s  se deforman y se a la ­

bean. Dado que, por e fec to  de la  p re s ió n  de l a s  h e rra ­

mientas de preparac ión ,  e l  v id r io  tiende a daptarse  a 

20 l a  forma de la  mesa, e l  desgaste  de e s te  no se hace s e ­

gún un p lano,  y la  planura d^l  mismo obtenido es de fec­

tuosa .

Para c o rre g ir  e s te  inconveniente, conservando s in  

embargo l a s  ven ta ja s  de l  t raba jo  continuo, se  ha pro-  ¡ 

25 puesto se p a rar  l a s  operaciones de desbaste  y pu l ido ,  de 

modo t a l  que e l  t raba jo  con l o s  p a t in e s  de fundición, í

por una p a r te ,  y con e l  f i e l t r o ,  por o t r a ,  se hagan ^

cada uno en una s e r i e  de mesas d i s t i n t a s .  En e s ta s  con- ,

d ic io n e s ,  l a s  ho jas  de v id r io ,  cuando han sido prepa- 

30 radas y de sba stadas  en l a  primera s e r i e  de mesas, se



-  4 -

1 7 1 & 9 6
r e t i r a n  y se colocan en mesas de l a  segunda s e r i e ,  

en l a s  que entonces se pulen.

E ste  procedimiento proporciona v id r io s  más p l a ­

nos, pero ofrece un grave inconveniente para la  p u l i -  

5 mentación. Se comprueba,en e fe c to ,  que aún cuando l a s  

h o ja s  de v idr io  vuelvan a co locarse  en l a s  mesas de pu­

l id o  en pos ic ion es  r e l a t i v a s  rigurosamente id é n t ic a s  

a l a s  que ocupaban en l a s  mesas de preparación-desbas .  

t e ,  entre l a s  c a r a s  super io re s  de l a s  h o ja s  contiguas 

10 y a lo  la rg o  de l a s  ju n ta s ,  e x i s te n  desigualdades  que, 

inc luso  cuando parecen mínimas, provocan un raspado de 

l o s  f i e l t r o s  de l o s  p u l id o re s ,  que t ien e  por e fecto  ha_ 

cer imposible la  conservación de dichos f i e l t r o s  en su 

condición más fav o ra b le  para l a  pulimentación d e l  v i -  

15 d r io ,  en cuanto a su grado de humedad y de impregnaciói 

con óxido de h ie r r o .  Además, l a s  p a r te s  de l a s  lunas 

próximas a l a s  ju n ta s ,  se  pulen mal o no se pulen. E l  

defecto  es b ien  conocido en l a  i n d u s t r i a ,  con e l  nom­

bre de "bordes b r u t o s " .
20 E s te  invento t ien e  por ob jeto  e v i t a r  t a l  inconve­

n iente .
Para e l l o ,  de acuerdo con e s te  invento, se sepa­

ra la  operación de preparación  de l a  de jabonado o 

desbastado propiamente dicho, a s í  como d e l  pul ido ,  y 

25 se t r a b a ja n  l a s  h o ja s  de v idr io  en dos s e r i e s  de me­

s a s ,  l a  primera de l a s  cua les  pasa únicamente ba jo  l o s  

la rg u ero s  de p re p ;r a c ic n  y l a  segunda le  h ice ,  s u c e s i ­

vamente, ba jo  l a s  la rgu eros  de d esbaste  y ba jo  l e s  l a r .  

güeros de pulimentación.

30 Las h o ja s  de v id r io  preparadas en l a s  mesas del
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primer c i r c u i t o  y colocadas enseguida sobre l a s  de l  

segundo, pasen entonces,  primeramente, ba jo  lo s  la rgu e­

ros de d e sb a s te ,  que igua lan  l a s  d i f e r e n c ia s  de l  n i ­

v e l  que puedan e x i s t i r  en l a s  ju n t a s ,  con lo cual  é s -  

5 t a s  no e jercen  ya sobre l o s  f i e l t r o s  la  acción n e fa s­

ta  antes  ind icada .  Se ha comprobado que no solamente 

se eliminan, l o s  "boroes b r u to s " ,  s ino que la  l lanura  

de l a s  lunas obtenidas de acuerdo con e s te  procedimien­

to no es i n f e r i o r  a l a  de l a s  que se obtienen por me- 

10 dio de dos c i r c u i t o s  de mesas, e l  segundo de lo s  cua­

l e s  e s tá  reservado únicamente a l o s  l a rg u e ro s  pulido­

r e s .

para e v i t a r  l a s  r e p e t id a s  v a r iac io n e s  de tempera­

tura de l a s  mesas d e l  segundo c i r c u i t o  y conservar en 

15 e l l a s ,  lo  mas p o s ib le ,  l a s  temperaturas adecuadas para 

e l  pulido que han alcanzado ba jo  lo s  la rgueros  pu l id o ­

r e s ,  para la  alimentación de l o s  l a rg u e ro s  de desbaste 

se  u t i l i z a  ventajosamente agua previamente calentada 

a l a  temperatura de l a s  mesas. Por se r  i l a t iv am e n te  

20 poco importantes l a s  cantidades de agua n e ce sa r ia s  pa­

ra e s to s  largueros ' ,  l o s  g a s to s  de c a le fa c c ió n  son redu­

c id o s .
Además, pueden ventajosamente c a l c r i f u g a r s e  lo s  

t a b le ro s  de e s ta s  mesas, y r e v e s t i r l o s  de caucho u otm 

25 materia  análoga ,  f i j a  de modo e s t a b le  que asegure una 

su je c ió n  s u f i c i e n t e .  Este  reves t im ien to ,  permite renun_ 

c i a r  a l  empleo oneroso de t e j i d o s ,  de in te rp o s ic ió n  ne­

c e s a r ia  para e l  t r a b a jo  de la  segunda cara de l a s  ho­

j a s  en l o s  procedimientos de desb&^tado y do pulido g&* 

30 neralmente usados ,  para e v i t a r  e l  deoerioro ce l a  p r i_
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mera cara que e s tá  ya terminada y para asegurar la  ad­
herencia de l a s  hojas  en l a s  mesas.

Las f i g s *  1 a 5 c¡el dibujo adjunto representan es_ 

quemáticamente, a t í t u l o  de ejemplo, algunos modos de 

r e a l i z a c i ó n  de l  procedimiento continuo a que este  i n ­

vento se r e f i e r e ;  l a s  f i g u r a s  1 y 2, son v i s t a s  en a l ­

zado, y l a s  f i g u r a s  3 a 5, son v i s t a s  en p la n ta .

En e l  abarato representado en l a  f i g .  1, l a s  ho­

j a s  de v idr io  1 se f i j a n  en A sobre mesas 2, que avan- 

10 zan en l a  d irecc ión  de l a s  f l e c h a s .  Las ho ja s  que se 

t ra b a ja n ,  en su cara su p e r io r ,  por l o s  la rgueros  de 

preparación  3, se su e l tan  luego en B, se  l levan  de nue. 

vo a A, se inv ierten  y se su je ta n  de nuevo p¿¡ra prepa­

rar  l a  segunda c a ra .  Las mesas siguen e l  recorrido in_ 

15 dicado por l a s  f l e c h a s ,  hasta  e l  descensor 4 ,  vuelven 

a A  por medio de un transportador  5 y suben de nuevo, 

por e l  ascensor 6, para se r  re in tegrad as  a l  c i r c u i t o .

Las h o ja s  es tán  ya preparadas por l a s  dos c a r a s .  

Desde B, se  transportan  a C -segundo c i r c u i to  -  se su-  

20 je t a n  sobre l a s  mesas 7, pasan debajo l o s  la rgu eros

desbastadores  8, luego decajo de l e s  la rg u ero s  de pu­

l id o  9, se sue l tan  en D para se r  devueltas  a C, don­

de se in v ie r te n  y desde donde emprenden por segunda 

vez e l  mismo re c o rr id o ,  para e l  t r a b a jo  de l a  cara 

25 apuesta .  A su segunda l le g ad a  a D, están terminadas o 

p u l id a s  por sus  dos c a r a s .  Las mesas d e l  segundo apa­

rato siguen, su c i r c u i t o  propio ,  que es análogo a l  r e -  ¡ 

corrido por l a s  d e l  primero. Se pasan de D. a C por 

e l  descensor  10, e l  t ran sportador  11 y e l  ascensor 12. 

30 En l a t p l i c a c i ó n  p r á c t i c a  d e l  procedimiento a que



es te  invento se r e f i e r e ,  son p o s i b l e s  muchas variantes .

En lu gar  de someterse sucesivamente a la  prepara­

ción de cada una de l a s  c a ra s  por e l  mismo aparato e 

inmediatamente a l  desbaste  y a l  pulido pasando dos ve- 

5 ves  por la  misma s e r ie  de mesas, l a s  h o ja s  pueden pa­

sa r  sucesivamente por debajo de dos grupos de largueras 

de preparación  y luego por debajo de dos conjuntos de 

la rg u e ro s ,  cada uno de lo s  cuales incluya la rgueros  des 

ba s tad ores  y la rg u ero s  p u l id o re s .  A s í ,  en e l  ejemplo 

10 de l a  f i g .  2, la  primera c^ra de l a s  h o ja s  1, s u je t a s  

en A sobre l a s  mesas 2 que avanzan como l a s  f le c h a s  in­

dican, se prepara ba jo  l o s  la rgueros  3 d e l  grupo I .L a s  

h o ja s ,  in v e r t id a s  en B, presentan la  segunda cara que 

se prepara por lo s  la rgu ero s  3' d e l  grupo 11^ luego,

15 se su e l t a n  en C. A su s a l i d a  de C, l a s  mesas ^on reco­

g id a s  por e l  descensor 4 y devueltas  a A por e l  t r a n s ­

portador 5 y e l  ascensor 6 .  Las h o ja s  de v idr io  prepa­

radas  por sus dos caras  y despegadas en C, se transpor_ 

tan a D sobre l a s  mesas 7, y sus dos c a ra s  son s u c e s i -  

20 vamente desbastadas  y pu l idas  por l o s  la rgueros  desbas­

tadores  8 pu l id ores  9 y luego ,  después de i n v e r t i r l a s  

en E, por lo s  la rgueros  desbastadores  8* y pu l idores  9' 

Las lunas terminadas, se despegan en F. Las mesas, pa­

ra volver  a D, u t i l i z a n  sucesivamente e l  descensor 10, 

25 e l  transportador  11 y e l  a scen sor  12,

En l a  d i s p o s ic ió n  ¿e la  f i g .  3 ,  l o s  dos ap ara to s ,  

cada uno con su c i r c u i t o  de mesas, e s tén  d ispues to s  pa_ 

ra le lam ente .  Las h o ja s ,  s u j e t a s  en A, pasan a l  prepara 

do I ,  se in v ie r te n  en B, l a  segunda cara se prepara en 

I I )  y s a l e n  por C desee doncie se t r a s la d a n  a D sobre30
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l a s  mesas d e l  segundo c i r c u i t o .  Después de p asar  por 

debajo de l o s  l a rg u e ro s  d e sba stad ores  y de l o s  largue 

ros pu l idores  en I ' ,  l a s  hojas  se in v ie r te n  en E y su 

segunda cara se t r a b a ja  de i g u a l  modo en I I * .  La luna 

5 p u l i d a , s a l e  por F.

En la d i s p o s ic ió n  de la  f i g .  4, e s tén  reunidos 

lo s  la rgu eros  desbastadores  de l o s  grupos I '  y I I *  

de l a  f i g .  3, a s í  como l o s  la rg u e ro s  p u l id o r e s .  Las 

ho jas  preparadas por l a s  dos c a r a s ,  se su jetan  a l a s  

10 mesas del  segundo c i r c u i to  en D y sa le n  p o r E ,  después 

de p a sa r  su primera cara por debajo de l o s  la rgueros  

desbastadores  y de l o s  la rgueros  p u l id o r e s .  Transpor­

tadas  de nuevo a D, después de i n v e r t i r l a s  presentan 

su segunda cara a l  mismo t r a b a jo .  Después de e s te  s e -  

15 gundo paso por debajo de lo s  mismos la rg u ero s  del  s e ­

gundo c i r c u i t o ,  la  luna s a l e  por E, ya completamente 

terminada.

Son p o s ib le s  o t r a s  d i s p o s ic io n e s ,  por ejemplo, 

cuando en lu gar  üe hacer vo lver  l a s  mesas por debajo 

20 de l  ap ara to ,  u t i l i z a n d o  e l 'd e s c e n s o r ,  e l  transportador  

y e l  a scensor ,  se l a s  hace volver  por e l  costado d e l  

aparato  por  medio de tran sbordadores .

La f i g .  5, representa  una d i s p o s i c ió n  de este  t i ­

po. Las ho ja s  se su je ta n  en A, pasan a l  preparado I ,

25 se despegan en B, se in v ie r ten  y vuelven a f i j a r s e  en 

C, se preparan en I I  y se despegan en D. Las h o ja s ,  ya 

preparadas por l a s  dos c a r a s ,  se colocan en l a s  mesas 

del  segundo c i r c u i t o ,  cuyo recorr ido  e s :  f i j a d o  E, l a n  

gueros de sba stadores  I ' ,  pu l idores  I ' ' ,  despegado F,

30 in v e rs ió n ,  pegado 3 ,  l a rg u e ro s  desbastadores  I I ' ,  pu-
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l i d o r e s  I I ' *  y despegado E. En 13, 14, 15 y 16, se 

representan lo s  transbordadores para l a s  mesas. -Las 

f l e c h a s  indican lo s  c i r c u i t o s  de l a s  dos s e r i e s  de me­

s a s .  Es evidente que, s in  s a l i r  d e l  cuadro de este  in -  

5 vento, pueden in tro d u c i r se  o tra s  modificac iones en l o s  

ejemplos d e s c r i t o s .

N O T A

Se re iv in d ican  como propios y nuevos para que 

sean objeto  de patente  de invención en España, por 

10 ve inte  años, invocando l a  p r io r id ad  de l a  Patente so­

l i c i t a d a  en B é lg ica  e l  25 de A b t i l  de 1944 ba jo  e l  

n§ 325.887 y concedida por Decreto M i n i s t e r i a l  de 31 

de Mayo de 1944 bajo  e l  n§ 455.465, l o s  puntos s igu ien ­
t e s :

15 1 . -  Un procedimiento para e l  desbaste  y pulido

continuo de lunas ,  c a rac te r izad o  porque l a  operación 

de preparación,  que const i tuye  la  primera f a s e  de l  

d e sb a s te ,  se sepa-ra  de la  operación de jabonado o des. 

ba s te  propiamente dicho, a s í  como de l  pulido y, para 

20 e s te  o b je to ,  se t ra b a ja n  l a s  h o ja s  de v id r io  en dos

s e r i e s  de mesas, la  primera de l a s  cua les  pasa ún ica­

mente ba jo  l o s  la rgu ero s  de p reparac ión ,  y l a  segunda 

pasa sucesivamente ba jo  lo s  la rgu ero s  de desbaste  y 

ba jo  lo s  la rgu eros  de p u l id o ,

25 2 . -  Un procedimiento, según lo e sp e c i f i ca d o  en

l a  re iv in d ic ac ió n  1, c a rac te r izad o  porque e l  agua de 

al imentación de l o s  la rg u ero s  de sba stad ores  se reca­

l i e n ta  previamente a l a  temperatura de l a s  mesas cuan­

do se presentan ba jo  e s to s  l a rg u e ro s .

30 3 . -  Un aparato  para la  e jecuc ión  de l  procedimien-



to e sp e c i f ica d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c t e r i z a ­

do por contener dos s e r i e s  d i s t i n t a s  de mesas, una de 

l a s  cua les  s i r v e  l o s  la rgueros  de preparac ión ,  y la  

otra  lo s  la rgu eros  de desbastado y l o s  la rgueros  p u l i -  

5 dores .

é . -  Un apara to ,  según lo  e s p e c i f i ca d o  en l a  r e i ­

v in d icac ión  3, c a ra c te r iz a d o  porque e l  tab lero  de l a s  

mesas u t i l i z a d a s  en e l  segundo c i r c u i t o ,  para s e r v i r  

l o s  la rg u e ro s  de d esbaste  y lo s  la rg u ero s  p u l id o re s ,

10 e s tá  c a lo r i fu g a d o .

5 . -  Un ap ara to ,  según lo  e s p e c i f i c a d o  en la r e i ­

v ind icac ión  3, c a ra c te r iz a d o  porque e l  tab lero  de l a s  

mesas u t i l i z a d a s  en e l  segundo c i r c u i t o ,  para s e r v i r  

l o s  la rg u e ro s  de de sba ste  y lo s  l a rg u e ro s  p u l id o re s ,

15 e s tá  revest ido  de caucho u otra  materia que asegure

la  adherencia.

6 . -  Un procedimiento para e l  d esbaste  y pulido 

continuo de lu n as ,  en esencia t a l  como anteriormente 

se d e s c r ib e .

20 Un aparato  para e l  de sba ste  y pulido co n t i­

nuo de lu n as ,  en esencia  t a l  como anteriormente se 

d e sc r ib e ,  con re fe re n c ia  a una o a o tra  de l a s  f i g u ­

r a s  de l  dibujo adjunto.

8 . -  PROCEDIMIENTO CON SU APARATO PARA EK DESBAS- 

25 TE Y PULIDO CONTINUO DE LUNAS".

Todo conforme se  descr ibe  en la memoria que an­

tecede,  se i l u s t r a  como ejemplo de e jecución  en e l  

plano unida a e l l a  y se r e iv in d ic a  en su Nota.

E s ta  memoria consta de d iez  ho ja s  e s c r i t a s  a má- 

30 quina por una so la  cara y una hoja de p lanos .

Madrid,a
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28 de Noviembre de 1945 

Les G la cer ie s  de l a  Sambre,Société Anonyme 

P. A.

ILLA
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