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\ Ests invencion se refiere a unm procediwiento con

‘'sus sparatos para mejorar el desbaste y el pulido de

lunas en un trabazjo continuo,

R v—

Se sabe que el desbaste y pulido sonm operaciones
de acabado que debe sufrir el vidrio, cortado en for-

uwe de hojas o places en bruto, para adquirir sucesiva-

uente la cara plana y la transpsrencia necesariss.

S Dt

Se llama generalmente "desbaste™ al conjunto de
los trabajos que se efectﬁaa por medio de muelas hori-
zontales guarnecidas de fundicion y girando en presen—
cia de agua. La primera fase de esta operacidn es unm
trabajo de preparacicm o rectificacidn del plano de la
luna, que se verifica en presencis de una gran canti-

dad de agua con arena gruess, que se reemplaza progre-

sivamente por arenas més finas. & continuacion se en -
plean arenss cada vez mas tenues o esweril en polvo, pa
ra ls segunda fase de la operaciom, que a veces de lla - |
ma jabonado y que constituye, en realidad, el verdade-
ro desbaste, destinado a preparar la superficie del vi-
drio para el pulido,

El pulido se hace por medio de pulidores guarneci-
dos de fieltro impregnado de Oxido de hierro y que ac-
tdan por frotamiento bajo presidm.

En el trabajo contimuo (o en cadena) como se eje-

cute generaluente, las hojas de vidrio sucesivas es=-

tén sujetas en mesas que forman una tira o banda conti-
nua que avanza susesivamente, primero, bajo los largue-
ros que trabajesn con pastines de fundicion para prepa-

rar y desbastar la superficie de las lunss y, en segui-

da, bsjo los largueros pulidores. Al finsl de este re-

S ma——



5

10

15

20

25

30

corrido, une cars de la hoja esta completemente termi-
nada; Ests ultine se suelta entonces y se invierte so-
bre las superficie de la mesa, y se la hace volver a pa_
sar por el mismo aparato o pcr otro analogo, para re_
metar la otre cara. Aperstos suxilieres, descensor,
transportador y ascensor, eseguran la continuidad de los
movimientos de las mesas;

Este sistema de trabajo presenta un serio inconve-
niente, por el hecho de que las mesas estén continua-
wente sometidas 2 répidss vsriaciones de temperstiira,
pot ser el desbastado, especialmente en lz fase de la
preparacion, una operscion a realizar en frio gue exi-
ge una gran pesa de agua, wmientras que durante el puli-
do, la elevacién de temperatura se utiliza debidawente

para favorecer el trabajo. A& consecuencia de estas va-

riaciones de temperatura que afectan principaluente al
plano superior de las mesas, estas se defoman y se ale-
bean. Dado que, por efecto de la presidn de las herra=
xientas de preyerscion, el vidrio tiende a daptarse a
la forma de ls mesa, el desgaste de éste no se hace se-
gun un plano, y la plenura d.l mismo obtenido es defec~-
tuosa. ,

Psr: corregir este inconveniente, consecrvsndo sin
embargo las ventajes del trsbajo continuo, se ha pro-

puesto separar las operaciones de desbaste y pulido, de

modo tal yue el trabajo con los patines de_fundicién,
por una psrte, y comn el fieltro, pcr otra, se hagan ;
cada uno en una serie de mesags uistintas. En estas con- :
diciones, las hojas de vidrio, cugndo han sido prepa=- ;

rudss y desbastadas en lg priwera gerie de mesas, se
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retiran y se colocan en wmesas de ls sepunda serie,
en las que cntonces se pulen.

Este procedimiento proporcions vidrios nds ple-
nos, pero ofrcce un grave inconveniente para la puli-
mentacidn. Se comprueba,en efecto, que aun cuando lag
hojas de vidrio vuelven a colocarse en les mesas de pu-
lido en posiciones relstivas rigurosamente idéniicas
& lass que ocupsban en las mesas de prepsracién-desbag
te, entre las cares superiores de las hojuas contiguas
v a lo largo de las juntas, existen desigualdades que,
incluso cusndo parecen nininas, provocsn un raspado de
los fiieltros de los pulidores, gue tieme por efecto hg
cer inposible le conservacion de dichos fieltros en su
condicidn wds favorsble para la puliuentacidn del vi-
drio, en cuanto a su grado de humedad y de impregnscid
con Sxido de hierro. Ademés, las partes de las lunas
proximass a las juntas, se pulen mal o no se pulen. El
defecto es bien conocido en le industria, con el nom-
bre de "bordes brutos”. »

Este invento tiene por objeto evitar tsl inconve-
niente. v _ .

Para ello, de acuerdo con este irvento, se iepe-
ra la operacidn de preperacidn de la de jebonsdo o
desbastado propiamente dicho, esi como del pulido, y
se trabasjen las hojss de vidrio en dos series de me-
sas, la priceru d¢ les cuales pssa unicsxente bajo los
largueros de pre};rucién r Ty somundy 1o hace, sucesie
vanente, bajo lus larguercs de deshscte y bejo los lax
puerog de pulimentseidn. |

Las hojes de vidrio prepsrudas €n las nesss del
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primer circuifo y colocadas ensegnida sobre lag del
segundo, pasan entonces, primeramente, bajo lce largue-

ros de desbaste, que igualan las diferenciass del ni-

vel yue puedud existir en las juntas, con lo cual 5s-v

tas no ejercen ya sobre los fieltros la accidn nefag-
ta untes indicada. Se hu cowprobzdo ue no solanente

e elininan los "borues brutos", sino gue la llenurs

- ~

w

de las lunas obtenidas de acuerdo con egte proceuiiien
to no es inferior w le de lus gue se oblienen pur re-
dio de dog circuitos de mesas, el segundo de log cua-
les cctd reservedo Nnicuscnte u low larsuercs pulidom
res.

Para evitar les repetidas vsriaciones de tewpera-
tura de las mesas del segundo circuito y congerver en
ellas, lo ués puouible, loe temperziurus sdecusdas pers
¢l nulido gue hen slcanzado bajo lcs lurgueros pulido-
res, para la .li.cnrtacion de los largueros de desbeste
se utiliza ventajcsamente agua previacente calentada
a ls temgerasturs de las mesase. Por ser mlativa.ente
poco iuportantes las cantidades de agua necesarias pa=-
ra cstos lergueros, lus gustios de calefaccion son redw-
cldose

bdeuds, pueden ventajossumente calorifugerse los
tableros de estus mesas, ¥y Tevestirlos de casucho u otm
zateria andlogs, fija de modo estable gue gsegure uns
sujecion zufisiente. Este revestiwicnio, peraite vemun
cisr sl empleo oneroso de tejidos, de interpozicidn ne-
cessria psra el traubujo de le segunds curé de las ho-

p los ,rocedimientos de desbsastedo ¥ de pulido ge-

jas e
nersluente usados, para evitar ¢l devesdore ce lo pri_

b e i o b
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mera csra que esta ya termineda ¥ para uscenrzr la ad-
herencia de las hojas en las messs,

Las figse. 1 a 5 cel dibujo aljunto re resentan eg
quezaticazente, a titulo de e¢jemplo, algupos nmcdos de
reslizacidn del procedinziento contiruo & que este in-
vento se refiere; lus figures 1 y 2, son vistas en al-
zado, y las figuras 3 & 5, son vistus en planta.

En el a asrato representedo en 1 fig, 1, las ho=-
jes de vidrio 1 se fijan en & sobre mesas 2, que avan-
zan en la direccion de las flechase. Lus hojes que se
trabajan, en su cesre superior, por lis largueros de
preparacion 3, se sueltan luego en B, se Llevan de nue
vo a A, se invierten ¥ se sujetan de nuevo purs prepa-
rar la2 segunda cara8. Las mesus sigucn gl recorrido in_
dicado jor las flechas, hasta el descenbbr 4, vuelven
a A por medio de un transportador 5 y suben de nuevo,
por el ascensor 6, pers cer reintegradus al circuito.

Las hojas estén ya preparadas por lss dog curas.
Desde B, se truncportan a C ~segundo circuito - se su-
jetan sobre las mesas 7, pssan debajo los largueros
desbastadores 8, luego detajo de lcs largueros de pu-
lido 9, se suelten en D pura ser cevueltas a C, don-
de se invierten y desde donde emprenden por segunGa
vez ¢l mismo recorrido, para cl trebajo de la cers
;puesta; A su segunda llegsda a D, estén terminsdas o©
pulidas por sus dos carase Las_mésas del segundo spa-
rato siguen gu circuito propio, gue es analogo sl re-

4

corrido por lus del primeros Se pssan de D. a C por

AR, e R
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el descensor 10, el transportador 1l y el sscensor 12, ¢

En laglicacidn préctica del proceuimiento a que
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este invento se refiere, son posibles muchss vasrientes.
7 En lugar de soumeterse succsivsmente =z la prepara-
cién de ceda uns de las caras por el mismo apsrato e
irwediatumente 2l desbaste y sl pulido pesundo dos ve=
ves por la misms serie de mesas, las hojus pueden pa-
far sucesivamente por debajo de dos grupos de larguercs
de prepsracidn y luego por debezjo de dos conjuntos de
largueros, csda uno de los cuales incluys lsrgueros des
bastasdores y largueros pulidores. 4si, en el ejemplo
de le fig; 2, la primers cura de las hojas 1, sujetas
en A sobre las messs 2 que wvanzan couo las flechas in-
dican, se prepara bajo los largueros 3 del grupo I.Las
hojas, invertidas en B, precentan la serunds cura que
se prepera por los largueros 3' del grupo IIj luego,
se sueltan en C. 4 su salidas dé C, las messs .on reco-
gidas por el descensor 4 y devueltss & 4 por el truns-
portador 5 y el ascensor 6. Las hojas de vidrio grepa-
radas por sus dos csras y despegadas en C, ge t(ranspor
tan & D sobre las nesas 7, y sus dos caras son sucesi-
varente desbastadus y pulidas por los largueros desbas-
tudores 8 pulidores 9 y luego, después de invertirlas
en E, por los largueros desbsstadores 8' y pulidores 9
Les lunas terminadas, se despegen en F;vLas wes¢s, pa-
ra wolver & D, utilizen sucesivamente el descensor 10,
el tran.portador 11 y el sscensor 12; _
En la disposicidn de la fig. 3, los dos apsaratos,
cada uno con su circuito de wesas, estén dispuestos pa_
ralelementes Las hojas, sujetss en A, pesan sl prepare-
do I, se invierten en B, la segunda cars se prepars en

II, y salen por C desce donde se treslsdan s D sobre
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las mesas del segundo circuito. Después de passr por
debejo de los largueros desbastadores y de los largue_
ros pulidores en I', las hojas se invierten en E y su
segunda cara se trébaja de igual wcdo en II's La luns
pulida,sale por F, ‘

En la disposicion de la fig. 4, estén reunidos
los largueros desbastadores de los grupos I' y IIt
de la fig. 3, asi como los larguercs pulidores. Las
hojss preparadas por les dos caras, se sujetan a las
uwesas del segundo circuito en D y salen por E, después
de paser su primers csra por debsjo de los lergueros
desbastsdores y de los lergueros pulidores. Trenspor=-
tades de nuevo a D, después de invertirlas presentan
su segunda cara sl mismo trabajo. Despues de este se-
gundo paso por debesjo de lus mismos largueros del se~
gundo c¢ircuito, 1la luna sale por E, ya completamente
terminads.

Son posibles otras disposiciones, por ejemplo,
cuando en lugar de hacer volver las meszs por debajo
del sparsto, utilizando el descensor, el trunsportador
y el ascensor, se¢ las hace volver por ol costado del
apar:to por medio de tramsbordadores.

La fig. 5, representa una disposicion de este ti-
poe. Las hojas ce sujetan en &, pasan al prepsrado I,
se despegan en B, se invierten y vuelven a fijarse en
C, se preparan en 1I y se despegan en D. DLas hojas, ya
preparzdas por las dos caras, se colccan en las mesas
del segundo circuito, cuyo recorrido es: fijedo E, lar
guercs desbestazdores I', pulidores I'', despegzado F,

inversidm, pegudo G, largueros desbastzdores II', pu-
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lidores II'' y despegado H. En 13, 14, 15 y 16, se

representan-;os trensbordudores pere las mesas. das
flechas indican los circuitos de les dos series de me-
sas. Ee evidente gue, sin salir del cuasdro de este in=-
vento, pueden introducirse otras modificaciones en los
ejeuplos descritos.

N O T A

Se reiviedican coao pPropios y nueves para gue
sean objeto de patente de knvencidn en Espafia, por
veinte sfios, invocando la prioridad de la Patente so-
licitads en Belgica el 25 de Abtil de 1944 bajo el
ng 325,887 y concedida por Decreto Kinisterial de 31
de Mayo de 1944 bajo el n? 455.465, los puntos siguien-
tes: &

l.- Un procedimiento pars el desbaste y pulido
continuo de lunas, carscterizado porgque ls operacidm
de prepsracidn, que constituye la primerz fase del
desbaste, se sepa~ra de ls operaciom de jabonado o desg_
bzste propismente dicho, esi como del pulido y, para
este objeto, se trabajan las hojas de vidrio en dos
series de mesas, ls primers de les cuales pasa tnica-
mente bajo los largueros de prepsraciém, y la segunda
pasa sucesivamente bajo los largueros de desbaste y
bajo los largueros de pulido,

2.- Un procedimiento, segin lo especificedo en
ls reitindicacién 1, caracterizado porque el sgua de
alimentacidn de los largueros desbestadores se reca-
lienta previamente @ la temperzturas de las mesas cusan-
do se presenten bajo estos largueros.

- .’ o N -
3.~ Un aparsto psrz ls ejecucion del procedimien=~

i
|
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to especificado en la reivindicacidn 1, csracteriza-
do por contener dos series distintas de meses, una de
las cuales sirve los largueros de prepsracidm, y la
otra los largueros de desbastsdo y los largueros puli-
dores.

4.~ Un aparato, segun lo especificado en la rei-
vindicacion 3, caracterizado porgue el tablero de las
nesas utilezadus en el segundo circuito, para servir
los largueros de desbaste y los largueros pulidores,
esté calorifugado;

5.- Un aparsto, segin lo especificado en la rei-

vindicacidn 3, esracterizado porque el taeblero de las

T = AN ¢ e e g

mesas utilizadas en el segundo circuito, para servir
los largueros de desbaste y los largueros pulidores, ;
estd revestido de csucho u otra materia que asegure |
la adherencis.

6.~ Un procedimiento pars el desbaste y pulido
contipuo de lunas, en esencia tal como anteriormente
se describe. .

7.~ Un aparato pare el desbaste y pulido conti-
nuo de lunas, en esencia tal como gnteriormente se
describe, con referencia @ una o a otra de las figu-
ras del dibujo adjunto;

8.~ PROCEDIHIENTO CON SU APARATO PARA EE DESBAS-
TE Y PULIDO CONTINUO DE LUNAS",

Todo conforme se describe en la wemoris que an-
tecede, se ilustrs como ejeuplo de ejecucicn en el
plano unide 2 ells y se reivindica en su Nota.

Esta memoria consta de diez hojas eséritas 8 ma-

quina por uns solas cara y una hoja de planos.

Madrid, a

e~ - L e e
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5
28 de Noviembre de 1945 )
Les Glaceries de la Saubre,Société Anonyme
P. A.
TAVN Y SIUZLLA
E
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