5

10.

71694

PATENTE DE INVENCION
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MEMORIA DESCRIPTIVA
| sobre:

"pPerfeccionamientos en los aparatos para la febriceacién

"3e¢ objetos de vidrio moldeado".

. s o S iy e e

Solicitantes: Société Anonyme JEROME & BONNEFOY & Cle.

domicilisda en 335 & 41 Rue Raspell,
COURBEVOIE (8ena) Francia,
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La presente invencién tlene por objeto unos perfec-
clonemi emtos introducidos en las méquinas pars la febricacién
de objetos de vidrlo moldeados tales como las ampolles de las
lamparas eléetricas, y se refiere en particular a las méquinas
de esta clase que funaeionen por acumulecién de masas de
vidrio plésticas coladas o depositedas de modo sucesivo
en meses de trabajo provistes de un orificlo de salida,

Estos perfeccionamientos ase refieren més especlalmente
a diversos mecanismos de la mAquine a fin de mejorar el
funeionamiento. 8¢ refieren particularmente a&:

18, El mecenismo de recepoién de la masa vitree en

la mesa de trabajo, gl mecsnlismo de obtureacidn de esta mesa
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sobre la citada mesa, slendo estos tres mandos de scailén
neumftica para esegurar a la vez una accibén més eficaz Yy

méas eléstica,

2%, La refrigeracion de la mesa de trabajo y de
los moldes por agua, | |

58,« El acclonamlento por cable del movimiento
del molde para asegursr meayor flexibillidad y suavidad a este
movimiento,

48, E]l monteje articulado de las mesas de trabajo
y su basculamliento con la ampélla terminada por la accién

de una rampa,

5¢, El seccionsar el cuello de la ampolla por medio
de un cuchillo circular,

6s, El centrado correcto en posicién de los dispo-
sltivos de sopledo por medid de topes y de muelles de retro-
G680,

7%, La evacuacidén fuera de la mhquina,por une parte,
de la ampolla terminada después de seccionado €1 cuello, ¥y
por otra parte, de los desperdicios del vidrio.

los perfeccionamientos objJeto de la presente
invencién ebarcen tambien diversas ejJecuciones ventajosas
de cliertos mecenismos de la mAquine, que se descrtbiréﬂ con
més detslle en la presente memoria.

Los dibujos adjuntos representan la méquine provista
de los perfecclonamientos objeto de la presente invencién,

Las flguras 1 y 1 bis de estos dibujos representen en
corte vertical,las dos mitades de la méAquina & uno y otro
ledo de la columna central,

La Flg., 2 es un corte vertliocal tomado por el
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mecanismo neumético de reecepelén de la masa vitrea, el mecsnis-

mo neumAtico de clerre de la mesa de trabajo y el mecanismo

de estirado tamblen neumético; la figura 3 es una vista

de frente de estos mlsmos mecsnismos; 1e figura 3. es un corte

tranesversal en detalle, ?
La figura 4 es une vista en extremo, mostrendo el

detalle del dlspositivo de corte del cuello de la smpolla,
Las Tiguras 5 y 6 son dos cortes horizontales de la

méquina, hechos el primero por debajo de las mesas de

trabajo, ¥y el otro por encima de las mismas.

La figura 7 es una vista esquematica desplegada ?
representando las diferentes bases del basculemiento del
molde,

Las figuras 8 y 9 son dos vistas en detsalle, en
planta y en corte vertical de una mesa de trabajo represen-
tando su sistema de refrigeracién. 5

La figura 10 es une vieta esquemética Que repre- g
senta en pbsiciones sucesivas ( 8 posiciones de I a VIII) L
el modo de formar la ampolla, slendo la figura 10% una viste
esquemética en pianta de la posicién I.

Segun se representa en estos dibujos, la méquina
comprende una columma cilindrica 5 dispuesta alrededor de
un érbol hueco, que en este caso lleva una doble pared §
anular 58, En esta ocolumna v& filja la plataformas 8 sobre
la que vin articuladas en 81, las . mesas de trabajo 5l.

o plataforma, :
Este platillo/lleva tambien los &rboles verticales 7 que cons-

tituyen la tralida de los aparatos de soplado 8. El tubo exterior:

5% de la colummae 5 lleva tamblen los &rboles horizontales 9

en némero igual a los Arboles vertiocsles y que forman los

ejes basculantes de los soportes giretorios 10 de los moldesa
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Sobre el mismo tubo 5* vé tembien mdfitedo por
medio de un collar cilindrico 11, sostemiendo el brazo 12
el meganismo de estirado de la masa de vidrio y el mecanismo
de obturedén del orificio de colada,

En el bastidor 78“’vén fijas una columnas
apropiedas para sostener los caminos de rodsmiento 13 ¥y
14 sobre los que se apoyan uno & continuacién de otro los
diferentes rodillos de los soportes volauetes de los moldes.
En este mismo bastidor v& tamblen montado un soporte
vertical 15 (véase figuras 2 y 3) que forma en su parte
superior el camino de rodamieato para el rodillo 73 de
los megenismos de estirado y de clerre,

‘ Alrededor del &rbol vertical fijo v& montada una
corona cilindrics 18 que lleva los ceminos de rodamiento

19 y 21 de los rodillos 20 y 22 de los aparatos méviles

de soplado. Una cremallera 18° unida a la corona 18 permite
regular la posicién de ésta oon relaciém al arbol I, por
medio del tornillo sin fin 4,

Una corona geircular dentada 23 sujeta en los
&rboles verticales secundarios 7, trsnsmite el movimiento
del tornillo sin fin & y arrastra en un movimiento
circular la corona cilindrica de platillo 6.

Los soportes volquetes giratorlos de los moldes 10
son de clase conocida, Pero su acclonamiento esté asegurado
en este caso (véase Fig. 5) por medlo de csbles 82 que
pasan por unas poleaé de garganta 26 galzadas & el &rbol
exterior 24 del soporte y que vén guiadas exteriormente
por unas poless de contramarcha 83. Una de estas poleas 832
es acclionada por un motor a fin de asegurar el movimiento,

Estos soportes 10 comprenden iguaslmente las plataformas

-
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de tope 28 y 20 de los brazos que terminan en 10@ :Zdl]gogs‘l
de rodamiento 36 y 37 y un rodillo o bola de rodamiente
extremo 32,

El aparsto mévil de soplado 8 comprende una cabeza
de sopledo 41 montada elhsticamente y provista de discos
de regulacidén 41, Esta cabeza v& unida por un tubo flexible
42 a un conducto 45 dispuesto en las corona dentada 23 y desde
alll a un tubo de slimentacibén 46, ILosm rodillos de rodamiemto
20 y 22 aseguran ,el uno , 20, el movimiento de giro
del aparato de soplado y el otro 22, su desgenso. Los ceminos
de rodamiento 19 y 21 sobre los que ruedan estén hechos de
dos plezas deslizantes la una sobre la otra de modo que
puedan regularse sus movimlentos de giro y de desgcenso. E1 centrae
do de la c¢cabezs de soplado con relacién a la mesa de trabajo :
esth asegurado por unog rodillos 107 con los que se ponen en
contacto dos topes 106 que hay previstos en los brazos 8, bajo

la aceién de unos muelles de retencion 106, unidos por otre

parte a un punto f£ijo. Los rodillos 107 vén montados en unos

ejes excéntricoa de modo' gque se pueda,mediante'su movimiento
giratorio, ejecutar la regulaclidn exacta del centrado ¢n
posleibn de la cabeza de soplado en su posicién de trabajo,
Por los caminos de rodamlento 14 y 13, de perffl
aproplado, ruedan los rodillos 37 y 36 de los porta-moldes
volquetes giratorios 10, Otro camino de rodamiento 48,
cuyog extremos formen unos :planos inclinsdos, slrven pars
gular la bola de extremo 352 del porta-molde. Una palanca 49
permite regular en posicion este camino 48 por desplazamiento
alrededor de un eje 50.
La plataforaa circular 6, formada en laz parte

syperior de la corona cilindrica 5 - 5% , lleva unas mesas 51

e
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en igual namero que el de los aparatos de soplado y perforadas

con un oriflcio de colada 52, KEstas mesas 51 vén unidas a

un enagquel 5le que las prolonga hacla el eje de la méqu ina,
Cuando las mesas basculan ealrededor de su eje’de

articulacién €1 bajo la ageldén de un carril de gula 84,

ponen progresivamente bajo el efecto del.movimiento de giro

general, el eunello de la ampolla 85 en contascto con una

cuchilla circular girastoria 53 que lleva un brazoc fiYjo 88

sujeto en el &rbol I, Una vez que se ha cortado el cuello, la
ampolla cae en un canal inclinado 87 qQue asegura su evacuaeién
fuera de la méquina. Las mesas 51 (véase fig. 8) llevan,
cada una ,con éste objeto, un rodille 109 montado en un eje exw
céntrico y por consigulente regulsdo en posicidén , que marchas
sobre el carril 84 y provoca el basculamiento de la mesa,

Los brazos 12 que sostlenen el mecanismo de estirado
y de obturacién llevan un cilindro neumitico 88, en el que puede
moverse uh émbolo 89 unido a la varilla 57 que termina en

la cabeza de obturagidn 58 y con la que vé unida una palanca

8., Una palanoas/%alzada sobre un érbol 60Y lleva en su
extremo un gatillo 61 que esté constantemente en contacto
con el camino de rodamiento 64, el cual esté provisto de
muesca 85 en lgual numero que el de los aparatos de soplado,
El eje 800 lleva en su extremo una palanca acofada 60° cuyo

brazo descendente v unido con la espiga 90 de un distribuidor

neumético 91, que por medio de un conducto 92 permite

enviar alre a presién bajo el &mbolo 89 Que acelons la cabeza
de obturacién 58. Esta palanca acodada 60% ,lleva en su
brazo superior un tope que se apoya Sobre el extremo 5% de 1la

palanca B

[ UOR—

Bl sistema comprende temblen un bloque da soporte
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93 montado elésticamente sobre el brézo 12 y Que lleve un ciline
dro neumdtico 94, en el que puede deslizarse un émbolo 98 unido

a une varilla 96 que lleva en su extremo la masa de estirado GB.T
Unos topes regulables 71l'/permiten regular correctamente en
altura el bloque 93 y consigulentemente la masa de estirado, Un g
conducto de derivacidn 92# colocado en el conducto 92 permite 1a§
llegade del ailre comprimido al cilindro 94, Alrededor de la mé%i/
estirado v& dispuesto un cangilén 110 (ver Figs.2, 3 y 3m=) desti~
nado a limitar el depSsito de materias vitreas en la tsbla de
trabajo y Que v& unido a uras varillas 1lll que terminan en unos
émbolos 112 méviles en unos cllindros 113 dispuestos a uno y

otro lado del cilindro 94 que acciona la cabeza de estirado,68,
Un conducto 1ll4 accionado por un distribuldor apropiado, permie

te la llegada de aire comprimido a los cilindros 113. %

El recipiente 110 presenta en una parte de su

periferias una escotadura por le cual puede tener lugey

la llegada de la materis vitrea a la mesa de trabajo,

En el bastidor hay tambien previstos a los dos lados

A o g A T

del distribuldor neamético 91 dos topes fijos de los cuales, uno

97, es eléstico y neuméﬁico,m;entraa que el otro 98,puede regu-

larse por atornillado,

En el bastidor 78°de la mfquine descansa un reclpiente

e e ) 1

para agua 99 en el que basculen los moldes para asegurar su re-

i

frigeracibéne, En le parte superior e la méquina vé tenbien previsi‘

to un canalén circular 100 qQue se mueve con la columma giratoria !

2

y que esté alimentado de agua constantemente; asegurando este ca- E

en las mesas de trabajo (Figs. 8 y 9)alrededor del orificlo de cols

da 52.de modo que produzca la refrigeracién por estas mesas de

trabajo. El funcionamiento de le mlquina es tal Que en primer
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trabajo mediente la acclén de los émbolos 112,por entrar en
juego el distribuidor especlial previsto a este efecto; después
de esto,la materia vitrea procedente del slimentedor se vierte
en €l cangilén 110 sobre la mese de¢ trabejo, Al mismo tiempo,
el arrastre del brazo mbévil 12, asegurado por el encaje del
tringuete 61 en la muesca 65, hari gue se levante la cabeza de
obturacién 58 en el orificlo 52 de?‘_‘l_la mesa, por el hecho de la
men 1obra del distribuldor 91 hacieﬁdo pasar al cilindro 88

el aire comprimido admitido por el canal 102 y actuando asi

en el émbolo 89.

Asimismo el descenso de la masa de estirado 68 se
provoca por la accidn del mismmo distribuildor 91, dejando pesar
por 92 y 92a el aire comprimido admitido en el ellindro 94
vy esacionando el pistén 95.

El movimiento del brazo 12 arrastrado por el
trinquete 61, 2e para cuando la varills 80 del dlstribuidor
91 tropleza con el tope regulable 98 el eual empuja esta
varilla y d4 lugar sl desprendimiento del trinquete,cortando
asi la admisién de aire comprimido en los cilindros 88 y 94,
Un contrapeso 103 unido or un csble 104 al equipo mévil pone
éste en contacto con el tope emortigusdor opuesto 97 estando
facilitado el desplazamiento por el rodamiento del rodillo
73 sobre su cemino de rodadura 1l5.

Puesto de este modo el cllindro 88 en la posicién
de escape, la cebeza de obturacién 58 desciende autométicemente
por la acclén del muelle 108 eccionando sobre el émbolo 89
para ponerle en posicién de descenso.

El brazo 12 vuelve a ponerse en su posicién inicial

por medio de su muelle de retenaeldn.

T
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"Estando abierto el orificlo 52, la msl yitrea puede,
en la fase siguiente ,pasar por este orificio y ‘etonces tiame

lugar la aceidn del dispositivo de soplado, Los brazos 8 de los

dispositivos de soplado bajo la accidén de los muelles de reten=

clén 105, se ponen en contacto por sus topes 106 con los

T

rodillos de parada 107 que aseguran su centraéb oorrecto por
encima de las mesas de trabajo. .

La figure'7 muestra en desarrollo, el trazado de los
caminos de rodamiento 13 y 14 por los cuales marchan los

rodlllos 36 y 37 de los soportes volguetes giratorios de

los moldes 25,881 como el camino 48 por el que rueda la bola
Sé. En esta flgura se ha representsdo tembien la tina o
reciplente 99 8l que vuelve el molde para su refrigeracién,

El accionamliento para la apert_:u_ra y clerre de 1‘03 f
moldes se efectéia como en la méquina deina patente gnt.eriqr‘.-_
mediante la accldén de las plataformas de tope 28 y 29,

Las figuras 10 y 10a representan el modo de formar la :
ampolla que es el slgulentes |
La masa vitrea V procedente del dispositivo de

al:l.mentaci&n cae en el canal g gque la conduce por 31

al recipiente 110 por la escotadura 110a, (Fig. 10)

de este Gltimo (posicién I). Habiendo cerrado la cabeza de
obturacién 58 por su base la mesa de trabajo 51, la masa vitrea
se extliende por 7_2 y llena el orificio de esta mesa (posicién
IT), Al descender la cabeza de estirado 58 splasta en v° 1la
masa vitrea (posicién III). Despues la cabeza 68 sube .y deja
libre la masa 1’4 que permanece plana en la mesa 51 (posicidén 1IV)
Despues, la cabeza de Obturacién 58 desciende y abre el orificio
de la mesa al mismo tiempo Que se leventa el reciplente 110,

(posicién V). Hablendose separado las dos cabezas de estirado

B e et e .
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y de obturacién de la mess Bl, la masa vitrea ¥ tiende a
descender por sy peso al orificlo de esta mesa (posicién VI),
Le mesa desciende bujo la aceldén del soplado producldo por la
cabeza 41 que se ha ecolocado por encima de la abertura de la
mesa y 8¢ alarge en g?, {posicién VII). Por dltimo, el molde
25 que ae aoloca slrededor de la masa, forma la ampolla g?
bajo la acoién 4el soplado que sigue teniendo lugar (posicién
VIII).

La separacién de la ampolle termineda del zbcalo
formedo por las masa de vidrio gue ha gquedado sobre la mesa 51,
se efectda con el cuchillo giratorio 53 bajo el efecto oscilsne
te de esta mesa hacla arriba provocando ese efecto oscilante
el paso del rodillo 109 por la rempa 84 (figuras 1 y &),
aproXmendo este movimiento oscilante progresivemente la perte
supe rlor de la mesa al cuchillo., La ampolle terminada 85,
después dc¢ heaberla cortado el cuello,es reciblida en el canslédn
inferior 87 que la llevs fuera de la méquina, De idéntica
menera , los desechos de vidrio que quedan sobre le mese son
evacuados , gracias a la inclinacibén de esta @ltima, a la
tablilla 5la que prolonga esta mesa , entre las dos
paredes 5% y 5 de la columna central de la méquina y caen asi
gl plé de &sta Gltime, La evacuacibdn del agua qQue ha sexvido
pera la refrigerscibén de las mesas de trebajo y que ha circulado
por ¢l canal 115 de estas mesas, tlene lugar igualmente por la
teblillas 5l#, entre las dos paredes de la columna central
5 - 58,

Le méquine perfeccionada objeto de la invencién puede
como fAcllmente de comprenderd servir para la fabricacidn de

cualesquiera objetos de vidrio moldeados,

gt 78 W
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Desorita suficiemtemente la nsturaleza del invento,

asl como la msnera de realizerlo en le préctlcs, debe hacerse
consta que les disposiciones anteriormente indicadss son
suscebtibles de modificaciones de detalle, en cuanto no
altere su principlo fundemental, Tambien 86 hace constar
que dicho invento oorraséonde &8 una patente presentada en

Francla con fecha 9 de enero de 1940, acogiendose & los

~ beneficlos que conceden los Convenios Intemacionales en

vigor y siendo lo que constituye la esencla del referido
Invento y por lo que se solicita patente de Invencién,por

veinte afics en Espafia: "Perfeccionamientos en los esparatos

[Epee——

rare le fabricacion de ébjetos de vidrio moldeado®; ocaracteri- *

zéndose por lo sigulentes

12 .~ Perfeccionamentos en los aparatos para le

i

rebricacién- de objetos de vidrio moldeado., tales como lémpama,'E

caracterizandose porque las masas de vidrio se depositan suce~
sivamente en unas mesas de trabajo provistas de un orificlo de

paso y que comprenden esénocislmente: un mecanisno pera recibdr

la masa vitrea en la mesa, un mecanismo de obturacién de esta
mesa y un mecanlsmo de estirado de la masa de vidrio en la

citade mesa, en combinacién eon un dispositivo de montaje y

de refrigeracién de la mesa y de los moldes y con un mecanismo

de basculamiento de las mesas, completéndose el conjunto con
un dispositivo de seccionaniento de los objetos mold eadés y
unos dispositivos de evacuqc16n de los objetos fabricados
Yy de los desperdicios del corte,

22 ,. Perfeccionamientos segun la reivindicscién
1s, caractefizado por el hecho de que €l mecanismo de

obturacién de la mesa de trabajo y el mecanismo de estirado

yeks o s s
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del vidrio en dicha measa se sccionan neumfticemente por medlo
de un distribuidor de émbolo que se pone en movimiento,por
una parte por un trinquete de palemca y por otre parte

por un tope fi jo.

32,- Perfeccionamientos segun relvindicac ién 13,
earacterizados por el hecho de que la refrigeracibdn de la mesa
de trabajo estk asegurada de modo constante por un conducto
Que rodea el orificio de esta mese y que se alimenta por medo
de un canael que se alimenta = su vez en marcha.

42 ,- Perfeccionemientos segun reivindicaclén 18,

caracterizéhdose por el hecho de que la refrigeracién del molde ;

esth asegurade por el basculamiento del porta -molde en
una tina de aguea,

52 ,~ Perfeccionamientos segun reivindicacién 1% ,
caracterizados por el hecho de gue la lémpara se sepera de
la mesa de trasbajo por medio de una cuchille circular con la
due se¢ pone e contacto el cuello de la lﬁmpara mediente 1la
acclén de basculamiento momenténea de la mesa de traba jo.

62,~ Perfeccionemientos segun reivindicaciones 1 y 5,
caracterizados‘por el hecho de que la evacuacidén continua de
las lémparas terminades y secelonadas tiene luger por una
tuberis inferior, mientras que la evacuacién de los desper~
dicios del corte se hacen graciss e la inclinacién de la mesa
de trabajo entre las dos paredes de la columne central,

72,- Perfecclonamientos segun relvindlcacliones 1 y 4,
caracterizaéos por el hecho de que el movimiento de rotaelén
del porte-molde aéobtiene mediante cables sin fin que
rueden sobre unas poleas de contramarcha exterlores.,

8e,- Perfecclonamientos segun relvindicaciones 1 y 4,

cargcterizados por €1 hecho de que los brazos de soporte

T ———
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por medio de levas, que aseguran a la vez su basculamiento y

su descenso, se someten @& la aceién de unos muelles de

retencién y por la accién de estos muelles se ponen en posiciénm

de trabajo em aontacto con unos topes regulsbles de
preferencia giratorios Que aseguran su poslicién correcta por
encims de\la meaa de trabajoe.

:99 o= Perfeccionamientos segun relivindlcacién 18,
caracterizéhdose por el hecho de gue el mecanismo de estirado
comprende un cengllén de accionamiento neumético que se ocloea
sobre la mesa de trabajo y recibe la masa vitrea que vé
suminletrando el dispositivo de alimentscidén encontrindose
as! limiteda este en sentido circular en la expresada mesa,

102,-"Perfecclonemientos en los aeratos para
la ﬁbricnci&n éle objetos de vidrio moldeado"; tel y como
queds substenglelmente descrito en lea presenﬁe memoria, e

ilustradoc en los adjuntos dibujos,

Este memoris consta de trece hojas escritas por
une sole aara,

Madrid, 28 Qe noviembre de 1945,
JERQME & BONNEFOY & CIE,

por Poder de . GOMEZ ACERS
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