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La presente Invención tiene por objeto unos perfec­

ción ami sitos introducidos en las méquinas para la  fabricación 

de objetos de v id r io  moldeados ta les  como las ampollas de las \í
lámparas e lé c tr ica s , y se r e f ie r e  en particu lar a las méquinas I

de esta clase que funcionan por acumulación de masas de i
í

v id r io  p lásticas coladas o depositadas de modo sucesivo 

en mesas de trabajo provistas de un o r i f ic io  de salida. -

Estos perfeccionamientos se re fie ren  más especielmente 

a diversos mecanismos de la  máquina a fin  de mejorar e l 

funcionamiento. Se refieren  particularmente a:

1*. El mecanismo de recepción de la masa v itrea  en 

la  mesa de trabajo, e l mecanismo de obturación de esta mesa
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y el mecanismo para reducir el^rueso de la  masa de v id r io  

sobre la citada mesa, siendo estos tres mandos de acción 

neumática para asegurar a la  ves una acción más e fica z  y 

más e lá s tica .

2*. La re frigeración  de la mesa de trabajo y de 

los moldes por agua.

5 * ,»  El aceiona miento por cable del movimiento 

del molde para asegurar mayor f le x ib ilid a d  y suavidad a este 

movimiento.

4*. E l montaje articulado de las mesas de trabajo 

y su basculamlento con la  ampolla terminada por la  a colón 

de una rampa.

5*. E l seccionar e l  ouello de la  empolla por medio 

de un cuch illo  o ircu la r.

6* .  E l centrado correcto en posición de los  dispo­

s it ivo s  de soplado por medio de topes y de muelles de re tro ­

ceso.

7*. La evacuación fuera de la  máquina,por una parte, 

de la  ampolla terminada después de seccionado e l  cu ello , y 

por otra parte, de los desperdicios del v id r io .

Los perfeccionamientos objeto de la  presente 

invenolón abarcan también diversas ejecuciones ventajosas 

de c ie r to s  mecanismos de la  máquina, que se describirán con 

más d e ta lle  en la  presente memoria.

Los dibujos adjuntos representan la  máquina provista 

de los perfeccionamientos objeto de la  presente invenolón.

Las figuras 1 y 1 b is  de estos dibujos representen en 

corte v e r t ic a l, la s  dos mitades de la  máquina a uno y otro 

lado de la  columna cen tra l.

La F lg . 2 es un corte v e r t ic a l tomado por e l



mecanismo neumático de recepción de la  masa v it r e a , e l mecanis­

mo neumático de c ie rre  de la mesa de trabajo y e l mecanismo 

de estirado también neumático; la  figu ra  3 es una v is ta  

de fren te de estos mismos mecanismos; le  figu ra  3* es un corte 

transversal en de ta lle*  |
I

La figu ra  4 es una v is ta  en extremo, mostrando e l j 

d e ta lle  del d ispos itivo  de corte del cuello de la  ampolla.

Las figuras 5 y 6 son dos cortes horizontales de la I
I

máquina, hechos e l primero por debajo de las mesas de |
i

trabajo, y e l otro por enoima de las mismas. ¡
f

La figu ra  7 es una v is ta  esquemática desplegada 

representando las d iferen tes bases del basculamlento del 

molde. |

Las figuras 8 y 9 son dos v is ta s  en d e ta lle , en l

planta y en corte v e r t ic a l de una mesa de trabajo represen­

tando su sistema de re fr ige rac ión .

La figu ra  10 es una v is ta  esquemática que repre­

senta en posiciones sucesivas ( 8 posiciones de I  a V I I I )  

el modo de formar la  anpolla, siendo la  figu ra  10 a una v is ta  i 

esquemática en planta de la  posición I .  j

Según se representa en estos dibujos, la máquina j

comprende una columna c ilin d r ica  5 dispuesta alrededor de I
Iun árbol hueco, que en este caso lle va  una doble pared. ianular 5a* En esta columna vá f i j a  la  plataforma 6 sobre |

la que ván articuladas en 81, las . mesas de trabajo 51. I
o plataforma, |

Este p ía tillo/ 1 leva  también los árboles v e rtica le s  7 que cons- f

tltuyen la traída de los aparatos de soplado 8 . El tubo exterior»

5* de la  coinmna £ lle va  también los árboles horizontales 9 j

oí número igual a los árboles ve rtica le s  y que forman los

ejes basculantes de los soportes g ira to r io s  10  de los moldea
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M 7 1 634Sobre e l mismo tubo 5a vé también montado por 

medio de un o o lla r  c ilin d r ico  11» sosteniendo e l brazo 12 

e l mecanismo de estirado de la  masa de v id r io  y e l meeanismo 

de obtoreulón del o r i f i c io  de colada.

En e l bastidor 78'vén f i j a s  una oolumnas 

apropiadas para sostener los caminos de rodamieato 13 y 

14 sobre los que se apoyan uno a continuación de otro loa 

d iferen tes ro d illo s  de los soportes volquetes de los moldes. 

En este mismo bastidor vá también montado un soporte 

v e r t ic a l 15 (véase figuras 2 y i )  que forma en su parte 

superior el camino de rodamimito para el r o d il lo  73 de 

los mecanismos de estirado y de c ie rre .

Alrededor del ¿rbol v e r t ic a l  f i j o  vá montada una 

corona c ilin d r ica  18 que lle va  los caminos de rodamiento 

19 y 2 1  de los rod illo s  20 y 22 de los aparatos móviles 

de soplado. Una cremallera 18 * unida a l a  corona 18 permite 

regular la  posición de ésta con relación a l árbol I .  per 

medio del to rn il lo  sin f in  4.

Una corona c ircu la r dentada 23 sujeta en los 

árboles ve rtica le s  secundarlos 7# transmite e l movimiento 

del t o m i l lo  sin fin  3 y arrastra en un movimiento 

c ircu la r la  corona c ilin d r ica  de p la t i l lo  6 .

Los soportes volquetes g ira to r io s  de los moldes 10  

son de clase conocida. Pero su accionamiento está asegurado 

en este caso (véase F ig . 5) por medio de cables 82 que 

pasan por unas poleas de garganta 26 calzadas «  e l árbol 

ex terio r 24 del soporte y que ván guiadas exteriormente 

por unas poleas de contramarcha 83. Vha de estas poleas 83a 

es accionada por un motor a fin  de asegurar e l movimiento. 

Estos soportes 10 comprenden igualmente las plataformas
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de tope 28 y 29 de los brazos que terminan en lol 

de rodamiento 36 y 37 y un ro d illo  o bola de rodamiento 

extremo 32.

S I aparato móvil de soplado 8 comprende una cabeza 

de soplado 41 montada elásticamente y provista  de discos 

de regulaoión 41 '. Esta cabeza vé unida por un tubo f le x ib le  

42 a un conducto 45 dispuesto en la  corona dentada 23 y desde 

a l l í  a un tubo de alimentación 46« Log ro d illo s  de rodamioito 

20 y 22 aseguran ,e l  uno , 20 , e l movimiento de g iro  

del aparato de soplado y e l otro 22, su descenso. Los caminos 

de rodamiento 19 y 2 1  sobre los que ruedan están hechos de 

dos piezas deslizantes la  una sobre la  otra  de modo que I

puedan regularse sus movimientos de g iro  y de deso en so. El centra* 

do de la cabeza de soplado con relación a la  mesa de trabajo 

está asegurado por unos ro d illo s  107 con los que se pon® en 

contacto dos topes 106 que hay previstos en los brazos 8 , bajo 

la  acolón de unos muelles de retención 106, unidos por otra 

parte a un punto f i j o .  Los ro d illo s  107 ván montados en unos 

ejes excéntricos de modo que se pueda,mediante su movimiento 

g ira to r io , ejecutar la regulación exacta del centrado en 

posición de la  cabeza de soplado en su posición de trabajo*

Por los caminos de rodamiento 14 y 13, de p e r fil 

apropiado, ruedan los ro d illo s  37 y 36 de los porta-moldes 

volquetes g ira to r io s  10* Otro camino de rodamiento 48, 

cuyog extremos forman unos-planos Inclinados, sirven para 

guiar la  bola de extremo 32 del porta-molde. Una palanca 49 

permite regular en posición este camino 48 por desplazamiento 

alrededor de un eje 50.

La plataforma c ircu la r 6 , formada en la  parte 

superior de la  corona c ilin d r ica  5 -  5* , l le v a  unas mesas 51
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en Igual número que el de loe aparatos de soplado y perforadas 

con un o r l f lo io  de colada 52. Estas mesas 51 vén unidas a 

un anaquel 51e que las  prolonga h ada  e l e je  de la  máquina.

Cuando las mesas basculan alrededor de su eje de 

articulación 61 bajo la aoolón de un c a r r i l  de guia 84, 

ponen progresivamente bajo e l efecto del movimiento de giro 

general* el euello de la  ampolla 85 en contacto con una 

cuch illa  c ircu la r g ira to r ia  53 que lle v a  un brazo f ig o  86 

sujeto en e l árbol I .  Una vez que se ha cortado el cuello» la  

ampolla cae en un canal inclinado 87 que asegura su evaouaoión 

fuera de la máquina. Las mesas 51 (véase f i g .  8 ) llevan» 

oada una ,con este ob jeto» un ro d il lo  109 montado en un eje ex» 

céntrico y por consiguiente regulado en posición , que marcha 

sobre e l c a r r i l  84 y provooa e l basculamiento de la  mesa.

Los brazos 12 que sostienen e l mecanismo de estirado 

y de obturaoión llevan un c ilin d ro  neumático 88» en e l  que puede

moverse uh émbolo 89 unido a la  v a r i l la  57 que termina en/
la  cabeza de obturación 58 y con la  que vé unida una palanca

60 .
50. Una pal anca/ calzad a sobre un árbol 60° lle v a  en su 

extremo un g a t i l lo  61 que esté constantemente en contacto 

con e l oamino de rodamiento 64» e l cual está provisto de 

muesca 65 en igual número que el de los aparatos de soplado.

E l eje  6013 lle va  en su extremo una palanca acodada 60a cuyo 

brazo descendente vé unido con la  espiga 90 de un d istribu idor 

neumático 91» que por medio de un conducto 92 permite 

enviar a ire  a presión bajo el émbolo 89 que acciona la  oabeza 

de obturación 58. Esta palanca acodada 60» , l le v a  en su 

brazo superior un tope que se apoya sobre e l extremo 59a de la 

palanca 89*

B1  sistema oomprende también un bloque de soporte
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93 montado elásticamente sobre el brazo 12  y que lle va  un c i l in ­

dro neumático 94, en el que puede deslizarse un émbolo 95 unido 

a una v a r i l la  96 que lle va  en su extremo la  masa de estirado 68. 

TJnos topes regulables 71'permiten regu lar correctamente en 

altura e l bloque 93 y consiguientemente la masa de estirado, Un ¡

conducto de derivación 92* colocado en el conducto 92 permite la í
de

llegada de l a ire comprimido a l c ilin d ro  94. Alrededor de la  masa/ 

estirado vó dispuesto un cangilón 110 (v e r  P ig s .2 , 3 y 3 ») d esti*  

nado a lim ita r e l depósito de materias v itrea s  en la tabla de 

trabajo y que vá unido a unas v a r il la s  1 1 1  que terminan en unos 

émbolos 112 móviles en unos c ilin d ros  113 dispuestos a uno y 

otro lado del c ilin d ro  94 que aociona la cabeza de estirado,68.

Un conducto 114 accionado por un d istribu idor apropiado, permi-
I

te la llegada de a ire  comprimido a los c ilin dros 113. [

El rec ip ien te 110 presenta en una parte de su 

p e r ife r ia  una escotadura por la cual puede tener lugar !, I
la llegada de la materia v itrea  a la mesa de trabajo. |

En e l  bastidor hay también previstos a los dos lados f
f

del d istribu idor neumático 91 dos topes f i j o s  de los cuales, uno 

97, es e lástico  y neumático,mientras que el otro 98,puede regu­

larse por atorn illado . [

En e l  bastidor 78'de la máquina descansa un recip ien te [ 

para agua 99 en el que basculan los  moldes para asegurar su re-
1.

fr igerac ión . En la parte superior <ie la  máquina vé también previam̂fc
to  un canalón c ircu la r 100  que se mueve con la  columna g ira to r ia  ¡

, I
y que está alimentado de agua constantemente; asegurando este na- i 

nalón por un tubo 1 0 1  la alimentación de un conducto 115 dispuesto* 

en las mesas de trabajo (F ig s . 8 y 9 ) alrededor del o r i f ic io  de coDe 

da 52.de modo que produzca la  re frigeración  por estas mesas de | 

trabajo. El funcionamiento de la  máquina es t a l  que en primer
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lugar se produce el descenso del cangilón 1 10  en la mesa de 

trabajo mediante la acción de los émbolos 1 1 2 , por entrar en 

juego el d istribu idor especial previsto a este e fecto ; después 

de es to ,la  materia v itrea  procedente del allmentador se v ie r te  

en e l cangilón 110 sobre la  mesa de trabajo. A l mismo tiempo, 

e l arrastre del brazo móvil 1 2 , asegurado por e l enaaje del 

trinquete 61 en la  muesca 65, hará que se levante la  cabeza de 

obturación 58 «n el o r i f ic io  52 déla mesa, por el hecho de la  

maniobra del d istribu idor 91 haciendo pasar a l c ilin d ro  88 

e l a ire  comprimido admitido por e l canal 102  y actuando asi 

en e l émbolo 89.

Asimismo el descenso de la  masa de estirado 68 se 

provoca por la  aooión del mismo d istribu idor 91, dejando pasar 

por 92 y 92a e l a ire  comprimido admitido en e l c ilin d ro  94 

y accionando el pistón 95.

E l movimiento del brazo 12 arrastrado por e l 

trinquete 61, se para cuando la v a r i l la  80 del d istribu idor 

91 trop ieza con el tope regulable 98 e l cual empuja esta 

v a r i l la  y dá lugar a l desprendimiento del trinquete,cortando 

asi la  admisión de a ire  comprimido en los c ilin d ros  88 y 94.

Un contrapeso 103 unido por un oáble 104 a l equipo móvil pone 

éste en oontacto con e l tope amortiguador opuesto 97 estando 

fa c ilita d o  el desplazamiento por e l rodamiento de l r o d illo  

73 sobre su eamlno de rodadura 15.

Puesto de este modo el c ilin d ro  88 en la  posición 

de escape, la cabeza de obturación 58 desciende autométlcamejte 

por la  acción d e l muelle 108 accionando sobre e l émbolo 89 

para ponerle en posición de descaí so.

El brazo 12  vuelve a ponerse m su poslolón in ic ia l

" 8 “

por medio de mi muelle de reto ielón
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Estando ab ierto  el o r i f i c io  52, la mas# v itrea  puede, 

en la fase s igu í m te  , pasar por este o r i f lo lo  y entonces t la ie  

lugar la  aeolón del d ispositivo  de soplado. Los brazos 8 de los ¡ 

d ispositivos de soplado bajo la  acción de los muelles de reten- *

clón 105, se ponen en contacto por sus topes 106 oon los 

ro d illo s  de parada 107 que aseguran su centrad) oorreoto por 

encima de las mesas de trabajo.

La figu ra :7 muestra en desarro llo , e l  trazado de los
r

caminos de rodamiento 13 y 14 por los cuales marchan los |

rod illo s  36 y 37 de los soportes volquetes g ira torios  de I

los moldes 25,asi como el oamino 48 por e l que rueda la bola ;

32. En esta figu ra  se ha representado también la tina o

recip ien te 99 a l que vuelve e l  molde para su re frigerac ión .

El accionamiento para la apertura y c ie rre  de los ’

moldes se efectúa como en la máquina de una patente «in terior

mediante la acción de las plataformas de tope 28 y 29.

Las figu ras 10 y 10a representan e l modo de fbrmar la

ampolla que es e l  siguientes

La masa v it r e a  V procedente d e l d ispos itivo  de

alimentación cae en el casal g  que la  conduce por v^

al rec ip ien te  110 por la  escotadura 110a. (F ig . 10)

de este (Ultimo (posición 1 ) .  Habiendo cerrado la cabeza de

obturación 58 por su base la  mesa de trabajo 51, la masa v itrea
2

se extiende por v y llena e l o r i f i c io  de esta mesa (posición 

IX ). Al descender la cabeza de estirado 58 sqjlasta en vp la 

masa v itrea  (posición I I I ) .  Después la cabeza 68 sube -y deja
4

lib re  la masa v que permaneoe plana en la mesa 51 (posición IV) 

Después, la  cabeza de obturación 58 desciende y abre e l o r i f ic io  

de la mesa al miaño tiempo que se levanta el recip iente 1 1 0 , j
( posición V ). Habiéndose separado las dos cabezas de estirado \
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y de obturación de la  mesa 51, la masa v itre a  tiende a 

descender por su peso a l o r i f ic io  de esta mesa (posición V I ) .

La mesa desciende bajo la acción del soplado producido por la 

cabeza 41 que se ha colocado por encima de la  abertura de la

mesa y se alarga en v7, (posición V I I ) .  Por último, e l molde
“  8 

25 que se coloca alrededor de la masa, forma la  ampolla v

bajo la  acción del soplado que sigue teniendo lugar (posición

V I I I ) .

La separación de la  ampolla terminada del zócalo 

formado por la  masa de v id rio  que ha quedado sobre la  mesa 51, 

se efectúa con el cuch illo g ira to r io  53 bajo e l efecto oscilan­

te de esta mesa hacia arriba provocando ese efecto oscilante 

e l paso del ro d illo  109 por la rampa 84 (figu ras  1 y 4 ), 

aproximando este movimiento oscilante progresivamente la  parte 

superior de la  mesa a l cu ch illo . La ampolla terminada 85, 

después de haberla cortado e l cuello ,es recib ida en el canalón 

in fe r io r  87 que la  lleva  fuera de la  máquina* De idéntica 

manera , los desechos de v id r io  que queden sobre la  mesa son 

evacuados , gracias a la inclinación de esta última, a la 

t a b l i l la  51a que prolonga esta mesa , entre las dos 

paredes 5® y 5 de la  columna central d e la máquina y caen asi 

al pié de ésta última. La evacuación del agua que ha servido 

para la refrigeración  de las mesas de trabajo y que ha circulado 

por e l canal 115 de estas mesas, tiene lugar Igualmente por la 

t a b l i l la  51*, entre las dos paredes de la  columna crnitral 

5 -  5*.

La máquina perfeccionada objeto de la invención puede 

como fácilmente de comprenderá se rv ir  para la fabricación de 

cualesquiera objetos de v id rio  moldeados.
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Descrita suficientemente la naturaleza d e l invento, 

asi como la  manera de rea liza r lo  en la  práctica, debe hacerse 

consta* que las disposiciones anteriormente Indicadas son 

susceptibles de modificaciones de d e ta lle , en cuanto no 

a lte re  su princip io fundamental. También se hace constar 

que dicho Invento corresponde a una patente presentada en 

Francia con fecha 9 de enero de 1940, acogiéndose a los 

benefic ios que conceden los Convenios In t e »  aclona les en 

v igor y siendo lo que constituye la  esencia d e l re ferido  

Invento y por lo  que se s o lic ita  patente de Invención,por 

veinte años en España: "Perfeccionamientos en lo s  aparatos 

para la  fabricación de objetos de v id r io  moldeado"; caracteri­

zándose por lo  siguiente:

I a. -  Perfeccionamientos en los aparatos para la  

fabricación de objetos de v id r io  moldeado , ta les  como lámparas 

caracterizándose porque las masas de v id r io  se depositan suce­

sivamente en unas mesas de trabajo provistas de un o r i f ic io  de 

paso y que comprenden esencialmente: un mecanismo para recibí* 

la  masa v itrea  en la mesa, un meoanismo de obturación de esta 

mesa y un mecanismo de estirado de la masa de v id r io  en la  

citada mesa, en combinación con un d ispositivo  de montaje y 

de re frigeración  de la  mesa y de los moldes y con un mecanismo 

de basculamlento de las mesas, completándose el conjunto con 

un d ispos itivo  de secclonauiento de los objetos moldeados y 

unos d ispos itivos  de evacuación de los objetos fabricados 

y de los desperdicios del corte .

2®.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

1 * ,  caracterizado por e l hecho de que e l mecanismo de 

obturación de la mesa de trabajo y e l  mecen laño de estirado
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del v id r io  en dicha mesa Be accionan neumáticamente por medio 

de un d istribu idor de émbolo que se pone en movimiento,por 

una parte por un trinquete de paleoca y por otra  parte 

por un tope f i j o .

3fl.« Perfeccionamientos según reivindicación 1*, 

caracterizados por el hecho de que la re frigerac ión  de la mesa 

de trabajo está asegurada de modo constante por un conducto 

que rodea e l o r i f ic io  de esta mesa y que se alimenta por medLo 

de un canal que se alimenta a su vez en marcha.

4fl. -  Perfeccionamientos según reivindicación 1*# 

caracterizándose por el hecho de que la re frigerac ión  del molde 

está asegurada por e l basculamlento del porta -molde en 

una tina de agua*

5a.-  Perfeccionamientos según reivindicación 1* , 

caracterizados por e l hecho de que la lámpara se separa de 

la  mesa de trabajo por medio de una cuch illa  c ircu la r con la  

que se pone ai contacto e l cuello de la lámpara mediante la 

acción de basculamlento momentánea de la  mesa de trabajo.

6a •- Perfeccionamientos según reivindicaciones 1  y 5 , 

caracterizados por e l  hecho de que la evacuación continua de 

las lámparas terminadas y seccionadas tien e lugar por una 

tubería in fe r io r , míen trae que la evacuación de los desper­

d ic ios del corte  se hacen gracias a la inclinación de la mesa 

de trabajo entre las dos paredes de la  columna central*

7 * .-  Perfeccionamiento8 según reivindicaciones 1 y 4, 

caracterizados por e l hecho de que e l movimiento de rotación 

de l porta-molde sejobtiene mediante cables sin fin  que 

ruedan sobre unas poleas de contramarcha ex terio res .

as .- Perfeccionamientos según reivindicaciones 1 y 4, 

caracterizados por e l hecho de que los brazos de soporte
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de loa d ispositivos de soplado que se ponen en movimiento

por raedlo de levas, que aseguran a 1 «  vez su basculamiento y 

su descenso» se someten • la  aeelón de unos muelles de 

retención y por la acción de estos muelles se ponen en posición 

de trabajo en contacto con unos topes regulables de 

preferencia g ira to r io s  que aseguran su posición correcta por 

encima d^la mesa de trabajo.

9a.-  Perfeccionamientos según reiv ind icación  1*, 

caraoterizóndose por e l hecho de que e l  mecanismo de estirado 

comprende un cangilón de accionamiento neumático que se oolooa 

sobre la  mesa de trabajo y recibe la  masa v itrea  que v¿ 

suministrando e l  d ispositivo  de alimentación encontrándose 

asi lim itada esta ®  sentido c ircu lar en la expresada mesa,

10a.-*Perfeccionamientos en los ajnratoa para 

la  fabricación de objetos de v id r io  moldeado** t a l  y como 

queda substanciaren te d escrito  en la  presente memoria, e 

ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta memoria oonsta de treee hojas escritas por 

una sola oara*

Madrid, 28 noviembre de 1945 . 

JEROME & BOHNKFOY & CIE,

Par Poder de

S
c -

J. Gómez: acebp
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