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i tS 5

Rete invento se re fie re  a papelea de fumar, 
términos que, según se emplean en e sta  Memoria, debe enten­
derse que sign ifican  lo a  pequeños pedazos u hojas de papel 
fino empleados por lo a  fumadores para l i a r  c ig a r r il lo s  a 
mano.

lo s  papeles de fumar están  provistos nor­
malmente de una t i r a  engomada en un borde del papel o cer­
ca del mismo, y en una de sus caras, liándose e l c ig a rr illo  
con e l borde opuesto del papel dentro del ro llo  y e l  borde
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1 7 i o t j j
engomado colocado en l a  p aite  de fuera con l a  cara engaita­
da hacia adentro. Sin  embargo, ya as conocido e l hacer sin  
engomar papeles de fumar que después de l l a r  el c ig a rr illo  
se mantienen en forma tubular, bien humedeciendo la  oara 

5 interna del borde exterior y luego apretándola sobre e l  c i­
g a r r il lo , o bien torciendo axialmente e l  c ig a rr illo  liad o ; 
pero estos papeles de fumar sin  engomar con bordes l i s o s  
no han tenido aceptación por parte del público.

También se ha propuesto empaquetar o unir 
10 papeles de fumar no engomados en forma de l i b r i l lo ,  estan­

do cada uno de lo s  papeles u hojas perforado con una so la  
lin ea  de o r i f ic io s  junto a l  borde de eujeción de l a  hoja, 
para perm itir el f á c i l  desprendimiento del l i b r i l l o  rasgan­
do por la s  perforaciones; pero se decia que después de 

1S arrancar una hoja del l i b r i l lo  y de l i a r  e l  c ig a r r i l lo , e l 
borde barbado que queda a l  rasgar por l a s  perforaciones 
tenía que humedecerse ligeramente, sirviendo la s  desigual­
dades para ayudar a mantener e l  papel cerrado a l  e sta r  liado 
e l c ig a r r i l lo .

20  ̂ ¿ü presente invento ofrece un papel de fumar
no engomado perfeccionada que determina un cierre  o junta 
más seguros y que, en i a  forma preferida , puede emplearse 
con cualquier oorde hacia e l exterior del c ig a rr illo  liad o .

Según el invento, uno de lo s bordes largos 
2b o borde de cierre de lo que ha de formar a l  papel de fumar 

ge tra ta  en toda l a  longitud de dicho borde de manera que 
se lib erten  y queden a l  descubierto la s  f ib ra s del papel 
continuamente y de manera desigual en toda diona longitud,
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pa^a que pueda obtenerse un c ie rre  e f ic ie n te  y seguro del 
c ig a rr illo  liado  por medio de la s  f ib ra s  desiguales a l  
descubierto. Con preferencia, cada uno de lo s  dos bordes 
largos da lo  que será un papel de fumar rectangular se tra -  

8 ta  para dejar la s  fib ras a l a  v is t a ,  de manera que cuando 

se  humedece cualquiera de dichos bordes y en cualquiera 
de l a s  caras del papel y luego se coloca sobre l a  porción 
de debajo del c ig a rr il lo  liado y se  aprietan , se obtiene 
un cierra  seguro, ásto f a c i l i t a  l a  operación de l i a r  un

10 c ig a r r il lo  a obscuras, por ejemplo en un cinematógrafo,
porque no es necesario averiguar qué borde se ha de enro­
l l a r  hacia dentro.

á l  tratamiento del papel de c ig a r r illo s
para dejar a l descubierto l a s  f ib ra s puede efectuarse en 

15 cualquier periodo deseado de l a  fabricación del ro llo  de 
papel o a l terminar l a s  t i r a s  de papeles de fumar, y para 
este objeto se puede rea lizar  una operación de rasgadura
0 sim ilares, ayudada, s i  se quiere, por una operación pre­
liminar de doblez, üon p re feren c ia  l a  rotura se r e a l iz a

20 por un procedimiento de ro tu ra  en húmedo, en e l  cual se
ap lica  a l  ro llo  u hoja de papel y a lo  largo del trayecto 
que ha de seguir la  rotura o corte, una estrecha banda de 
líquido que d eb ilita  e l papel y f a c i l i t a  su rotura o sepa­
ración por dicho trayecto.

28 ¿1 invento se d escrib e  a continuación con

re fe re n c ia  a l o s  d ib u jo s ad juntos en lo a  cu a le s: l a  í l g ,

1 rep resen ta  uno de lo s  papeles de fumar p erfeccion ad os, 

mostrando l a s  f ib r a s  d e sig u a le s y d e scu b ie rta s  en l o s  dos
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bordes largos y en toda l a  longitud ¿Le dichos bordas, la  
i i g .  2 e§ mía v is ta , en escala muy ampliada, de una por­
ción de l a  i i g .  1. La iig .. 3 es un diagrama que muestra 
un re lie  de papel que avanza para rasgarlo en húmedo.

5 La i i g .  3a, es un diagrama que representa un dispositivo 
calentador para usarlo inmediatamente después de l a  rotu­
ra en húmedo. La i ig .  4 es una v is ta  de canto de una rue­

da o disco humedecedores. La i ig .  4a es una v ista  la te r a l  
de otra íorma de rueda para humedecer e l rollo de papel.

10 La i i g .  & muestra un ro llo  del papel de fmnar perfeccio­

nado. La f ig .  6 es una v is ta  en perspectiva de una cadena 
doblada del papel de fumar perfeccionado. La i i g .  ? es un 
alzado la te r a l  en corte y en mayor escala de un disposi­
tivo para usarlo a l rea lizar  de otra manera la operación 

13 de rasgado en húmedo. La i i g .  & es un alzado de d isposi­
tivos para empezar la  rotura en l a  operación de rasgado 
en húmedo. La ü g .  9 es una v is ta  en perspectiva de d is­
cos de borde romo para rasgar el ro llo  de papel por una 
operación de separación en un proceso de rasgado eñ seco. 

20 La i i g .  10 es un diagrama de un dispositivo  conocido para 
d iv id ir  transversalmente la s  t ir a s  de papel.

til papel de fumar rectangular a representa­
do en la  i i g .  1 , tiene tratados sus lados o bordes largos 
opuestos a l ,  a2 de manera que la s  f ib ra s  quedan a l deseur- 

gS b ierto  en toda l a  longitud de cada uno de dichos bordes. 
Las fib ras se representan más claramente en la  i i g .  2, 
de manera que en vez de un papel de fumar con bordes de 
corta liíqpio o con bordes intermitentemente desiguales,
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e l papel de fumar perfeccionado muestra f ib ra s  irregu lares 
a l descubierto de naturaleza desigual, que sobresalen la te ­
ralmente y sin  interrupción desde un extremo del papel a 
a l o tro . Una voz que e l papel de fumar se ha enrollado a lre-  

5 dador del tabaco, e l borde exterior a l ó a2 según el caso,
se humedece con lo s  lab io s o la  lengua y ae aprieta  recubrien­
do el otro borde, oon lo  cual se cierra e l c ig a r r il lo . Dis­
poniendo e sta s  fib ras l ib re s  y a l descubierto en toda l a  
longitud sin  interrupción de lo s bordes largos a l  y a2, pue- 

10 de obtenerse un cierre muy seguro.
Aunque l a  f ig .  1 muestra l a s  f ib ra s l ib re s  

y descubiertas en lo s  dos bordas del papel de fumar, el tra­
tamiento de este para obtener l a  liberación  y descubrimiento 

' de la s  f ib ra s puede lim itarse  a uno solo de lo s  bordes a l  ó
15 a2 que en t a l  caso deberá ser al borde de cierre que quede 

encima en e l c ig a rr illo  lia d o .
Cuando lo s  dos bordes del papal de fumar t ie ­

nen la s  lib ra s a l  descubierto según el invento, puede obte­
nerse un tubo de c ig a rr illo  e ficaz  humedeciendo cualquiera 

20 de lo a  bordes la te ra le s  del papal a en cualquier cara, y
cuando solo se dispone un borde de cierre según al invento, 
cualquier cara de dicho borde puede peggssa en el papel que 
queda debajo para cerrar e l c ig a rr illo  longitudinalmente, 
usual mente este papel de fumar mejorado, como se  ve' en l a  

25 f ig .  1 , se l í a  o envuelve alrededor del tabaco, y cualquie­
ra de lo s  bordes es e l exterior cuando terminado e l  enrolla­
do, se humedece y se pega recubriendo e l borde in ferior y 
formando un cierre  seguro.
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HL descubrimiento de la s  f ib ra s  puado rea­
liz a rse  por rasgado o por corta oornbinado oon rasgado, 
aplicándose esta  operación a un rollo  o largo da papel 
da "fib ra s  la rgas"  adecuado y en medio del ancho da dicho 
ro llo , á l  rasgad# del ro llo  de papel puede ser ayudado 
por un doblez preliminar del mismo.

¿ate  papel "de fib ra  larga" es uno en a l 
cual la  operación de majado en la  fábrica de papel se 
re a liza  tan cuidadosamente que la s  fib ras de lino o cá­
namo no se corten demasiado co rtas, sino que queden de 
l a  máxima longitud compatible oon un buen trabajo en la  
máquina de hacer papel y con la  obtención de un papel de 
fumar sa t is fa c to r io . Las fib ra s  pueden ser de T,al longi­
tud que se evite l a  subsiguiente formación de aglomera­
ciones de fib ras o "nudos blandos" y que permita que loa  
nudos originarios de l a s  fib ras de reduzcan por l a  habi­
tual operación de "lim pieza" antes que e l  material se 
vacie en la  caja de almacenaje.

án l a  f ig .  3 , se ha indicado un procedi­
miento de efectuar l a  operación de rasgado a lo  largo de 
una línea humedecida en e l ro llo  de papel W de la  cual 
se han da obtener lo s  papeles pequeños a . á ste  ro llo  se 
r e t ir a  de un cilindro o tambor (no representado) y se 
suministra alrededor de un rod illo  o guía e desde e l cual 
sube hasta un miembro separador i .  ántre l a  guía a y e l 
miembro f  hay montada en un e je  horizontal una delgada 
rueda o disco g  que g ira  en contacto de canto con e l  ro­
l lo  de papal W y también en contacte con un ro d illo  h



que penetra en un baño i  de agua o de otro líquido ade­
cuado. disco ¿  y e l  rod illo  h pueden ser impulsados 
de cualquier manera conveniente, o, como se representa, 
pueden rec ib ir  su movimiento g ira torio  del contacto con 

o el ro llo  de papel en movimiento, l e í ,  e l disco recoge
agua u otro líquido de la  p e r ife r ia  del rod illo  h y trans­
fie re  parte de la  misma a l  ro llo  de papel b para formar 
en e l último una estrecha banda o trayecto humedecidos#
31 ro llo  de papel a s í  humedecido con una lín ea  longitudi- 

10 nal se rasga luego a lo largo de esta  lín ea por e l  miembro 
separador f  mientras e l papel es arrastrado más a l lá  de di­
cho miembro. áR papel puede ser arrastrado haciendo prime­
ro que lo s  la rgo s o t i r a s  divididos longitudinalmente del 
ro llo  se sujeten y luego se enrollen en núcleos ro tatorios 

15 o tambores ¿  con la s  t ir a s  divergentes pasando a lte rn a ti­
vamente a núcleos de lados opuestos del miembro separador 
para formar bobinas B.

B1 líquido recogido por e l  rod illo  h puede 
ser acuoso o alternativamente puede contener un líquido no 

BO acuoso t a l  como e l g lic a ro l. SI liquido pueda aromatizarse 
s i  se quiere, por ejemplo, con menta p ip e rita .

Se observará que e l  ro llo  de papel W se par­
te longitudinalmente a lo  largo de l a  fa ja  humedecida, a 
poca d istancia antes del miembro divisor f .

25 Después de p a r t ir  e l ro llo  a lo  largo del
estrecho trayecto, cualquier humeará que quede en lo s  bor­
des rasgados de la s  t ir a s  la te ra le s  fib ro sas puede evapo­
rarse de cualquier modo adecuado, por ejemplo, haciendo
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pasar la s  t i r a s  por una cámara caliente o por encima le 
e lla *  En l a  f ig .  3a, se ha indicado en x una cámara des­
tinada a ser provista de iluido caliente por tubos de 
entrada y sa lid a  x^, x3; la s  paredes X3, x4 de dicha cá- 

5 mara son virtualmente p ara le las a la s  t i r a s  divergentes 
y expulsan cualquier humedad de e sta s  ú ltim as. Se repre­
senta una placa desviadora x5 pendiente de l a  tapa de la  
cámara caliente x .

El miembro divisor í  puede ser una barra 
10 destinada a desviar la s  t ir a s  longitudinales separadas 

del ro llo  de papel humedecido A. Pueden disponerse dos 
o más miembros separadores, según e l número de t ir a s  que 
se hayan de producir por l a  separación de la  te la  en jun­
tos sucesivos de su recorrido, o alternativamente puede 

15 disponerse uh solo miembro separador para efectuar la  se­
paración del ro lle  en cualquier número deseado de t i r a s ,  
pasando e sta s  últimas hacia arriba en lados opuestos del 
miembro separador alternativamente.

Aunque solo dos núcleos ^  con dos bobinas 
20 B se representan en la  f ig .  3 , se comprenderá que e l  nú­

mero dependerá del ancho del ro llo  V y del número de l a r ­
gos longitudinalmente divididos que se han de rasgar del 
mismo. Puede haber, por ejemplo, doce núcleos o tambores 
que recojan cada uno un largo o t ir a  del ro llo  , dispo- 

25 niéndosa un disco g  para cada par contiguo de t i r a s  y un
solo miembro separador f  común a todas la s  t i r a s ,  ñas t ir a s  
más exteriores o extremas tendrán sólo un borde tratado 
para deso abrir l a s  f ib r a s , y pueden desecharse s i  se desea.
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Las bobinas B de la s  t ir a s  divididas de 
papel se quitan luego de lo s  núcleos o tambores ^  y se 
cortan de cualquier manera conveníante a lo s  largos de­
seados para lo s  papeles de fuma? terminados.

5 j¡¡In la  f ig .  lü  as ha representado un dispo­
sit iv o  cortador adecuado para d iv id ir transversalmente 
estas t i r a s  de borda fibroso en papeles de fumar del largo 
deseado.

Un este d ispositivo  conocido, l a  t ir a  de 
10 papel pasa desde lo s  ro d illo s elimentadcres ppl a una me­

sa r, y debajo de una almohadilla de freno que detiene e l 
ro llo  r l  accionada periódicamente, hasta un rod illo  de 
metal continuamente g ira torio  a que suministra hacia ade­
lante un largo de papel cuando la  almohadilla de freno r l  

lo no está  apretada funoionalmente. ríate ro d illo  a es hueco 
y está conectado con un tubo aspirante jt que pasa por un 
soporte f i jo  u. jal ro d illo  js está  perforado en e l ,e l ,  de 
manera que e l papel se mantiene en l a  p e r ife r ia  descubier­
ta  del ro d illo  s  por succión y e s i ae suministra hacia 

¿0 adelante. Pero e l  rod illo  s resbala sobre e l  papel cuando 
e l freno r l  se baja para ponerse en funcionamiento. Una 
cuchilla tran sversal movible v que coopera con una hoja 
f i j a  transversal v i y se baja periódicamente separa e l 
papel en la s  longitudes deseadas para lo s papeles de fu-

25 mar terminados a a . Rl rodillo  de aspiración  s g ira  a ve­
locidad p erifé rica  más a lta  que l a  del ro d illo  g  o ¿ i .
Las hojas separadas a pueden recogerse en una caja o do­
b larse  por d ispositivos conocidos de doblez en vuelta
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encontrada.

En vez de un disco g  con borde circu lar 
para formar una fa ja  húmeda aproximadamente recta , puede 
emplearse un disco de borde sinuoso para dar una lín ea 
o carrera húmeda ondulada en e l ro llo  de papel W. La f ig .
4 muestra una v is ta  de canto de dicho disco g l .  Rata. d is­
posición ofrece una longitud ligeramente aumentada de bor­
de completamente rasgado con más cantidad de fib ras des­
cubiertas.

En otra forma (véase i i g .  4¡=a) e l disco g  
puede ser una rueda dentada gR con lo s  dientes descansan­
do en el rodillo  h y también en e l ro llo  de papel W.

En vez de la  disposición del disco g  (o g l)  
y del rod illo  h, se puede emplear para humedecer l a  e stre­
cha f a ja  en e l ro llo  de papel, un d ispositivo  de e s t i le te  
que comprende un depósito de líquido i  con hilo de alimenr- 
tación i l  y tubo cap ilar 12. E l depósito se mantiene lleno 
por un tubo de suministro flex ib le  j l  conectado con una 
entrada 13. El depósito :L es sostenido por un br^zo k p i- 
votado en k l en un soporte adecuado, y está  destinado a 
levantarse o caer con e l ro llo  de papel, ouando este  ú lt i­
mo pasa y es sostenido eobre l a  mesa T, descansando l ig e ­
ramente en esta última e l d ispositivo  de e s t i le te ,  como 
se ve en la  f ig .  7.

En algunos casos, se pueden formar la s  t i ­
ras o la rgo s rasgados del ro llo  de papel V en una serie  
de papeles de fumar su e lto s, ^ a í , en la  f ig .  5 , e l largo 
o t ir a  se forma en un ro llo  que tiene una línea transver-



sa l de perforaciones a3 entre papeles de fumar contiguos 
a . En la  f ig .  6, e l largo o t i r a  están provistos de p lie ­
gues bien marcados doblados de un lado a otro para corres­
ponder a l a  longitud deseada de lo s  papeles de fumar, y 

5 doblados transversalmente a l a  t i r a  en lo s  p liegues ad.
En cada caso, e l ro llo  o la  cadena de papelea rectangulares 
a con fib ra s  a l descubierto en lo s  lados más la rgo s a l  y 
aa 4e cada uno, pueden rasgarse por la s  lín eas a.S o a4, y 
el papel de fumar a s í  desprendido está  pronto para usarlo# 

10 Rata t ir a  enrollada o plegada de papeles
de fumar sin  goma con f ia ra s  a l descubierta en lo s  lados, 
es se n c illa , muy manejable y ocupa muy pequeño espacio, 
por ejemplo, en una bolsa de tabaco.

En l a  operación de rasgado en húmedo arriba 
15 d escrita , e l trayecto humedecido puede d iv id irse  o cortar­

se i  ni civilmente de cualquier manera conveniente a lo  largo 
y en un corto trecho antes de lla g a r  a l  miembro de separa­
c ió n ^ . &or ejemplo, en la  f ig .  8 , se representa un rodi­

l lo  1 acanalado en l l  con cuch illas cortantes desplazadles 
%0 m cada una de la s  ouales encaja en un borde de un̂ . muesca. 

E stas cuch illas m son hojas circu lares su je ta s entre sopor­
tes mi montados en pivote en m2 en brazos de horquilla m3. 
Guando e l ro llo  de papel W con sus trayectos humedecidos 
pasa alrededor del rod illo  1 , es partido longitudinalmen- 

25 te en dichos trayectos, y cuando la s  porciones partidas del 
ro llo  han seguido marchando y han sido cogidas por e l  miem­
bro separador f  la s  cuchillas m se re tiran , ^ s í  se entra 
en l a  d ivisión  o in terstic io , entre la s  porciones separadas
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cuando se ha d iv id ido  un corto trecho del ro llo , la s  por­
d o  nea cortas del ro llo  de papel ue son separadas por 
la s  cuchillas se deaechan porque sus bordes la te ra le s  es­
tán limpiamente cortados y no rasgados por e l miamoro se­
parador para dejar l a s  lib ra s  a l descubierto#

En vez da una operaoión de rasgado en húme­
do, es posible obtener bordes ásperos o desiguales a l ,  ax 
en lo s  papeles de fumar ocn la s  flo ra s  a l descubierto por 
medio de un procedimiento de rasgado en seco, án la  figu­
ra 9 se representa un rodillo  n alrededor del cual pasa el 
ro llo  de papel W, e l cual es cogido por discos o de borde 
romo que hacen presión contra a l papal para rasgar l a  te la  
longitudinalmente dejando bordes desiguales a lo  largo de 
cada desgarre hecho por un disco o. EL borde del disco o 
tiene forma de cuña en sección y es romo en e l v é rtic e . 
Evidentemente e l número de discos o dependerá de l a  anchura 
del ro llo  y del número de t i r a s  a formar. Las t ir a s  estre­
chas de papel H  da lo s  lados pueden desecharse.

Esta so lic itu d , que corresponde a faspre­
sentadas en Inglaterra bajo lo s  números 287/46 del 3 de 
enero de 1946 y 3242/46 del 8 de febrero de 1946 ( cognadas) 

se  acoge a loa beneficios del artícu lo  61 del vigente Es­
tatuto sobre Propiedad In d u stria l.
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Loa pontos 3.9 invención propia y nueva 
. que se presentan para que sean objeto de esta Patente 

de Invención en España, por VRINTü* años, son lo s  s i-  
5 guiantes:

13. - un procedimiento de hacer papeles 
de fumar no engasados,an e l cual un ro llo  de papel del 
cual se han de formar lo s  papeles de fumar, se m ata , 
por ejemplo, por rasgado, para descubrir l a s  r ie ra s  en 

10 el borde o en ambos bordes de lo s  papeles de fumar,
&3. — Un procedimiento para ha car pape­

le s  de fumar según se reivindica en el punto i s ,  en e l 
cual e l ro llo  se rasga en medio de su anchura de manera 
que queden descubiertas la s  f ib ra s  lateralmente a lo s  

1S largos de lo s  papeles de fumar antes de separar estos 
largos en papeles de fumar terminados#

SC. - Un procedimiento para hacer papeles 
de fumar según se reivindica, en lo a  puntos ia  o 23, en 
e l cual l a  d ivisión  longitudinal del ro llo  por rasgado 

RO es auxiliada por e l doblez preliminar del mismo#
43. - Un procedimiento para hacer papeles 

de fumar según se reivindica en lo s  puntos 1 * ,  a *  ó 3R, 
Mi el cual e l rasgad * del ro llo  de papel se f a c i l i t a  
humedeciendo antes una estrecha fa ja  a lo  largo del tra- 

28 ye oto por donde se ha de rasgar,

&s, - Un procedimiento para hacer pape-

13 -



5

10

15

20

25

le s  de fumar según se reivindica en el punto 43, en el cual 
e l liquido se ap lica  a l  ro llo  de papel para formar la  fa ja  
humedecida por medio de un disco g iratorio  montado da canto 
con reapéete a l ro llo  de papel.

63. - Un procedimiento según se raí?indica 
en e l punto 42 , en el cual el trayecto estrecho humedecido 
se hace con un dispositivo a modo de e s t i le te  que se apoya 
ligeramente en e l ro llo  de papel sostenido por l a  mesa,

? s .  - Un procedimiento según se reivindica 
en e l punto 5 2 , en el cual e l trayecto estrecho humedecido 
sigue un curso ondulado por medio de un disco hamedece&cr 
que tiene un borde sinuoso.

6 3 . — Un procedimiento según se  rervindica 
en lo s puntos 52 o 62, en el cual el disco se humedece ha­
ciendo contacto con un rod illo  sumergido en un líqu ido.

93. -  Un procedimiento según se  reivindica 
en lo s puntos 4 3 , 52 &a ó 7 0 , en e l cual l a  te la  de papel 
se separa a lo  largo del trayecto humedecido porque se la  
hace pasar más a l lá  de un miembro separador, pasando le s  
lados divergentes del ro llo  de papel a s í  formados alterna­
tivamente a lados opuestos del miembro separador, y siendo 
entonces recogidos en núcleos o tambores separados.

103. - Un procedimiento según se reivindica 
en lo s  puntos 42 a 63, en el oual una corta longitud del 
ro llo  de papel humedecida se separa o divide durante su pa­
so entre e l d ispositivo  húmedacedor y e l miembro separador, 
por medio de una cuchilla desplamable que encaja en a l lado 
da una garganta en un rod illo  sobre e l cual pasa e l ro llo ,
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retirándose la  cuchilla desplazable cuando en el corta ha 
entrado dicho miembro separador*

l i s .  - un procedimiento para hacer papelea 
de fumar según se reivindica en lo s  puntos l a ,  se c 5 2 , $& 

e l cual e l rasgado de papel se efectúa por discos romos de 
sección de cuña que aprietan e l ro llo  de papel contra un 
rod illo  para dejar bordes desiguales a lo  largo del rasga­
do hecho por e l  disco*

1 2 2 . -  un procedimiento para hacer papel 
de fumar no engomado*

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 
antecede, representado en lo s dibujos que se acompañan y 
con lo s  fin es que se han especificado*

Mata Memoria consta de quince hojas e sc ri­
ta s  por una sola cara*

Madrid, M Mu-y', ),
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