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raesidente en 27, ¥hitohureh cardaens, sdgvare, Bii'dalaaex,
Inglaterra, por:
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» BZste invento se refiere a papeles de fumar,
términos que, segim se emplean en esta iemoria, deba enten-
derse gqus significan los peguefics pedazos u hojas de papel
fino empleados por loa fumadeoras para liar cigarrillos a
mano,

Los papeles de rumar e@stdn proviatos nor-
malmente de una tira angomada en un borde dal papsl o car-
ca del mtamo, ¥ en una de sus caras, lidndose el cigarrillo

con el borde opuestio del papel dentro del zollo y el boxde
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engoma&o coloocado en la parte de fuera con la cara engoma=
da haois adentro, Sin embarge, ya es conocido el hacer sin
engomar papeles de fumar que despuds de lisr el cigarrillo
se mantiensn en forma tubular, bien humedeciendo la cara
interna del borde exterior y luego apretdindola scbre el ei-
garrillo, o bien torciQndo axialmente el cigarrillo liado;
pero estos papeles de fumar sin engomar con bordes lisos
no han tenido aceptacidn por parte del pﬁblioo;

Jambien se ha propuesto empaguetar o unix
papeles de fumar nc engomados gn iorma de librillo, estan-
do cada unc de los papeles u hojas perrorado con una sola
1inaé de orificios junto al borde de sujecidn ae la hoja,
para permitir el fdeil deasprendimiento del librillo rasgan=
do por las perforacicnes; paro se decfa gue despuds ds
arrancar una hola del librille y de iiar el eigarrillo, el
borde barbado gue queda 8l rasgar por las perforaciones
tenfa que.humedecerse ligeraments, sirviendc las desigual-
dades parz ayudar = mantener el papsl cerradc al estar liado
el cigarrillo,

El presents invento oirecea un papel de fumar

»

no angqmado perreccionade gue detarmins un clerre o Junta

mis seguros y que, en la forma praferida, puede emplearse

con cualguiar wvorde haocla el exterior del cigarrillo liado.
Segin el invento, uno de los bordes largos
o borde de ciwire de 1o gue ha de Tormar el papel de Tumar
gse trata en toda la longitud de dicho DOorde de mansrz que
se liverten y quéden al descubierto las ribras deol papsel

continuamente y de mansra deaigual en tode dicnsa longitud,
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para gus pueda obtenerase un cierre wiicients y ssgure del
eigarrillo liado por medio de las fibras desiguales al
descublerto, Con preferencia, cada uno de los dos bordes
largos de lo que serd un papel dé fumar rectangular se tra-
ta para dejar las fibrzs a la vista, du manera gue cuando
se humedece cualquiera de dichos bordes y en cualguiera
de las caras del papel y luego ss coloca sobre la porecidn
de debajo del cigarrillo liado y se aprietan, se ovtiens
un cisrras seguro. 4sto facilita la operacidn de liar un
oigarrillo a ovscuras, por ejemplo en un cinematdgraifo,
porque no as necesario averiguar qué borde se ha de enxo-
llar hacia dentro, |

sl tratamiento del papel de oigarrillos
para dejar al descublerio laz fibras puede efectuarse en
oualquier periodr deseado de la fabricacidén del rollo de
papsel o 8l terminsar 1a§At1ras de papeles de fumar, y para
este objeto se puede realizar una operacidn de rasgsdura
o similares, ayudada, si se guiere, por una operacidn pre-
lininar de doblez, uon prefsrencia la rotura se realiza
POr un procedimiento de rotura en himedo, en el cuzl se
aplica al rollo u hoja de papel y & lo largo del trayeato
gue ha de seguir la rotura o corte, una estrecha banda de
1{guido gque debilita el papel y fzcilita su rotura o sepa-
racibn por dichc trayecto. '

=l invento se desoribe a contimmacidn con
referencia a los dibuwjos adjunica en los cuales: la fig,
1l representa uno de los papeles de iumar parieccionzdos,

mostrandoc lag rinras desiguales y descuoviortas zn los des
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bordes largos y en itoaa la longitud de dichos bordes. La
fige &2 o8 una vista, en escala muy ampliads, e una por-
cidn de 1a fig. l. La ilg. 3 es un dlagrama gue mussica
un rolle de papsl que avanza para sasSgaslo en nimedo,
La 1ig, %4, es un diagrama qué representa un dispositivo
calentador para usarlo inmediatemente después de l& roiu~
ce en himeco, La fig, 4 es una vista de canto de una rue-
da o disco humedscedores, La fig, 4i es uﬁa visla lateral
de otra rorma de rueda para humedecer el rollo de papel.
La Tig. 5 muestra un rollo del papel de [umar poriacso io~-
nado. Ia fi&f $ es una vismta en perspectiva de una cadens
doblada del papel de iumar perieccion2do. La tig. 7 es un
alzado lateral en corte y en mayor escala de un dispoéi-
tivoe para ﬁsarlo &l realizar de otra mansra la operacidn
de 1=8g2do en humedo. La iig., 8 es un alzado de disposi-
tives para empezar ia rotuia en iz operacidn de rasgade
en himedo, La flg., 9 @3 uni vista en perspectiva de dis-
co0s de Dorde romo para rasgar el rollo de papsl por una
operacion de separacidén en un procesc de raggadio en seco,
La fip. 10 es un diagrama de un aispositivo conocido para
dividir transversalimente lag iiras de papel.

4l papel de fumar rectangular & repregenia=

-

do en la fig., 1, tiene tratados sus lados ©0 bordivs largos

opuestos &l, a2 de manera que las fibras quedan al descu~

bierto en toda la longitud de cads uno ds aicnos Dorxdes,
Las fibras Se representan mis claramente sn le iig. %,
de manera que en vez de un papel de iumsr ocon bordes Ge

corte limpio o con bordes intermitentemente desiguales,
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el papel de fumar perfeccionsdoc muestra fibras irregulares
al demcubisrto de naturalsza desigual, que sobresalen late-
ralmente ¥ sin interrupcidn desde un extramo del papsl &

&l otro, Una ves gue el papel de fumar se ha snroliado zlie-

dedor del tabaco, el borde sxisrior al ¢ a2 segin el caso,

se humedece con los labios o la lengua y se aprieta recubrien-

do el otro borde, con lo cual se clerra el cigarrillo. Dis~
poniendo estas fibras libreg y al d&écubierto en vods la
longitud sin interrupcidn de los bordes largos al y as, pue-
de obtenarss un eiefre muy segmro;

Aungue la fig. 1 muestra las tibras libres
¥y descubisrtas en los doa bordes del papel de fumar, al tra=
tamiento de éste para obtener la liberacidén y descubrimiento
de las fibras puede limitarse a uno solo de los bordes al é
a2 que en tal caso debers ser el borde de cierre que guede
encima en el cigarrillo liado,

Cuando 1os dos pordes del papel de fumar tie-
nen las iibras al descubisrio gegln el invento, pusde oDie~
nerse un tubo de cigarriilo eiicaz humedeciendo cualguisra
de los bordss laterales del papsl & eun cualquier cara, y
ocuando solo se dispone un borde de cierre sagin el invento,
cualguier caraz de dicho borde puede pegarse. emn sl papel (¢ue
queda debajo para cerrar el cigarrille longitudinalaxentea,.
Usualmente eute papsal de Tumar msjorado, como se ve sn la
iige 1, se 1ia o snvuelve alradedor del tabaco, y cuzlqule-
ra de los bordss as el exterior cuando terminado el snrolla=
do, se humedece y 56 pega recubriendo el borde infericr ¥

Iorm=ndc un glerre seguro.
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Bl descubrimianto d@ las fibras puede rea=~
1izérse por rasgado © porfborte combinzdo con rasgado,
aplicdndose esta operacidén a un rollo o large de papel
de "fibras largas" adecuado y en medio del ancho ds dicho
rolle. 1 rasgade del rollo de papsl puede ser 2;uiado
por un doblez preiiminar del mismo.

#&ste papel ”&a iivra largé” es unt oL ol
cual la operacifn de majade en la rdbrica de papsl se
realliza tan cuidadosamente que 1las :iloras de lino o cd-
fiamo no se corten demasiado cortas, sino gue quadsn de
la méxima longitud compatible ocon un buen trabajo en la
mdguina de haoer papel y con la obtencidn de un papel'de

Ifumar satisiactorio. Las fibrasg pueden ser de val longi-

tud ¢ue se¢ evite la subsiguiente formaeidén de aglomers=

ciones de filbras ¢ "nudos blandos" y aue permita cue los
nudog originarios de las ribras 8e reduzcan por 1la habi-
tual operacidn ds "limpieza™ antes que @l material se
vacie en la caja de alaacenaja,

&n la 1ig. 3, se ha indicado un procedi=-
miente de afeetuar la operseidn de rasgado a lo largo de
una 1l{nea humedscida en el rolle de papel W de la cual
se han ds obtener los papeles pequsiios a. aste rollc se
retira de un cilindro o tamboxr (no represenﬁadb) y se
suministra alrededor de un rodillo o guia @ desde 8l ousl
gube haslz un miembro separador f. dntre la guia e y el
miembre £ hay montads en un eje horizontal una delgada
rueda o disco g gque gira en contacioc de canto con el ro=-

llo de papel i y también en contacte con un rodillo h
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gue penetra en un bafio 1 de agua o de otro liguide ade~
ouado, &1 disco g y el rodille h pueden ser impulsados

de cualquier manera conveniente, 0, como se representa,
pueden reecibir su movimienio giratorioc del contacto con
el rollo de papel en movimiento. isf, el disce recoge
agua u otro 1fguide de la periferis del rodillo h y trans-
fiere parte de la misma al rollio de papel w para formar
en el ﬁitimo una egtrecha bands o trayecto humedecldos,

&l rollo de papel asi{ humedecide con una linea longitudi-
nal se rasys luego a lo largo de esta lf{nea por el miembro
geparador I mieniras ¢l papel ¢s arrusirado mds alld de di~
cho miembro., ¥l papel puede ser arrastrado haciendo prims-
ro que los largos o tiras divididos longitudinalmente del
rollo sa sujeten v luege se enrollen en nidcleos rotatorliocs
o tambores J con las tiras divergentes pascndo wivernali-
vamente & nidcleos de lados opuestcs dsl miembro separador
yara formar bobinasz B,

41 1{quido recogido por ¢l rodillo h puede
ser acuoso o alternativamente puede contenar un liguido no
acuoso tal como o1 gliesrol. &1 liquido pueda arcmatizarse
si se guisre, por ejemplo, con menta piperita,

Se observard ue &l roilo de papsl W se par-
te longitudinalmente a lo large de la faja humedecida, &
poca distancia antes del miembro divisor f.

Degpuds de partir el rollo & lo laigo del
agtreche trayecto, cualguier humeu«d gue gqusde exu 105 LOr=
des rasgados de las tiras latsrales fibrosas puede evapo-

rarse ds cualguier modo adeocuado, por ejemplo, hatGiendo

- 7 -
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pagar las tiras por uma eimara caliente © por encima de
ella, En la fig, 3a, se ha indicado en X una cimara des-
tinsda u ser provista de iluido caliente por tubos de
entrada y salida xl, x2; las paredes X3, x4 de dicha cé-
mara son virtualmente paralelas a las tiras divergentes
y expulsan cualquier humedad de astas Ulitimas, Se repre-
genta una placa degviadora xXb pendiente de la tapa de la
cémars caliente X.

. #1 mismbro divisor I puéda ser una barra
destinada a desviar las tiras longituiinales separadas
del rollo de papel humedecido v, Pueden disponsrse 408
o mis miambros separadores, segiu el nimero de tiras gue
se hayan de producir por la separacidn de 1a tela en pun-
tos sucesivog de su recorrido, o alternativamente puede
disponerse uh solo miembro ssparador para efectuar la se-
paraéi6n del rollc en cualgquier nimero daessado de tiras,
pasando estas Hltimas haecia arriba en lados opuestos del
mismbro separadoxr altarnativamente;

iunque solc dos ndcleos ] con dos bobinas
B se representan en la Iig. %, se comprenderd gue el ni-
mero dspenders del ancho del rollo T y del nimero de lar~
gos longitudinalmenta divididos que se han de rasgar dsel
mismo; Pueds haber, por ejemplo, doce nicleos o tamborss
que recojan cada uno un largo © tirs dei rolle ., digpo-
nidniose un disco E para cada par contiguo de tiras y un
solo miembro separadow ;loomﬁn & todas iae tiras. ias viras

mis exteriores o extramas tendrin sdéle un borde tratadeo

para descubrir las fibras, y pueden desachgrse si se desez,
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Las bovinag B de ."Las tiras dividldas de
papel se quitan luego de los nicleos o tambores j y se
cortan de cualguier manera convenisnte & los largos de=-
geaios para los papeles de fumar terminados. |

dn la fig, 10 @e ha representado un dispo-

sitive cortador adeomwado para daividir transverseslmente

~estas tiras de bords fibroso en papeles de fumar del largo

deseado,

En este dispositive conocido, la tirs Ad.e
rapel pasa desde los rodillos elimentadores ppl & una me-
88 ¥ y debajo de una almohadilla de freno cue detiens el
rolle rl accionada periddicamente, hasta un rodillo ce
metal continuamente giratorio g que suminisira hacia ade-
lante un largo Ge papel ouzndo la almohadilla de freno rl
no esti apretads funcionalmente, Hste rodillo § es huece
¥ esti conectado con un tube aspirante t ¢ue pasz por un
soporte fijo u, Kl rodille 8 esid perforads en sl,sl, de
manera §ue el papel se mantiens en la periferia descubier-
ta del rodillo s por sucoidn y 2si se suministra hacia
adelante, Fero el roaiilo 8 resbala sobre el papel cuando
el freno ¥l se baja para ponerse en funclonamiento. Una
cuchilla transversal movible ¥ gue coopers con una hoja
fija transversal Yl y se baja periddicamente separa el

papel en las longitudes deseadas para los papeles de fu=-

mar terminados z a., &l rodillc de aspiracidn g gira a ve-
locidad periférica mds alta que la dsl rodille p ¢ pl,
Las hojas separadas & pueden recogerse en uni ez ja o do-

blarse por dispositivos conoeidos de doblez en vuelta

-9 -~
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un vez de un disco g coun borde circular
para Tformar una Iaja himeda aproximadamente rectz, puede
emplearse un disce de borde sinuoso paura dur unc linsa
0 carrera hiumeda ondulads en el rollo de papsl ¥, La Tig.
4 musstra un& vista ds canto de dicho disce gl. sstz dis-
posivldn ofrece una longitud ligeramente aumentada de¢ bor-
de completamente rasgade con mds cantided de fibras des=
cubiértas;

&n otra forma (véase 1ig, 4u) el dizco g
Puedy s¢r una rueda dentada gz con los dientes descansan-
do en el rodillo h y también en el rollo de papel W

&n vez de la disposicidn del disce g (6 gl)
y del rcdille h, se puede emplsear para humedecer la estre~
cha faja en el rollo de papel, un dispositivo de estilete
que comprende un depésito de 1f{quido i eon hilc de alimen~
tacién il y tube ocapilar i2, &1 depésito se mantiens lleno
yor un tube de suminigtro ilexible Jl oconectado con uns
entrada i3. &l depdeito i es sosienido por um brazo k pi~
votado en kl en un soporte adecuado, y estd destinado a
levantarse @ caer con 61 rollo de papel, ouando este Ulti-
mo pagsa y es sostenido sobre la mesa ¥, descansando lige~
ramente en esta dltima el dispositivo de estilete, como
868 ve en la fig. 7.

Zn algunos casos, se pueden formar las ti-
rag o0 largos rasgados del rollo de papel V en unx serie
de papeles de fumar sueltos. .8f, en la Tig. 5, el largo

0 tirz se forma en un rollo cue tiens una linez trznsver-

- 10 -
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sal de pertforsciones 23 entre papsles de fumur contiguos
a, Bn la fig; 6, 61 largo o tira eatén.yiovistos de plie-
gues bien marcados doblados de un lado a otre para corres=
ponder a la longitud deseada de los papeles de fumar, ¥
doblado s transversalmente a la tira en los plisgues a4.
#&n cada ocasoc, el rolle o la cadena de papeles rectangulares
& oon ribras al desoubiertc en los lados mis largos al ¥
a2 &8s cada uno, pueden rasgarse por las lineas é&zo gg, v
el papel de fumar a aef desprendidc esid pronto para ussrlo.
Hate tira enrollada o plegzda de papelsus
de Tumar ain goma con fibras al descubierto em los lados,
es sencilla, muy ménejable y ocupa muy peguefio espacio,
por ejemplc, en una bolsa de tabacé.
Bn la operacidn de rasgzdo en himedo arriba
descrita, el trayecto humedecido pueds dividirse o cortar-

8¢ Iiniciclmente de cuslguier maners coaveilente ¢ lo largo

- ¥ en un corto trecho sntes de llegar zl miembro de separa-

cién £, Por ejemplo, en la fig, 8, se representz un rodi-
1lo 1 acanalado en 1l con cuchillzs cortantes desplazables
I cada una de las cuales encajz en un borde de unu MUESCue
3stas cucinillas m son hojas ciroulares sujetas entre sopor-
tes ml montados en.pivéte en m3 en brazos de horguilla m3,
tusnde el rollo de papel % con sus tray¥otos humedecidos
pPasa slrededor del rodillo 1, es partido lonmgitudinalmen-
te eu dichos trayectos, y cuondo las porciones partidas del
rolle han seguido marchando ¥y han sido coglidas por el miem~

bro separador f lus cuchilles m se retiran. ~&f{ se entra

'en le divisidn o intersticic. sutre las porcities separadas
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~cuando se hez dividido un 6orto trecho del rolle, lug per-

ciones cortas dwl rolle de papel | ue son separadas por
las cuchillas se desechan porque sus pordes lateraies es-
t4n limpiameute cortados y no rasgudcs por el miembro se-
parador para dejar las iibras al descubierto,.

3n vez de una operacidn de rasgado en hime-
do, es posible obtener bordes dsperos o desiguales al, &
en los pepeles de fumar oon las tioras ul desoubiaér'to por
medlo de un procedimiento de raggsdo sn sese, su la figu-
ra 9 se representa un rodillo 1 slrededor del cual pasa el
rollo de pupel i, el oual es cogido por discos ¢ de borde
romo que hacen presidn comtra el papel para rasgar la tela
longitudinalmente dejando bordes desiguales & lo largo de
cada desgarro hecho por uan disco g. xl borde del disco O
tiene forma de cufia en seccidn y es romo en el veértice,
Svidentemente el nidmero de discos o depsnderd de la anchura

del rollo y del ndmero de tiras a rormar. Las tires estrae~

" chag de papel 31 ds los lados pusden desecharse.

48t2 solieitud, gue corregsponde o il pre-
sentadasen Inglaterra bajo los nimerog 287/45 del 3 de
enero de 1945 Yy 324245 del 8 de febrero de 1945 { cognadas),
se acoge a los bensficios del articulo 51 dsl vigente ks—
tatuto scobxre Propiedad Induatr!.al‘.

- 1. -
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Los puntos d4s invencidn propia y nueva

- gue 88 presenitaon para gue sean objeto de esta Patente

de Invenolidn en dspafia, por ViINPaE afios, son los si-
guientes:

12, - Un procedimientc de hacer pzpeles
de fumar mo engomades,en el cusl un rollo de papel del
cual se han de iformar los papeles de iumar, se trata,
poer ejemplo, por rasgado, para desoudbrir las ribras en
el vordse 0 en ambos bordes de los papelss de rumar,

28, =~ Un procedimiento pzr: hacer pape-
les de fumar segun se ruivindica en el punto 12, en el
oual el rollo se rasga en medio de su anchura de manera
gue gueden descubierias las Libras lateralmente a las
largos de los papeles de fumar antes de saparar estos
largos en papelss de Tumar terninados,

32, - Un procadimisnto para haéex papeles
de fumar segln se rsivindics en los puntos 12 ¢ 22, an
el cual la divisidn longitudinal del rolle por rasgade
es auxiliada por el doblez preliminar 8ol miamo,

42, - Un procedimienio para hacer papeles
de iumar segin se reivindioa en los puntos 18, 32 6 32,
on ol ocu:l el rasgado del rollo de pzpel se tacilita
humedsciendo antes una estrecha rfaja a lo largo del trae
yeoto por donde se ha de rasgar,

5%, ~ Un procedimiento para hacer pape~-

- 13 -
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les ds fumar segdn se reivindica en o1 punto 42, en el cual
elkliquido se aplica &1 rollo de papel para formar la faja
humedecida por medio de un disco giratorio montzdo de canto
con respscta al rollo de papel.

62, = Un procedimiento éegﬁn se reivindica
en ol punto 42, en el cual el trayecto estrecho humedscido
8e hace con un dispositivo & modo de estilete Lus Se apoya
ligeramente en el rollo de papel sostenido por lz mesa,

72, = Un procedimiento segin se reivindica
en el punto 52, en el cual el trayeoto estrecho numedecido
sigue un curso ondulado por medic de un aisco numedscedor
aue tlene un borde sinvoso,

62, -~ Un procedimiento segin se rviviniice
on los pﬁntos 52 § 62, en el cual el disco se hunedece ha=
ciendo contacte con ur rodillo sumergzido en un li.uido.

| 92, ~ Un procedimiento segdn se reivindica
en los puntos 42, 52 62 § 72, en el cual la tela da papel
ge separs a lo largo del trayecto lumedescido porgue se la
hzce pasar mis a2lld de un miambro separador, pas:ndo los
lados divergentes del rollo de pzpel asi formadus alternae
tivamente a lados opuestos del mismbro sepzrador, y siendo
entonces recogidos en nicleos o tambores separados.

169. - Un procedimiento segin se reivindica
en los puntos &% o 8§, en ol ocual una corta longitud dsl
rollc de papel humedecida se separa o divide dur:nte su pa-
a0 entre el dispositivo humedaecedor y el miembro separsdor,
por medlo de unz cuchilla desplazable ¢ue encaj: ea el lado

de una garganta en uo rodillo sobre el cual pzsa el rollo,

- 14 =
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retirdndese la cuchilla desplazable cuznde en el corte ha
entrado dicho miswdro separador.

119, -~ Un procedimisnto pura hacer papeles
de iumar segin e&e reivimdics en los puntos 12, 20 § 32, en
el cual el rasgado ds papel se efectda por discos romos de
seccidn de oufia gue aprietan el rollo de papel conira un
rodillo pare dejar bordes desiguales a lo largo del rasga=-
do heoho por el diseo;

128, -~ Un procedimiento para hacer papel
de fumar no engomado,

Tal y como se ha deserito on la Hemoriea yue
anteceds, representad@'en leoa aibujos gue se wcompailanm ¥
con los fines ¢ue se han especiticado.

aata Memoriz congta de quince hojas escii-

tas por una sola carsz,

-

Madria, €< NyL oo
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