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D. José Bartolomé o íin e r , de nacionalidad espadóla^ 

dom iciliado en Barcelona, honda de San la b io  n  ̂ 4, s o l ic it a  

re g is t ra r  una patente de introducción por 10 ados para BapaSa 

y sus Colonias, por* "PLÍ3CKMMIELT0 DN FABRICACION DE 5LS 

Y ASAS AI3LANTRS DE  ̂ CALOR, DlhdCTA^KKYR. MOLE HADOS SOBRS LA 

FARTR CüBRBS10H^.I''NT-r Dh UTENSILIOS LH COCINA Y OTROS

KHS RES Df ÍTIC03" Clase 56, Grupo 6s del Nomenclátor.-
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La mayoría de lo s  u ten s ilio s  de eocina y {gran parto de 

enseres domésticos, estén provistos de mangos o seas de ma­

dera, ebonita " g a l a l i t " ,  u otro m aterial s im ila r , para co­

gerlos y a l propio tiempo para a is la r lo s  del c a lo r  que, por 

conductibilidad  d i  metal, de que eatéa fabricados, se trans­

mite a la  esp iga del mango cuando se depositan lo s  cacharros 

sobre e l  fuego, o cuando lo s  u ten s ilio s  contienen líq u id o s , 

pastas, u otros productos c a lie n te s . -

Hasta e l  presente lo s  mangos a is la n te s , e¡¿tán con stitu í 

dos par une funda c i l in d r ic a , o de otra forrea adecuada a l  

ú t i l ,  que presenta una perforación  a x ia l ,  por ia cual pene­

tra  e l extremo del espárrago m etálico, que forma e l mango pro 

píamente d ich o .-

Dtcha funda a is lan te  recubre e l  mango en toda aquella  

zona de su longitud que se u t i l iz a  comunmente para a s i r l o .—

Sucede con frecuencia que, por ser la  funda o mango a ia -  

iante simplemente superpuesto a presión sobre is  espiga d e l 

mango metálico, fácilmente se desprende, perdiendo su e f i ­

c a c ia .—

Para e v ita r  dicho inconveniente y a l  propio tiempo para 

mecanizar la  operación de p r e v e r  de oan^o o asa a is lan te  loe
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d iferen tes u ten s ilio s  y enseres domésticos que io  precisen, 

ee patentó hace algún tiempo, y ee puso en p ráctica  en d iver­

sos paieee extran j ro s , especialmente en Suiza, Alemania y 

Checoeslovaquia, un procedimiento de fa b r ic ac ió n  de mangos y 

asas, a base de resinas a in tá tica s  u otras materias p lá sticas  

sim ilares que sean re fra c ta r ia s  a l c a lo r , la s  coalee ee mol­

dean directamente sobre la  parte correspondiente de d iversos  

u ten s ilio s  de cocina y otros enseres dom ésticos.-

Como que dicho procedimiento de fab ricac ión  de mangos y 

asas a is lan te s  no ha aido , hasta e l  presente, explotada en 

nuestro pais y su ap licac ión  en Rapa a puede con tribu ir a 

mejorar la  producción nacional, e¡r una rama de la  industria  

productora de u te n s ilio s  de cocina, se rv ic io s  de mesa y ense­

res domésticos, se s o l ic it a  la  presente patente de introduc­

ción para ga ran tiza r e l  derecho exc lusivo  a eu fa b r ic a c ió n .-  

En loe dibujos adjuntos, que fornan parte integrante de 

esta nie^oria, se representan, so lo  a t i t u lo  de ejemplo, va­

r ia s  fornas de ejecución de la  idea c a ra c te r ís t ic a  del proce­

dimiento que ae patenta.—

Las F lg s . 1 y 2 muestran, respectivamente, una v is ta  en 

planta y una sección lon g itud in a l de un colador provisto de l 

nuevo sistema de mango moldeado.-

Lea P ig s . 3# 4 y 5 dan a conocer, en sección, varias  fo r  

mas de espiga m etálica que permiten é l  aoldeado del mango y 

garantizan su adherencia.-

Refiriéndonos conc etamente a dichos dibu jos pasamos a 

d e ta lla r  la s  particu laridades del procedimiento ds fa b r ie a c ió  

de mangos y aaas re fra c ta r ia s

Según e l ejemplo mostrado en la s  F ig s . 1 y 2, vemos que, 

sobre e l extremo - 4 -  del mango -3 -  de un colador -1 -  de te la  

metálica -2 - ,  ee ha moldeado, directam ente, una funda protec­

tora —5**, compuesta de una pasta a is lan te  y re fra c ta r ia , que 

se endurece bajo  la  acción de la  compresión y del ca lo r, la  

cual puede a fe c ta r  una configuración  e x te r io r  de lin eas ade-
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cuadas a l a t i l  y posaer un agujero o gancho - 6 -  para suspen­

der e l  co lado r. -

E l moldeado de la  paeta - 5 -  sobre e l  espárrago —4—, a 

otro aríaazán que constituya e l  mango, ee efectúa ^e lente un 

molde, formado de doe mitades, que a l a ju sta rse  una contra la  

otra , bajo fuerte  presión y con la  ayuda del ca lo r , según la  

c lase  de asta empleada, dá a la  funda a is lan te  la  configura­

ción adecuada, retirando  luego e l  molde y  dejando e n fr ia r  la  

paeta prensada hasta su to ta l endurecim iento.-

Tara dar más ao lioez  a la  unión entra e l a l^aa o espiga  

metálica - 4 -  y la  masa de m aterial re fra c ta r io  - 5 - ,  ee puede 

aumentar la  au p e rfic ia  de contacto, dando a l armazón del man­

so la  forma eerpenteada -7 -  (F ig .  3 ) .  o bien la  de un bucle 

cerrado —8— (F ig . 4 ) . — sin e l  caeo de que e l  armazón del man­

go no aea de alumbre puedo aumentarae la  su p e rfic ie  de aga­

rre  dándole una forma de cola de pescado - 9 -  (F ig .  5 ),  u otra  

s im ila r , apropiada a l  c a so .-

La espiga del mango, antea do r e c ib ir  la  pasta qua ha 

te co n stitu ir  la  funda a is la n te , ae prepara sornetiándola a 

la  acción de un baño desengrasante o desoxidante, según los  

caeos, para asegurar la  adherencia de la  materia p lá s t ic a .-

El mismo erecto puede lograrse  empleando un barn iz adhe­

s ivo , res isten te  a l  c a lo r , con a l  que se pinta la  espiga an - 

tee de moldear la  poeta.—

Para e l  moldeado de la  funda a is la n te  sobre e l  armazón 

de un a a se procederá de manera análoga a la  que aoabamoa de 

d e s c r ib ir .—

Por consiguiente que e l  molde podrá presentar, grabados 

o en re lie v e , d ibu jos y  adornos que completen la decoración  

del mango o a e a . -

La forma, dimensiones, ciaee de m ateria l, d isposic ión  y 

a rreg lo  de la  funda a is la n te , ya sea como mango, aea, o pomo, 

podrá v a r ia r  a voluntad, aieapre que cumpla eu función y no
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ae aparte esencialmente del f i a  propuesto .-

Para dar cumplimiento a lo  dispuesto en e l  a r t íc e lo  70 

de la  vigente Ley cobre Propiedad In d u s tr ia l, se hace constar 

que e l procedimiento de fabricac ión  de mangos a is lan te s  d e l 

ca lo r, a que se r e f ie r e  la  presente s o lic itu d , ha sido explo­

tado con éx ito  en e l  ex tran je ro , especialmente en Suiza, A le ­

mania y Checoeslovaquia.-

La patente de introducción por "Procedimiento de f a b r i ­

cación de mangos y asas a is lan tes  de l c a lo r , directamente 

moldeados sobre la  parta correspondiente de diversos utensi­

l i o s  de cocina y otros enseras dom ésticos", cuyo p r iv i le g io  

de explotación en Espala, sus Colonias y Protectorado se ao - 

l l c i t a  por un periodo de lo  años, recaerá sobre la s  particu ­

la ridades que se cono atan en lea  s igu ien tes :

R E I V I N D I C A C I O N E S

ie.-"DRO€ELIf IHNT-: IL-: FABRICACION DR LAl.'GCC Y ASAS *13 - 

LAÜT'.'S DHL CALOR, LlRDC'R. KHTE VOLDEAD 0 : LA PA TE CORRES

EC'DI'STE DE ¡,IV Rr, s L'^-:MS"LI..O L 0 CIRA Y 0 0 j  ENSERES DO 

MR TICOS* caracterizado por s í  hecho de que sobre lo s  mangos 

o asas m etálicas se moldea una funda, de forma y sección ade­

cuada a l  ú t i l ,  compuesta por una masa que sea a is lan te  del 

co lo r, a base de resinas s in té t ic a s , u otras materias p lá s t i ­

cas s im ila re s , la cual se s o l id i f ic a  directamente sobre la  es_ 

piga o armazón que constituye e l mango u asa, dándole la  fo r ­

ma adecuada, bajo presión, empleando moldea compuestos de dos 

mitades, previamente ca lentados.-

2*.-"PBCCBDIHIHHTÁ DE yARKICACiCK L AMOOS Y ASAS A IS - - 

LANTES DEL CALOR, BIKKCTA"KW. ' OLDEADJ Súiu ; LA w.aTE CC- 

H:.KSPOriDIR?R?^ DE DIVERSOS UTENSILIOS DE CLOR A Y ÜTLUS HE3E- 

' '* DT!. ESTICOS" segón la  lo  re iv in d icac ión , caracterizado por 

e l  hecho ce que para e v ita r  que la  funda a is lan te  moldeada dî  

recta ente sobre la  espiga o armazón de l mango u asa, pueda
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desprenderá#, dicho arwtezón a fecta  forma serpenteada, de be - 

e le  cerrado, o dentada, a l ob jeta de anmentar la su p e rfic ie  

de agarre con la  masa moldeada que la  recubre .-

3*.-"PR0C3DI'.:WTO OK FALuICACM Df BANGOS Y ASAS AIS­

LANTES \'fL CALOR, DIr.LCTALHNTE MOLDEADOS SOBRE LA ALTE CC- 

fi.WSiONLIM-T.H LH DIV'BSJS UTENSILIOS COCINA Y OTK'.g ERSE- 

RKS aOHKSTICOS" caracterizado  por e l h^cho de que para garan­

t iz a r  una perfecta adhesión entre la  materia p lá stica  moldea­

da y e l ar uazón metálico que constituye e l  mango o asa que se 

desea re cu b rir , dichas partes m etálicas, antes de r e c ib ir  la  

pasta a is la n te , son sometidas a la  acción de un baño desoxi­

dante o desengrasante, o bien se pintan con un barniz adheren 

te , resisten te  a l c a lo r . -

. 4^.-"PR0CEDIr,IENT0 DK FAHHlC/CIüN DE * AN3QS Y ASAS AIS­

LANTES DHL CALCE, DI RECIA UNT' ME RUADOS S.;BL3 LA PAIiTK CO- 

¡HESPC!hl!'tiT ' RL DIVERSOS UTENSILIOS COCINA Y OTEOS E^SE- 

¡Es D ? ESTICCS" Tal como se ha d esc rito  y demostrado en lo s  

dibujoa ad jun tos.-

Consta de cinco ho jas, fo lia d a s  y mecanografiadas por 

una so la  c a ra .—

Barcelona a 27 de Octubre de 1945.-

L .A . ';e R. Josésé Ba^tolomí Moliner.- 
________  ,^ y/á L .
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