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construceidén similares & base de cal viva y arena,ya sea na{

.ltural 4 orocedente de pledra 6 escorias trituradas

1la cocida,pero también de arena y cemento 6 de arena y ye- |
 s0,fraguados por desecacidén al aire sclo & por una coceidn

suplementaria que les da dureza y resisteucia,

'micos,pues requieren una materia prima pura no ficil de en-|!
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. MEMORIA DESCRIPTIVA

Que se acompafia & 1& solicitud de realstro de Patente

de Introducclon por diez anos en spana,_a favor de !

Don LUIS FABREGASuﬁRUSE] Ingeniero Industrial, resi-
dente en LA FELGUERA (Oviedo), por "PROCEDIMIENTQ DE
FASRICACION DE LADRILLOS Y OTROS MATERIALES DE CONS-
TRUCCION SIMTLARES A BASE DE CAL VIVA Y ARENA"

pree g e s

La presente solicitud de Patente se refiere 4 un Fro- |

cedimiento de-fabricaCién de ladrillos y otros materiales de

Los ladrillos y otros matériales 51m11ares empleados-§

1asta ahora en las construcciones,son generalmente de arci- |

Los ladrillos fabricados con JTPteO 4.estos procedi-|

i

mientos conooidos,resultan por multiples razones,antiecond-

contrar en todas partes,y deblendo traerse & menudo'desde}ei

jos con aumento en el costo.inicial por gastos de trasportey:
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manipulacidn,asi como por =1 desecho considerable

cemento y arena requieren una proporcidn relativa-

7150,
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que nunca deja de producirse por la coccién.-Los de

mente grande de cemento,muy caro Y escaso para este
material por la preferencia que han de dar las fépri-
cas 4 las demandas con destino &4 obras que forzosa-

mente,han de emplearlo. Pero,es ademds un hecho, cono—!

cido que para esta clase de ladrillos y tejas,es ouesf

tidn vital el'empleo de arena aspera v limpia,d sea

de rio con exclusién absoluta de cualguier otra,con-
dicién que dificulta y encarece suplementariamente 1al
fabricacién.- Los ladrillos de arena y yeso,fraguadosi
?or'désecacién v coccién,resultan ser,ademds de caros
por el combustible necesario para su coccidn y-los

desechos producidos durénte ésta,uh material poco re-

sistente y por ello de empleo restringido.

Con los ladrillos y demés material de construc—i

cién fabricados segin el procedimiento objeto de la

t

presente Patente,se eliminan todos estos incoavenisn-—:

tes y se obtlene D»pilezas muy limpias con aristas vi-

|

! ’ - a - ‘

vas,de formas geometrlcas precisas,sin alabeo,eaﬁera»%
' ' , . . z

mente homogerieas en su estructura y de resistencila ;
;

(2

superior & la eompresidén y contra choques y adends

sin desperdicio alguno en su fabricacién ain emplean—

do para ella arena natural sin lavar.
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por la trituracién de piedras de todas clases & de |

5k

Siendo asi que la caliza abunda mucho y la-a—‘:
rena natural también,la elaboracidn npuede efectuarse
seneralimsnte jmy cercs deél lugar de empleo; Pero nue§
tro procedimiento puede emplear,ademds de la arena ‘

natural & juntamente con ella,la arenilla producida

¥
§

escorias de hogares 1 hornos industriales, con 1lo qus)

- 1 I = . 2 < el . A 2 j
abarte de fabricacion con materiales mds econéiicos, !

6,

se obtiene ademds una gran economia de combustinble v

8N 8U - Caso,un menor neso egpacifico del ladrillo Quef

redunda en beneficio efectivo de las OOHSETuCCiOH@S‘%
mismas en las que se emplee, juntanente con un menor
rasto de acarreo ¥ una manipulacidn mag facil. Las
experiencias hechas en el Lxtranjero,con Glimﬂterial}
rabricado segin el procedimiento solicitaco,han de-
QoStrado claramente que la dureza ¥ con ella la re-
sistencila de‘este»ladrillo,en vez.de disminuir,aumené

ta con el tiempo,factor muy 1lmportente gque hace a-

-consejar su adopcidn para toda clase de obras.

Bl procedimlento,por dends sencillo,de fabri- |

{

cacién de ladrillos,etc.,d base de cal,semin la pre—f
sente solieitud,procedimiento que podrd variar en
detalles que no afecten & la esencialidad del mismo
sin que se salga ae los coniines de 1la proteccidn

J16 confiere la vatente solicltada,ss como sigue:
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- turada,atacando la superficie de‘los’graﬁos y vVol-

Se mezcla Intimamente la cal viva en polvo
con la-arena algo humeda ¥ seguldamente se proceds
al moldeo de los ladrillces bajolpresién. Bl prin-
cipio de hidratacidn de la cal viva ejerce una &c-
oién'céustica sobre los granos de la arena,va sea

ésta natural 6 procedente de pledra & escoria tri-

viéndolos dsperos con 1o que se favorece grandemen-

te la aglomeracidén durante el prensado de las pie-

zas;aglomeracidén que recibe ademds un impulso suple

mentario por la acclén exotérmica producida por la

cal al apagarse lentamente. Las piezas asi moldea-

das se colocan sobre vagonetas adecuadas,orovistas

de tableros superpuestos, culdando que entre todas
las plezas quede un egspacio libre. Las vago&etas a-
gi cargadas,corriendo sobre railes, se hacen entrar
en una camara de coccidn al'vaPOr,é sea una especie
de Auﬁoclave en grande;que'se cierre herméticamente %
¥y se abren las vélvulas,de,entrada de Vapor'de agua
procedente de.una calders adecuada. La presidn del :
vapor asi como la duracién de su accidn dependaatan—%
to de la arena empleada como de la riqgeza de 1la - %
mezcla en-cal VLva,obteniéndose-por ensayvos previos,é
est08 datos para cada clase de arena ¥ riqueza de lé‘

nezcla.
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90 Terminada la accidén del vapor,las piezas tie-
nen una dureza absolutamente homogenea j muchic ma-
yor due el ladrillo corriente,los cantos & aristas
son vivos y la superficie lisa y ligeramente aspero—é
ﬂada,ihfluyendo sobre este partioular_también 1a ma—:

72 | vor & menor riqueza de cal que tengé la masa. Una
vez Qorﬁado el acceso del vanor & la cémara,se deja %
esta cerrada alin durante cierto tiempo para dar 1u;£

par 4 un enfriamiento paulatind de lce plezas coci—
das,eviténdose asi completamente cualqnier desecho

100 por agrietamiento que se produciria por un eniria-
miento Instantaneo. Luego de abrirse las compuertas
de la cémara de coccién,ée extraen las vagonetas y
los ladrillos =i otro material similar producildo=
se apllan 1istos para su ulterior empleo. Segﬁn se »

 105. ha dicho ya antefiormente,la dureza del material‘fa—é
bricado de este modo,aumenta paulatina y considera-
blemente con el tiempo,segﬁn se ha comprobado por :
ensayos hechos reiteradamente por Ilnstitutos del ra—§
i en el Extfanjero.ﬂl ahorro de combusthle ¢g notableé

110 - Por la descripcidn que precede s¢ ha podido_a¥§
preciar que el procedimisnto constituye un adelanto ;
efectivo en la fabricacidn de materiales de constrnc%
c14n que merece introducirse en él pals v por ello se|

!
solicita Patente de Introduccidn sermin la siguiente
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NOTA REIVIWDICATORIA

'12) Procedimiento de febricacién de Ladrillos y otros

2

trae con las vagonetas v se apila listo para su

"ulterior empleo.

materiales de construccién similares 4 hase de
cal viva y arena, caracterizado porque la cal vi-—.

va ‘en polvo se mezcla intimamente con la arena

‘alpo himeda y con la mase asi cbtenida,se moldean:

las plezas bajo presién,se colocan sobre el suelo‘
de pisos superpuestos Qe vagonetas sobre railes

v ge enclerran asi;dispuestas de manera que todasi
superficies menos la inferior, estén erl coﬁtacto
con el aire, en una cdmara de vapor herndticamen—.
te cerrada; sé hace acudir vapor de agua 4 pre-

gsidn 4 dicha cdmara hasta obtenido el endureci-

miento de las piezas, se corta luegro el acceso

del vapor y se deja enfriar paulatinamente el in-:
terior de la camara con el material cocido que,

’,

llegado & la temperatura baja convenlente,se ex-—

Procedimlento de rabricacidn de ladrillos v otros:
materiales'de’construccién similares 4 base de f
cal viva yAarena segun la réivindicacién l%;caraoé
terizado norque la proporcidn de cal v arena pue—i

de variar grandemente,asi como la presidn vy dura~§

i,

cibén de coccidn por el vapor de agua en la cdmara.
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32) Procedimiento de fabricacién de ladrillos y o-

V)

Sean cuales fueren las Glrcunstancias que concurran |

anteriores reivindicaclones.

dente de la trituracién de piedras .y arenilla

)

con la Qséncialidad de la Patente definida por las

tros materiales de construccidn similares 4 base

Tes y hornos industriales, ya sea sola cada cla-

) Procedimiento de fabricacidén de ladrillos y o-

¢

de cal viva y arena segun las reivindicaciones
12 y 22, caracterizado porque se'emplea tanto

arena natural,lavada 4 sin lavar, arena proce-
producida por la molienda de escorias de hoga-

se por si & blen mezcladas una con otra & todas

ellas.

tros mate;iales de construccién similares 4 base
de cal viva y arena,caracterizado por lo reivin-
dicado en. 1os punﬁos'lg 4 39 anteriores,siémpre
que tiéndén a conseguir,considerados/oonjunta o)
separadaﬁente, el,procedimientoiobjeto ée-lavﬁre=
sente Patente de Introduccidn que debe recaer en;
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LADRILLOS Y O- |
"TROS MATERIALES DE CONSTRUCCION SIMILARES A BA—
"SE DE CAL VIVA Y ARENA"

et v s vy, o

Madrid,7 de Hoviembre de 1915.
El Inpgeniero-Agente ' {




	Bibliographic data
	Description
	Claims



