MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE afios

a favor de D. Jaime Padros Vasals
de naclonalidad espa:fiola v )
residente en Barcelona.- Modolet, 76
por:

"ENVASE PERFECCIONADO".-
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El presente Modelo de Utilidad tal y como su enun-
ciado indida, reoée sobre un envase perfeccionado, que
el constitulr una verdadera novedad sobre todo lo cono-
cido hasta el presente, el recurrente pasa & ponerlo al
amparo de las leyes que en materia de Propiedad Indus-
trial rigen en nuestro pais.

Esencialmente lo constituye la oircunstancia de

haberse logrado un envase de un solo uso que dado su

bajo costo y efioaz apliocacién, se impone sobre los
ya oconoclidos mejerandolos en extremo.

Partiendo de un tubo continuo de m teria termo-
soldable y de propiedades'mgleables, ha de establecer-

se un doble plegado de sus costados haoia el interior

conformandose exteriormente el envase al ooncebir de
suerte que la parte superior que ha de originar la
boca, quede libre, mientras que la parte superior del

fondo quede totalmente cerrado logrando con ello un

recipiente estando tras la sorrespondiente soldadura
coincidente en la conformacién que se le quiera y sobre
los bordes de su perfilado.

Para la mejor oomprension de la presente invenoién
se acompafia una hoja de planos en la que la figura 18
es una vista en alzado de un envase en posicién de .
trabvajo, la figura 22 es un corte transversal del ante- .
rior y la figura 32 es otro ocorte transversal de la zona ;%*:
alte del oonjunto.

En todas las figuras, la distinte numeracién goza

del mismo valor y por elle tenemos:

l,- Envase propiamente dicho.

2.~ Zona de sold%@uxa originadora de la booa,
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3- 3’.- Replegados del cuerpo tubular -l-.

4.- Zona de soldadura inferior originadora del fon
do del envase. 7
Para la organizaoi6n'del envase preoonizédo, tene-

mos que se ha dispuesto de un cuerpo tubular oontinuo

-1l- al que se le ha dotado de un doble replegado de

sus costados -3- -3’- y tras ello se ha procedido a la

conformacién del envase propiamente‘dioho, mediante
la soldadura de los sedtores de boca -2- y fondo -4- 7
ohteniendo con ello un reoipiente estanoo que si bien'iVa
aparentemente, sus superficies son lisas, al ser re~
llenado interiormente, los fuelles logrados por las
soldaduras -2- y -4- permiten expansionarse y con ello
lograr una capacidad de su contenido interior, proce-
diendo a renglon seguldo y por los medios al uso, al
soldado de la boca de entrada. |

Seran independientes del objeto de la presente
invencion los materiales, forma, colores y dimensiones:3$f

"y en general todo cuanto no altere cambie o modifique '
la esencialidad de la invencidn.

Desorita suficigntementé la naturaleza y objetd d
este Modelo de UYtilidad se haoe constar que las carac-
teristicas esenéiales sobre las que han de fécaer la
concesion del mismo estan oompfendidas en las siguien-
tes:

REIVINDICACIONES

l#,- Envase perfeccionado, caracterizado porque a

partir de un cuerpo tubular continuo, se procede al re-gw:

plegado de sus costades y consiguiente perfilado del




envase a conseguir, coincidiendo este perfilado, solo
superior en inferior, oon la soldadura termoplastica de
unién de ambas paraedes originadoras de la boca y fondo
¥ logrando con ello la disposicion de sendas paredes
*S5e- extensibles a modo de fuelle en ambos laterales,

22 .- ENVASE PERFECCIONADO.

Todo ello tal y oomo se dgsoribe y reivindica en
la memoria que antecede que consta de CUATRO hojas es-
crites a maquina por una sola de sus caras y planos

10,- que la ilustran.

Madrid, 5 de Ag
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