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p or "UN PROCEDIMIENTO RAxA LA FABRICACION DE SUELAS PARA CALZA­

DO, A BAbC DE MAoA FIBitOOA DE VIDRIO", a fa v o r  de Don Manuel 

M ira C a ro la , Ce ra c io n a lid a d  esp a ñ o la , d o m ic ilia d o  en B arcelona.
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La f ib r a  de v id r io  ^  aglom erado, o como

vulgarm ente se llam a "sed a  de v id r i o " ,  posee p rop iedades a i s ­

la n te s  térm icas y e s ta  dotada de e la s t i c id a d ,  aparte  de o tra s  

cu a lid a d es  in h eren tes  a l a  f i b r a  de v id r io  en s í .

La in v en c ión  t ie n e  por o b je to  aprovechar p arte  de la s  

buenas cu a lid ad es de la  seda de v id r io ,  para u t i l i z a r l a  como 

medio para l a  fa b r ic a c ió n  de su e las  para e l  ca lza d o .

Para lo g r a r  e s te  f i n ,  se prepara una masa de f i b r a s ,  

de cu a lq u ie r  manera d is p u e s ta s , s in  rep resen ta r  t e j i d o ,  a cuyas 

f ib r a s  se l e s  agrega un agente a g lu t in a n te , p re fe r ib lem en te  

in o r g á n ic o , som etién dolas seguidam ente a una p r e s ió n  en prensa 

o c i l i n d r o s ,  para r e d u c ir  su e sp esor  a lo s  l ím it e s  con ven ien tes 

a su a p l ic a c ió n .

E sta op era ción  de prensado e lim in a  lo s  i n t e r s t i c i o s  

en tre  la s  f ib r a s  y p rop orc ion a  una napa f l e x i b l e ,  a is la n te  t é r -



mica y también p r o te c to r a  con tra  e l  f r í o .

E sta napa o capa gru esa  se recu bre  con un b a rn iz , f o r ­

mado a base d e l re su lta d o  de la  o x id a c ió n  del a c e i t e  de lin a z a  

o de o tra  m ateria  an á loga , m ezclando en e l  curso de la  opera - 

5. c ió n  p o lv o  de cu ero , s ig u ien d o  op era cion es  de pren sado, m oldeo,

troq u e la d o  u o tra s  para p ro p o rc io n a r , sean la s  su e las  en 

forma in d iv id u a l , sea la  m ateria  de la  cu a l se han de r e c o r ta r  

a q u é lla s .

Las su e la s  ob ten id as  son f l e x i b l e s ,  no desm enuzables,

10. s u s c e p t ib le s  de c o s id o  y c la v a d o , y por é l l o  muy adecuadas a l

f i n  p rop u esto , con v e n ta ja  sobre  la  su e la  n a tu ra l, por no admi­

t i r  l a  humedad y porque su d esgaste  su ce s iv o  da lu gar a que 

e l  elemento que t r a b a ja , es la  f ib r a  de v id r io  que se va quedan­

do a f l o r ,  cuya r e s i s t e n c ia  al d esgaste  es co n o c id a .

15* Para f a c i l i t a r  la  e x p l ic a c ió n ,  aclaram os ésta  con  e l

s ig u ie n te

E J E M P L 0

Se toman 500 Xgs de a c e i t e  de l in a z a , y se l e  mezcla 

con 10 Kgs de c lo ru ro  ¿e c a l c i o ,  som etiendo l a  m ezcla a l a  

20. a c c ió n  del c a lo r ,  rem oviendo constantem ente h a sta  que se lo g r e

l a  o x id a c ió n  d e l a c e i t e .

Se r e t i r a  e l  p rod u cto  oxidado aún c a l ie n t e ,  y se v ie r te  

en r e fr ig e r a n t e s  p la n os .

E l re su lta d o  se desmenuza y co n v ie r te  en p o lv o , m ezclán- 

25* d o lé  después p o lv o  de cuero f in ís im o  y r e s in a  ( c o l o f o n ia )  y

c o lo r e s  m inerales en la  can tid ad  con v en ien te , in tro d u c ié n d o lo  

en ca ld e ra s  para ob ten er una masa fu n d id a ; u t i l iz a n d o  para e l  

ca len tam ien to  e l  vapor en tre  l a s  paredes de la s  ca ld era s  o de 

la s  p la ca s  de m anipu lación .

30. La masa p a stosa  re s u lta n te  se v ie r t e  sobre la  masa

v i t r e a  ya prensada, y mediante e s ta  o p e ra c ió n , e s ta  ú ltim a  masa
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queda r e c u b ie r t a , por ambas ca ra s , de una capa de e sp e so r  c r e ­

c ie n te  h asta  e l  l ím ite  d eseado.

La adhesión  de la  capa ex tern a  se asegura por e l  empleo 

de c i l in d r o s  lam inadores, ca len ta d os  a 150°C -, de lo s  cu a les  

pasa a o t r o s  c i l in d r o s  de la m in a ción , r e fr ig e r a d o s , a rro lla n d o  

e l  p rod u cto  a su s a l id a .

Con la s  p ie za s  a r r o l la d a s , se proced e  a l secado en 

cámaras a 3 0 -3 6 °C ., después de la  cu a l queda e l  p rodu cto  apro­

p iado  para c o r ta r  o tr o q u e la r  la s  s u e la s .

Puede igualm ente s e r  moldeada cada su e la , a isladam ente, 

en e l  momento p r e c is o  d e l p ro ced im ien to , no a lterá n d ose  con 

é l l o  e l  r e s u lta d o .

La su e la  ob te n id a , con n ú cleo  v i t r e o  de f ib r a s  comprimi­

d as, t ie n e  unas p rop iedades de f l e x i b i l i d a d ,  r e s i s t e n c ia  y de 

im perm eabilidad no a lcanzada p o r  l a  su e la  o r d in a r ia , con la  

v e n ta ja  de que l a  prim era m ateria  es de f á c i l  o b te n c ió n , in d e­

p en d ien te  de l a  gan adería  que e x is t a  en e l  p a ís  o de l a  im por­

ta c ió n  de sus p i e l e s .

N O T A

Hecha l a  d e s c r ip c ió n  d e l p resen te  in v e n to , se d ec la ra  

20. como nuevas y de p rop ia  in v e n c ió n , la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a ­

c io n e s :

1 - . -  Un p roced im ien to  para  l a  fa b r ic a c ió n  de su e la s  

para  c a lz a d o ,a  base de masa f ib r o s a  de v id r io ,  ca ra c te r iz a d o  

esen cia lm en te  p o r  e l  hecho de som eter una masa de f ib r a s  de 

v id r io  a una p r e s ió n  y a g lu t in a c ió n , mediante o nó a d ic ió n  de25 .
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1
un aglom erante in o r g á n ic o , h a sta  form ar una napa o capa de 

e sp e so r  con ven ien te  a su u l t e r i o r  a p l ic a c ió n ,  r e v is t ie n d o  

después e s ta  napa con  un b a rn iz  o masa p a stosa  e n d u re c ib le  y 

f l e x i b l e ,  ob ten id a  por l a  o x id a c ió n  del a c e it e  de l in a z a  o de 

o t r a  m ateria  de análogas p rop ied a d es , que previam ente m ezclada 

con  p o lv o  de cu ero , es som etida después a p ren sad o, c il in d r a d o  

en c a l ie n t e  y f r í o ,  segu ida  de un se ca d o , para dar lu ga r a l 

p rod u cto  f l e x i b l e  e impermeable apropiado para su e la  d e l  c a l ­

zado.

2&.-Un p roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de su e las  

para ca lz a d o , a base de masa f ib r o s a  de v id r io ,  según l a  r e i ­

v in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  en e l  cu a l e l  ba rn iz  de recu brim ien to  se 

p rep a ra , con  p r e fe r e n c ia , oxidando e l  a c e it e  de l in a z a , p r e fe ­

rib lem en te  en c a l ie n t e ,  sea  mediante a ir e  c a l ie n t e ,  sea  median­

te  o x id a n te s , t a le s  como e l  a ce ta to  de plom o, c lo r u r o  de c a l c i o  

u o t r o s ,  o mediante l a  a c c ió n  de la  lu z ,  combinada o nó con 

e s to s  elem entos.

3 - . -  Un p roced im ien to  p ara  la  fa b r ic a c ió n  de su e las  

para ca lz a d o , a base de masa f ib r o s a  de v id r io ,  según la s  p re ­

ced en tes  r e iv in d ic a c io n e s , en e l  que a l p rodu cto  oxidado se l e  

se ca  y p u lv e r iz a , m ezclándolo  con p o lv o  de cuero y r e s in a  u 

o tr a  m a ter ia , som etién d olo  a fu s ió n  para  obten er una masa 

p a s to s a .

4 5 . -  Un p roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de su e las  

para  ca lz a d o , a base de masa f ib r o s a  de v id r io ,  según la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  que an teced en , en e l  que l a  masa p a stosa  o b te n i­

da se d e p o s ita , p or  cu a lq u ie r  m edio, p or ambas caras de la  

masa v i t r e a ,  h asta  lo g r a r  e l  esp esor  d eseado, y se acompaña la  

op e ra c ió n  con e l  prensado y c i l in d r a d o , que puede ser en c a l ie n ­

t e  a 1 5 0°C ., segu id o  o nó de o tr o  con c i l in d r o s  r e fr ig e r a d o s ,
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después de l o  cu a l se seca  en cám aras, a 30-36°C .

5& .- Un p roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de su e las  

para  ca lz a d o , a base de masa f ib r o s a  de v id r i o ,  según la s  p re ­

ced en tes  r e iv in d ic a c io n e s ,  en e l  cu a l l a  o b te n c ió n  de la s  

su e la s  se hace p or troq u e la d o  de l a  h o ja  re su lta n te  de la  opera­

c ió n  f i n a l ,  o b ien  p or moldeado oportuno in d iv id u a lm en te  en la  

fa s e  corresp on d ien te  de l a  o p e ra c ió n .

6& .- Un p roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de su elas 

para ca lz a d o , a base de masa f ib r o s a  de v id r io .

Según se d e scr ib e  y r e iv in d ic a  en la  p resen te  memoria 

d e s c r ip t iv a ,  que con sta  de c in c o  h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a 

máquina por una s o la  c a r a , -

M adrid, a 7 de Noviembre de 1 9 4 5 .-


	Bibliographic data
	Description
	Claims



