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por "UL PROCEDIMIENTO »PiRA LA PunRIcACTON Du SUELAS PARA CALZA-

Mira fsrcia, de naclonalidad egpavols, domiciliado en Barcelona.

i
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La fibra de vidrio COugsyiguyendo un aglowerado, o come
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valgarmente se llama "seda de yigrio", posee propiedades ais-

lantes téruicas y esté doteda de eclasticidad, aparte de otras
cualidades inherentes a la fibry de vidrio en sf.

La invencidn tiene pOr objeto aprovechar parte de las
buenas cualidades de lz seds de vidrio, paura utilizarla como
medio paras la fabricacidn de suelas parz el calzado.

Para lograr este f{in, se prepara una masa de {ibras,
de cualguier manera dispuestas, sin representar tejidc, a cuyas
fibras se les agrega un agente aglutinante, preferiblemente
inorgénico, sometiédndolas seguidamente a una presidn en prensa
0 cilindros, puara reducir su espesor & los limites conveuientes
a2 su aplicacidn.

Ista operacién de prensado elimina los intersticios

entre las fibras y pro

0
&

orciona una napa flexible, aislante tér-
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nica y también protectora contra el frio.

Esta napa o capa gruesa se recubdre con un barniz, for-
mado a base del resultado de la oxidacidn del aceite de linaza
0 de otra materia andloga, mezclando en el curso de la oOpera-
cidén polvo de cuero, siguiendo operaciones de prensado, moldeo,
troquelado u otras para proporcionar, sean las suelas en
forma iudividual, sea la materia de la cual se han de recortar
aquéllas.

Las suelas obtenidas son flexibles, no desmenuzables,
susceptibles de cogido y clavado, ¥y por €éllo muy adecuadas al
fin propuesto, con ventazjaza sobre la suela natural, por no admi-
tir la humedad y porque su desgaste sucesivo da lugar a gque
el elemento gue trabaja, es la fibra de vidrio que se va quedan-
do a flor, cuya resistencia al desgaste es conocida.

Para facilitar la explicacidn, aclaramos dsta con el
siguiente

EJEMPLO

Se toman 500 Kgs de aceite de linaza, y se le mezcla
con 10 Kgs de cloruro de calcio, sometiendo la mezcla a la
aceidén del calor, removiendo constantemente hasta que se logre
la oxidacidén del aceite.

Se retira el producto oxidado aun caliente, y se vierte
en refrigerantes planos.

El resultado se desmenuza y convierte en polvo, mezclén-
dole después polvo de cuero finfsimo y resina (colofonia) y
colores minerales en la cantidad conveniente, introduciéndolo
en calderas pars obtener uns masa fundida; utilizando para el
calentaniento el vapor entre las paredes de las calderas o de
las placas de manipulacidn.

La masa pastosa resultante se vierte sobre la masa

vitrea ya prensada, y mediante esta operacidn, esta dltime masa
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queda recublerta, por ambas caras, de uns capa de espesor cre-
ciente hasta el limite deseado.

La adhesidén de la caps externa se asegura por el empleo
de cilindros laminadores, calentados a lSOOC., de los cugles
pasa & otros cilindros de laminacién, refrigerados, arrollando
el producto a su salida.

Con las piezas arrolladas, se procede al seéado en
cdmaras a 30—3600., después de la cual queda el productc apro-
piado pars cortar o trogquelar las suelas.,

Puede igualmente ser moldeads cada suela, aisladamente,
en el momento preciso del procedimiento, no alterdndose con
éllo el resultado.

La suela obtenida, con nicleo vitreo de fibras comprimi-
das, tiene unas propiedades de flexibilidad, resistencia y de
impermeabilidad no alcanzada por la suela ordinaria, con la
ventaja de gque la primera materia es de f4cil obtenciébn, inde-
pendiente de la ganaderia gque exista en el pais o de la impor-

tacidn de sus pieles.
NOTA

Hecha la descripcién del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencién, las siguientes reivindica-
ciones:

l2,- Un procedimiento para la fabricacién de suelas
para calzado, a base de masa fibrosa de vidrio, caracterizado
egencialmente por el hecho de someter una masa de fibras de

vidrio a una presién y aglutinacién, mediante 0 né adiciébn de
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un aglomerante inorgdnico, hasta formar una napa o capa de
espesor convenients a su ulterior aplicacidén, revistiendo
después esta napa con un barniz o masa pastosa endurecible y
flexible, obtenida por la oxidacidén del aceite de linaza o de
otra materia de andlogas propiedades, que previamente mezclads
con polvo de cuero, es sometida después a prensado, cilindrado
en caliente y frio, seguida de un secado, para dar lugar al
producto flexible e impermeable apropiasdo para suela del cal-
zado.

2.-Un procedimiento para la fabricacién de suelas
para calzado, a base de masa fibrosa de vidrio, segin lsa rei-
vindicacién anterior, en el cual el barniz de recubrimiento se
prepara, con preferencia, oxidando el aceite de linazsa, prefe-
riblemente en caliente, sea mediante aire caliente, sea median-
te oxidantes, tales como el acetato de plomo, cloruro de calcio
u otros, o mediante lg accidn de la luz, combinada o né con
estos elementos.

8,~ Un procedimiento para la fabricacidn de suelas
pare calzado, a base de masa fibrosa de vidrio, segin las pre-
cedentes reivindicaciones, en el que al producto oxidado se le
seca y pulveriza, mezcléndolo con polvo de cuero y resina u
otra materia, sometiéndolo a fusién para obtener una masa
pastosa.

8.~ Un procedimiento para lé fabricacibn de suelas
para calzado, a base de masa fibrosa de vidrio, segin las rei-
vindicaciones que anteceden, en el que la masa pastosa obteni-
da se deposita, por cualguier medio, por ambas caras de la
nasa vitrea, hasta lograr el espesor deseado, y se acompsafia la
operacidn con el prensado ¥ cilindrado, que puede ser en calien-

te a 15000., seguido o né de otro con cilindros refrigerados,
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después de lo cuml se seca en cémaras, & 30—3600.

8.- Un procedimiento paras la fabricacidn de suelas
para calzado, a base de masa fibrosa de vidrio, segin las pre-
cedentes reivindicaciones, en el cual la obtencién de las
suelas se hace por troquelado de la hoja resultante de la opera-
cién final, o bien por moldeado oportuno individuelmente en la
fase correspondiente de la operacidn.

&,- Un procedimiento pasra la fabricacidn de suelas
para calzasdo, a base de masa fibrosa de vidrio.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a
médquina por una sola cara,-

Madrid, a 7 de Noviembre de 1%45.-
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