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PATENTE

INVEDNOIGN &qlﬁqﬁ

por "UN PROCEDIMIENTO PARA. LA FABRICACION DE SUELAS PARA CALZA-
DO, A BASE DE FIBRAS DE VIDRIO", a favor de Don Memmel Mira
Garcia, de nacionalided espsafiola, domieciliado én.Barceloﬁa.,r‘

MEMORIA DESCRIPTIVA

La fibra de vidrio y sus tejidos tienen unas ffOpieda-ﬁ‘
des de flexibilidad, dureza al desgaste ¥ eislamiento del -
calor y humedad, gue las hacen muy aptas para eu'utilizacién
en la industria del calzado; pues, ademés de aquellas dtiles
propiedades, reunen las de flexibilidad tan apetecida en los
materiales para el celzado. '

La presente invencién tiene por objeto un procedimiento
para la fabricacién de suelas pare celzado, a base de fibras
de vidrio. ‘ _ ‘

Le invencién consiste en la utilizacién de téjidoé de
vidrio éfeetuados con fibras sumgmente delgadas, cuyos tejidos
més o menos tupidos se colocan sobrepuestos para former una
cape relativamente gruess, faciliténdose le agrupacién emplean—
do medios de unidn pegementosos o de otra indole.. ‘ ’

Los tejidos asi reunidos, se someten a una prasién, que
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pudiera 1lamarse de. 1ncruatac16n, auxiliada por eliefecto gesla?

4o al aceite de lineza, 0 le materis que le substituya, & un

- tratemiento especial de oxidecién, pare su transformecidn y

” §ohvertirlo en substancia espesa, moldesble y endurecible ;

le materis pegamentoss o adherente ya indicada.: i

Cusndo la mase textil vitrea, flexible y unide, presen- '

ta su superficie compacta y cerrados sus 1nterst;cios, llega

e adquirir un espesor de varios milimetros y sirve yg de nidcleo |

o alma & le suela que se quiere fabricer. i

. Para el logro de este resultado se la somete é}imrregna-:

eién en barniz a base de aceite de linaza, o0 de otra gubétagcia k

de enélogas propiedades, hasta que adquiera,determinédb éspesor'
que #enga, por 1o menos, & duplicer el grueso del conjunto

textil vitreo.

Le meterie o barnfz de impgregnacién es logreda sometien-

sunque relativamente flexible. : <
En le operacidn se efiade oportunamente polvo de Guero
finisimo, y coldrantes apreopiados, utilizaﬁdo tamﬁién.prehsas,
cilindros de estireado y demés medios conducentes sl fin pro-
puesto. ‘ ' »
Cada elemento o suela se obtendrd, ya sea por moldeo
1ndividugl,*ya por troquala&o de pleza éontinua, pues en uno
¥y otro casoiel resultado. £inal no ofrece diferancia alguna. 
A:f;n’devquewla explicacién resulte simplificada, se
aclara con los siguientes esjemplos.
EJEMPLO 1. |
Se toman 500 gramos de.ace;te de liﬁaza y se le mezclan
con 50 gramos de acetato de plomo en polvo, calentando seguide-
mente el conjunto en constente agitacién, hasta unos 200-240°g.

_-Se deja, después, bajer le témperatura a,loo-lleqc,

e
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dejando entonces que el aceite vaya pasando, poco a;poco,\a'ug

recipiente de oxidacidn, 1la cual,se~efectﬁa debido a le

~accién de la luz y a la del acetato de piomo iniciglmente ‘agre~.

gedo. o

El resultado obtenido se presenta en forma pastosa;
se seca y trocea, desmenuzdndolo después, hasta ohfeﬁer—unl
polvo que se mezcle con polvb de cuero,; guedendo apte para las
opereciones subsiguientes que més edelante se indicen.

Se cuecen 50 kgs. de acelite de linasza en calderas
constantemente en agitacién, y atravesada la mass por una
corriente de aire caliénte, que lleve consigo un agente oxidan—f
te en polvo (acetato de plomo, litargirio, cloruro de cal u o
otrd),'permaneciendo a8l el aceite durante el tiempo preciso
pare lograr su oxidacién. '

El resultadoc de este reaccién oxidante sé saca, ain
celiente, y se vierte en recipientes planos. |

Después de seco, se trocea y pulverizae, mezcléndolo
con polvo de cuero y colorantes asdecuados, trabajando en méqui-
nas espeéiales_para s hpmogenéizacién, y finalmente pare dar

flexibilldad & la mezcla se le afiade cierta cantided de colofo-

Tanto con el resultado del Ejemplo 1, como con el del
Ejemplo 2, se procede a su fusidén con agregacién de colofonia,
haéta abtenerruna consistencisa paatoaa,rreéubriendo con este
producto una o varias veces el tejido de vidrio anteriormente
citedo, hasta lograr el espesor coﬁveniente. , 7

Se favorece la adherencia mediante el trabajo de cilin-
dros a gran presién, calentados por vapor. '

Seguidamente, se pasa por un leminador, cuyos cilindros
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sean refrigerades, ¥ se arrolla, ezponiéndolo asi'a ne tempe-lfé
ratura de 30-36°C., en cémaras de desecacién durante 24 horas.
El resultado es una lémina flexible en.cierto grado, x5
con glme de tejido vitreo agrupado, perfectamsnte impermedhle,i.
no desmenuzable y muy.adecuada para su empleo como~suela gruesa 3
para todae clasevde eqlzado. ‘
El inﬁanto, dentro de su esencialidqﬁ, puede gef:lléva- ;

do a la prﬁctica en otras variaciones, a las cuales"alcanzéré

igualmente la proteccién ‘guese recaba. Podré, pues, ser cons—

truido en cualquler forme y tamafio, ya en une sola pieza ya en
piezas moldeadas, troquelandoc las suelas de la pieza enteriza,
0 siendo estas suelas moldeadas indifidualmente: por entrar

todo dentro del espiritﬁ de las reivindicaciones.
NOTA

Heche la descripeién del presente invento, se declara
como nuevaes y de propia invendién, las siguientes reivindiéa;:
ciones: o e | -

le.- Un procedimiento para la fabricécién de suglgs';
pare calzado, a base de-fibras de Vidrio, esencialmente céraé:*
terizado por el hecho de organizar un alma o soperte mediante
tejido de hilo de vidrio, en‘forma simple o superpuesta, some—
tiendo esta agrupacidn.a los efectos de presién y aglutinamiento

pera constituir un alma de materisl vitreo, flexible, sislante

- & la humedad y 8l calor, cuya alma'se recubre por inﬁe:sién u

otro medio con un barnfz o resina, a base de sceite de linaze

u otfa‘maferia:anéloga, a2 la que previameﬁte se somets g trata-
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miento especial. ‘ _

22.- Un procedimiento segin la reivindicacién enterior,
en el cual el tratamiento a que se somet; el aceite o mateiia
similar es & la accién oxidante, sea por medio del aire calién—
te que lleva en suspensién oxidantes, tales como acetato de
plomo, litargirio; cloruro de cel u otros, o por mezela directa
de estos oxidantes, empleando paravéllo calderas de cocciébn
u otros elementos términos conducentes al £in propuesto.

%38,- Un procedimiento segiin las precedentes rqivindica—
ciones , en el.cual el proceso de oxidacién se puede acelerar
por la accidén de la luz.

42.- Un procedimiento segun las reivindicaciones que
anteceden, en el que a la materia oxidada se la deja secar y
pulveriza, mezcléndola con polvo de cuero y formando seguidamen-
te una pasta por agregacidén de colofonia u étra substancia
anéloga, que en caliente forme un barniz espeso.

52.- Un procedimiento segdn'las reivindicacioneé que
preceden, en €l cual con el barniz obtenido se recubre la
mase vitrea, haste formar por ambas caras un espesor convenien-
te, moldeando en moldes planos 0 prensando, o utilizando cilin-
dros calientes, para darle la cogsistencia y tersura convenien-
tes.

l 62.- Un procedimiento segun las reivindicaciones prece-
dentes, en el que, 8i es preciso, se lamina posteriormente, con
cilindros refrigerados; siguiendo a esta operacién, la de seca-
dofa 30—3600., en cémaras adecuadas, de cuyo producto finsal

se puedep obtener las suelas por trogquelado, recorte u otro
medio, aunque también estas suelaé pueden lograrse por moldeo
individusal, en una de las fases del procedimiento.-

78.- Un procedimiento para la fabricacién de suelas para
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calzado, a base de fibras de vidrio.

Seguin se describe y reivindica en la presénte—memoria
descriptiva, que consts de seis hojas, foliadese y escrifas a
méquina por una sola cara. |

Madrid, a 7 de Noviembre de 1945.-

MANUEL MJRA GARCIA.
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