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para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A E A 

por VEINTE años

a nombre de N.V. ONDERZOEKINOSINSTITUUT "REAEA3CH'\ e n t i ­

dad holandesa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Ho­

landa, por:

"UN METODO PARA D ISH im iR  EL VALOR DE 

ESPONJAMIENTO DE LOS PRODUCTOS OBTENIDOS 

DE HIDRATO DE CELULOSA".-

= = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = -  

Es conocido e l modo de disminuir el valor de 

esponjamiento (1) de fibras o h ilos a r t if ic ia le s  de h i­

drato de celulosa por un tratamiento con vapor de agua. 

Esto se hace entonces introduciendo lo s  productos mas o

5 (1 )Valor de esponjamiento quiere decir e l número de
gramos de agua que son retenidos por 100 gramos 
de fibras o de h ilos después de inmersión en agua 
fr ía  y centrifugación de cierta manera fHubert, 
Matthes y s?eisbrod, Kolloid Zeitsohrift 1942,
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menos secos previamente en un espacio cuya, temperatura es

aumentada y que está fuertemente saturado de vapor de agua.

B1 presente invento se basa, por el contrario, 

en e l descubrimiento de que hay una humedad óptima o un 

calentamiento ta l de los productos, cuyo valor de espon­

jamiento debe disminuirse, que la  humedad no cambia y 

causa un llamado efecto de desesponjamiento (2) sin -gular­

men te rápido y máximo.

Según el invento se opera como sigue: los  

h ilo s , fibras o películas húmedos que acaban de h ilarse, 

tratarse consecutivamente y lavarse, o los productos ya 

secos que se han fabricado con estos h ilos e t c . ,  se po­

nen primero a cierta humedad entre 17 y 26% de agua y 

después se calientan de manera que la  humedad de loá pro­

ductos se mantenga durante e l  calentamiento. Este método 

ofrece también la  ventaja de que basta un calentamiento 

simple de los productos a desesponjar, y que no es por 

tanto necesario, como hasta ahora, introducir vapor del 

exterior en el espacio de tratamiento.

La humedad de 17 a 25% de agua aproximadamen-_ 

te no es una cantidad arbitraria , sino fijada por diferen­

tes factores que ha.n sido estudiados y son característicos  

del presente invento.

Los experimentos han demostrado que el volu­

men de los h ilos a r t ific ia le s  de hidrato de celulosa no

aumenta proporcionalmente a la  cantidad del agua admiti­

da cuando los h ilos tienen menos humedad de un 17-25%

(2) Efecto de desesponjamiento quiere decir en esta in­

dustria e l descenso del valor de esponjamiento.
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aproximadamente, relación por la  cual puede observarse 

que, por ejemplo, h ilos fuertemente estirados muestran 

ya un aumento de volumen conforme a la  cantidad de agua 

admitida, cuando la  humedad del hilo rebasa e l  17%, sien­

do este lim ite  de 22% aproximadamente para los productos 

a r t if ic ia le s  normales.

La humedad óptima de los productos a deses­

ponjar puede fija r se  en cada caso por una serie de medios. 

Estos medios son, por ejemplo, el trazado y la interpre­

tación d$ la  isoterma de absorción y de desabsorción, f i ­

jando en una curva la  relación entre la  humedad relativa  

de la atmósfera y la  humedad del producto a desesponjar.

A este efecto se puede también u tiliz a r  la  determinación 

de la  humedad mas baja, en que el peso especifico aparen­

te (determinado en un líquido orgánico como el tetra clo - 

ruro de carbono mezclado con nitrobenzol, mezcla en la  

cual los productos a desesponjar "planean"), toma e l mis­

mo valor que el peso específico que se calcula del peso 

específico del material determinado en el agua y su hu­

medad según la  regla de mezcla aditiva . Además, se pue­

de también u tiliz a r  para e l mismo efecto e l registro y 

la  interpretación de la  curva de estirado en su dependen­

cia de la  humedad del producto a desesponjar, no estan­

do aun agotado el número de posibilidades.

31 presente invento se basa an todas estas ob 

servaciones sorprendentes que crean la  posibilidad de de­

terminar la  humedad exacta a que se pueden obtener fa o i l -
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mente y relativamente con gran rapidez h ilo s , fibras y 

películas a r t if ic ia le s  con un valor de esponjamiento por 

debajo de 65. Cuando, por ejemplo, h ilos de seda a r ti­

f ic ia l  de viscosa con humedad de 20% se calientan duran­

te una hora a llOae en una caldera cerrada y llena to ta l­

mente del material a tratar, el valor de esponjamiento 

de las fibras disminuye a unos 50. Tomando entonces una 

seda a r t if ic ia l  que tenga 100% de humedad en la  cual se 

hace actuar una atmósfera de vapor de agua de 100% inclu­

so durante 2 horas a HOaC, se encuentra que el valor 

de esponjamiento ha disminuido solo muy poco, a saber 

únicamente hasta 90.

3s evidente que también 3e puede in flu ir  en 

e l tiempo desuues del cual. se presenta el resultado de 

este invento, a saber, aumentando o disminuyendo de manera 

adecuada la  temperatura de tratamiento. Como es natural, 

también la práctica impone sus lím ites , que no se pue­

den rebasar. No se podrá elegir la  temperatura demasiado 

elevada, por ejemplo, porque entonees, además de la  obten­

ción del efecto de deseaponjamiento,- resulta atacada la  

materia del h ilo ; por el contrario, s i  la  temperatura se 

elige demasiado baja, e l efecto deseado se presenta al 

oaho de un tiempo tan largo que es in utilizadle para una 

aplicación técnica. Bs preciso, pues,poner el tiempo y 

la  temperatura en relación mutua y se encontrará que en 

general una duración de calentamiento de media hora a una 

hora entera a unos 115a0 es muy apropiada para la  mayo-
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n a  de loa fin es

Esta solicitu d  que corresponde a la  presen­

tada en Alemania, el 21 de diciembre de 1943, se acoge a 

los beneficios del articulo 61 del vigente Estatuto-Ley 

sobre Propiedad Industrial.

-  -  --------B O T A

Los ountos de in ven ción  p rop ia  y nueva que 

se presentan  para que sean objeto de esta  Patente de .In* 

vención, en España, por VEINTE anos, son los siguientes:

la . Un método para hacer productos a r t if ic ia ­

le s , mas especialmente h ilos y fibras de hidrato de celulo­

sa con un valor de esponjamiento que está por debajo de 

66, caracterizado porque los h ilo s , fibras o películas hú­

medos que acaban de h ilarse , tratarse consecutivamente y. 

lavarse, o los productos ya en seep que se han fabri­

cado con estos h ilos e t c .,  se ponen primero a cierta hume­

dad entre 17 y 25% de agua y después se calientan de ta l 

manera que la  humedad de los productos se mantiene duran­

te el calentamiento.

2a. Un,método para disminuir el valor de espon­

jamiento de los productos obtenidos de hidrato de celulosa.

Tal y como se ha descrito en la  memoria que +
antecede y con los fines que se han especificado.
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3sta memoria, consta de cinco hojas y la, fr e ­

sante escritas a máquina por una sola cara.

. Madrid, W V , '^45

P . -  A . -
A!ber)b de Eízabur¡<
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