
Enunciado: "VALVULA DE RETENCION PARA TORRES DE RECTI­
FICACION".
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El invento se r e f ie r e  á una v á lv u la  de r e ­
ten c ió n  mejorada d estin ad a  a s e r  u t i l i z a d a  en la s  co­
lumnas de r e c t i f ic a c ió n  o ap ara to s dé tra tam ien to  por 
con tac to  s im ila re s .

Para que se pueda a p re c ia r  más fác ilm en te  
l a  co n trib u c ió n  d e l invento  a l a  té c n ic a  en cu es tió n , 
conviene te n e r  en cuen ta lo s  an teced en tes s ig u ie n te s .
En l a  té c n ic a  de con tac to  g a s- líq u id o  o de r e c t i f i c a ­
c ió n , la s  to r r e s  de p la c a s  de barboteo y la s  to r re s  de 
p lac as  de tam iz han sido  u t i l iz a d a s  extensam ente en ope­
rac io n es  com erciales a gran e sc a la . Los p e r i to s  en l a  
m ate ria  saben que e s ta s  to r r e s  de p lac as  de tam iz fun­
cionan sa tis fa c to r ia m e n te  solamente en gamas lim itad as  
de ve locidades de c irc u la c ió n  de vapor y l íq u id o s  s i  
se ha de e v ita r  que lo s  f lu id o s  se escapen a tra v é s  de 
la s  p e rfo rac io n es  re a liz a d a s  en l a s  p la c a s . Además, la s  
p la c a s  de tam iz deben e s ta r  mantenidas debidamente n i ­
v e lad as  en cu a lq u ie r momento para  ob tener un funciona­
miento e f ic a z . Las p lacas  de barbo teo , debido a sus 
d e ta l le s  de co nstrucc ión , n e c e s ita n  una lim p ieza  f r e ­
cuente y tie n e n  una f l e x ib i l id a d  lim ita d a  a re la c io n es  
elevadas líq u id o -v ap o r. Como es e l  caso con la s  p la ­
cas de tam iz, l a  co locación  en p o sic ió n  n iv e lad a  de la s  
p la c a s  de barboteo es e sen c ia l p a ra  a seg u rar un contac­
to  e f ic a z  v a p o r-liq u id o .

La co nstrucción  de v á lv u la  de re te n c ió n  
f a c i l i t a d a  po r e l invento e v i ta  lo s  inconven ien tes men­
cionados más a r r ib a  a s í  como o tro s  inconven ien tes que 
se p resen tan  en la s  to r re s  de p lac as  de tam iz y de 
p la c a s  de barbo teo , y  funcionan con rendim ientos apro-
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ximadamente ig u a le s  a lo s  de ¡Las p lac as  p e rfo rad as  
conservando s in  embargo gamas de funcionam iento más 
ex tensas que la s  p la c a s  de barb o teo .

Un o b je to  d e l inven to  c o n s is te  en f a c i ­
l i t a r  una co n stru cc ió n  de v á lv u la  de re te n c ió n  que 
p re se n ta  una r e s i s te n c ia  in s ig n i f ic a n te  a  l a  c irc u ­
la c ió n  d e l l iq u id o  a tra v é s  de l a  s u p e r f ic ie  de 
l a  p la c a , eliminando a s i  una mala d is tr ib u c ió n  del 
vapor debida a l a  p re sen c ia  de un g rad ien te  hidraú_ 
l i c o .

Otro o b je to  de l inven to  c o n s is te  en f a c i ­
l i t a r  una co nstrucc ión  de v á lv u la  de re te n c ió n  en la  
cu a l todas la s  p iez as  pueden ser fa b r ic a d a s  u t i l i z a n ­
do p iezas  de chapa m e tá lica .

Otro ob je to  d e l inven to  c o n s is te  en f a c i ­
l i t a r  una co n stru cc ió n  de v á lv u la  de re te n c ió n  por me­
d io  de l a  cu a l lo s  vapores de lo s  gases que pasan con 
l a  ve locidad  más e levada a  t r a v é s  de e l l a  son d i r i g i ­
dos horizontalm ente en lu g a r  de v e rtic a lm e n te , redu c ien ­
do a s i  en grado im portante la s  d i f ic u l ta d e s  de "forma­
c ió n  de cono" que p rev a lecen  en e l  funcionam iento de 
l a  p la c a  de tam iz .

Otro ob je to  d e l inven to  c o n s is te  en f a c i l i ­
t a r  una co n stru cc ió n  de v á lv u la  de re te n c ió n  que puede 
func ionar en una gama de condiciones de tra b a jo  de la s  
columnas extremadamente ancha.

Estos o b je to s  a s i  como o tro s  más aparecerán  
más claram ente en l a  d e sc rip c ió n , lo s  d ibu jos y la s  r e i ­
v in d icac io n es  ad ju n ta s .

En un modo de re a l iz a c ió n  d e l invento se f a -
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c i l i t a  una e s tru c tu ra  de v á lv u la  de re te n c ió n  d e s t i ­
nada a se r u t i l i z a d a  en una columna de r e c t i f i c a c ió n  
que u t i l i z a  l a  p e r i f e r i a  de la s  a b e r tu ra s  re a l iz a d a s  
en la s  p lacas de la s  columnas como a s ie n to s  de vá lv u­
l a ,  y u r o s  elementos en forma de d isco s  cóncavo-conve­
xos como c ie r r e .  Durante e l  curso normal d e l fu n c io ­
nam iento, l a  p re s ió n  gaseosa procedente de l a  p a r te  in ­
f e r i o r  de la s  p la c a s  lev a n ta  lo s  d isco s  re sp ec to  a sus 
a s ie n to s . Unos medios de re te n c ió n  e s tá n  p ro v is to s  pa­
r a  cada d isco  , lim itando  su desplazam iento h ac ia  a r r i ­
ba y  .asegurando e l  re tro c e so  d e l d isco  a  su  a s ie n to . El 
d is p o s it iv o  de re te n c ió n  in c lu y e  una araña de cu a tro  pa­
t a s  s u je ta  a l a  bandeja . La araña e s tá  estampada en 
una p la c a  y  doblada adecuadamente an tes  de s u je ta r s e  
remachándola en l a  s u p e rf ic ie  in f e r io r  de l a  p lac a  en 
una so la  operación de m ontaje. E l d is p o s it iv o  de r e -  
te n c ió n  de d isco  e s tá  p ro v is to  de un d iseño  nuevo que 
p re se n ta  una mínima r e s i s te n c ia  a l a  c irc u la c ió n  de l 
l iq u id o  a tra v é s  de l a  s u p e r f ic ie  de l a  p la c a  durante 
e l  curso normal d e l funcionam iento de l a  columna, t a l  
y como se e x p lic a rá  a con tinuación  de manera más d e ta ­
l la d a .

Pam.que se pueda en tender más claram ente 
e l  inv en to , se h a rá  ahora re fe re n c ia  a lo s  d ibu jos adjun­
to s ,  en lo s  cu a les :

La f ig u ra  1 es una v i s t a  en p la n ta  por encima 
de lo s  elementos de v á lv u la , que c o n s titu y en  la  esen cia  
d e l inv en to , d isp u esto s  en un fragmento de p laca ;

La f ig u r a  2 es una v i s t a  en e lev ac ió n  l a t e r a l  
tomada a lo  la rg o  de l a  l in e a  2-2 de l a  f ig u ra  1 y a e s -
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c a la  am pliada;

La f ig u ra  3 es una v i s t a  en e lev ac ió n  f r o n ta l  
togada a  lo  la rg o  de l a  l ín e a  3-3 de la  f ig u ra  1, y a es­
c a la  am pliada;

La f ig u ra  4 es una v i s ta  en seoción  tra n sv e r­
s a l  tomada a lo  la rg o  de la  l ín e a  4-4 de la  f ig u ra  1, y a 
e sc a la  am pliada;

La f ig u ra  5 es una v i s ta  en p e rsp e c tiv a  de l 
elem ento de re te n c ió n  de d isco  de l a  e s t ru c tu ra  de v á l­
vu la p ropuesta ;

La f ig u ra  6 es  una v i s ta  en p la n ta  de una p ie  
za de chapa m e tá lica  por medio de l a  cu a l se  c o n s titu y e  
e l  d is p o s i t iv o  de re te n c ió n  i lu s t r a d o  en l a  f ig u r a  5;

La f ig u ra  7 es una v i s t a  en p la n ta  por encima 
de una forma m odificada d e l d is p o s i t iv o  de re te n c ió n  de l 
d isco ; y

La f ig u ra  8 es una v i s t a  en e lev ac ió n  l a t e r a l  
d e l modo de re a l iz a c ió n  i lu s t r a d o  en la  f ig u ra  7 .

La v i s ta  en p la n ta  por encima i lu s t r a d a  en la  
f ig u ra  1 d esc rib e  l a  re la c ió n  mútua e n tre  un d isco  de v á l 
vu la  o elem ento de c ie r r e  10 y un d is p o s i t iv o  de re te n ­
ción  de d isco  12 d isp u esto  po r encima. Tal y como se ve 
rá  más claram ente en l a  f ig u ra  4 , lo s  a s ie n to s  de d isco  
d estin ad o s  a lo s  d isco s  de v á lv u la  10 e s tá n  c o n s ti tu id o s  
po r l a s  p e r i f e r i a s  14 de lo s  o r i f i c io s  que e s tá n  formados 
en una p laca  o en un soporte  16 de columna r e c t i f ic a d o r a .  
En la  f ig u ra  2 se v e rá  además que lo s  so p o rte s  16 es tán  
p ro v is to s  de po rc iones en forma de la b io  que cuelgan ha­
c ia  ab a jo  18, que d efinen  lo s  o r i f i c io s  por lo s  cuales 
suben lo s  vapores. Se observará que l a s  p o rc io nes s a l ie n30



t e s  en forma de la b io  18 re fu e rzan  m aterialm ente e l  sopor 
te  16 im pidiendo que se doble o que se encorve. Los vapo­
re s  suben a  tra v é s  de lo s  sopo rtes  perfo rados y elevan 
lo s  elem entos de d isco  10 separándolos de sus a s ie n to s  14, 
en trando  en co n tac to  a  c o n tra -c o rr ie n te  con e l  l íq u id o  
que se desp laza  h ac ia  ab a jo  a  tra v é s  de l a  columna y 
tran sversa lm en te  a tra v é s  d e l soporte  16. Cuatro p o stes  
o elem entos de p a ta  20 de lo s  d is p o s it iv o s  de re te n c ió n  
12, e s tá n  acoplados de manera d e s l iz a n te  con l a  p e r i fe ­
r i a  de cada d isco  10 m ien tras  se re a l iz a n  lo s  movimientos 
de a b e r tu ra  y de c ie r r e  de e s te  ú ltim o elem ento. La ex­
ten c ió n  del desplazam iento hacia  a r r ib a  d e l d isco  depende 
de l a  a b e r tu ra  v e r t i c a l  de la s  p a ta s  20 que se extienden 
a  p a r t i r  de l a  su p e rf ic ie  de sopo rte  h a s ta  l a  unión de 
l a s  p ^ ta s  v e r t i c a le s  20 con lo s  b razos 22 s itu a d o s  angu­
larm en te . Al d esap arecer la  c irc u la c ió n  d e l vapor, lo s  
d isco s  10 son guiados h a s ta  sus a s ie n to s  14 en e l  soporte  
16 p o r l a s  p a ta s  20.

No se n e c e s ita n  ju n ta s  para  r e a l i z a r  una e s -  
tanqueidad a  lo s  líq u id o s  e im pedir l a  c irc u la c ió n  hacia 
ab a jo  d e l l íq u id o  en l a s  s u p e r f ic ie s  su p e rio re s  de los 
so p o rtes  a  tra v é s  de lo s  o r i f io io s  re a liz a d o s  en e s to s , 
ya que in c lu so  con la s  cargas más reduoidas e l  vapor se 
cu e la  a  t ra v é s  de c u a lq u ie r  g r ie ta .

La manera f á c i l  y cómoda con l a  cu a l se fa b r i  
ca é l  d is p o s i t iv o  de re te n c ió n  d e l d isc o  que se i l u s t r a  en 
l a  f ig u ra  5, puede s e r  ap rec iad a  observando l a  p ieza  de 
chapa m etá lica  i lu s t r a d a  en l a  f ig u ra  (5. La p ieza  de la  
f ig u ra  6 puede s e r  estampada fác ilm en te  en m a te r ia l  de cha 
pa m e tá lica  y doblada a  lo  la rg o  de l a s  l ín e a s  de puntos



p ara  form ar e l  d is p o s it iv o  de re te n c ió n  que se  i l u s t r a  en 
l a s  f ig u ra s  1 á  4 . Después de d o b la r l a  p ie z a  de l a  f i ­
gura 6, dándole l a  forma d e l  d is p o s i t iv o  de re te n c ió n  
rep resen tad o  en p e rsp e c tiv a  en l a  f ig u ra  5, se in troducen  

5 l a s  po rc iones te rm in a les  red u c id as  24 de l a s  p a ta s  20 en
lo s  o r i f i c io s  26 d e l so p o rte , que se  i l u s t r a  en l a  f ig u ra  
1, y remachándolas de manera f i j a  en la  s u p e r f ic ie  in fe ­
r i o r  d e l soporte  p o r medio de una sim ple operación de mcn 
t a j e .  Después de e s ta  operación , e l  l ím ite  extremo en l í  

10 nea r e c ta  de cada po rc ión  te rm in a l de p a ta  24 se rá  d e fo r­
mada para  ob tener un l ím ite  te rm in a l extremo p ro v is to  de 
una muesca en forma de V, t a l  y como se i l u s t r a  en la s  
f ig u ra s  2 á 4 in c lu s iv e .

Por ta n to , puede v e rse  que e l  d is p o s i t iv o  
15 de re te n c ió n  12 puede fa b r ic a r s e  f á c i l  y  económicamente

ya que inc lu ye  un so lo  elem ento que se estampa fácilm en te  
en m a te r ia l  de chapa m e tá lica  y a l  cu a l se da fác ilm en te  
su config u ración  f i n a l  de d is p o s i t iv o  de re te n c ió n . La 
f i j a c ió n  d e l d is p o s it iv o  de re te n c ió n  en e l  so p o rte  16 se 

20 hace en una so la  operación de montaje en la  cu a l l a s  cua­
t r o  po rc iones te rm in a les  redu c idas 24 de l a s  p a ta s  de l 
d is p o s i t iv o  de re te n c ió n  12 son remachadas de ¡manera f i j a  
en l a  s u p e rf ic ie  in f e r io r  d e l sopo rte  16.

Durante e l  curso  normal d e l funcionam iento de 
25 l a  columna r e c t i f ic a d o r a  que u t i l i z a  l a  co n stru cc ió n  de

v á lv u la  de re te n c ió n  f a c i l i t a d a  por e l  in v en to , lo s  vapo­
re s  que suben de l a  p a r te  i n f e r io r  penetran  en lo s  o r i f i ­
c io s  d e fin id o s  por l a s  po rc iones co lg an tes  en forma de la  
b io  18. Los elementos de c ie r r e  en forma de d isco  10 
son desp lazados h ac ia  a r r ib a  separándose de sus a s ien to s30



14 y se m antienen en p o sic ió n  a l t a  en l a  un ión e n tre  la s  
p a ta s  v e r t ic a le s  20 y lo s  b razos  22 s itu a d o s  angularmen­
te  en e l  d is p o s it iv o  de re te n c ió n . M ientras lo s  d isco s  
es tán  en p o sic ió n  a l t a ,  lo s  vapores que suben de l a  p a rte  

5 in f e r io r  chocan co n tra  l a  su p e rf ic ie  i n f e r io r  de lo s  d is ­
cos 10 y son d ispersados horizon ta lm en te  para  su b ir  a t r a  
vés d e l l iq u id o  s itu a d o  en la  su p e rf ic ie  d e l  sopo rte  16.
Una c a r a c te r í s t i c a  im portan te de l a  co n stru cc ió n  de v á l­
vu la  de re te n c ió n  i lu s t r a d a ,  c o n s is te  en que e l  vapor 

10 que t ie n e  l a  ve locidad  más elevada es d ir ig id o  horizon­
talm ente en lu g a r  de v e rtic a lm e n te . Debido a la  d isp e r­
s ió n  en se n tid o  h o r iz o n ta l  de lo s  vapores que suben, se 
reduce en gran medida e l  e fe c to  de "form ación de cono" o 
de "soplado en seco", d i f ic u l ta d  que se p re se n ta  a menudo 

15 con la s  p la c a s  de tam iz. Por co n sig u ien te  se observará
que e x is te  una grán velocidad  en lo s  vapores que suben so 
lamente en e l  n iv e l  d e l sopo rte  donde lo s  vapores e s tán  
sumergidos en e l  l iq u id o . Antes de s a l i r  de l a  s u p e rf ic ie  
su p e rio r  d e l l iq u id o  d isp u esto  sobre l a  su p e rf ic ie  supe- 

20 r i o r  d e l  sopo rte  16, lo s  vapores serán  finam ente d isp e rsa
dos y d is tr ib u id o s  igualm ente, asegurando un con tac to  
v a p o r-liq u id o  uniforme y e f ic a z .

En e l  funcionam iento u su a l de l a s  to r re s  de 
r e c t i f ic a c ió n ,  e l  l iq u id o  que flu y e  hacia  ab a jo  se despla 

25 za de un lado a l  o tro  en d ire c c io n e s  opuestas sobre la s
p la c a s  su cesiv as . Cuando se u t i l i z a n  p lac as  de barboteo , 
se n e c e s i ta  una p re s ió n  h id r o s tá t ic a  b ie n  determ inada en­
t r e  l a  en trad a  d e l l iq u id o  y l a  s a l id a  d e l mismo para su 
p e ra r  l a  r e s i s te n c ia  producida por e l  d is p o s i t iv o  de ta ­
pa a  tra v é s  d e l cu a l e l  l íq u id o  que flu y e  debe d esp laza rse .30



Debido a  e s te  g rad ien te  h id ro s tá t ic o ,  puede o c u r r i r  que no 
pase vapor a tra v é s  de l a s  tap a s  de barbo teo  s itu a d a s  ce r 
oa de la  en trad a  d e l l iq u id o  a  l a  p la c a . Por ta n to ,  lo s  
vapores que suben e s ta rá n  obligados a  a tr a v e s a r  la s  demás 
tap as  produciendo una sobrecarga de e s ta s  ú ltim as  tap as  y 
eventualm ente una inundación de la  columna. Sin embargo, 
u t i l iz a n d o  la  construcción  de v á lv u la  de re te n c ió n  re p re ­
sen tada aq u í, y a q u e  la  a l tu r a  máxima de c u a lq u ie r  por­
c ión  de l a  vá lvu la  de re te n c ió n  en cu es tió n  es aproximada 
mente de 25,4 mm. (1 pulgada) se p ro d u c irá  un obstaóulo  
in s ig n if ic a n te  a  l a  c irc u la c ió n  d e l l iq u id o  a  t ra v é s  de 
l a  su p e rf ic ie  de so p o rte . Por co n sig u ien te , cu a lq u ie r  
mala d is tr ib u c ió n  d e l vapor a  tra v é s  de l a s  v á lv u la s  de 
re te n c ió n  d isp u e s ta s  en e l  sopo rte  en razón de un gradien 
te  h id rá u lic o  es  sustancia lm en te  in e x is te n te .

^  Haciendo ahora re fe re n c ia , más p articu la rm en ­
t e ,  a  l a  f ig u ra  3, se observará que lo s  b razos 22 d e l d is  
p o s i t iv o  de re te n c ió n  conectan l a s  p a ta s  de sopo rte  ver­
t i c a l e s  d e l d is p o s it iv o  de re te n c ió n  12 con una po rc ión  
de c a b a l le te  28 en forma de U s itu a d a  cen tra lm en te , la  
cu a l en e l  modo de re a l iz a c ió n  i lu s t r a d o  t ie n e  una por­
c ión  de techo  que une unas po ro icnes de pared p a ra le la s .
E l p a s i l lo  en foima de U 30 d e fin id o  por la  porción  de ca 
b a i le te  28, e s tá  s itu ad o  para le lam ente  a  l a  c irc u la c ió n  
d e l f lu id o  a tra v é s  de la  su p e rf ic ie  16 d e l so p o rte . Por 
co n sig u ien te , la  r e s i s te n c ia  a  la  c irc u la c ió n  de lo s  l í ­
quidos se ve reducida en grado im portan te  y e l  rendim iento 
de l a  columna aumenta.

Haciendo ahora re fe re n c ia  a  l a s  f ig u ra s  7 y 8, 
se i l u s t r a  en e l l a s  una foima m odificada de d is p o s it iv o
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de re te n c ió n  en l a  cu a l e l  d is p o s i t iv o  de re te n c ió n  d e s t i ­
nado a  una p lu ra lid a d  de elem entos en forma de d iscos 10 
que e s tá n  a lin ead o s en una su p e rf ic ie  de so p o rte , pueden 
s e r  fab ricad o s  a p a r t i r  de una so la  p ieza  de chapa p lan a . 
E l d is p o s it iv o  de re te n c ió n  32 i lu s t r a d o  en l a s  f ig u ra s  
7 y 8 , incluye una porción  lo n g itu d in a l  de c a b a l le te  34 
de la  cu a l cuelgan t r e s  elem entos de re te n c ió n  en forma de 
p a ta  36 que s irv e n  para  g u ia r  e l  movimiento de cada d isco  
10 con re la c ió n  a  su a s ie n to .

Se observará tam bién que la  po rc ión  lo n g itu ­
d in a l  de c a b a lle te  34 c o n s titu y e  también un p a s i l lo  lon­
g i tu d in a l  a tra v é s  d e l cu a l e l  l iq u id o  puede f l u i r  duran­
te  su  movimiento a  tra v é s  de la  su p e rf ic ie  de l a  bandeja, 
manteniendo a s i  a l  mínimo la  r e s i s te n c ia  a  la  c i r c u la ­
ción d e l f lu id o . Tres elem entos en forma de p a ta s  36 
que gafan oada d isco  10, i lu s t r a d o s  en l a s  f ig u ra s  7 y 8, 
e s tá n  conectados a  l a  porc ión  lo n g itu d in a l  de c a b a lle te  
34 por medio de b razos d isp u esto s  angularm ente 38. Como 
se ve en l a  f ig u ra  7 y ae n e c e s ita n  solamente t r e s  p a ta s  
p a ra  m antener adecuadamente e l  d isco  10 acoplado con su 
a s ie n to  14. Las p a ta s  36 e s tá n  remachadas en l a  su p e rf i­
c ie  in f e r io r  d e l soporte  16 de una manera s im ila r  a  la  
que se  ha d e sc r i to  con re la c ió n  a l  d is p o s i t iv o  de re te n ­
c ión  12.

Se observará que, formando e l  d is p o s i t iv o  de 
re te n c ió n  12 de manera que dos p a ta s  v e r t i c a le s  20 s i tu a ­
das más l e jo s  re sp ec to  a  la  en trad a  d e l l iq u id o  sobre e l  
sopo rte  10, con más a l t a s  que lo s  o tro s dos elementos de 
p a ta s  20 s itu ad o s  más oerca de l a  en trad a  d e l l íq u id o , e l  
d isco  10, en su p o sic ió n  a l t a ,  ocupará una p o sic ió n  angu-30
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l a r ,  con lo  cu a l se p ro d u c irá  una mayor descarga de vapor 
a p a r t i r  de e s ta  p o rc ió n  de l a  a b e r tu ra  de v á lv u la  d isp u es­
t a  h ac ia  l a  extremidad, de s a l id a  d e l  liq u id o  d e l soporte  
16. Debido a e s ta  mayor s a l id a  de vapor por una porc ión  
extrema de l a  v á lv u la , e l  liq u id o  f l u i r á  a  t ra v é s  d e l so­
p o rte  desde l a  en trad a  de l f lu id o  h a s ta  l a  s a l id a  d e l f l u i ­
do de l a  p laca  y  e s te  f lu id o  r e c ib i r á  un impulso suplemen­
t a r i o  y su c irc u la c ió n  se rá  ayudada y  a c e le ra d a . Además 
e l  peso de l d isco  10 puede v a r i a r  en c u a lq u ie r bandeja 
dada. Por co n sig u ien te  con ca rg as de tra b a jo  red u c id as , se 
asegura una d is tr ib u c ió n  uniform e d e l  vapor a  tra v é s  de 
lo s  so p o rtes  aunque es tén  d esn iv e lad o s , ya que lo s  d iscos 
10 su b irán  uniformemente re sp ec to  a sus a s ie n to s  en l a  
su p e rf ic ie  d e l so p o rte  a  p e sa r de l a  d ife re n c ia  cb p re s ió n  
d e l liq u id o  en l a s  v a r ia s  po rc iones d e l  so p o rte .

Por ta n to ,  se observará  que se ha su m in is tra - 
do un nuevo t ip o  de co n stru cc ió n  de v á lv u la  de re te n c ió n  
d e s tin ad a  a s e r  u t i l iz a d a  en un d is p o s i t iv o  de tra tam ien to  
por contacto^ que puede se r  fab ricad o  fác ilm en te  y que 
p re se n ta  una redu c ida  r e s i s te n c ia  a l a  c irc u la c ió n  del 
f lu id o  a tra v é s  de una s u p e rf ic ie  de so p o rte , de modo que 
no e x is te  prác ticam ente g rad ien te  h id rá u lic o  alguno. La 
v á lv u la  de re te n c ió n  puede se r c o n s tru id a  u ti l iz a n d o  cu a l­
q u ie r m a te ria l r e s i s te n te  a lo s  componentes liq u id o -v ap o r 
u t i l iz a d o s  con e l l a .  Además, l a  co n stru cc ió n  d e s c r i ta  
aqu í aRade un impulso suplem entario a l a  c irc u la c ió n  d e l 
l iq u id o , s i  a s i  se desea. Además, se puede asegurar una 
d is tr ib u c ió n  uniforme d e l vapor con cargas reducidas in ­
cluso s i  l a  s u p e r f ic ie  de l a  bandeja no e s tá  in s ta la d a  en 
p o s ic ió n  n iv e lad a . La v á lv u la  de re te n c ió n  p resen tad a  es
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extremadamente f l e x ib le  y fu n c io n ará  eficazm ente a pesar 
de grandes v a ria c io n e s  de l a s  condiciones de tra b a jo .
Con cargas de vapor re d u c id a s , l a  d is tr ib u c ió n  uniforme 
de lo s  vapores que suben a  t ra v é s  de l a s  v á lv u la s  de r e ­
ten c ió n  e s tá  asegurada y  se e v i ta  e l  desplazam iento en 
sen tid o  inv erso  o d ren a je  de lo s  l íq u id o s , ya que con c a r­
gas de vapor más pequeñas, e s ta s  se co la rá n  a t ra v é s  de 
c u a lq u ie r  g r i e t a ,  c u a lq u ie ra  que sea  l a  p o sic ió n  d e l v e r­
ted e ro  que re g u la  l a  a l tu r a  d e l f lu id o  en una su p e rf ic ie  
de p la c a . Con carg as e lev ad as, cuando la s  v á lv u la s  10 
e s tá n  a le ja d a s  de sus a s ie n to s  y en co n tac to  con l a  unión 
de lo s  brazos 22 con la s  p a ta s  v e r t i c a le s  20 de lo s  d ispo­
s i t iv o s  de re te n c ió n , e l  sopo rte  funciona de manera algo 
s im ila r  a  una p laca  de b a rb o teo , salvo que no e x is te  obs­
ta c u liz a c ió n  a l a  c irc u la c ió n  d e l f lu id o  y que l a  v e lo c i­
dad v e r t i c a l  d e l  vapor es re la tiv am en te  le n ta ,  encima de 
l a  zona de co n tac to , aumentando a s i  l a  e f ic a c ia  d e l aco­
plam iento por con tac to  e n tre  e l  gas y e l  l iq u id o .

En lo s  modos de re a l iz a c ió n  i lu s tra d o s  se ve 
claram ente que pueden hacerse  numerosas m odificaciones 
s in  s a l i r s e  d e l dominio d e l concepto inv en tivo  p re se n ta ­
do aq u í. E l invento e s ta rá  lim itad o  por co n sig u ien te , 
ta n  solo por e l  alcance de l a s  re iv in d ic a c io n e s  ad ju n tas .

En resumen e l  Modelo de U tilid a d  que se so­
l i c i t a ,  deberá re c a e r  sobre la s  s ig u ie n te s :

30
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REIVINDICACIONES

1. VALVULA DE RETENCION PARA TORRES DE RECTI­
FICACION, que t ie n e n  una p lac a  p e rfo rad a  de manera prede­
term inada a tra v é s  de l a  cual f lu y e  e l  l iq u id o , y que in ­
cluyen un as ien to  de v á lv u la  formado de una so la  p ieza  con 
d ich a  p laca , un d is p o s it iv o  de c ie r r e  que puede te n e r un 
movimiento de vaivén d ispuesto  encima de dicho as ien to  de 
v á lv u la  y que puede se r  a le jad o  de é s te  po r l a  p re s ió n  ga­
seosa e je rc id a  desde l a  p a r te  in f e r io r  de d ich a  p la c a , y 
un d is p o s it iv o  de re te n c ió n  que l im ita  e l  movimiento de 
dicho d isp o s it iv o  de c ie r r e  re sp e c to  a dbho a s ie n to , ca rac­
te r iz a d a  porque dicho d is p o s it iv o  de re te n c ió n  incluye un 
elemento en forma de araña que t ie n e  una p lu ra l id a d  de pos­
te s  de so p o rte , teniendo cada uno de d ichos p o s te s  una 
p o rc ió n  extrema reducida que puede se r in tro d u c id a  en un 
o r i f i c i o  re a liz a d o  en l a  p la c a , ten iendo d ich as porciones 
extrem as una lo n g itu d  s u f ic ie n te  p a ra  a tra v e s a r  e l  espesor 
de d ich a  p la c a , unos elem entos en forma de brazo conver­
gen tes d isp u esto s  anguíarmente en dichos p o s te s , una p o r­
c ión  en forma de U que une dichos elem entos en forma de 
b razo , ten iendo d icha po rc ió n  en foxma de U un p a s i l lo  d i s ­
puesto  para le lam ente a l a  c irc u la c ió n  normal d e l  f lu id o  a 
t ra v é s  de dicha su p e rf ic ie  de p la c a  con lo  cu a l dicho 
f lu id o  puede c i rc u la r  a tra v é s  de e l l a  y  l a  r e s i s te n c ia  a 
l a  c irc u la c ió n  d e l f lu id o  a t ra v é s  de l a  s u p e r f ic ie  de la s  
p la c a s  se mantiene a un v a lo r  mínimo.

2 . VALVULA DE RETENCION PARA TORRES DE RECTIFI
OACION según 1 caoactedmada porque inc lu ye  un elemento de c ie ­
r r e ,  cóncavo-convexo que puede e lev a rse  de l a  p e r i f e r i a  de 
uno de dichos o r i f i c io s  de p laca  en razón  de l a  p res ió n30
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gaseosa e je rc id a  desde l a  p a r te  in f e r io r  de d icha p la c a , 
una araña  de una so la  p ie z a  s u je ta  adecuadamente en d i ­
cha p la c a , incluyendo d ich a  araña una p lu ra l id a d  de e le ­
mentos en forma de p o s te s  e q u id is ta n te s  a lre d e d o r de uno 
de d ichos o r i f i c io s  de p la c a , unos elem entos t ra n s v e rsa ­
le s  en forma de brazo d isp u esto s  angularm ente en dichos 
elementos en forma de p o s te s , una po rc ió n  de p e r f i l  en 
forma de U que une dichos elem entos de b razo , teniendo 
d icha po rc ión  en forma de U una secc ió n  t r a n s v e r s a l  en 
forma de U sustancia lm en te  in v e r t id a ,  estando dicho p e r­
f i l  en forma de U s itu ad o  en un plano p a ra le lo  a l  de l a  
c irc u la c ió n  d e l liq u id o  a tra v é s  de d icha  p la c a  con lo  
cu a l d icha v á lv u la  p re se n ta rá  una r e s i s te n c ia  mínima a la  
c irc u la c ió n  de dicho liq u id o .

3. VALVULA DE RETENCION PARA TORRES DE RECTIFI 
CALEN̂ SBgán 1 c a ra c te r iz a d a  porque inc lu ye  d icho d i s p o s i t i ­
vo de re te n c ió n  una p lu ra l id a d  de p o s te s  adaptados para  
so p o rta r  dicho d is p o s it iv o  de re te n c ió n  y que lo s  su je ta n  
en d icha  p laca  sobre l a  cual e s tán  s i tu a d o s , unas p o rc io ­
nes en forma de brazo d e l d is p o s it iv o  cb re te n c ió n  d ispu es­
ta s  angularm ente en cada uno de dichB p o s te s , un p e r f i l  en 
forma de U que incluye dos paredes p a ra le la s  un idas por 
una po rc ió n  de conexión que co n s titu y e  e l  tech o  d e l p e r f i l ,  
acoplándose dichos elementos en forma de brazo con la s  po r­
ciones de pared opuestas de dicho p e r f i l  en U ,estando d i ­
cho d is p o s it iv o  de re te n c ió n  s itu ad o  en d ich a  p laca  de to ­
r r e  de r e c t i f ic a c ió n  de manera que se coloque parale lam ente 
a l a  c irc u la c ió n  d e l  liq u id o  a tra v é s  de é s ta ,  con lo  cual 
dicho f lu id o  puede c i r c u la r  e n tre  l a s  paredes opuestas de 
dicho p e r f i l  en U, y l a  r e s i s te n c ia  a l a  c irc u la c ió n  del30
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f lu id o  p resen tada  por dicho d is p o s it iv o  de re te n c ió n  a 
tra v é s  de d ich a  p laca  se m antiene en un v a lo r  mínimo.

4. VALVULA. DE DETENCION PARA TORRES DE RECTIFICACION 
según 1, c a ra c te r iz a d a  porque incluye un a s ien to  de válvu­

l a  formado de una so la  p iez a  con dicha p la c a , un d is p o s i­
t iv o  de c ie r r e  que puede d esp laza rse  con un movimiento 
de vaivén  s itu a d o  encima de dicho a s ie n to  de v á lv u la  y que 
puede s e r  a le jad o  de é s te  po r l a  p re s ió n  gaseosa e je rc id a  
desde l a  p a r te  in f e r io r  de d ich a  p la c a , y un d isp o s itiv o  
de re te n c ió n  que l im ita  e l  movimiento de dicho d is p o s it iv o  
de c ie r r e  re sp ec to  a dicho a s ie n to , incluyendo dicho d is ­
p o s it iv o  de re te n c ió n  un elemento en forma de araña que 
t ie n e  una p lu ra l id a d  de p o s te s  de so p o rte , ten iendo cada 
uno de dichos p o ste s  una p o rc ió n  extrema redu cida  que pue­
de s e r  in tro d u c id a  en un o r i f i c io  de l a  p la c a , teniendo 
d ichas porciones extremas una lo n g itu d  s u f ic ie n te  p a ra  a t r a -  
v e sa r e l  espesor de d icha p la c a , unos elem entos convergen­
te s  en forma de brazo d isp u esto s  angularmente resp ec to  a 
dichos p o s te s , una po rc ión  en forma de p e r f i l  en U que 
une dichos elementos de b razo , incluyendo d ich a  po rc ión  de 
p e r f i l  en U un p a s i l lo  de forma a la rg ad a  con sección t ra n s ­
v e rs a l  uniform e, estando dicho p a s i l lo  d isp u esto  p a ra le la ­
mente a  la  c irc u la c ió n  normal d e l liq u id o  a tra v é s  de la  
su p e rf ic ie  de d icha  p la c a , con lo  cual e l  liq u id o  puede 
f l u i r  a t ra v é s  de é s ta  y l a  r e s i s te n c ia  a l a  c irc u la c ió n  
d e l liq u id o  a tra v é s  de l a  s u p e r f ic ie  de l a  p la c a  se man­
t ie n e  en un v a lo r mínimo.

5* Se re iv in d ic a  por ú ltim o , como objeto  so­
b re  e l  que ha de re c a e r  e l Modelo de U tilid a d  que se s o l i c i ­
ta :  "VALVULA DE RETENCION PARA TORRES DE RECTIFICACION".30
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Todo conforme queda d e sc r ito  y re iv in d ica d o  

en l a  p resen te  Memoria d e s c r ip t iv a  que co n s ta  de d ie c is e is  
páginas m ecanografiadas y  d ib u jos ad ju n to s .
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