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alteren las caracteristicas esenciales. -

,quina a la que se le han hecho varios cortes parciales con el

‘ 171341
' | La presente memoria descriptiva tiene como
fin la declaracién del obaeto sobre el que ha de recaer el
privilegio de explotacién industrial yvcomgrcial exclusivo e
el territorio nacional de un Modelo de Uﬁilidad, de acuerdo
con la vigente ILegislacidén, que como el enunciado indica se
trata de "CIZALIA UNIVERSAL PARA TRABAJAR CHAPA Y PERFILES"
Nuestro invento se relaciona con las mdqui-
nas destinadas a trabajar chapa y perfiles, esto es, aquellas
mdquinas que se emplean.en tfabajos de caldererwia fina o caq
pinteria metdlica y que realizan trabajoé de,cizallado'de cha,
pa,llanta y perfiles; el punzonado de los materiales anteriopn

mente indicados y el entallado de los mismos. Todos los trabg

Ui

jos citados son los qué’sé precisan para la preparacidén de lo
materiales antes de su ensamblado.
La mdquina que vamos a describir retne en un
mismo qujunto los dispositivos necesarios para poder reali-
zar todos los trabajos mencionados, tales soﬁ el cizallado,
punzonado y entéllado de'chapa'y perfiles, por lo cual vamos
a denominarla "Mdquina universal para trabajar chapa y perfi
les", | |
' Para comprender mejorAlé naturaleza del in
vento en el plano adjuﬁto hacemos una répresentacién esquemgd
tica de su u’t‘ilizacicsn{ no siendo en absoluto limitativa - y

susceptible por ello & 1as modificaciones accesorias que no
La figura 1 es una vista en alzado de la mg

fin de que se puedan apreciar detalles interiores .
T} figura 2 es 1la correspondiente vista laté

ral seccionada en la cual se.ha representado Unicamente los
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detalles inxeriores del dispositivo de punzonado, prescnﬂlen

do de la representacidn del resto del cuerpo de 1la nédquine .
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general.

ridades: .

En ellas se anotan 1as siguientes partlcul4
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Bastidor [::“ﬁf
Motor eléctrico
Volante de. inercia

Eje del volante de inercla N

Rueda de transmisién del movimlento

Rueda dentada de giro répido
Rueda ‘dentade de accionamiento

Cigﬁeﬁal
Biela

Carro portaAherramientas

‘Gufas

Punzén

Soporte porta-matrices

- Matriz

Palanca de accionamiento

Eje

- Leva

.Piezas expulsoras

Orificio de expulsién

‘Rueda dentada de accionamiento”

Cigliefial

Biela

Cuadro porta-cuchillas
Eje

Cuchilla superior
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Ne 26 - Cuchilla fija
N¢ 27,.,- Sector porta-herramientas
Ne 28.- Cuchilla mévil de entallar
- Ne é9.- Cuchilla fija de entallar
- N2 30.- Orificio de expulsién
N¢ 31.~ Biela
Ne 32, Eje de giro
_ _ F1 conjunto de la méquina estd soportada
sobrevun bastidor (1) - construtfdo en chapé iaminada cuya parte
inferior esténdispuesta de tal forma que presente un plano de
apoyo sobre el sueloyal cual puede ser fijada'médiante los dig
positivos normales de anclaje. '

, En la parte superior del cuerpo de la md-
quina se encuentra el congunto de accionamiento constituido
por un motor eléctrico>(2) cuyo giro _..se transmite mediante
oorreasgtpgpezoidales‘al volante & inercia (3); la posicién
del motor éléctrico‘sobfe-el'Cherpo~de 1# mdquina es suscepti
ble de ser modifica&aicsn‘gl'fin de permitir la correcta ten-
‘'sién de iés correas trape~goideles; sobre ei eje (4) del volag
'te‘delincercia, que ée'aﬁéjé'sobre_ym'rodamiehtdé, van talla-
dos los_piﬁoneé éue engfaﬁaﬁ'con la rueds dentada (5) de trangd
misién dei movimiento geﬁérél'cuyo giro pone en funcionamientd
las distlntas partes mévilea ‘de’ que consta la médquina.

' , _ Pare poder ‘realizar los diversos trabajos
para loa que. esté proyectada 1a méquina va provista de ‘cuatro
cabezales los cuales vamos ‘a‘describir a continuacién .

a) Cabezal de punzonado*'El giro de la rue-
da dentada (5) de transmisidn ‘del movimiento general se trans-
mite mediante la rueda dentada de glro répido (6) enchavetada

en su eje, a la rueda dentada (7) de accionemiento del cabezal

de punzonado en cuyo eje se haya git i =
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1 diente del funcionamiento general de la médquina, dispuesto

de tal manera que al actuar sobre €1, el giro de la rueda

dentada (7) se transmite al ciglefial (8) y por consiguiente
se realiza el desplazamiento de la biela (9) que va unida di
5 rectamente al carro porta-herramientas (10) que se desplaza

a su vez sobre unas gufas ajustables (11) entre las cuales vg

guiado; en el carro porta-herramientas va colocado el punzdén
(12) que puede adoptar diversas formas, de acuerdo con los
trabajos que vamos a realizar; en la parte inferior, y fijado
10 al cuerpo de la mdquina va colocadb el soporte porta-matrices
(13) en el cual se sitda la matriz (14) que al igual que el
punzén puede adoptar formas diversas, este soporte es suscep
tible de ser desplazado en dos direcciones con el fin de con
seguir el centrado del punzén con la matrisz.

E1l cabezal de punzonado que estamos describiendo
egtd dispuesto de tal forme que una vez se han trazado sobre
la pieéa‘a trabajar los puntos donde deben realizarse los pun
zonados que se deseen practicar, en un banco de trabéjo, u
otro lugar cualquiera ajeno a la mfquina, por medio de un ra

20 yador o un granete, se coloca la mencionada pieza entre el

i

punzén y la matriz y por medio de la palanca (15) que hace gij
rar al eje (16), enchavetado en la leva (17), la cual hace
bajar al carro porta-herramientas (10) portador del punzén
adecuado, situdndose la punta del mismo sobre la marce que se

o5 habfe hecho previamente. Una vez en esta posicidn, se acclona)

el embrague, con lo que Se eonsigue que bajo la biela (9) la ﬁ
cual empuja al carro (10) gque en su movimiento descendente reé
z;

lizard el punzonado deseado. La biela (9) en su movimiento de:

o .

retrocesp, arrastrard, por medio de la leva (17), al carro

30 (10) que eleva a su vez el punzén(l2) y unido a €1 a  1la pig%

t
Ji
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za trabajada, la cual serd extraida del punzén (12) a1l hacer;
tope sobre las plezas expulsoras (18) sujetas a la parte fijal
del cabezal, mientras que el material arrancado sale por el
orificio (19) inferior del porta matrices.

. b) Cabezal para cizallado de perfiles; el giro
de la rueda dentada (5) de tramsmisién del movimiento generall
se transmite mediante la rueda dentada de giro rdpido (6) en
chavetada en su eje, a la rueda dentada (20) de accionamiento
del cebezal de cizallado de perfiles, en cuyo eje se halla sﬁ
tuado un embrague independiente del funcionamiento general de
la mdquina, dispuesto de tal menera que al actuar sobre €1,

el giro de la rueda dentada (20) se transmite al cigliefial (Zﬂ)

y por consiguiente se -realiza el desplazamiento de la biela
(22) que va articulada en su otro extremo al cuadro porta-cu
chillas (23) que se desplaza a su vez, girando alrededor del
eje (24 que se mantiene unido al cuerpo de la mdquina; sobre
el cuadro'porta-cuchillas se montan 4stas de tal manera que
permitan que se alojen entre ellas las.diferentes formas de
perfiles, reducidos, cuadrados etc... que vayan a ser corta—‘
dos; en la parte exterior y unidas al cuerpo de la mdquina SJ

coloca el otro Jjuego de cuchillas que completa el efecto de

cizalla, asi como dos sufridores regulables, uno superior de
doble husillo inclinado y otro inferior de regulacién horizo%

tal que nos da la posicién del corte; al producirse el desplﬁ

zamiento del cuadro porta-cuchillas, éste arrastra el materigl

apoydndolo contra la placa de cuchillas fijas provocando de

egta manera el cizallsdo.

c) Cabezal para cizallado y chapa y llanta. En

S

la parte inferior del cuadro portacuchillas descrito al hablar

onfD

-
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chillas las caras paralelas iguales y reversibles; unido al

vez va articulada’en su -extremo opuesto al sector porta-herral
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del 01zallado de perfiles 8¢ encuentra situado este cabezal
que consigue lo que se denomina una tijera de _chapa; la cuchj
1lla superior (25) va sujeta al citado cuadro mdvil,pudiendo
ajustarse su p081c16n con respecto al material la cuchilla f%

ja (26),va sujeta al bastidor de la méquina, siendo ambas cu |

cuerpo de la mdquina ée,ha‘previsto un sufridor de doble husj
1llo de regulacién répida'dge magfiene eﬁ:posicidn horizontal
el material que se‘esfé cortando; por ser el movimiento de 19
cuchilla superiof solidério con el dél’cﬁadro>pbrta-cuchilla&
el efecto de cizalla'éé:conseguiré adtuéﬁdo sobre el émbrague
que pone en movimiento el cigliefial (21) situado en el eje de

la rueda dentada.(20); g ce . ;ﬁ;

d) Cabezal de entallar. ﬁéte cabezal estd conj
tituido por un sector porta-herramientas (27) al cual va fija
da lacn\yilla mévil (28) ‘de entallar que adopta la forma y
dlmensiones que :'se requieran para el trabajo que se desee
realizar, sobre ‘el cuérpo de la méquina va montado el sopor-
te de cuchillas fijas (29) éue es desplazable en los sentidos
longitudinai y transversal para consegﬁir el centrado de las
cuchillas fijas con las méviles, el arranque del material es
expulsado por el brifiéid inferior (30) del: soporte de cuchi
llas fijas; el movimiento del sector porta-herramientas (27)
se consigue transmitiendolei el desplazamiento del cuadro
porta-cuchillas (23) en‘cuyo extremo superior se ha ﬁrevisto

una articulacién a la que va unida una biela (31) éue a su

mlentas (27)y todo ello dispuesto de tal manera que al produ

cirse el movimiento de la biele (31) oblige a dicho sector

a girar alrededor del eje (32) que le une al cuerpo de la mg
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tales altéraciones no supongan variacién sustancial del mismo}
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quina;vpor.ser el moviﬁientbidel séctor\pbfta;herramientas
consecuéncia inmediata-del movimiénﬁo del.cﬁadro porta-cuchi
1llas (23) la opefacidn de entallado se'dﬁngeguiré actuando sQ
bre el embrague que pdneﬂén movimiento el cigtiefial (21) situg
do en el eje»de la rueda dentada (20). .“

' | © Como podemos apreciar existen en esta mdquina
dos movimientos susceptibles de ser realizados independientg
mente; cuales son los producidos por el giro de los ejes ci-
gllefial (8) y (21) segﬁn'que actiemos sobre uno u otro embra-
gue o sobre ambos a la #ez 1o que permite qﬁe puedan trabajar
eﬁ la méquina dos operarios realizando simultdneamente traba
jos diferentes. | A

Descrita.sﬁficientemente la naturaleza del pre-
sente invento asi como su.realizacién'indﬁstrial, sélo cabe
afiadir que en su conjunto y partes constitutivas es posible

introdug}r cambios de forma, materia y disposicidén en cuanto

El solicitante al amparo de los Convenios Inter
nacionales sobre Propiedad Industriél, se resefva el derecho
de extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera
posible, reivindicando la misma prioridad de la presente sol;
citud. }
NOTA

E1l Modelo de Uﬁilidad que se solicita como nuevo

en Espafia, por veinte afios de acﬁerdo-coh la vigente Legislg

cién deberd recaer sobre "CIzAELA UNIVERSAL PARA TRABAJAR CHA

3A Y PERFiLES", eﬁ todo\@e acuerdo con 155 siguientes:
 REIVINDICACIONES

15.-.Qiz§lla universal para trabajar chapa y per

files, caracterizada porque en un solo cuefpo de mdquins se hg




10

15

20

25

30

cia y este a través de engranes que reducen la velécidad de

“cizallar chapa y entallar.

’vaivén de1 cuadro portaeuéhillas s 8lendo estas dos cuchi-

1llan dispuestos cuatro cabezales para realizar un trabajo dig
tinto siendo éstos: punzonado, cizallado de perfiles, ciza-
llado de chapa y llanta y entallado, el conaunto de a001ona—
mlento estd constituldo por.un motor eléctrlco cuyo glro se

transmite mediante correas,trapezoidales al volante de iner-

giro a'dos ruedas provistas de sendos embragues, la primera
de las cuaiés sirve para transmitir movimiento al cabezal de

punzonar y la segunda a los cabezales de cizallar perfiles,

? A2§.QZCizalla universal para trabajar chapa
y perfiles, : de acuerdozﬁon la réivindicacién‘anterior, ca~-
racterizada - porque ei éabezal de cizallado de perfiles eg
ta constituido por un cuadro porta-cuchillas unido al ciglie
ﬁal de a001onam1ento mediante una blela ¥y al cuerpo de 1la
méquina.gor un eje de tdl manera que al ponerse en movimiento
el cigﬁeﬁél provoca -en el cuadro porta-cuchillas un giro de
vaivén alrededor del eje que le une al cuerpo de la méqui-
na, iealizaéndose el cizéllado por laeccién de las cughillas
convenientemente dispuestas-sobre el éuadré mévil qué arrag .
tran al.material'a”'cortar contra otrés cuchillas fijas dis-
puestas también de forma conveniente ; en la parte inferior
de este cuadro m6v1l se’ encuentra fijada una cuchilla que jun
to con otra igual <fijada al bastidor de la médquina consti

tuyen wuna tijera de corygAial producirse el movimiento de

llas .las que fdrﬁan-'el cabéza1 de cizallado de chabé N
llanta, en la'parté supefior del cuadfo}m6Vil va colocada
una biela cuyo otro extremo va artlculado sobre un sector por

ta—herramlentas que a su vez va unido al cuerpo de la mdquina

ey it o8 e e ?R' g <
~ £
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por ﬁh,ejé;;todo‘ello,dispﬁesto de- tal manera'que al produciy
se'el'movimiento_del cuadro porta-cuchillas se produce tam-
bién un giro de vaivén,'alrededor del eje fijb, en el sector
porta-herramientashsobré,él que van mont#das unas cuchillas
de forms adecuada 'y que'COnstituyen el cabezal de entallado.
| 38,~ "CIZALLA UNIVERSAL PARA TRABAJAR CHAPA
Y PERFIIES". o
 Segin qﬁedarsustanéialmente descrito en la
presente memoria que ¢§nétalde diez hojas mecanografiadés por
wa sola cara, acompafiada de sus correspondientes dibujos.
 Madria, 30 JuL, W

El Agente Oficial

'f‘”ﬂ-'ﬂ Feo? ROEZ-LOAYSA PIRZON -
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El Agente Oficial
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