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MBíORlá. DESCRIPTIVA 
paya s o l i c i t a r

T A T B N T E  D E  I N V E N C I C N  

en
E S P A # A

por VBIHBB aRog
a nombre de CR{y,VN CORK & SEAL COMPANY, INC., entidad norte­

americana, estab lecid a  en Highlandtown, B altim ore, Marylanó., 
Estados Unidos de Amárica, p o r :

ÛN PROCEDIMIENTO BB, FORMAR C(npOSICIONBS

BE CORCHO".
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Este invente se r e f ie r e  a com posiciones de 
cercho y a lo s  procedim ientos para so preparación#

31 eoreho granulado que se aglu tina  para fo r -  i 
mar una estructura unida se emplea para formar gran n&aero 
de a r t íc u lo s  de com ercio, ta le s  como, por e jem plo, forree  

in te r io re s  para cápsulas de b o te l la s , c ie rre s  de recip ien ­
te s  y s im ila re s . Serian empleado v a rios  m ateriales como agen­
t e  aglutinante para combinar la s  p a rtícu la s  de corcho e3 
una estructura u n ita r ia , g in  embargo todos lo a  aglutip&ntea
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empleados hasta ahora tenían alertas características innatas, 
que aunque permiten formar estructuras de utilidad comercial, 
dejan no obstante mucho que desear. Así para la  mayoría de 
las aplicaciones el corcho empleado en las mencionadas estruc­
turas tiene que ser ablandado o p lastifieado para dar una mag­
nitud suficiente de flex ib ilid a d  a la  composición fin a l. Adema 
la  mayoría de los  aglutinantes resinosos requieren modifica­
ción -con p lastifieantes para que la  composición de corcho y 
aglutinante resultante tenga la  flex ib ilidad  adecuada. Uno do 
lo s  aglutinantes que se han empleada más ampliamente hasta 
ahora es e l conocido como-el tipo de resinas fenólieas o de 
fenol-formaldehido. Sin embargo, estos aglutinantes especia­
les  tienen la  indeseable característica  de que los  p la s t i f i -  
cadores de lo s  miamos exudan o rezuman de la  resina. Por con­
siguiente, cuando la  composición de corcho envejece disminu­
yen su flex ib ilidad  y su utilidad. Varios otros aglutinantes 
empleados hasta ahora pueden tener el defecto observado en 
loa aglutinantes de resinas fenólieas, o ser incapaces de 
re s is t ir  algunos de lo s  materiales y los  reactivos con que 
la s  estructuras de corcho se ponen en contacto durante el use., 
o pueden tener características indeseables de o lor  y sabor, 
o todas estas cosas juntas*

Cómo se ha dicho antes, la  mayoría de lo s  usos 
de las mencionadas composiciones de corcho requieren que e l 
corcho que las contiena sea plastifieado o ablandado. Además, 
es deseable que e l grado de blandura o p la stifica c ión  del 
corcho se mantenga dentro de ciertos lím ites específicos para 
que la  flex ib ilidad  de la  estructura fina l pueda cumplir ade-
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cuadamente loa  requisitos deseados para e l aso especial en 
que se ha &e eatplear la  composición o estructura* De aquí 
que sea deseable que e l aglutinante empleado en la  formación 
de estas estruotaras de corcho sea de ta l naturaleza que per- 

g mita que e l contenido del p lastifieante del corcho resulte 
virtualmante inafectado.

El objeto principal del presente invento es 
ofrecer nuevas y ú tiles  composiciones de cercho. Otro objete 
es ofrecer composiciones de corcho que comprenden corcho f i ­

l o  ñámente dividido o granulado que contiene un p la stifiea n te , 
siendo tanto el aglutinante resinoso como su p lastifieante 
inertes con respecto al corcho y al p lastifieante del mismo. 
Qtro objeto es ofrecer estructuras de corcho que contienen 
corcho granulado y p lastifieado y un aglutinante resinoso 

15 p lastifieado que es virtualmente inerte con respecto a todos 
lo s  reaotivos con que se pone en contacto durante e l uae+ 
y que mantiene su grado de flex ib ilid a d  virtualmente cons­
tante durante toda su vida. Otro objete es ofrecer una com­
posición de corcho granulado que puede almacenarse o guar- 

20 darse indefinidamente sin perju icio  para e l aglutinante*
Otros objetos son ofrecer composiciones de ccreho granulado 
que pueden moldearse en estructuras adecuadas sometiendo 
la s  composiciones a calor y a presión y que están enteramente 
lib res  de olor o sabor característicos y ofrecen un grado 

25 deseable de resistencia a lo s  ácidos.
Estos objetos se consiguen según e l presen­

te invento plastificando primero corcho granulado o finar- 
mente dividido con un p lastifieante para eordro adecuado,
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y revistiéndolo luego con un aglutinante resinoso de áster 
v ln ílico  p la stifica d o , mezclando e l corcho granulado p la s ti-  
ficade con una dispersión acuosa del aglutinante resinoso 
y su p lastifican te . Esta mezcla se somete luego a condicione 
en las cuales sus componentes v o lá tile s  se vo la tilizan  y se 
obtiene una composición que iluye libremente de corcho reves­
tido de resina de áster v in ílic o  p la stifica d o , en la  cual el 
plantificante del corcho y el p lastifican te  del aglutinante 
resinoso son desemejantes, no reactivos y virtualmente inmis­
c ib les , y el aglutinante resinoso es virtualmente inerte cor 
respecte a lo  inmiscible con e l corcho y su p lastificante*

En general, estas composiciones de eoroho gra­
nulado y sus estructuras se preparan por el procedimiento 
siguiente. BEL corcho granulado o finamente dividido se mezcla 
con santidad adecuada de p lastifican te  de oorchc durante 
un lapso de tiempo suficiente y en condiciones adecuadas para 
d istribu ir el p lastifican te  de cor dio por Igual en todo el 
corcho. A este corcho p lastificado se añade luego una dis­
persión acuosa de una resina de áster v in ílico  y p la s t i f i ­
cante de resinas, y toda la  masa se mezcla lo  bastante bien 
para asegurar la  distribución completa de la  dispersión de 
resina sobre al'corcho* Beta masa de corcho y aglutinante 
resinoso se somete luego a condiciones adecuadas con las 
cuales le s  componentes v o lá tile s  de la  masa se vaporizan y 
se obtiene un producto final que fluye libremente compuesta 
de corcho granulado p lastificado revestido del aglutinante 
de áster v in ílico  p la stificad o . Luego estas composiciones 
de corcho granular se moldean en estructuras unidas adeeua-
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' ¿as per cualquiera le  lo s  métodos corrientes bien conocidos 
en la  técnica. A sí, estas composiciones pueden cargarse en 
moldes adecuados y someterse a calor y presión, con lo  cual 
se forman las estructuras deseadas. Antes de la  operación 

S de moldeo, la s  composiciones de corcho se mezclan ventajosa- 
mente con cualquier conocido lubrificante de moldeo.

La dispersión de resina de éster v in ílic c  em­
pleada en la  formación de estas composiciones de corcho se 
preparan con preferencia formando por separado una disper­

so sión acuosa del p lastifican te  de resina con ayuda de emulgeli­
tes adecuados, y una dispersión acuosa de la  resina del estar 
v in llic o , y luego mezclando las dos dispersiones. En esta 
operación, es deseable que el pH de la  mezcla de dispersio­
nes final sea como de 9 o sólo lig o  raímente más a lto , para que 

15 no tenga lugar coagulación apreciable de la  dispersión cuan;o 
el corcho se reviste de la  misma.

La proporción exacta de la  fase dispersa con 
la  fase de dispersión en la s  mezclas fina les de estas disper­
siones de aglutinante resinoso acuosas puede depender de leu 

20 ingredientes especiales empleados ydel equipo y procedimien­
to particulares que se empleen para revestir con e lla s  e l 
corcho granulado p lastificado. Sin embargo se ha encontrado 
preferib le para la  mayoría de las aplicaciones que esta pro­
porción esté entre 2:5 y 3 :5 .

25 Las resinas de ester v in ílioo  para el uso en
este invento son las preparadas por la polimerización de es­
teres v in ilioos  monómeros, ta les como cloruro v in ílico  y ace­
tato v in í l i c o , o por la  copolimerización de estos monómeros
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nno con otro. Esta polimerización puede realizarse por cual­
quiera de los  métodos bien conocidos en la  técnica, pero como 
las resinas se han de emplear últimamente en este invento 
como dispersiones acuosas, es preferib le que los monómeroa 
se polimericen por el llamado procedimiento de dispersión o 
emulsión y se obtengan como dispersiones acuosas.

Cualquier p lastificante adecuado para resinan 
de áster v ln ílico  que sea virtualmente inmiscible con e l pías 
tifican te  del corcho e inerte hacia el corcho puede emplear­
se para formar el aglutinante resinoso. Así pueden usarse 
satisfactoriamente pía st i  ficantes tales como g ilco la to  b u til- 
f ta li l "b u t í l ic o ,  fta lato d ib u tílico , fta lato d io c t í l ic o , so­
ba cato d ibutílico  u otros esteres orgánicos de alto punto de 
ebu llición , la  concentración exacta del p la s tififica n te  en 
la  composición dependerá en parte del uso final a que deba 
destinarse la  estructura defin itiva , del grado de f le x ib i l i ­
dad requerido de la  composición y de las características f í ­
sicas del aglutinante resinoso. Sin embargo, se ha comproba­
do que es preferib le que la  concentración del p lastificante 
de la  resina de la  composición de corcho fina l se mantenga 
aproximadamente entre 50 y 60 % en peso del peso del aglu­
tinante de la  resina en la  composición cuando las composi­
ciones de corcho se han de emplear para la  formación de cie ­
rres de recipiente*

Varios p lastificantes o ablandadores pueden 
emplearse para comunicar la  flex ib ilidad  deseada a l corcho 
de estas composiciones. La gLicerina es e l material prefe­
rido para este objeto, pero pueden también emplearse otros
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polihidroxi-alhanos, ta les conm el prop ilen g lico l. En la  
manufactura de composiciones que no se han de usar para ce­
rrar alimentos y bebidas, puede emplearse e tilen g lico l o 
d le tilen g lico l como p lastifican te  en lugar de la  g licerina 

5 preferida. La cantidad exacta a emplear de p lastifloante del 
corcho dependerá, en cierta  medida de la flex ib ilidad  desea­
da en el producto fina l y a su vez de la  resina particular 
empleada como aglutinante y la  cantidad de p lastifican te  us^- 
da en la  preparación de este aglutinante de resina. 31n am- 

10 bargo^ en el uso preferido de estas composiciones de corcho, 
ha resultado preferib le que la  cantidad de p lastificante del 
corcho esté comprendida entre e l 10% y el 15% en peso del 
corcho.

En la  formación de las dispersiones aeuosas 
15 de los aglutinantes de éster v in ilic o  de este invento pueden 

emplearse agentes emulgentes que sean estables en medios a l­
calinos. A si. pueden u tilizarse emulgentes tales como alcana- 
laminas, caseinatos a lcalinos, sales de hidrocarburos aromá­
ticos  o a lifá tieos  sulfonados u otros emulgentes similares 

20 que son eficaces en medios a lca linos. La concentración exac­
ta del emulgente empleado en la  formación de la  dispersión 
del aglutinante de la  resina depende en cierta medida de la  
proporción entre fase dispersa y fase de dispersión en e l 
sistema disperso, y de lo s  ingredientes exactos? que coran re n- 

25 de la  dispersión, pero para la  mayoría de lo s  fines ha resul­
tado preferible que la  concentración del emulgente está com­
prendida aproximadamente entre 1% y 5% del pesa de la  d is­
persión to ta l.
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Las actuales composiciones da corcho puedan 

modificarse incorporándoles tin tes , agentes de blanqueo, 
pigmentos, materias de carga y sim ilares, Estos modifica­
dores pueden incorporarse a las composiciones por mezcla 

6 con e l  corcho durante la  p ía stifica cion  del mismo, o pue­
den incorporarse a la  dlspersién acuosa del aglutinante 
resinoso. Algunos de los  ingredientes modificadores se in­
corporan más ventajosamente añadiéndolos a uno de los  com­
ponentes que a l otro . Así, cuando se usa un agente de 

10 blanqueo, ta l como ácido oxá lico , se mezcla ventajosamen­
te con la  estructura de corcho después que e l  corcho plaa- 
tificado se ha revestido del aglutinante resinoso. Por 
otra partea la  incorporación de pigmentos se realiza más 
convenientemente añadiendo estos materiales a la s  disper- 

15 sienes de aglutinante resinoso antes de mezclarlas con e l  
corcho. La incorporación de lubrificantes de moldeo, tales 
como cera ceresina, cera parafina y sim ilares, se realiza 
mejor una vez que e l aglutinante se ha mezclado por lo  me­
nee parcialmente, con e l corcho granulado.

30 Una vez que e l aglutinante resinoso y el
corcho p lastificado se han mezclado completamente y antes 
de cargar en moldes las composiciones de corcho para mol­
dearlas, es deseable separar de lá  masa de corcho lo s  com­
ponentes v o lá t ile s . Hato puede hacerse en cualquiera de 

25 las  formas conocidas en la  técnica para secar cuerpos
finamente divididos o granulados, por ejemplo, conducien­
do los  granulos de corcho revestidos al través de un se­
cador giratorio que emplee aire caliente como agente se-
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jgL procedimiento y la s  composiciones del pre­
sente invento se ilustran  con los  sigalantes ejemplos espe­
c íf ic o s , en los  cuales todas las partes son en peso, salvo 
que se indique otra cosa.

Ejemplo 1 ,
Este ejemplo ilustra  la  formación de grána­

lo s  de corcho plastificades*
los  siguientes ingredientes:

180 partes de corcho granulado 
28 partes da glicerina

se ponen en un aparato mezclador adecuado. Estos ingredien­
tes se someten luego a mezcla durante un tiempo suficiente 
para revestir por igual y completamente los  granulos de 
corcho con el p lastifioan te . las partículas de corcho plas- 
tifica d o  así producidas son adecuadas para la  mezcla con e l  
aglutinante resinoso de estar v in íl ic o  para preparar las 
composiciones de corcho da este invento.

Ejemplo 2.
Este ejemplo ilustra la  producción de una 

dispersión acuosa de un aglutinante resinoso de áster v in í­
l i c o .

Las soluciones siguientes se preparan mezclan­
do lo s  ingredientes indicados durante un periodo de tiempo 
suficiente para asegurar la  solución completa:

Solución a: 195 partes de agua
3 ** de trietanolamina

solución de solución de caseína 
(25%) alcalinlzada con amoniaco.

3
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Solución b: 200 partes de g lico la to  bu tñ L -fta lil-
*** ba tílíco

4 partes de ácido o le ice  
Las soluciones a y b se mezclan luego con 

S agitación suficiente para dispersar la  solución b homogé­
neamente en la  solución a y obtener una emulsión estable. 
Esta emulsión puede llamarse la  emulsión del p lastifican ­
te de la  resina, porque e l g lieo lato  b u t i l - fta lÜ -b u t il i -  
oo contenido en esta emulsión es e l p lastificante para aL 

10 aglutinante resinoso de este ejemplo.
luego el pH de esta emulsión p lastificante 

se ajusta a un valor de 9 ó 10. pero no aproeiablemente 
mayor de 10, añadiendo más amoniaco si es necesario. 125 
partes de la emulsión de p lastifican te  con su pH ajustado 

15 como se indica, se añaden luego a chorros a 215 partes de 
una emulsión acuosa de cloruro p o liv in ílico  que contiene 
5 ^  de peso de sólidos y tiene un pS de 9. Simultáneamente 
con la  adición de la  emulsión de p lastifican te  â la  emul­
sión de cloruro p o liv in ílico , 25 partes de una solución 

20 de easeina a l 25% se añaden a chorros y proporcionalmente 
con la  emulsión de p la stifica n te . lo s  materiales se some­
ten a vigorosa agitación en todo el transcurso de su mezcla. 
Resulta una dispersión acuosa estable de la  resina de c lo ­
ruro p o liv in flieo  y e l p la stifican te , que luego puede em- 

25 picarse para revestir corcho granulado adecuadamente p ías- L 
tifiea d o , ta l come el preparado con arreglo a l ejemplo 1.

En otro caso, la s  25 partes de solución de 
caseína se mezclaron primero con la  emulsión de p la s t i f i -

-  10 -



cante, y  luego esta mezcla se mezcló como se indica con la  
emulsión de cloruro p o liv in ílico . Resulta una dispersión 
acuosa estable idéntica a la  producida en el caso anterior.

Ejemplo 3.
.Bate ilustra la  preparación de corcho granu­

lado plaatifloado revestido de un aglutinante resinoso de 
áster v in ílico  p lastifioado.

18o partes de corcho granulado-, preparad# 
según el ejemplo 1, se cargan en un recipiente mezclador 
adecuado, al que se añaden 300 partes de la  emulsión de 
aglutinante de la  resina producida como en e l ejemplo 3. Lea 
dos ingredientes se someten luego a mezcla durante un perio­
do de tiempo suficiente para revestir por completo y por igual 
e l  corche granulado plastifioado con el aglutinante resinoso. 
luego se incorporan a la mezcla 30 partes de uns soluelón 
acuosa de acido oxálico a l lo%. Finalmente 5 partes de ce­
ra ceresina se mezclan completamente con la  composición de 
corcho en e l  mezclador. Finalmente, la  composición de corcho 
resultante se ^Liberta en todos los  componentes vo lá tiles  
sometiéndola a una operación de secado en un secador gira­
torio  que emplee aire oaliente como medio secador.

Resulta una composición de corcho que fluye 
libremente y que se compone de corcho granulado p la s t i f i -  
eado a un grado controlado y que está revestida de un aglu­
tinante resinoso p lastifioado. El aglutinante resinoso y 
su p lastificante son virtualmente inertes con respecto al 
corcho y a su p la stifican te . Como consecuencia, el producto 
de corcho de este ejemplo mantiene su característica  f ís ic a ,

-  11



á y i   ̂3

§

10

15

80

25

^/<2á9
ta l como la  flexibilidad., durante un periodo indefinido de 
tiempo. Además este producto de corcho está exento de oler 
y es altamente resistente a reactivos débilmente ácidos.

Ejemplo 4.
Este ejemplo ildstra la  preparación de una 

estructura unida de las composiciones de corcho granulado 
da este invento.

Una cantidad suficiente de la composición de 
corcho del ejemplo 3 se carga en un molde c ilin d rico  de 2.5 
cm de diámetro y 60 om de longitud, aplicándole una presidí: 
su ficiente para formar una estructura de la  densidad desea­
da# Luego la  composición se somete durante 7o minutos a la  
temperatura de 130^0. Se obtiene una barra compacta de cor­
cho granulado de 2.5 em de diámetro y de 60 cm de largo. 
Luego esta barra puede cortarse por procedimientos corrien­
tes para producir forros interiores para cápsulas para bote­
l la s  y sim ilares. Las cápsulas para botellas resultantes 
tienen una resistencia satisfactoria  a la  acción del agua 
hirviendo, a los  reactivos ácidos suaves y están completa­
mente exentas de o lor . Además conservan sus propiedades f í ­
sicas características tales como la flex ib ilid a d , durante 
un periodo de tiempo indefinido.

Si el procedimiento de moldeo arriba indica­
do se realiza a temperatura bastante in ferior  a 130^0,.la 
estructura de carcho resultante no tiene resistencia satis­
factoria  a la  acción del agua hirviendo.

n i procedimiento de este invento produce nue­
vas y ú tiles composiciones de corcho granulado que oompraa-

-  12
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den corcho p lastifloado y un aglutinante resinoso p la s t i f  i -  
cado, en e l c ^ l  lo s  p lastlfioantes del corcho y el aglu­
tinante resinoso son desemejantes e inertes uno para otro 
y el aglutinante resinoso es inerte con relación a l corcho 

5 y a su p lantificante. Estas composiciones de corcho mues­
tran mayor estabilidad en las características fís ica s  que 
la s  composiciones de corche similares conocidas hasta abor . 
Igualmente, estas composiciones son inodoras, insípidas 
y tienen grados de resistencia relativamente a ltos con re - 

10 peeto a los reactivos ácidos suaves. Estas composiciones
de corcho pueden emplearse en todas las aplicaciones en que 
se sabe que son ú tiles composiciones similares de corcho 
granulado, aunque, en especial, son singularmente ú tiles  
para preparar forros interiores de cápsulas de botellas y 

15 cierres de recipientes#
Esta so lic itu d , que corresponde a la  presen­

tada en los  Estados Unidos de América e l 27 de Octubre de 
1944, bajo el ns 560+734, se acoge a lo s  beneficios del 
artícu lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial

20 0 -  N O T A  - O -

Y*

los  puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven­
ción en España, por VEINTE años, son los  sigu ientes:,

i s .  -  Un procedimiento de formar composlcio- 
35 Bes de corcho que contienen corcho granulado, un p la s t l f i -
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cante de corcho y un aglutinante resinoso, caracterizado 
porque se mezclan uniformemente corcho granulado p la s t i f i -  
oa## con una cantidad controlada del p lastificante del cor­
cho, con una dispersión acuosa que comprende una resina de 
estar v in ilie o  y un p lastificante compatible para la  misma, 
siendo este p lastificante virtualmente inmiscible con e l 
p lastifican te  del corcho y no teniendo acción plantificante 
sobre e l corcho, y después se separan los  componentes volá­
t i le s  de la  masa resultante.

23, -  Un procedimiento segón se reivindica ea 
el punto la ,  para formar composiciones do corcho granuladas 
que fluyen libremente, en e l cual se mezcla corcho granulado 
con aproximadamente 1C a 15% en peso de g licerina y esta mea­
d a  se mezcla con una dispersión acuosa que comprende resina 
de cloruro v in ílie o , y entre un 80 y un 60% aproximadamente, 
referido al peso de la resina, de un fta la to  d ia lce ilio o .

33. -  un procedimiento de formar coüqpo si c lo ­
nes de corcho.

Tal y come se ha descrito en la  Memoria que 
antecede y con lo s  fines que se han especificado-.

Esta Memoria consta de catoroe hojas escri­
tas por una sola  cara.

Mearía,1 9 O Ü T, 1945
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