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Bste invento se refiere a composiciones de

corcho y § los procedimiemtos pars su preparacion,

El corcho gramulado gue ge aglutina para for- |

mar una estructura unida se smplea para formar gran nimero
b de articnlos de comercio, tales como, por ejemplo, forros

interiores psra cdpsulas de botellas, éierres de rocipien-

te aglutinante para combinar las partfculas de corcho e

una sstructura unitarie. Sin embargo todes los aglutiphintes
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vﬁr" tes y similares. Se‘?san emplezdo variog matsriales como agen-

i



%

1o

15

-

g71¢28

171284

empleados heasta ahora tenfan ciertas caracterf{sticas innatas,

que aunque permiten formar eétrncturas de utilidad comercial,
dejan no obstante mucho gue desear. As{ para la mayor{a de
las aplicgciones el corcho én@lead& en las mencionsdas estruc-i
turas tiene que ser ablandado o plastificado para dar una mag-§
nitud suficiente de flexibilidad & 1z composicidén fimal, adenis,
la mayor{a de los aglutinantes resinosos requieren modifica-~
cidn con plastificantes para gqus la composicidn de corcho y
aglutinante resultante tenga la flexivilidad adecuada, Uno ds
los aglutinantes que se han empleads més amplismente hasta
ahora es el conocido como-el tipo de resinas fendlieas o de
fenol-formaldshido. Sin embargo, estos aglutinantes sspecia~
les tienen la indeseable caracterfstica de gue los plastifi-
cadores de‘los migsmos exudan o rezuman de la resina, For con-~
siguiente, cuando 1a composiceidn de ceorcho envejece disminu-
yen su flexibilidad y su utilidad. Varios otros aglutinantes
empleados hasta ahora pﬁaden.tener el defecto observado en
los aglatinaqﬁes\de reginas fendlicas, o ser incapaces de
resistir algunos de los materiales y los reactivos con gue
las estructuras de corcho se ponen en contacts durante el usc,
B pueden temer ocaracterf{sticas indeseables de olor y sabor,

o todas estas comasg junxag.

Como se ha dicho antes, la mayorfa de los usos
de lag mencionadas composiciones de corcho requiersn gue el
corcho gue las contiene sea plastificado o ablandado, Ademds,
@5 deseable que el grado de blandura o plastificacidn del
corcho se mantengs dentro de clertes limites especificos par:

que la flexibilidad de la estructura final pueda eumplir ade- -
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cuadamente los requisitos deseados para el uso espeo;al en
gne se ha de emplear la composicidn o estructura. De aguf
que gea degeable que el aglutinante empleado en la formacidn
de estas estructures de corcho mea de tal naturalezs que per-

mita gue el contenido del plastificante del corcho remlte

virtualmente inafectado,

El objeto principal del prezente invento es
ofrecer nuevas'y dtiles compoéiciones de corchb. Otro objetc
es ofrecer composiciones de corcho que comprenden corcho fi-
namente dividido o gramlado que contiene un plastificante,
siendo tanto el aglutinante resinoso como su ﬁlagtificanﬁa
inertes con regpecto at corcho y al plastificante dél mismo.
Qtro objato es ofrecer estructuras 4e corcho gue contienen
corcho granulado y plastificado y un aglutinante resinosc |
plagtificado que es virtualmente inerte ocon respectc a todos
los reaotivos con gue se pone en contacto durante el usc;
¥ aue mantiene su grado de flexibilidad virtualmente cons-
tante durante toda sw vida. Ofro objete esvofrecer une aom-
posicidn de corcho grannlado gue puede almacenarss Q guar-
darse indefinidamente sin perjuicio para el aglutinante.
Gtros objetoé'eon ofrecer composiciones de corcho granuladc
aue puedeh.mnldearse en estructuras adecnadas somstiendo
las composicionses a calor y a presidn y que estdn enterame:riec
1ihrés de olor o sabor oaracterisﬁicos ¥ ofrecen un grado '
deseable de resistencia a los dcidos,

- Estos objetoa ge consiguen segin el prasaﬁr
te invento plastificendo primerc corcho granulade o fina~

mente dividido con un plastificante para cordio adecuzdo,
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¥ revistiéndolo luego con un aglutinante resinoso de éster

vinflico vlastificado, mezclandc el corcho granulado pleasti-
ficado con una dispersidn acuoss del aglutinante reeincao
y su plastificante, Esta mezola se somete luego a condiocione:
en las cusles sus componentes voldtiles se volatilizan y'se
obtiens una composicidn que tluye libremente de corcho reves~
tide ds resins de é4ster vinflico plastificado, en la ocual el
plastificante del corcho y el plastificante del agliuntinante
resinosoc son desemejantes, no reactives y virtualmente inmis-~
cibles, y el aglutinante resinoso e=s virtualmente inerte co:
respecte a lo inmiscible con el corcho y su plastificante.

| En generzl, estas oomposiciéngs de corcho gri-
nulade y sus estructuras se preparan por el procedimiento
signients, HL corche gramlado © fiﬁameﬂte dividido se mezcla
con una cantidad adecuada de plastificante de corche durante
un lapso de  tiempo suficiente y en condioiongs'adeonadas par:
distribuir el plastifieante de corcizo por igual en todo el
corcho. A este corcho plastificado se siiade lﬁego una dis-
persidn acuosga de una reéina de éster vin{lico y plastifi-
cante de rssinas, y toda la masa se mezcla lo bastante bien
para asegurar la distribucidn completz de la dispersién de
rogina sobre al‘corchn; Esta masa de corche y aglutinantas
re¢®incso se somete luego a condiclones adecuadas con lag
cualeg 193 componentes voldtiles de lg masa e vaporizan y
se obtiens un producio final que fluye libremente ecompussthn
de corcho gramnlado plastificado revestido del aglutinante
de édster vinflico plagtificado. Luego estas composiciones

ds corcho granular se moldean en estructuras unidas adecua~

- 4 -
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' das por cualguiera de los métodos corrientes blen conoeidos

en la técnica, asf, estas composiciones pheden cargarse en
moldes adecuados y someterse a caler y presidn, con lo cual
se forman las estructuras deseadaa. intes de la operacidn
de moldeo, las composiciones de corcho se mezclan ventajos:c~
mente con cualquier conceido lubrificante de moldeo;'

La dispersidn de resina de éster vin{lico em-
pleada en la formacidén de estas composicionss de corcho se
preparan con preferencia fermando por separade unza aisper-
gidn acuoéa del plastifieanﬁe dﬁ.résina con ayuda de emulge -
tes adeouzdos, y una dispersion acuosa de la resina del dstar
vinflico, y luego mezclando lag dos dispersiones. En esta
operacidn, es deseable que el pH ds la mezcla de dispersio~
nes final sea como de 9 o sdlo ligeramente més alto, para ¢us
no tenga lugar coagulacidén apreciaule de la dispersidn cuaric
ol corcho se resviste de la misma.

La proporecidn exzcta de la ifase dispersa con
la fase de dispersidn en las mezclas finales de estas dispsr-~
giones ds aglutinante resinosc acuoaas puede depen&gi de lo:
ingredientes especiales empleados ydei equipo y procedimien-
to particulares cue se empleen para revestir con ellas el
corcho granulsdo plastificado. $Sin embargo se ha encontrado
preferible para la mayoria de las apliczciones que esta pro-
porcidén esté entre 2:5 y &:5.

‘ Ias resivas de ester vinflico para sl uso en

sgte invento son las preparadas vor la polimerizacidn de és-

-teres vin{liocos mondmeros, tales como cloruro vinflico y aco-

tato vinflico, o por la copolimerizacidn de estos mondmeros
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uno con otro, dsta volimerizacidn puede realizarse por cual-
quiera de los métodos bien conocidos en la téenica, pero eouv
las resines se han de emplesr dltimamente eu esté invento
ecomo dispersiones acuosas, es preferible que los mondmeros

se polimericen por el llamado pfacedimiento de dispersidn o
emulsidn y se obtengan como digperalones acuosas.

Cualguier plastificante adecuado para resinaes
de éster vinflico que sea virtualmente inmiseible con el pli:s-
tificante del corcho e inerte hacia el corcho puede emplear-
8¢ para formar el aglutinﬁnte resinoso, As{ pueden usarse
gatisfactoriamente plastificantes talea como glicclato butil-
ftalil-butilico, Ftalatc daibutilico, ftalato diocti{lico, se-
bacsto dibutilico u otros ésteres orgdnicos de alto punto de
ebullicidn, La concentracidn exactéldel plastifificante en
la composicidn dependerd en parte del uso final z que deba

destinarse la estructura definitiva, dsl gradc de flexibilj-

- dad requerido de la composicidn y de las caracteristicas fi-

sicas del aglutinante resinoso. S5in embargo, se ha comproba-
do que as preferible gue la concentracidn del plastificante
de la resine de la composiocidn de corcho final se mantenga
aproximadamente entre 50 y 60 % en pesc del peso del aglu-
$inante de la resina en la composicidn onando las eoﬁpoei-
ciones de corcho se han de emplear para la formacidu de cie=
rres de recipiente; .

Varios plagtificantes o ablandadokes pueden
enplearse para comunicar la flexibilidad deseads al sorcho
de estaé composiclones, La glicerina es el materiél prefe~

rido para este objeto, pero pueden tambidn emplearse otros
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polihidroxi-alkenos, tales como el propilenglicol, Zn la
mamufactura de composiclones gue no se han de usar para ce-
rrar alimentos y bebidas, puede emplearse etilenglicol o
dietilenglicol como plaétifioantq en lugar de la glicerina
preferida, La cantidad exacta a emplear de plastiiioante del
eorcho dependéré, en cierta medids de la flexibilidad desea-
da en el producto final ¥y a su vez de¢ la resina particular
empleada como agluiinante y la cantidad de plastificante‘n3¢~
da en la preparaeién de este aglutinénté de resina. 9in em~
bargo, en el uso preferido de astas composiciones de aorcho,
ha resultado preferible gque la cantidad de plastificante del
corcho esté comprendida entre ol 10% y el 15% en peso del
corcho, o |

#n la formacidn de las dispersiones acuosaa
de los aglutinantes de éster vinflico de este invento pueden
emplearse agentes emulgentes que sean estables en medios al-
calinos; as{, pusden utilizarse emulgentes tales como alcano~
lamines, caseinatos aicalinos, sales de hidrocarburos aromd-
ticos o alifdticos sulfonados u otros emulgentes similsaras
gue son eficsaces en medios alcalinocs., Ia concentraéién~exae-
ta del emulgente empleado en la formacidn de la dispersidn
del églutinante,de la resina depende en cierta medida de la
proporcidén entre fase dispersa y fase de dispersién en el
sistema disperso, y de los ingredientes exactos qﬁe conpren-
de la dispersidn, pero para la mayor{a de los finss ha resul-
tado preferible gue la concentracién del emulgente esté com-
prendida aproximadamente entre 1% y 5% del pese de la dis-

pergidn total.



10

15

20

s . CCON

D afeC e Wb

L. ORIGINAL |

171289

Las actuales composiciones da corcho pusdc:.
modificarse inqorperéndoles tintes, agentes de blanguee, .
pigmentos, materias de carga y similares,. Estds modifica~
dores pueden inéorporarse a las composiciones por m;zcla
con el corcho durante la plastificac;én ael mismo, © pue-
den ingcorporarse a la dispersidn acuosa del agluitinante
reginogso, Alguos de los ingredientes modificadores se in-
corporan més ventajosamente afiadiéndolos a uno‘de los cém—

ponentes gque al otro, asf{, cuando se usa un agente de

_ blanguec, tal como dcido ox4lico, se mezcla ventajosamen-

te con la estructura de corcho después gque el corcho plas-
tificado se ha revestido del aglutinante resinoso. Por
otrs parte; la incorporacidn de pigmentos se realiza mds
convenientemente afladiendo estos materiales & las disper-
siones de aglutinanie resinoso antes de mezolarlas con el
corcho; La incorporacidn de lubrificantes de moldsec, tales
como cera.ceresina,'eera parafina y'similarea, se fealiza
mejor una vez que al aglutinantevae ha mezclado por lo me-
nos pareialmente, con el cereho’granulado;

Una vez gque el aglutinante resinoso y el
corcho plastificado ge han mezclado completamente y antes
de cargar en moldes las composicionses de corcho para mol-
dearlas, es deseable separar de 1la masa de corcho 10s com-
ponentes voldtiles. Bsto puede hacerse en cualquiera de
lag formas conocldas en la técnica para secar cuerpos
finamente divididos o gganulados, pox ejemploc, condueien~
do los grdnulos de corcho revestidos al través de un se-

cador giratorio que emplee airs opaliente como agente se=-

A~ \8~ -
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#l procedimiento y las composicionses del pre--

cador,

gsents invento se ilustran con los siguientes ejamplps éspe-
cificoé, en los cuales todas las partes son en peso, salvo
qus se indi@ue otrs cosa.
Bjemplo 1,

Bste ejemple ilustra la formacidén de grénu-
los de eorcho piaatifieados;'

Yos siguientes ingredientes:

180 partes ds corcho granulado

25 partes de glicerins
ge ponen en un aparsto mezclador adecuado. Fstos inggedienr
‘tes se someten luego & mezcla durante un tiempo spficiente
pars revestlr por igual y completamente los granulos de
corche con el plastificante; Las part{culas de ccrcho plas-
tificado as{ producidas son adecuadas para la mezcla con el
aglutinante resinosc de ester vin{lico para preparar las
composiciones de corcho da aste invernto. '

Biemplo 2.

Rate ejemplc ilustra la produccidn de una
dispersidn acuosa ds un aglutinante resinoso de éatex vinier
lico. , -

| Las soluciones siguientes se preparan mezclar-
do los 1ngrediehtea indicados durante un periocdo de tiempo
suficlente para asegurar la selucidn c&mpleta:
soluciéﬁwg:. 195 partes de agua
| a 3 v de trietanolamina

3 w golucidn de solucidn de casein:
(25%) aloaslinizada con amonis&dc,
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Solucidn b: 200 partes de glicolato butil-ftalil-
but{lico

4 partes de decido olsico
Las solucliones & y b se mezclan luego con
agitasidn suficiente para disperssr la solucién‘g_hamogé~

neamente en le solucidn & y obtener una emulsidn estable.

Bsta emulsidn puede llamarse la'emnlsién del plastifican~

te de la resina, porgue el glicolato butil-fialil-butili~-
co contenido en esta emulsidn es el plastificante para el
aglutinante resinoso de este ejemplo.

Luego ol pH de esta emulsidn plastificante
se ajuata a un valor de 9 ¢ 10, pero no aprecisblemente
masyor de 10, afiadiende mds amoniago 81 es necesario, 185
partes de la omlsidn de plastificante con su pE‘ajuétédo
como se indica, se afiladen luego & chorros a 215 partes de
unz emulsidn acuoss de eloruro polivinflico que contiens
52% de pesc de sdlidos y tiene un pH ds 9; Simulténesment o
con la adicidn de la emmlsidn de plastificante a la emul-
8idn de clérnro\polivinilico, 25 partes de_ﬁna-solucién
de caseina al 25% se ailaden a chorros y proporcionalmente
con 1a emulsidn de plastificante; Iog materiales se some-
ten a vigorosa agitaeidn en todc el transcurso de su mezclaé
Resulte una dispersidn acucsa establs de la resina de ¢lo-
ruro polivinil;oo ¥ el plastificante, gue luego puede em-
plearse para revestir corcho granulade adecuadamente plas-~ f
tifieg&o. tal comec el preparado con arreglc al ejemplo 1, v

En otro casec, las 25 partes de solucidn de

caseina se mezclaron primere con la emulsidn de plastifi-

- 10 -~
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cante, y luego esta mezcla se mezcld como se indiea con la

emulsidn de clorure polivin{lico, Resulta una dispersidn

acuosa estable iddntica z la producida en el caso anterior.
| Bjemplo 3.

iste ilustra la preparacidn de corcho granmu-
lzdo plastificadoc revestido de un aglutinante resinoso de -
éster vinflico plastificaﬁo;

180 partes de corcio granulad., preparads
segin el ejemplo 1, se cargan en un regipienté mezelador
adecuado, al que se afladen 300 partes de la emulsidn de
aglutinante de la resina producida como en el ejemplo 2. Lc:
dos ingredientes se éomaten.luego a mezcle dursnte un peric-
do de tismpo suficiente para revestir por mmpletoc y por icual
8l corcho granulado plaasfificado con el'ag;utinante resginosc,
Luego se incorporan a la mezcla 30 partes ds uns soluecidn
acuosa de dcido oxdlieo al 10%. Pinslmente 5 partes de ce~
Ta ceresina se mezclan completamente con la composicidn de
corcho en el mezclador. Tinalmente, la composicidn de corcic
resultante se 4iberta en todos los componentes voldtiles
sometiéndola z una operacidn de secado en un secador gira-
torio que emples aire caliente como medio seeador;

Resulta una composicidn de corcho gue fluye
1ibremente ¥ que se compone de corcho granulado plastifi-
cado a un gradc controlado y que eatd revestida de mun aglu-
tinante resinoso pl&stificadd. BEl aglutinante resinoso y
su plastificante son virfualmente,inertes con regpecteo &l
corcho y & su plastificanxe; Como consecuencia, el producic

de corcro de este ejemplo'mantiene au caracter{stica fisico,

- 11 -
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tal como la flexibilidad, durante un periodo indefinido de

‘tiempo. Ademds este producto de aorche estd exento ds olor

v es altamente realstente & reactivos dévilmente dcidos.

Blomplo 4. 7
‘Hate ejemplo ilustra la preparacidn de una
egtructura unids de las compcsiciones de corcho granulado
de este invento. i
_ Una cantidad suficliente de la composicidn de
corcho del ejemplo 3 se carga en un molde cilfndrico de 2.5
cm de didmetro y 60 om de longitud, aplicdndole una presid:
guficiente para formar una estructura‘de la densidad desea-
daq Luego la eomposiéiéﬁ se sometve durants 70 minptos a la
temperatura de 130%C, Se obtiens uns barra compacta de cor-
cho granulade .de 2.5 cm de didmetro y de 60 cm de 1argo;
Luego esta harrza puede cortarse por procedimientos corrien-
tes para producir forros interiores para eépsulas para bote~
llas y similares. Las odpsulas para botellas resultantes
tienen una resistencia satisfactoria a la accidn del agua
hirviendo, & los reactivos decidos suéves y estdn completa-
mente exentas de olor; Ademds conservan sus propiedades fi-
gicas carzcter{sticas tales como la flexibilidad, duramte
un periodo de tiempo indsfinido,
81 el preocedimiento ds moldeo arriba indica-

do se realiza a temperafbure bastante inferior a 130820, la

‘estructura de cqrc&o'resultante no tiene resistencia satis-

factoria a la accidn del agua hirviendo,
Bl proceﬁimiantc de egte invenio produce nue-~

vas y dtiles composiciones de corcho granulado gue compran~

- 12 -
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den corcho plastificado y un aglutinante resinoso plgetifi-;

cado, en el cual los plastificantes del corcho y el aglu-
tinante reginosc son deseme]antes e inertes uno para otro
y el aglutinante resinoso es inerte con relacidu al coralc
5 ¥ & su plastificante, Estas composiciones de corcho mues-
tran mayor estabilidad en las caracteristicas fisicas que
las compogiciones de corche.similares conocidag hasta ahcra;
Igualmente, estas composiociones sen inodoras, insipidas
y tienen grados de resistencia relativamente altos con reu-
10 pecto a los reactivos dcidos suaves, Estas composieionss '
de corcho pueden esmplezarse en todas las‘apliéaoiones er guie .
ge sabe gue son Gtiles compogiciones similares de corcho '
grarmlade, aunque, en especial, son singularmente dtiles

para preparar forros interiores de cdpsulas de botellas y

.16 ¢lerres de reciplentes,

Bata solieitud, gue corresponde a la presen-
tads en los HEstados Unidos de América el 27 de Octubre de
1944, bajo el n® 560;724, se acoge a los beneficios del
art{eoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propledad Indmstrial, -

Los puntos de invendidn propia y nueva gque
se prssentgn.paia que séan.objeto de eata Patente de Inven-
0ién en Zspafla, por VEINTE afios, son los siguientes:,

12, = Un procedimiento de formar composicio-

25 mes de corcho gque contienen corcho granulade, un plastifi-
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6an€e de corxreho y un aglutinante resinoso, caracterizado
porque se mezclan uniformemente eorqho granulade plagtifi-
ocadit con una cantidad controlada del plastificante d4el qor-
cho, con una dispersidn mcuosa que comprende uns resina de
ester vinflico y un plastifiognte compatible para la misma,
siendas este plastificante virtualmente inmiscivle con el
plastificante del corcho y no teniendo aaci6n plastificante
sobre el corcho, y después Se sgparan loa componentes vold-
tiles de la mass resultanxe;

28, - Un procedimiento segin me reivindica e
el punto 12, pars formar composiciones de corcho granuladas

que fluyen libremente, en el cual se mezcla corcho granulad

con aproximadamente 1C a 15% en pesc de glicerina y esta mez-?

cla ge mezcla con una dispersidén acuosa que compreonde reains
de cloruro vinflico, y entre un 50 y un 60% aproximadamente,
referido al peso de la resina, de un ftalato dislcoilico,
32, ~ Un procedimiento de formar composicio-
nes &evcorcho;
Pal y come se ha desorito en la kemoria gue
antecede y con los fines gque se han especificados, .
Eatalubmoria conata de cateros hojas eseri-

a8 por una so0la cara,

uaaria,l9 OCT, 1945

‘B. Al
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