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MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se acompsfiz 2 la solicitud de una patente de introduceidn por

diez afios en Espafia, por: ® Procedimiento pera la fabricacidn de me-

teriales compensados " a favor de la firme General de Plésticos S.i.,

residente en Deusto {Bilbao) Eorrozaure, 37.-

le. presente patente de introduccidn se refie:e & importantes
mejoras ;ntroducidaa en los EE. UlU. en la referids fab;ioaoién. me-
dlente 1ag cneles es posiple obtenervmate;ial oont{ngo, de longitud
indefinida y no limitade & la del tronecc & QQaenrollar; Se comprende
la importante splicascidén que en la industria tienen los nateriales
sonseguidos medi@nte les mejoras reivindicades.

'Gomp‘se sgbe en la fabricecidn de mate:iales compensados z bease
de maders, solo se conoce en Espaﬁa haata la fecha la oompenaacién
segin dos direccionee perpendiculeres.

La forme @e preparar»estos materiales consiste en cortar el
tronob en chapaes delgadas, que una vesz embsdurnsdae de cola, se su-
perponen en nimero 1mpar de modo que dos ohapas consecutivas tengan
sus fibras en direcciones perpendicularea. El paquete de ochape aaf

formado 86 lleve 2a una prensa en que la cols endureee, ¥ queda fornn-
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40 un meterial compensado segﬁn dos direcolones per?endiculares que
se conoce con el nombre de “tablero contrachapeado™.

De este modo, como‘hemas indicszdo, el mate:iai que se consigne
es de longitud limitade, mientres quz‘meﬁiante el procedimiento ob-
jeto ﬁe esta patente se consigue aalvgr esteAgren inconveniente ¥
obtener un meterial perfectamente compensado, totalmente homogéneo
y de longitud ten grande como sea precisa.

El procedimiento esencieslmente consiste en dispoger las chapas
1cng1tudina1e§ no en la direcoidn del eje del tablero, sino formando
con é1 un éngulo egudo, de tal modo que si una oapa de chapes (re-
engrueso) forma este éngulo a la derecha del eje, la siguiente 1o
forma & 1a41zquierda; \

Do este modo se consigﬁe que_dos capas, © reengruesos sucesives,
tengan aiempre sus vetas oruzadas, con To cusl el material gued=s aiep-
pre oompensado; Y sdemés, las testas o extremos frontales de los che-
pas saen siempre & los lados o bordes longitudinzles del msterial eon
1o cuzl no existe solucidn de continuidad en la direccidn de la veta
o fibra dg'la medera y se consigue por tanto un meterial de longitud
indefinide.

Naturalmente el procedimiente mejoredo que se reivindioce es ex-
tensivo & todes las calidades y dimensiones de los materiales que al
caso puedan interesar, y las chapss longitudinales pueden hacerse
former el éngulo agudo que se desee, sin gue la variacidn de tzles
extremog, o de detgllgs de presentecidn o trebajo, afecten a lz esen-
cielidad reivindicade; por lo que serian aplicaciones de las mejoras
protegides por esta patente, e 1gua1mante comprendldes por ellec.

Bn esta idea ;as adjuntas figures se erieren a una forme de

ejecucidn, correspondiente al siguiente ejemplo de realizacidn:

EJEMPLO I.

De la chapa cont{nua (fig. 1) obtenids del desenrplledo de un
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tronso de 2 me de longitud, se cortan transversalmente tiras (fig. ?)
de una anchura de 60 cm; L estes tiras se les dd en las testas (fig.3)
un corte de 45% con el eje de modo que se obtienen romboides que se
unen (fig. 4) por el lado mayor formando una tirs de longitud indefi-
nida (fig. 5) ouya anchura resulta de 1 metro. Encolando dos o mas de
estas tires se obtiene un material cont{nuo compensado & dos direc-
ciones, segin se ilustra en la limina, apto para empanelados, pavie
mentos, etc. ' ' |

Bs decir que las mejoras que reivindicamos comprenden tres nue-
vas fases por cada chapa o capa de chapas en la forme& de preperar los
materiales compensados.

La primera cortar tranesversalmente y de la anchura conveniente
las tires que la formarén (cémo indica la fig. 1).

la segunda fese e8 dar & tales tiras, en sus testas, cortes pa-
ralelos con la 1nclinag16n que en cada caso se juzgue oportuno, pero
igual para todas las de cede capa.

La tercera unir los romboides obtenidos por sus lados msyores
formando una tira de toda la longitud que se deaee;

Hechas estas tres fasez previes para cade unsa de,las chapas o©
capas de chapas que constiituyen el materiél compensado (con la incliw
nacidén de cortes para cada una conveniente segin se ha indicaic) se
las une del modo corriente, pero como en unas chapas sopreaale el
extremo en éngulo a2 un lado, y en otras a otro (fig. 6), estos reaal;j
tes sirven para hacer'apa unién longitudinal de'piezaa indefinida sin
golucidn de continuidad.

Para mayor claridsd Y demostracion de la generalidad de aplica;

cidn de las mejoras, presentamos otro ejemplo de ajecuciGn:

EJEMPLO II.

De la chapa contfnua obtenide del desenrolladc de un tronco de

2,56 m. de longitud, se cortan transversalmente tiras de une anchurs
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de 25 om. y se les 44 en las testszs cortes a 300 eon el eje mayor
de la chapa., Los romboidqs obtenidos se unen en la misma forms di;
cha con lo que se obtienen tiras de longitud indefinida y anchurz de
1 m. Superponiendo dos de estas tiras con la veta en el sentido opues-
to, con intermedio de un interior normal con la veta perpendicuier
el eje, se obtiene un material contfnuo & tres direccionee;

Estos ejemplos son 2 t{tulo enumerativo y no limitan el nimere

de disposiciones posibles.

-
- e

Lea presente patente de 1ntroducci5n, comprende las sigulentes
reivindicesciones:

1;- Procedimiento para 1la fabricgcién de materisles sompensados,
especizlmente tableros contrashapados, caeracterizado porque como fa-
ses previas & la unidn de las diverses chapes o capas de chapes que
sonstituyen el material me realizan para cade una las tres siguientqa:
primera corte transversal de tiras rectangulares con la anchurs con-
veniente; segunda dar a taleg tiras cortes paralelos en sus testas
con la inclinacidn adecuada al caso e igusl para todas ellass y, ter-
cera unir las ﬁiezas obtenidae formando unz tira de la longitud que
se desee.

£e- Procedimiento para ls fabricacién de materisles compensados,
carscterizado porque se prepsran del modo reivindicado cadz unes de
las chapas que constituyem las czpas del material sompensado, desndo
en la segunde fase del proceso de formacidn de caaé chepa los cortes
gon la 1nclinaci6n'oonveniente pare que siempre queden cruzadss les
vetags en las superpuestas y compenseado el material;

%.- Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1y 2, ea-
racterizado porque el nimero que se desee de_ohapas, as{ formedsas

por tiras cortades del modo que se reivindica, se sﬁperponen y unen

del modo corriente, aprovechando las extremidades que en unas chepas



sobresslen & un lado y en la otre al otro (fig. 5 o similar) pare

unir longitudipalmente todes las partes que se deseen sin solucidn

de oont;nnidad. _ _
4.- Procedimiento para la fabricacién de materiales compensados.
Segin se desoribe y reivindiocs en la presente memoria degcrip-

tiva y se 1lustra con los dibujos que & la misme Be acompafian.

Consta esta desoripoidn de oinco hojas foliadas y esoritas a

méquina por una sola de sus cares.

Madrid, s 18 Octubre de 1945.
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