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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

qme se acompaña 

a la solicitad de

ana PATENTE DE INTENCION, por VEINTE AÑOS en Espáía,

a favor de

D. PIERRE DANLGS, residente en NEUYLLY 3/ SEISE (Francia),

20 rae do Centre,

p o r

"PROCEDIMIENTO PERA LA OBTENCION BE PELICULAS DE VARIOS COLO­

RES, PARTIENDO BE PELICULAS QUE LLEVAN VARIAS IMAGENES SENSI­

BLES AL MISMO NIVEL O A NIVELES DIFERENTES, EN UNA EMULSION,

- O EN VARIAS EMISIONES Y MEDIOS PARA LA REALIZACION BE DICHO 

PROCEDIMIENTO?'.

(Con prioridad, de la solicitud francesa P. V. 466.225 del 

20 de Diciembre da 1943)

Inventor: D. Pierre Danlos, de nacionalidad francesa.
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SI presante invente se refiere  a la fotografía de los oole 

res y particularmente a la realización de películas de dos, 

tres o cuatro colores^ se obtienen dichas películas partiendo 

de otras películas fotográficas con varias imágenes fotográ­

ficas que se nallan, ya sea a l mismo nivel, ya sea a varios 

niveles en una emulsión única, o en emulsiones sobrepuestas 

del mismo lado fde un soporte transparente), o de los dos la­

dos de Un soporte transparente, imágenes Obtenidas por e l pro­

cedimiento muy bién conocido llamado "procedimiento de inver­

sión"* y tales que después de la acción del baño de inversión, 

en luz inactínica, sigan siendo dichas imágenes sensibles a 

la aceión de la luz.

SI presente invento permite diferenciar exácta y fácilmen­

te las imágenes incluidas en una película del tipo más arriba 

señalado, con objeto de sacar de dichas imágenes una película 

de varios colores que pueda, por ejemplo, emplearse en las 

proyecciones cinematográficas o también con objeto de emplear 

dichas imágenes directamente como vistas compuestas de color.
SI objeto del pesente invento tiende principalmente a rea­

liza r  un procedimiento particular , caracterizado por e l hecho 

de que se obtienq&a diferenciación de las imágenes por un mé­

todo Optico, exponiendo la  película a una insolación o a va­

rias insolaciones diferentes sucesivas, de ta i modo queseada 

insolación, la  luz produce totalmente su efecto sobre una so­

la  de las imágenes de dicha película, sin que las demás imáge­

nes resulten Ampresionadas de ningún modo, sometiendo también 

dicha película, después de cada insolación, a un tratamiento 

especial segdn e l carácter ne la imagen expuesta a la luz, 

exponiendo, por otra parte, las otras imágenes ulteriormente 

a la luz y sometiéndoles a otro tratamiento.

Según e l modo de realización de este procedimiento, se 

efectuará la insolación diferencial por medio de un elemento
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especial llamado "matriz d iferencial", la cual puede estar for 

mada por la superposición soore ia  misma película, o soore un 

cierto nástero de películas diferentes, reunidas y debidamente & 

marcadas, de un negativo de la imagen que se quiere exponer 

a la acción de la luz y de varias positivas de las imágenes 

que no han de ser sometidas a dicha ación.

Guando la película comprende varias imágenes, que han de 

ser diferenciadas, dispuestas del mismo lado, o de los dos le­

dos de dicha película, se emplean varias "matrices diferea#4$^ 

lee?', correspndiendo cada una de dichas matrices a una de las 

imágenes que se trata de diferenciar; estas matrices se rea li­

zan del moiio indicado más arriba y se emplean sucesivamente.

El invento tiene también por objeto los diversos trata­

mientos especiales a les cuales ha de ser sometida la pelícu­

la después de cada insolación por medio de ana "matriz difereg 

c ia l", o de otro modo, siendo dichos tratamientos diferentes 

segóh e l nómero de imágenes y de colores que se quiere conse­

guir* Se comprenderá de que modo es preciso efectuar dichos 

tratamientos leyendo las explicaciones dadas a continuación, 

en e l curso de la presente descripción, para les principales 

casos aue pueden presentarse en las aplicaciones prácticas.

Tiene finalmente por objeto e l presente invento no solo 

e l procedimiento de diferenciación óptica señalado más arriba 

y su modo de realización por medio de las "matrices diferencia 

les?', sino también, a títu lo de productos industriales nueves, 

de una parte, las "matrices diferenciales?* realizadas como 

queda indicado más arriba, y, de otra parte, las películas de 

varios colores destinadas, por ejemplo, a las proyecciones c i­

nematográficas y obtenidas en aplicación de dicho procedimien­

to.

El procedim&nte de diferenciación óptica, objeto del pre­

sente invento, presenta la ventaja, sobre los demás prodedi-
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mientos ya conocidos, los cuales obran químicamente o quimico- 

mecánicamente, de permitir e l empleo da películas ordinarias 

con una sola emulsión en la cual las diversas imágenes, que 

han de ser diferenciadas, se hallan a nn n ivel cualquiera y, 

a veces, a l mismo nivel que la emulsión, lo cual no era posi­

ble con diehos procedimientos conocidos que solo se pueden 

aplicar cuando las diversas imágenes se encuentran a varios 

niveles. Con estos procedimientos anticuados, era preciso, 

para obtener imágenes ao situadas al mismo nivel, obrar con 

Circunspección, lo cual resultaba complicado y costoso, o em­

plear una película con emulsiones múltiples dispuestas del 

mismo lado del soporte.

El presente invento, al contrario, no requiere tales pre­

cauciones, aunque e l procedimiento, objete de dicho invento, 

permita sin embargo emplear una película con emulsiones múl­

tip les.

Leyendo la descripción dada a continuación, se comprende­

rá bieá e l invento, asi como sus aplicaciones.

El diseño adjunto, muestra esquemáticamente y a titu le  de 

ejemplo, e l problema, así como e l modo de resolverlo por me­

dio de la "matriz d iferencia l'.

El invento se deduce de la observación siguientes cuando 

se expone una emulsión ordinaria a la acción de la  luz detrás 

de un cliché positivo, revelándola e invirtiándola después 

a la luz inactlnica por e l procedimiento a l bicromato o por 

medio del permanganato ácido, por ejemplo; la imagen constitiz 

da por una sal halogenada , o halosal, de plata,sigue siendo 

sensible a la acción de la luz y su sensibilidad, en un punte 

cualquiera, está en relación con la concentración de los gra­

nos de las halesales sensibles que se encuentren en dicho púa, 
to, da ta l modo que se puede desarrollar d&cha imagen con 

una graduación completa desde e l bagro hasta e l blanco, des-
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pués da ana sencilla exposición uniforme a la luz y sin em­

plear ningdn negativa, áe puede comprobé* entonces que ea es­

te caso ana excitación uniforme puede, en la practica, produ­

c ir  e l mismo resultado que e l q&e se conseguiría por efecto 

ue diversas excitaciones variables en cada punto, como ocurre 

en e l caso de una copia obtenida por medio de un fototipo ne­

gativo.

Considerando con atención todo lo que ha sido expuesto 

más arriba, era posible prever semejante resultado, puesto 

que la concentración en granos sensibles bajo la  acción de la 

luz en cualquier punto de la imagen depende de la intensidad 

luminosa del asunto original en e l punto sensiderado. Se hará 

uso, a continuación, indistintamente de la expresión!'inten­

sidad luminosa del asunto" o "concentración en granos sensi­

bles", para señalar la rapidez (o sensibilidad) de la emulsión 

después de la inversión, en cualquier punte del asunto.

Si se considera ahora una imagen obtenida de este modo 

por inversión y si se expone dicha imagen a ala luz -siendo 

dicha luz lo  bastante intensa- se observa que es imposible 

proseguir e l revelado hasta un punto ta l que la imagen Bzpx 

primitiva constituida por la& losa l de plata, se divide en 

dos imágenes prácticamente idéntfeas, siendo la una aúna imagen 

de plata reducida, mientras que la otra queda en la  capa sen­

sible baje la forma de la  halosal de plata conservando su 

sensibilidad a la  acción de la luz.

Debemos admitir ahora que se puede siempre considerar la 

imagen primitiva, dividios así en dos partes, como la sama de 

dos medias imágenes, idénticas entre sí, y se verifica  enton­

ces que la  acción da ta l procedimiento ha permitido dividir 

o diferenciar dos imágenes idénticas que se hallan en e l mis­

mo nivel de una emulsión Rníca.

Queda todavía por considerar, por Rltimo, lo que sucede
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en é l  caso general, cuando, en lagar da dés iaágenes idénticas 

existen dos imágenes diferentes, como acontece cuando se tra&a 

de dos efectos de colores qae provienen del mismo asunto, 3e o 

observa enseguida que una insolación uniforme no puede dar re­

sultados satisfactorios, porque las dos imágenes primitivas 

no son idénticas, En dicho caso hay que aprovechar e l efecto 

de excitaciones diversas en cada punto, y por este motivo, e l 

inventor ha recyrrldqh un elemento especial llamado "matriz 

diferencial^ y se prepone, en las lineas siguientes, determi­

nar que condiciones es necesario imponer a semejante matriz 

para conseguir la insolación tota l de una de las imágenes sin 

que las demás resulten, de ningdn modo, influidas por efecto 

de la luz. Por ejemplo, para precisar las ideas, se tomará en 

consideración e l caso de una película de dos colores, llaman­

do & y R las imágenes que se trata de diferenciar e 1 la  ima­

gen in ic ia l, suma de las imágenes A y B . en supuesto de que 

la imagen A es la que es necesario diferenciar baje forma de 

plata reducida, mientras que la imagen R queda en estado de 

halosal de plata permaneciendo sensible a la acción de la luz.

Se nota inmediatamente que la sensibilidad en ún punto 

cualquiera de la imagen A *6 la suma de las sensibilidades de 

las imágenes A y B *n este punto. Tomando en consideración 

esta observación, así cono e l hecho enunciado más arriba, es 

decir que una excitación uniforma de la  imagen A produce un 

efecto comparable a la acción de una excitación variable debi­

da a la presencia de un negativo sobre una emulsión ordinaria, 

se deduce de e llo  que la transparencia de la "matriz diferen­

c ia l" en un punto determinado, diferente por esta razón de un 

negativo o de una positiva ordinarios, no habrá de tener en 

cuenta el valor-absoluto de las diferentes intensidades lumi­
nosas o, lo que viene a ser lo mismo, la sensibilidad actí-
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nica da la  imagen 1 an nicho punte, sino, al contrario, e l co­

ciente 4 / B* es decir la relación entre la  intensidad lumino­

sa, o sensibilidad, de la imagen ¿  y de la imagen en dicho

En particular y a titu lo  de ejemplo, si los cocientes de 

las intensidades laminosas á/R en varios puntos m,n,o,p, etc¿ 

de la imagen i, son iguales entre ellos, de ta l modo que 

An/Bn*Aa^Bm*Ao/Bo*Ap/Bp, ect. . . naorá que dar a la 'üatriz dife­

rencia !'la  misma transparencia en aquellos varios puntos, sea 

cual sea, por otro lado, e l valer absoluto de la sensibilidad 

de la  imagen.1 en dichos puntos m,n,e,p, e tc ... es decir, adn 

si estos puntos pertenecen a varias partes muy diferentes de 

la imagen como por ejemplo, partes muy oscuras de un lado 

y medios tintes ligeros de otro lado.

Además, si e l cociente A/B viene a ser muy grande en cier 

to punto, es decir si R es casi nulo en ese punto, la transpa­

rencia de la "matriz diferencial" habrá de ser muy grande en 

dicho punto para permitir la insolación to ta l de la imagen ¿  

en e l punto considerado* Si, por e l contrario, e l cociente 

A/B llega a ser muy pequeño en cietjbo puhto, es decir si ¿  

es casi nulo, la transparencia de la  "matriz diferencial" hab 

brá de ser también lo más pequeña posible, para evitar hasta 

la más débil aeciÓ^e la luz sobre la imagen ¿  en e l punto cop 

sioerado.
El invento, que aporta la solución de este problema, cono 

siste en exponer a la acción de la luz la película que con­

tiene las imágenes ¿  y R, por ejemplo, por e l medio de un ele 

mente especial, como la  "matriz diferencial" señalada más a- 

rriba, o de otro modo, de ta l manera que una de las imágénss 

pueda ser expuesta a la luz, mientras que la  otra no sufre 

ningdn efecto luminoso.

Dicha "matriz diferencial" pede, en e l caso de dos imá-
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genes A y A  estar formada por la  superposición ¿el negativo 

de la imagen A que se quiere exponer a la luz, y del positivo 

de otra imagen jg que no ha de ser sometida a la acción de

198 los rayos luminosos, pudiendo la misma película contener even-

tualmente a la vez dicho negativo y dicha positiva; pero tam­

bién se puede tomar en consideración e l empleo de dos pelícu­

las diferentes reunidas en perfecta concordancia por medio de 

margas o seRas precisas.

380 Además, es preciso abservar escrupulosamente las eondicio-
- nes detalladas a continuación:

-
A) los negativos A y B han de ser expeetos de ta l modo que, 

eí existe, en dichos negativos, una serie gradáada de matices

grises neutras, dicha serie de matices queda registrada idén-

308 ticamente en A y B*

B) 31 positivo que proviene de la imagen g  debe ser da sano) 

liado con gamma<*i y expuesta de ta l modo que su densidad media

-
sea igual a la densidad media del negativq%3, lo cual se obtie­

ne sooreponiendo la positiva B sobre el negativo del cual pro-

210 viene. 31 resultado, examinado por transparencia, debe dar 

lugar a una densidad uniforme sobre toda la superficie de la 

imagen. Semejante resultado es rigurosamente posible solo 

cuando todas las operaciones previas, tanto en lo que se re­

fie re  a l positivo como en lo que se refiere a l negativo, han
ase sido efectuadas con e l mayor esmero en vista de no registrar 

valores luminosos del asunto original fuera de la parte rec­

tilín ea  de la curva característica de cada ana de las emulsiot 

nes empleadas.

Como semejante trabaje dá fácilmente lugar a varios erro-

235 res, esta condición, cuando está bién cumplida, constituye un 

medie práctico para comprobar e l valor de 3ss negativos, lo qat 

resulta de gran utilidad para e l operador.

El diseño adjunto, que se refiere  al caso de una película
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da dos colores, permite comprender fácilmente el problema que
330 se trata de resolver, asi como e l funcionamiento de la  "matriz 

d iferencial".

Se considera la imagen JL del a santo, que representa la pe­

lícu la, come la  sama de dos imágenes de colores diferentes JL

y R. Las colamnas 1 & 2 del diseHo representad respectivamente

335 e l negativo E& d.e la imagen ^  y e l positivo RR dé la imagen R, 

cayo, reunión forma la "matriz diferencial" %  Las colamnas 3 

y 4 representan esquemáticamente la imagen R* sama de las imá-

genes á  y &  después del tratamiento en e l bago en que se efeg

. táa la inversión.
340 Para que resulte más clara la descripción, e l inventor ha

supuesto que A y R se encuentran en des emulsiones sobrepues-

-
tas. 51 intervalo & -  R representa verticalmente en diehas co­

lumnas, la  imagen de un prisma oblicuo, que produce una grada­

ción de matices, entre e l claro y e l oscuro, la cual está im-

presionada idénticamente en JL y R . 51 intervalo g -  g*- g 

representa dos prismas oblicuos, siendo e l primero A dirigido 

en un cierto sentido, y e l segundo en sentido opesto, lo que

- permite dar al cociente Í̂/B todos los valores posibles. 5n la 

columna 5 na sido representado é l flu jo  R que proviene de la
250 fuente ce luz.. Se llama d la ma^or densidad del negativo RR, 

egresada, como de costumbre en la técnica fotográfica, por e3 

sistema de los logaritmos decimales (siendo e l logaritmo de 

la opaeidad) y suponiendo que dicna densidad sea igual a la  A< 

la positiva RR. 5n la columna 6, se han notado las cantidades
355 de luz transmitidas per la "matriz diferencial " .  Por áltimo,

la columna 7 dá los valores del cociente A/B.
Se nota que eé e l intervalo a -  R, como ha sido revisto 

y explicado más arriba e l cociente A/B permanece invariable, 

siendo su valor igual a 1̂  Se nota también que, en e l mismo

260 intervalo a -  jb, la superposición de los valores eorrespondje^
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tes del negativo HA y cLel positivo fB  dá, de hecho, ana zona 

de densidad uniforme igual a A, lo cual era precisamente la 

condición expuesta.

En e l intervalo g  -  g, e l cociente A/B varía desde cero 

hasta e l in fin ito  y se nota que en g*, es decir en medio del 

intervalo g  -  g, dicho cociente tema e l valor 1, lo que tiene 

como consecuencia que la densidad de la "matriz diferencial" 

alcanza e l valor d en e l punte correspondiente. En e l punto g, 

donde e l cociente A/B se aproxima a cero, alcanzará la densi­

dad de la "matriz diferencial" su valor máximo, lo que permi­

te evitar la insolación de la imagen ,g, mientras que en e l 

punte g, donde é l cociente A/B se aproxima a l in fin ito , será 

la densidad de la"matriz diferencial" igual a cero, lo cual 

permite a la totalidad de la luz impresionar la imagen A* H u ­

mando 1 e l flu jo capaz de impresionar totalmente la  parte g - A  

de la imagen g, se puede ver que, a partir de un flu jo incide:, 

te L*lalO^, formula en la cual d representa la densidad, solo

se podrá transmitir en g  un flu jo t =* -JL , mientras cae e:
a 10d

g, la  totalidad del flu jo 1x10^ será transmitida.

Se observa entonces que sí,da una parte, se puede obtener 
un valor 1/10  ̂ bastante pequeño para no impresionar de ningdn 

moco la  imagen Jg que se dalia en su sensibilidad máxima y, de 

otra parte, e l valor 1x10  ̂ bastante grande para impresionar 

totalmente la imagen A igualmente en su sensibilidad máxima, 

resultará completamente resudto e l poblema.

Siende.de otra parte,A la cantidad que depende cLe la sen­

sibilidad absoluta da la imagen A . se verifica  que d es la 

variable independiente dei sistema, siendo 2d la densidad 

máxima, y que por consiguiente d tiene un valor mínimo, 

fuera de los límites del cual se encuentra siempre una solu­

ción para e l problema.
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$n la práctica, antas ^ue tomar separadamente e l original 

negativo de y un positivo desarrollado, con un g^aaa igual 

a i ,  ue la imagen resulta ventajoso hacer un positivo ínter* 

mediarlo ue la imagen que se desarrolla fambién con un gamma 

igpal a 1, tomando todas las precauciones señaladas más arriba, 

ge reproduce luego la  "matriz diferencial" empleando como nega­

tivo compuesto* 18) e l negativo original de la imagen jg y 28) 

e l positivo intermedio que proviene del negativo sobreponían 

dolos, con marcas precisas en la  máquina de reproducir las pelí 

culas entre la fuente de luz y la película - matriz, todavía no 

impresionada, (virgen).

Con este método ve solo se puede evitar e l empleo de dos p¡h 

líenlas -  matrices diferentes, cuando se trata de reproducir cjg 

pías en serie, sino que además es pasible obtener, también en 

la'matriz diferencial", valores de d que dependen únicamente 

del tiempo de exposición así como asi gamma relativo a la re­

producción e independientemente de los valores de ^  en los ne­

gativos originales.

Después de su insolación, por ejespío por medio de la "ma­

tr iz  diferencial", se trata la película de diversos modos se­

gún s& constitución, según el número de sus imágenes y según 

los colores que se quieren dar a dichas imágenes, por ejemplo 

azul-verde, magenta y amarillo.

Después de nabar desarrollado y tratado la primera imagen 

sola expuesta a la acción de la lux por intermediario de ana 

"matriz diferencial" para darle e l color deseado, se exponen 

a la acción de la luz las demás imágenes que se desarrollan y 

se tratan, a sus veces, para eonse^dr los colores deseados, 
o, según las circunstancias, s i es necesario, se expone a-la 

qcción de la  luz otra imagen por intermediario de otra "matriz 

diferencial" que comprende e l negativo de dicha imagen y las 
positivas de las demás imágenes, se desarrolla y se trata de
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modo conveniente la segunda imagen impresionada y inego se 

expone^ la acción de la luz del día, se desarrollan y se tra­

tan ias demás imágenes, siendo posible, en principio repetir 

varias véces estas operaciones sucesivas.

Efectivamente, cuando se trata de diferenciar varias imáp 

genes, se emplea cierto námero de "matrices diferenciales?' 

correspondiendo cada una de dichas matrices , en su constitu­

ción, a cada una de dichas imágenes y y después de cada inso­

lación, se desarrolla y se trata la imagen que ha sido expues- 

ta a la acción de la luz de modo conveniente, sometiéndose las 

demás imágenes ulteriormente a un tratamiento adecuado.

La diferenciación sucesiva de varias imágenes -que se en­

cuentran en una emulsión Rniea- y que se obtienen por insolao&$a 

del mismo lado del soporte- puede necesitársele ciertas precau 

cienes para evitar que la  primera imagen, diferenciada y desa­

rrollada, venga a impedir e l buén curdo de las siguientes in­

solaciones. En ta l caso, es ventajoso transformar la imagen, 

úna vez desarrollada, antes de exponerla a la siguiente inso­

lación, en un elemento de color, cuyo espectro de absogpión 

deje pasar les rayes actlnicos.

Los ejemplos siguientes, sin carácter lim itativo, darán 

una idea de ios diversos modos operatorios; en estos ejemplos 

serán examinadas algunas aplicaciones prácticas del pesente 

invento.

1%) Obtención de una película de dos colores sobre una pe­

lícu la ordinaria con emulsión ániea.
Despuésade haber impresionado con varias positivas las imáge­

nes A y ^  y después de haber desarrollado e invertido dichas 

imágenes, se expone la película una vez seca a la aaoión de 

la  laz por medio de la "Matriz diferencial*', cuya descripción 

ha sido detallada más arriba y, después, se defectúa su desa­

b o l lo  diferencial en un revelador de tipo ordinario, como
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e l revelador le hidroquinona, Luego la película ha le ser tra­

tada, con aplicación de un moriente (pra hacer tornar los co­

lores) y luego sumergida en un hago de vira je, o también tra­

tada de modo que los colores puedan aparecer directamente, ba- 

^o e l efecto de un revelador, ta l como e l del tipo dietil*para- 

fenileno-diamina, con adición de un copulante, elegido entre 

los que dan colores aceptables para las películas de dos o tren 

colores.

En e l primer caso, se saca la película, cuyas imágenes A 

y J3 han sido diferenciadas, como se ha descrito más arriba, 

bajo la luz blanca, siendo este modo de obrar más cómodo, se 

la lava y se la sumerge en una solución de yoduro de potasio 

que transforma le  halesal de plata (la  cual es la principal 

constituyente de la imagen jj) *n yoduro de plata, sin producir 

así casi ningdn efecto sobre e l depósito de plata reducida que 

forma la imagen A. Se colora la imagen jg por inmersión de la 

película en una solución de sáframina y da aúramina, con con­

veniente adición de ácido acético, se quita e l exceso de colo­

rante, pasando la película por agua y luego se elimina e l yo­

duro ue plata en una solución de hipelsulfito de sodio, despuét 

de haber tomado la precaución de f i ja r  e l colorante sobre la 

gelatina de la emulsión por medio de un bago de curtiente.

Ahora solo fa lta  todavía virar la imagen A, un azul-verde, lo J 

que se consigue poniendo en un baño de vira je de hierro, ge 

elimina e l ferro-cianuro de plata formado en e l bago de vira­

je , luego se lava y se seca la película.

En e l segando caso, se blanqueé la película en e l cual han 

sido diferenciadas las imágenea A y B. siempre en luz inacti- 

nica, para transformar la imagen A an cloruro de plata, luego 

se desarrolla dicha imagen en un revelador especial, como e l 

de dietil-parafenileno-diamina, per ejemplo, con adieión de 

un "copulante" adecuado, para formar e l color de la imagen
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A. Se saca después la  película de este baRo, M je una luz In­

tensa, se desarrolla directamente la imagen B an un revelador 

del miemo tipo, cuyo "copulante" sea adecuado a l color de la 

imagen B* Solo fa lta  después eliminar la ^ata reducida de las 

imágenes A y ^  lo  que se consigue por inmersión en e l liqu i­

do de Farmer y luego se lava y se seca la película.

11 a) Obtención de imágenes de tres colores sobre una pelí­

cula con una emulsión de cada lado.

390 Bn este caso existen tres imágenes elementalss: A. B y  B* 

A y B en la capa misma de la emulsión y B del otro lado del 

soporte. Se diferencian A y B del modo descrito más arriba:

A aparece bajo forma de plata reducida, mientras que B* así 

como B del otro lado del soporte, $aje forma de un halosal de

400 plata. Se puede tratar entonces B y B por aplicación de un 

mordiente, colorarlas separadamente, la una de magenta y la  

otra de amarillo, mientras que se tratará A por e l virage de 

hierro, como se ha descrito a propósito de la película de dos 

áeloree# Se puede también, con una fuente de luz inaetínica
403 transformar la imagen A an cloruro de plata y luego desarro­

lla r  de nuevo, siempre a la luz inaetínica, con un baño que 
contenga una diamina así como un "copulante", para formar la 

imagen de color azul-verde# Bajo la acción de una luz intensa, 

con ios "Copulante#' correspondientes, se desarrollarán diree-

440 tamente, en color magenta y en color amarillo, las imágenes 

B y B de cada lado del soporte. Se eliminará la plata reduci­

da por e l procedimiento (¡escrito más arriba.

111) Bn e l caso de un sistema de cuatro colores, se d ife­

renciarán evidentemente las imágenes A y &  cuya suma forma

415 la imagen A de an lado del soporte y las imágenes A* y B'* cu­

ya imagen A* es su suma del otro lado del soporte, por medio 

dé dos "matrices diferencíale#' en lugar de una sola.
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Por ejemplo, se tratarán ^ y B'ccn un mordente y se colo­

ran luego dichas imágenes J3 y mientras se tratan y 

por medie de varios baHos le  v ira je.

Se^n un mátele análogo, se pueden tratar las cuatro imá­

genes separadamente por medio del revelador constituido por 

la dietil-parafeniieno-diamina, cuyo producto de o xydación 

obra con e l "copulante": fenol o naftel, para formar el colowg 

te insoluble, ^neralmente del tipo inda mina o indofenol.

IV) Se puede últimamente considerar e l caso de una pelícu­

la de tres colores obtenida por medio de una película ordina­

ria  con emulsión única . En este caso, se registra en la emul­

sión única la  totalidad aa ios efectos de color presentados 

por e l asunte y se desarrolla le modo que se obtiene un posi­

tivo por medio de una inversión según la  tácniea habitual. 

Después de haber secado la película bajo una fuente de luz i-  

nactímea, se expone a la acción de la luz actlnica la  imagen 

4. que corresponde a la sensación azul-verde, per ejemplo per 

medio ae una'lmatriz diferenciad* constituida no solo como 

siempre, por e l negativo á. y la  positiva &  sino tambióa por 

la  positiva g. Se expone a la  acción de la luz e l lado quelle­

va la  emulsión y se arregla la  duración de la exposición,^así 

como la del desarrollo subsiguiente, de ta l modo que cerca de 

un tercio &t la totalidad de la  sa^de plata, que constituye la 

imagen en las partes donde dieha imagen corresponde a matices 

grises neutros, se halla redueida a l estado de plata metálica, 

siempre bajo la acción de la luz inactínica y luego se trans­

forma la imagen JL en cloruro para desarrollarse da nuevo por 

medio de un revelador que suministra e l colorante azul-verde 
y, entonces, e l operador se halla finalmente frente a l proble­

ma de diferenciar dos imágenes JR y j&! la primera de las cuales 

j3* corresponde a la sensación del color magenta del asunto y 

la segunda, a la sensación del color amarillo.

----------------  -* -----— —-S-^— — — ^
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Se trababa ahora eon una segunda ^matriz diferencial" obte 

nida según el procedimiento descrito más arriba, que se re fie ­

re al caso general, estando la imagen A reemplazada por la i-  

magen jL y se expone a la luz e l lado donde se halla e l sopor^ 

te de dieha imagem.

Luego se desarrolla con un revelador e l pirogalol a lcalin i 

zado eon sosa caustica, en presencia de un poco de su lfilo  de 

sodio o sin ningún su lfilo  y, asi, se forma el colorante ama­

r i l lo .  También en este caso se arreglará el desarrollo de ta l 

modo que cerca de un tercio de la halosal de plata que consti­

tuye los matices grises de la  imagen fina l, se halle reducido. 

Sacando ahora la película de este baño a la luz del día, se t 

termina e l desarrollo en un revelador que dá a la imagen un co­

lor magenta. Se elimina la plata reducida por medio del liquide 

de Farmey se lava y se seca la película.

Es evidente, que el invente no está limitado a las formas 

de realización descritas más arriba; abarca, ai contrario di­

cho invento, todas las modificaciones y todos les casos parti­

culares, diferentes de los casos rescritos, que quedan entre 

los lím ites de sus principios generales, por ejemplo, ciertas 

modificaciones de la "matriz diferencial" o del procedimiento 

de insolación.

N O T A

En resumen: La PATENTE LE INVENCION que se solicita, re­

caerá sobre las reivindicaciones siguientes:

13.- Procedimiento para la obtención de palíelas de varios 
colores# partiendo de películas que llevan varias imágenes aí 

mismo nivel o a niaeles diferentes, en una emulsión o en varia^ 

emulsiones, y medios para la realización de dicho procedimien­

to, caracterizado por e l hecho de que la diferenciación de las 

imágenes se efectúa por un método óptife, sometiendo las pe-
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líenlas a ana insolación, o a varias insolaciones diferentes 

sucesivas, de ta l molo que, durante cada insolación, reciba la 

película en cada punto una cantidad diferente da luz, en vir­

tud de la cual una sola de las imágenes ae dicha película se 

halla integralmente impresionada, mientras que las demás per­

manecen insensibles, a la acción de la luz, siendo la  canti­

dad de luz recibida por la película en cada punto de la imagen 

simultáneamente en razón directa del valor de la imagen que 

se trata de aponer a la luz y en razón inversa de la  imagen 

y / o do las imágenes que no deben se r  expuestas y caracte­

rizado además por e l hecho de que después de cada insolación 

se somete la película a un tratamiento adecuado a la imagen 

que ha sido expuesta a la luz, efectuándose ulteriormente por 

turno la exposición y el tratamiento de las demás imágenes;

2S+-* Procedimiento segBa la reivindicación 1&, caracteri­

zado por e l necno de que la  insolación diferencial se efectda 

por intermedio de un elemente especial llamado "matriz dife­

rencial'! formado por la superposición en una misma película, 

o en des películas diferentes superpuestas en coincidencia 

exactap de un negativo de la imagen que se quiere impresionar.

3S,- Procedimiento segdn las reivindicaciones 1$ y 2&, 

caracterizado por el empleo de matrices diferenciales, como 

las descritas en la reivindicación 3§, y de otros medios que 

permitan realizar la insolación diferencial, siendo e l número 

de dichas matrices igual al ndmero de las imágenes que se 

quiere diferenciar ópticamente, estando eada una de dichas ma-- 
trices realizada con arreglo á la imagen correspondiente, cu­

yas imágenes se exponen luego sucesivamente a la acción de la 

luz, estando además caracterizado dicho procedimiento per e l 

hecho de que se somete la pelíed&, después de cada insolación, 

a un tratamiento adecuado a la  naturaleza de la imagen que se
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acaba da exponer, para revelar y colorar aleña imagen, después 

ae lo cual se expone la película a la  luz ael día, ya sea, si 

es preciso, por medio ae matrices diferenciales, ya sea por 

medio de otros modos de insolación diferencial, y se termina 

tratando las demás imágenes de modo oportuno.

4*.- Procedimiento según las reivindicaciones 1*, 8* y 3*, 

aplicado a la realización de una película de dos colores y de
- emulsión única, caracterizado por $1 hecho de que después de

529

la insolación por e l intermedio de la  "matriz diferencian, 

se trata la película por medio de un mordente y de un viraje,

sea de modo de revelar directamente los colores por medio de

-
un revelador con adición de un corlante que varía según los 

eolores que se quiere $%ener.

í 5 *i- Procedimiento según las reivindicaciones 1*, 2* y 3*,
525 aplicado a la  obtención de ana película de tres colores cable?

ta de una emulsión de cada lado, que lleva  dos imágenes de un 

lado y otra imagen del otro lado, caracterizado por e l hecho 

de que después de haber expuesto a la acción de la luz una de

las dos imágenes que se encuentran en la misma emulsión per
530 medie de una "matriz diferencial;*, se tratan con unamordiente

535

las dos imágenes, que no han sido todavía expuestas, para celo 

rarlas luego, mientras que se trata la imagen diferenciada 

come queda indicado en la reivindicación 4*.

6*.- Procedimiento según las reivindicaciones 1*, 2* y 3*, 

aplicado a la obtención de una película de cuatro colores cu-

540

yas imágenes se hallan situadas, la primera y la segunda de 

un lado de la película, mientras que la 3* y la 4* se encuen­

tran del otro lado de dicha película^ caracterizado por e l 

hecho de que se diferencia una imágen de cada lado por medio 

de dos insolaciones sucesivas y por medique dos "matrices de-
ferencialesP diferentes, tratando las des imágenes diferencia
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das con un vira je y las otras dos con una mordiente y luego 

cea un colorante, o bién tratando las imágenes separadamente 

por medio da un revelador conveniente con adición da un "co­

pulante" correspondiente a las imágenes que se quieren obte­

ner.

73.- Procedimiento según las reivindicaciones 13, 2% y 33, 

aplicado a la obtención de una película de tres colores con 

las tres imágenes en una emulsión única# caracterizado por e l 

hecho de que se diferencia una de las tres imágenes por medio 

de una insolación aplicada con ayuda da ana "matriz diferencial 

desarrollando luego dicha imagen y diferenciando despuás ana 

de las otras imágenes por medio da otra "matriz diferencial" 

y por desarrollo, procedimiento caracterizado por último, por 

e l hecho de que se expone dicha película a la  luz del día , 

y tratando la imagen que permanece de modo adecuado.

63.- "Matriz diferencial", caracterizada por e l hecho de 

que se realiza dicha matriz según la reivindicación 23 para 

emplearla en la insolación diferencial según e l procedimiento 

expuesto en la 13 reivindicación.

93.- ge reivindica, por último, como objeto sobre e l que 

ha de recaer la PATENTE DB INVENCION que se solicita#

2 PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION BE PELICULAS BE VARIOS COLO­

LES, PARTIENDO BE PELICULAS QUE LLEVAN VARIAS IMAGENES SENSI­

BLES AL MISMO NIVEL 0 A NIVELES DIFERENTES, EN UNA EMULSION, . 

0 EN VARIAS EMULSIONES Y MEDIOS PARA LA REALIZACION DE DICHO 
PROCEDIMIENTO.

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria, que 

consta de diecinueve páginas escritas a máquina por una sola 

cara y dibujos que se acompañan.

Madrid 16 de Octubre de 1945 

ALFONSO UNGRIA,



ya^éota de invención de 0# Pierre Denlos Hoja dnica

ESCALA V A R ^ -^

m$ipo)na#
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