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P T'NTH DE IN TENCION

Que
POr veinte afios, par' Espafla y sus pogesiones, se 5011’
favor dec 8, r, l. F' A S Pabbricezions Artlcoll Stam= '
baty, : :
1, de necionalidad iteliena, residente ep TORINO(ETALIA)

por :PROCEDIMII'IN'FO DE FARRTCACTION DX TUR nos Y CABEZAS EXAGO-

NALES PARA TORNILLOS, ESTAMPADAS M HAPA.

Mamorla descriptiva

El presente invento tlene por objeto, un procedimiento de
fabricécién de tuercas 'y cébezas eiagonales para tornillos,
estarpadas en chapa, para cuya fébriéaéién‘se‘empiea, opor=
tunamente unidas entre s;, exclusivamente pzrtes en chapd
gstampadas, obtenides convenientemente de retales de chapa,
La tuerce fabricada segin el procedimientd, objeto del in-
vento, resulta fuerte como las obtenilas de la barré, con

ventaja de una mayor ligereza y de un menor costs por la

oconomia de materiales.

Los dibu‘os adjuntos, Alustran a titulo de ejemplo, el f

obieto del invento y las diversas'fases del procédimkantp'

1

para su fébricrcidn.

La Fil-f,. 1, representa la planta de 1a chapa estampada deg- -
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15 La Pig. 2, repressnta la planta de l2 chapa troouelada

- 2 -

tinada a formar el cusrpo de la tuerca.

destinada a formar la ferte intcerior de ls tuerca aue va

Toscada,

Las Figs. 3 y 4, representan respectivamente, en viste
lateral y en planta el cuerpo de la tuerca sujctado por

20 estamecldn para forwar una especle de monpuito o enchufe v

la sctampacidn del fondo, pertiendo de la pisze per lada

. obtenida por estarpacidén de la Fig, 1.
las #igs. 5 v 6, represevtan respectivamente, en vista .

lateral v en nl=nta, el elemento interior de 1z tusrca, des~
: : 25 tinado a zcr roscado, obtenido perfllando en forme de man-

ruito o encimfe cilindrico ls pieza Ltrocuelada de la Yie, 2,

o’ La “1¢, 7, representa una pisza agbiténida convenlentemen-
. | " te en chape estampada destinada o constltuir un soporte en
. 1 la formsc 16n de 1la fuerca, obfeni@a por la introduccidn de
%
30" la »nieza de los Fles. 3 y 4 ¥ plegand el borde superior de
.esta Glhimra pieza,
La ¥ip. 8, rupresenta la seccidn cue ilustra nerfecte-
mente la parte'objeto dg les Vics. 8 v 8, colocada en la por-
’ .te, objeto de las Fiﬁs. 3 v 4 con 1n piezn vfmﬁdura de la .
35 Fig, 7 va wmontada, primera de lss oporanciones de plegadure
del »orue ectarprdo d¢ la pileza de 1ﬁslfivs. 3 v4.

Finalmente, lis Fiss, 9, 10 y 11 representan respective-
menta en =seccidn axial, en planta dul l1ado inferior y en

.
plenta del l=do superior 1o tuerca herminsds de febricar,

40 Gon rsspecto & lon discTof: con 1 g8 Indicado ¢l cusrpo

de la tusrca, cue hrornelsdo de la chapa con el perfil ilus-
trade en la Filg. 1, ez ezt~ 1770 €n Forra de mattuito 0 en-

b4

chufe, ¢n seccidn sexagonal, como llustredo en las Tip, 3 v 4,

micntras el fondo 8s e@skar-mrdo del swmehufe o mangnlho mismo de

e
o

mensra de obtensr un 2souioro cue represcentsdo por los nlotas

2, diriﬁides radinlmonte hecia el cenftro, 11 borde supsrior
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¥ ) del @nchufe o menguito acaniere <l moarte 1lustrad en la

Wiz, 3, oue depende dul per®©il de estarprcién 1lustrado en
. ) -
la Fie, 1, la curl ss uns forms ro.uvl-r Insorta en un cire
& ,
50 culo v cuyo borde comprende cels conza-idndes cimbradas con

grupos inhersveatos de tres lenglistas, de 'les cue una es

centrel 7 y dos laturalses 6. - ‘ §
Con a2l nfmero 2 ne indlca le pleza in%iran, obtenilda por

- estamp ¢ idn de 1= chapa, como Indlicalo en la 1>, 2, con for=-

(%)
[ ]

mecidn de lenghetas, 3 inferiores y 4 superiores, La picza

2 es enrrollada, formendo un manculto cilindrico; como 1lus-=-

trado en las Flgs. 5 v S'y después montada como indicsco en

la Wig; 8, ds¢ moGo, cue ous dienﬁes 3 se¢ introducen en las

entalladuras ¢nktre luss lencletas 17 de la pleze 1, 3@ monta
‘ -

60 hora la pieza trocuelads ¥ cstamoada 5 como ilustra 1o i,

8 y cespués so procede al doblamisnto de¢ 1=s lengletas su-

wt

ot

periores 6 ¥ 7 2:1 cuerpo 1, de rodo aue Doy cads cura dGel
; exdsono, 12 lenglieta central 6 va a inhercnlarse untre las
lenglietes 4, mlentras lrs lengllebas 7 Jrin & forrar la super-

ficle suverior de la tuerca,llezando en contrcto enkro si

G
el

con los canbos adyacentes, La twerea as! obtenida viens finale-
mente sometida » une normal operscidédn de roscar,hl cusrpo c¢i-

e

l1fnarico 2, contra 61l cual se¢ apoyan sviLrior ¢ Anlariormeone
te 1l=s cares sup riores e inferio—es de la tverca, formim m
70 anillio de so2orte da 1a carza nye ~e aplica a 1o *tuereca,

Jon €l procedimisnto, obleto del invento, s¢ pusden fa-

w3

bricar tuereas con lo te roscads 2 teriendo carecteristi-
ces prrhiculares ¥ an reterifleg sspacinles, sic¢rpre, siendo
el cuerpo d¢8 1a tusréa, aus represente 14 mewor fearte del

75 matorial emplerco on la fabricacidn Ae lhs misvrs, hzslo sime-
vlemente da hierro. As? por ejemuﬁo; pora knercas con wlha

resistercia, ln prrte roscada, rgpresentada en ls oieza 2,

podrd scr de scero ¥ para huercas normalmente hecirs on
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L cobre o hronce, so podrd hacer en astor mteris-les

80 1o dicha pavte 2, mientrss la prvte remanente do 1

asolamante

2 Ltuerca

; :
serd de hierro, ».al*urnado con éste une erandisica elononmia
‘de wotales precizdos v obteniendo un cosho muy réduwcido de la

tuerca,

1

P . L 2 - ST e L -
“on ¢1 procedimicnto obieto Cel invenfo, poird s<r fabr

- 85 cadse naturs Liwnbe S=zhidn 1o cabeza del tormillo aderds de la
tuerca,

: T "NOTAS

Se reiwindican coro de la oropia y rueva invercién la pro-
:

pledad y exnlotacidn excluslves deg

1),- Procedimiento du fab>iczcidn de huercas ¥ cabhezag exago-

0
o

2les pawa tornillos, ersawpadas en chapa, cerccterizado por-

qus sstas se obbienan ¢n chaps medlnnte el empleo de dos

D niezass principales, “roauelass y a-tampadas, una G.niro de

=
i}

‘ la otra y soldsdas. Lo una forma el cuerpo dal tornilleo y

95 la otra la psrte cilindrica intsrpa en la oug viene oractica-

da la ro=mca. ' -
2) .- Por procediimisnto sesln enteriores w¢livindlcaclones,

carschterizado por ¢l he ho cue trocueladas de la chepa se

obtienon dos piezas, de¢ las cunles ura, dastlnada o Tormar

’ 100 el cuerpo encerrado un un sfrculo y con el hode gug comprende

sedis concavid-des cimbradas con tres lenglefes Interpue-tas
dushipadas durante 1s evtamguéidn a formor con su 1 idn la su-
parficie superior de la #fuwewreca y la unidn con 1a piéza cen=
sral roscada ¥y la otra piezé deztineds a llevar la rosca v

B i05 de forme rectangular y prescnta las dgs lengﬁetas de 1la
pleza, |

3) .~ Por procecdiriitinto secén reivindicaciones 1) y 2), ca-
rac terizado por el he:ho Ge que 1a primera piezsa destinédé a

former 1 ¢uerpo de 1s tusrca, viene eatampeda en forma de

‘

110 - mangui*o o enclmfe ¥ lleva trocuelsdo e¢n su centro un aguje=

ro con leglietes redisles, (irisidaos hucia en centro, destina-

i

o d
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das a intercalarse entre las lengletas dc ld otre pieza en
forma cilfndkica, destinada a llevar la rosca y 1as lenglie~
tas Acl bods superior del mangulto o enchufe de superficies
laterales exagonales, son plegadas por e¢stampacidn, de modo
de crear ls superficie superior de lw tuerca y de interca-
17rge entre 1-s len~¥etas del cuerpo cilfncirdéco; para favo-
recer tal plegedura, viené montade entre el manguito o enchu~
fe v el cuerpo cilfndiico un anillo de borde cxterior exago-
nal y un aeounjero circular que ocupa supériormente S espadio
entro las dos piezas encajadas una dentro de la otra,

4) .~ Por procedimiento sexfin reivindicaciones 1) a 3), ca-
racterizodo por 8l hesho aue la pieza central en form de
mﬂnsuitd o enchufe, cus visns foscada, es constituida de.
rneterial dive-so al ¢:1 cuerve del tornillo y precisaomente

en ¢l material con &l cual ze fab»lica normalmente la 4uerca, ,
semin 1°s verias aplicacionea, misntras el cusrpo de la tue””
ca misma v 8l anillo in%erno vienen fabricadds siempre de
hierro;’

5).~ Por procedimininto, sc¢egln ahter*oﬂes reivindicaciones;
cagacterizédo por constitulr esenclalmente:

PPOCEDIMIE T DE TABSTUACION DIl PINRCAS Y UARBZAS SXAGONALES

PA"A TORYILLOS, EITANPADAS TN JTAPA,-

af -

Consta 18 " wasente memoria de-criptiva de 2inco hol

num-redss y deserit por una sola cara, a l=2s que s€ acome

paria una hoja de planos para su rgjor comprensidn,-

Madrid, * © - g
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