
1 7 1 1 8 7

Bft. T.TSMTK DE IK7EHCIÓW

por veinte años, para España y sus posesiones., se s o li -  

a 6- favor de S. r . 1. F A S Fabbricazion® A rtioo li 3tam- ' 

pat1*' de nacionalidad ita lian a , residente en TORITO(ITALIA) 

POr 8PR0CEDIKIKHTQ DE FABRICACION DE TUERCAS Y CABEZAS EXAGO-  

MLE3 PARA TORDILLOS, ESTAMPADAS CHAFA, -

Memoria descriptiva

El presente invento tiene por objeto, un procedimiento de 

fabricación de tuercas y cabezas exagonales para to rn illo s , 

estampadas en chapa, para cuya fábricación se emplea, opor­

tunamente unidas entre s i ,  exclusivamente partes en chapa 

estampadas, obtenidas convenientemente de retales de chapa.

La tuerca fabricada según el procedimiento, objeto del in­

vento, resulta fuerte como las obtenidas de la  barra, con 

venta ja  de una mayor ligereza y de un menor coste.por la  

economía de materiales.

Loa dibujos adjuntos, .ilustran a t ítu lo  de ejemplo, e l 

objeto d®l invento y las diversas fases del procedimiento 

para su fabricación.
La F ig . 1» representa la planta de la  chapa estampada dea
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tinada a formar e l  cuerpo de la tuerca» 171167

15 La Pifr. 2, representa la  planta de la chapa troquelada

destinada a formar la  parte in t e r i o r  de la tuerca que va

•roscada. .

Las P i g s . 3 y 4, representan respectivamente, en v i s ta  

la t e ra l  y  en planta e l  cuerpo de la  tuerca sujetado por 

20 estampación para formar una especie de manguito o enchufe y 

la  estampación del  fondo, partiendo de la p3s sa per f i lada 

obtenida por estampación de ln Fig . 1 .

Las P igs .  5 y 6, representan respectivamente, en v is ta  

l a t e r a l  y en planta, e l  elemento i n t e r i o r  de la tuerca, des- 

25 tinado a ser roscado, obtenido per f i lando en forma de man­

guito o enchufe c i l in d r i c o  le pieza broquelada de l a  i  g . 2 .

La F ig .  7, representa una pieza obtenida convenientemen­

te en chapa estampada destinada a constituía ’ un soporte en 

la f  o firme ión de la  tuerca, obtenida por la introducción de 

30* la oieza de las 'Pigs. 3 y 4 y plegando e l  borde superior de

.esta úl b ira a p i  ez a ,
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La Fif í. 8, rop ese rji- o la sección que i lust ra per fe c ta -

me nte la  parte obit to de les Fi fíS . § y 8, coloca ia en la par

t e , obj eto de las li­igs . 3 y 4 Gon la pieza nrn n dura de la  „

Fifí . 7 ya rno nt ada , p r i ne ra d e i es operaa5onea de plegadura

del OOPae esta T'ípP G O de la p i  ez a de i* ;s Fjp-g # 3 y 4 .

Fin símente , les i? i gs . 9, 10 Vtj i i repre s ent fin resp activa-

mente en sección a x ia l ,  en planta del.  lado in f e r i o r  y en 

planta de l  lado supe r i o r  la tuerca terminada de fabr icar .

Con respecto a Ion d iseños: con 1 es indicado a l  cuerpo 

de la  tuerca, orre troquelad o de la  chapa con e l  p e r f i l  i lu s ­

trado en la  F ig .  1, es esta .pardo en fo  rv-a de manguito o en­

chufe, en s-ección exagonal, como i lustrado en las F ig .  3 y 4, 

mientras e l  fondo as estar-reo d e l  enchufe o ira ngv.it o mismo de; 

manera, de obtener un ■agunoro oue representado por las aletas 

2 ,  d i r ig idas  rad in lmont e "hrc ia e l centro ,  di borde superior



3 Í 7 H 6 7
del enchufe o manguito acquiere o l norte ilustrad)' en la  

• P ig . 3, cue depende dol p e r f i l  de est amp<-o i<5n Ilustrado en 

la  Fig. 1, la  oual es una forma r -  r inserta en un c ír -  

50 culo y cuyo borde comprende seis concavidades cimbradas con 

grupos intero^estos. de-"tres lengüetas, de -las que una es 

central 7 y dos latera les 6»

Con e l número 2 se indica la  pieza interna, obtenida por 

estamp c i<5n de la chapa, como indicado en la  F ig. 2, con ío r -  

53 meeidn de lengüetas, 3 inferiores y 4 superiores. La pieza

2 es enrrollada, formando un manguito c ilin d rico , como i lu s ­

trado en las F ir s . 5 y í3 y después montada como indicado en 

la  ';,ig . 8, de modo, oye sus dientes 3 se introducen en. las 

entalladuras entre lag lengüetas 1* de la  pieza 1. 3e monta

60 ahora la pieza troquelada y estampada 5 como ilu stra  la  f i ;  .

3 y después se procede al doblamiento do las lengüetas su­

periores 6 y 7 ó 1 cuerpo 1, de nodo que por cada cara del 

exágono, la lengüeta central 6 va a intercalarse entre las  

lengüetas 4, mientras ,1ra lengüetas 7 irán a formar la super-

35 fic ie  -superior de la  tuerca,llegando en contacto entre s í

con los cantos, adyacentes» La tus rea as i obtenida viene final*

mente sometida n una normal ope racidn de roscar.11 cuerpo c:

linarioo 2, contra e l cual se apoyan f-mi r f  or ¿ in "'orí orinen-

te las caras supe rio res e in f erio-ea de la tuerca, forman u

70 an illo de sonorte de la carga aue ce aplica a la  tuerca.

don e l procedimiento, objeto del invento, se pueden fa ­

bricar tuercas con lo. rrrte  roscad- 2 teniendo ca racte rís ti­

cas particulares y en :v te r ie le s  especiales,, siempre, siendo 

el cuerpo de la  tuerca, nue representa 11 mayor ffearte del 

75 material empleado en la fabric ac idn de las nisr- e , hecho sim­

plemente da h ierro . Así por ejemplo, p»ma tuercas con alta  

resistencia, la  parte roscada, representada en- 1$ pieza 2, 

podrá ser de acero y para tuercas normalmente hechas en
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cobro o bronce,  30 podrá hac e r en' estos  mete r i e l e s  so] amen te 

la  dicha p.r^te 2, mientras l a  parte  remanente ¿L 3.a tuerca •
t f

será de h ie r ro ,  n! * 'ando con éste fina granáis i  a economía 

de mutales preciados y obteniendo un costo muy reducido de l a  

tuerca.  '

ton e l  procedimiento objeto d e l  invento, po'-.rá s v.r f a b r i ­

cada nniurn lino ntc también, l a  cabeza cicl to m i l l o  c.derir¿s de la  

tuerca.  .

m o t a s

Se re iv ind ican  como de la  oroni a y  nueva invención l a  pro -i "

piedad y explotación 'exclusivas de:

1 )  , -  Procedimiento de f a b v,iceo ión cié bue re as y cabezas exago­

nales pana t o r n i l l o s ,  en t a moa ó as en. chapa, carro te rizad.o por­

que estas se obtienen en chapa mediante e l  empleo de aos 

piezas  orine i pa l  es , troquelar a s y e rt aniñadas , una ci.ntro de 

l a  otra  y soldadas.  Lo una forma e l  cuerpo de l  t o r n i l l o  y

l a  otra  l a  parte c i l i n d r i c a  interna en la  que viene p rac t ica ­

da la  rosca .  ' -

2 )  . -  Por pr oe ed irnie nto s e gún an te rio re a re iv  inn ica ci ones , 

o ara c te r izado  por el he ho que troquelados de l a  chapa se 

obtienen dos p i e z a s , de l a s  cuales una, destinada a ídrvnar

e l  cuerpo encerrado un. un. c í rcu lo  y con el bode que comprende 

se is  concavidades cimbradas con t re s  lengüetas interpuestas  

destinadas durante la  estampación a formar con su u ión l a  su­

p e r f i c i e  super io r  de la  tuerca y la  unión con l a  p ieza cen­

t r a l  roscada y la  otra  pieza destinada a - l l e v a r  l a  rosca y ¡
* ■

de forma rectangu lar  y presenta las dos lengüetas de la  ■ !

p i ez a . • J

3 )  . -  Por procedimiento según re iv ind icac iones  1) y 8 ) ,  ca­

racter izado  por el be : lio de que la  primera pieza destinada a j 

formar e l  cuerpo de l a  tuerca,  v iene estampada en forma, de i 

manguito o enchufe y  l leva  troquelado en su centro un agu je ­

ro con legüetss  r a d i a l e s ,  c i  r i g ió  els hacia en centro ,  d e s t in a -  ¡
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das a intercalarse entre las lengüetas de la otra pieza en 

forma c ilin d rica , destinada a lle v a r  la rosca y las lengüe­

tas del bode superior del manguito o enchufe de superficies 

laterales exagonales, son plegadas por estampación, de modo 

'de crear la superficie superior de la* tuerca y de interca­

larse entre 1 s lengüetas del cuerpo c ilíncliróco; para favo­

recer ta l plegadura, viene montado entre e l  manguito o enchu­

fe y e l cuerpo c ilín d iico  un an illo  de borde exterior exago­

nal y un agujero c ircu la r que oc.upa superiormente e l espacio 

entre las dos piezas encajadas una dentro de la  otra ,

4 )  , -  Por procedimiento según re ivindic aciones 1) a 3 ),  ca­

racterizad o por e l hecho que la  pieza central en forma de 

manguito o enchufe, que ^riene roscada, es constituida de. 

material di ve-so a l del cuerpo del to rn illo  y precisamente

en el material con el cual sé fabrica normalmente la tuerca, , 

según les varias aplicaciones, mientras e l cuerpo de la. tuey>"  

ca misma y el an illo  interno vienen fabricados siempre de 

hierro,

5 )  . -  Por procedimiento, según anter-'.ores reivindicaciones-,

caracterizado por constituir  esencialmente;

P??OCSDIME],!?Q r¡B FABRICACION Dh 'HJcIRCAS Y CABEZAS KXAqONALBS 

PA"A T u f i l l o s .  ESTAMPADAS CHAPA.-

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hoy '' 

numeradas y descrit por una sola cara, a las que- se acom­

paña una hoja de planos para su mejor comprensión 

Madrid, ^
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