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La preéente invencidn se refiere & la fabricucidén
y recauchutado de neuméticos y tiene por principual objeto
establecer una construccidn y disposicidn perieccionadas para
restuurar la superiicie de rodamiento,parte interior y paredes
5. . laterales del neumftico en la posicidn gue tiene cuando esta
en contacto con el suelo.
La invencidn abarcs aesiuiswo la disposicidn de un
molde de construccidn mucho més ligera y menos costosa de
los que generalmente se utilizan pera la fabricacidén y
10. recauchiutado de neumiticos,
‘Pembien entra dentro de los limites del invento,
establecer un molde que se calienta con més facilidad y

con menos gasto de calor y gue puede enfriarse mucho més
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répidamente que los moldes de neumdticos de tipo corriente,lo
cual es especialmente bene_ icioso cuando se trata de compuestos
de caucho sintético,.

El invento abarca asimismo la disposicidén de un
molde del que puede extraerse el neumbtico sin necesidad de un
esfuerzo lateral o tirdn de los nervios o bloques del dibujo
de la superiicie del rodamiento., Esto es espe clalmernte
importante traténdose de un dibujo complicado de guperficie
de rodamiento cuando se utilicen compuegtos de caucho sinté&tico,

Segun la invencidn se cmplea un anillo reparad%rp%{gggg
de chapa de metal u otro material uproplado para ¢l molde
de la superficie del rodamiento gue lleva el dibujo deseado
para dicha superficie, el cual puede ser enberizo con el
molde o ir unido » €1, teniendo dicho anilleo un radio interno
menor gue el del ncumftico que se¢ haya de fabricar o reparar
cuando estd en su posicién inflads normal ¥y de preferencia,
gproximadamente igual &l radio del neumético inllado, cuando
estd en contacto con el suelo, Para las paredes laterales del
neuwético se emplesn chapas laterales calentadas cuyas
superricies pueden ponerse en contacio con 1os bordes del
anillo de superficie del rodamiento o los cusles pueden
upoyerse por sus perfmetros exteriores con el lado interior
del anillo reparador de la superficie del rodauwiento,

Las planchas de las paredes laterales pueden construirse de
metal flexible ligero u otro materizl adecuado ¥y pueden
calentarge por bobinas de vapor u otros medios apropiados
sujetos a ellas. Potestativamente,las planchas laterales
pucden scr de lorma de ligeros moldes calentados como

se menciona anteriormente 0 pueden ser moldes de fundicidn
huecos,

En el procedimiento de vulcanizacidn el anillo
reparador y las chupas laterales se juntan conveuienteuente
de cualquier manera apropiada para formar un elemento completo,

Los divujos adjunsvos dlustram dos modos de llevar

el invenso a la @ lctica,
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La Fig. 1 es un alzado de la méquina,

La Fig. 2 es un corte ampliado de una parte de la
méguina mostrando unz disposicidn de chapas laterales y anillo
restaursdor, y

La Fig. 3 es una vista andloga a la de la Fig. 2,
representando una disposicidn alternativa de las chapas
laterales y del anillo restaurador.

En un modo conveniente de llevar el invento a lsa
préciica, el anillo restaurador 2 puede ser de un ancho igual
a la anchuwra de la parte de le superficie de rodamiento
del neumftico b que se haya de moldear,y en una forms
modificada de la invencidn el anillo restaurador de la
superficie del rocdamiento puede ir dividido circunferencigl-
mente con pesteailas circunferenciales que pueden ir atorni-
lladas juntas o sujetas por cualesquiera medios adecuados,
91 se quiere el wnillo puede ir hendido en seccidn trans—
versal y los extremos sujetos por medios adecuados, o pueden
ir solapados para permitir el ajuste de neumdticos de
varios tamafios,

Para ajuster el neumftico b al anillo es necesario

reducir el didmetro total del neumético extendiendo los

bandajes separados por medio de dispositivos adecuados,
Esto puede hacerse con facilidad en uns méquina de extender
neumndticos.

Los bordes del anillo g no tienen §estaﬁas en el
lado interno que esté en contacto con el neumético pero
pueden tener pestafiag o talones a' o piezas de refuerzo‘e_a2 ’
ern el laco exterior para reforzar el anillo.

2

Las chapas laterales g' ¢° son de mayor dilfmetro
que el didmetro int:orno del anillo reparwdor de superficie
del rodamiento de modo gque los bordes de este tltimo se
apoyen en las superiicles de las chapas laterales como wge
representu el le Iigura 2 De este modo un Jjuege de chapas
laterales puede utilizurse para varias clases de diémet:os de
anillos para superficies de rodamiento. ILas auperficiesi

que estén en contacto con los respaldos y paredes laterales
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tienen la Torma desecda del neunmftico en la posicidn gque toma

cuando estéd en contacto con el suelo ¥y pueden ser lisas o de
Cualquier modelo gue se desée Tormando salientes en el mismo.

Potestativamente introducimos entre las paredes
laterales del neumético y las chapas, unas matrices metAlicas
de forma adecuada para compensar cualegquiera diferencias de
le forma o curvatura que pudiera haber entre el neumético y
las chapas y/o para dar cuslquier dibujo deseado a las
paredes laterales,

En una disposicidn alternativa representada en le
Big. 3 el anillo reparador de la superficie de rodamiento
€8 practlicumente mayor que lo anchura desesda de la parte
de rodamicnto Gel neumftico y lus chapas de las paredes
laterales de un difmetro ligeramente cenor gue el del anillo
de la superflcle de rodamiento de modo gue puedan ajustarse
cluoaumente e ¢l anillo.

Bl amilio reparador y las chapas de las paredes
laterales pusden ir provistas de tubos de calefucciébn d en
los que¢ se admite vepor u olro medio de culefaceibn, pudiéndose
cdoptexr otreos Cispositivos para cplicacidn del culor,

En la pr&ctio;, une chapa de pured luteral cv pucde
colocarse convondondencnte en posicidn horigontal en una
pesa aproplada ¢ vy aujeturse cu elle por medio de grapus )
0 Ge otro modo zpropiado, y lw otra chaps de pured leteral
se sujeta en Zorme wdecusda (por wodio de ropus il o de
otre forma) on li porie superior co lu nosa gue sc ogustznda
por un cable do elewbre sobrs una poleu y contrapeso, 1o [ ondo
reprogentados en ¢l divujo Los dispositivos de sustentacidn,
Lo perte sup rior de la wesa Tlene un tornillo coniral g
guoe entd dilzpuesto pore engranar con ol sileteado de un

3 s - N PN T T T 1 T R I b I ] - fooumoy
Tejuslo convrel aiuonillicdo o la purte Inlerdor uc o wesa,
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las G005 galtic de io ueSa junltease Brntie _us cluopgus do

las puredes laveralen y iu3 Leouyd pusd colocurse Gispousi-

TLvon wIoo T o sty tules cowe wien supaguetoduras
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transversal del dibujo de supsrficie de rodamiento.
N O T 4

Descrite suficientemente la naturalezs del invento,

asi como la manera de realizarlo en la préctice, debe hacerse
constar yue las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificwuciones de detalle, en cuanto no altere
su principio fundaﬁental. Tambien se hace constar que
dicho invento corresponde a una patente ingless d e Techa
30 de agosto de 1944, ne 16.,498/44, zcogiéndose,por 1o
tanto, a los beneficios que conceden los Convenios Interna-
cionales en vigor y siendo lo que constituye la esenciu del re=—
ferido invento y por lo gue se solicita patente de Invencion
por veinte aiios en BEupafia: WPerfeccionamientos en la
fabricucildn y recauchutado de neuméticos%; caracterizéndose
por lo siguientes ’

12,= Perfeccionamientos en la fabricucifbn y
recauchutado de neuméticos, caracterigzandose por la
disposicifén de un anillo reparador de superficie del
rodauiento que rodea el neumético, unas chapas separadas de
paredes laterales ,aduptadas de modo que se pongan en countacto
con las paredes laterales del neumdtico, 0 unas matrices en
contacto con ellas, y unos dispositivos para aplicar calor y
presidn al neumftico cuando estd awprisionado entre el anillo
de superficie del rodamientc y las chupas laterales.

22,= Perfeccionamientos segun reivindicacién 1,
caracterizéndose porque las chapas laterales sobresalen
por Tfuera del anillo de superficle del rodatientc el cual
es de una anchura igual « la anchura deseada de la superficie
de rodzulento y el cual se ajusta cémodamente entre las
citadas chapas.

.;32.= Perfeccionamienstos segun reivindicacibn 1,
caracterizéndose porgue el anillo de superficie del rodamiento
es de mayor anchura que lsa anchura deseada de la superficle
de rodamiento y las planchas laterales se apbyan en la super-

ficie interior del citade anillo de superficie del rodamiento,.
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42,= Perfeccionamientos segun una cualQuiera de
las reivindicaciones precedentes caracterigéndose porgue el
aifmetro interno dael anillo de superficie del rodamiento
es menor gque el del neumftico gque haya de fabricarse o
recauchutarse cuando esté normalmente inflado.
52,= Perfecclonamientos segun cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizéndose porque las chapas
laterales estén provistas de dispositivos para aislar el calor
e impedir lg périida de calor en las mesas 0 partes entre
las cuales las chapas estén sujetas durante la oper@cildn
del recauchutado,
62,= Perfeccionamientos en la fabricacibn y
recauchutado de neumédticosy tal y como gueda substancialmente
descrito en la presente memoria e ilustrado en los adjuntos
dibujos,.
Esta memoriz consta de siete lwojas escritas por
una solg cara.
Madrid, 29 de septiembre de 1945,
HENRY SIHON LIMITEDe
Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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| POR DEFECTO DEL ORIGINAL
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