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La presente memoria descripti^^tiene como fin la declaración
*

del objeto sobre el que ha de recaer"el^privilegio de explotación indus 
trial y comercial exclusivo en el territorio nacional de un Modelo de - 
Utilidad, de acuerdo con la vigente Legislación, que como el enunciado 
indica se trata de "DISPOSICION PERFECCIONADA DE VI3R0TAMIZ CALIBRADOR 
ROTATIVO PARA MATERIAL EN POLVO".

E1 objeto del modelo consistáén'una disposición perfecciona- 
da de vibrotamiz calibrador rotativo para separación de material en pol 
vo según su tamaño, cayendo el que lógray'pasar por el tamiz a una tolva 
de recogida y el más grueso, es decir*eí*¡i)é no pasa por la red tamiza - 
da, sale por el extremo y va al rechazó':?̂ .

- i?, -.ŷ . .Diferentes tipos de este dispositivo se conocen y encuentran
-s A'-

en el mercado y a continuación nos referimos a algunos de ellos.
19 Criba vibrante.- Este tipo dstá constituido por un bastidor

. ^plano ipontado con ligera pendiente hacia:adelante y cubierto con una red
tamizante. 44'.'-

El conjunto está colocado sobre un dispositivo vibratoria que 
puede ser de biela y manivela con una excéntrica regulable, o de electro 
vibradores. ' . ..*''.1̂

Los inconvenientes que presenta este mátodo son los siguientes:
a) Trabaja sólamente para materiales bastos como gravilla o -

piedra. .- 44%'
b) Tiene poca superficie tamizante, por lo tanto su rendimien

á  44.toes bajo. 4? *-y.. .
c) Atascamiento de la red tamizante por quedar en ella.las -

partículas que tienen formas troncocónicas.o cúspides no pasando la par 
te mayor. ' t'í ¿'4

d) Muchos materiales que pasarían por la red tamizante va al 
rechazo por quedarse arriba del material;grueso que le impide pasar, - 
por lo que hay una progresiva disminución del rendimiento por la siste

'' *!. .¿* *
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mática oclusión de las mallas.'
2S Tamiz'rotatorio.-* Está* coris Jido por tambor cilindrico a

la periferia del cual se pone una red* tamizante y el tambor gira sobre
. - .

un eje que lo atraviesa en todo su largo(para descansar sobre soporten

' '
en los dos extremos.

Todo el conjunto está montado con una ligera pendiente hacia
— lid'!.

;"í'

adelante y el tambor recibe un movimientpi.de'rotación, entrando el mate 
rial a tamizar por un extremo del tambor,^ cayendo por la red. El más - 
grueso sale por el otro extremo del referido tambor y va al rechazo.

Los defectos que presenta este'-método son los que. a continua­
ción se indican:

a) Trabaja con todo tipo de niatáiial pero ha de ser cowpleta-
mente seco. ' ¡

b) En este método también se presenta el problema de atasca - 
miento de la red, pero mejora el rendimiento del método anterior ya que 
muchas de las partículas que se quedan empotradas al subir el tambor, - 
vuelven a caer desatascando las mallasí*<pero, aun asi, bastantes partí­
culas siguen empotradas con lo que ía superficie tamizante se hace menor

c) Por culpa del atascamiento dé.las mallas parte del material 
bueno pasa al rechazo y.progresivamente'disminuye el rendimiento por'la 
sistemática oclusión de la red tamizantéj^ '

3S Tamiz rotativo con vibraciones generales por masas que caen.- 
Constituido como él segundo caso pero cónpia particularidad de que en los 
aros de unión del tambor con el eje principal, que se construyen de tubo 
se colocan en su interior unas masas metálicas que al girar el tambor - 
caen por su propio peso. '

Al.terminar su recorrido las masas metálicas golpean a todo - 
el tambor con lo que vibra constantemérité^''

Este método presenta los'siguientes puthtos;
a) Puede trabajar con todo tippjde materiales y como el caso

________ ' '

.! \
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anterior no totalmente seco. : -̂9.%W-''''' '
b) Mejora el rendimiento,-pues'^í^; vibraciones generadas por

los golpes de las masas metálicas, hace^í^Br'las'partículas que se - 
atascan en las mallas. ''. .

c) Pero estos golpes provocan.un^desgaste y rotura de los -
órganos del tamiz y el aplastamiento dé las,masas metálicas con los con 
secuentes atascamientos en los interiores^'de los tubos, de lo que se - 
deriva un desequilibrio progresivo del-tambor, con pérdidas de rendí — 
miento y roturas de órganos mecánicos. , ^ .

Nuestro invento consta de un fuerte soporte sobre el que des 
cansa otro en el cual se acopla el tambpr^que es de sección poligonal 
y recubierto en su periferia por la.red tamizante deseada.

Las vibraciones se consiguen al-presentar el eje principal - 
una parte que tiene dos diámetros excéntricos, apoyándose en uno de estos 
diámetros el giro del eje principal y en el otro giro del tambor, tenien 
do además el eje principal una velocidad superior a la del tambor que - 
junto con la mencionada masa excéntrica produce la vibración intensa de 
todo el tambor, . .

El material entra en el interior del tambor por una tolva que 
hay en uno de sus extremos y por efecto de la rotación y vibración, el 
polvo va pasando por la malla teniendo la.ventaja, a parte de poder tra 
bajar con cualquier tipo de material, deque las partículas atascadas , 
al rodar el tambor y elevarlas, caen por efecto de las fuertes vibrado 
nes con lo que las mallas están siempre"libres de atascos y el rsndimien 
to es continuo. El material grueso que^n&'pasa por el tamiz, ayudado - 
por la pendiente que presenta el tambor, sale por el otro extremo y va 
al rechazo. i .'. ií-'

Para comprender mejor la naturaleza del invento en el plano - 
adjunto hacemos una representación esquemática de su utilización, no - 
siendo en absoluto limitativa y susceptible por ello de las modificado

is.'-M,'.; .
' '
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nes accesorias que no alteren las caMCtéristicas esenciales.
La figura 1 representa unal;sep!ci6n longitudinal .del disposi-

tiuo presentando sus partes más interesantes.
La figura 2 es una vista conísección transversal del disposi- **

tivo. .
La
La
En
1..
2.
3.
4.
5. 
5.
7.
8. 
9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20. 
21. 
2 2.

figura 3 representa una ¡'vista del eje principal, 
figura 4 representa un^seSción de la parte excéntrica.
ellas ,se aprecian los siguientes detalles aclaratorios:

. . -- Soporte principal.
. - i y,w. ' -- Soporte de sostén del tambor*.

-Tambor.
- -- ^- Tapones de goma antivibratórios.

. * '
' - . ./ V-. f --Carcasa.

Cojinetes.
Aros.
Tubo central del tambbr^'h
Soportes con rodamientosJa bola. 
Eje principal.

-

- Polea del tambor.. . -
- Masa, excéntrica.
- Volante contrapesados#### .

'  .  . '- Polea. i *

..Á'

Motar.
— Marcos.

Red tamizante.
- Tornillos de palomillas.#.

/-".jAífÁ.
- Arandelas. i . '
- Tolva de entrada. . ¿ f... .
- Salida del material grueso.:
- Tolva de recogida .'del material tamizado.

- ¡... T



' * * * s ̂ s s'** * * .1. *

10

15

20

25

30

*' - r .t

- 5 -
- - i ? # . '

1 ^ 2 2
: - ' ' ORtetNAL

S,'i y y
' ' * '
El objeto del modelo está oong^s^q de un soporte principal (ji.)

con patas en fuerte perfil metálico en'yÚ];;párá el sostén de todas las par-
' Í ^  -tes fijas y los órganos de mando del tambar (3), teniendo sobre dicho so­

porte principal (l) otro soporte (2) pará'el sostén del mencionado tambor 
(3) por medio de unos tapones (4) de gomá^antivibratorios que haden¡ que 
sólo vibre el mencionado tambor (3) y elresto del conjunto permanezca -
inmóvil. .....  '-t

El tambor (3) de sección poligonal, está sostenido por unos 
aros (7) que lo unen a un tubo central;(&),longitudinal, a ambos extremos 
del cual se encuentran unos soportes (9}¿cqn rodamientos a bolas que per­
miten una rotación del tambor (3) con unnómero de revoluciones distintas 
a los del eje principal (10).

Segán lo expuesto el tambor,(3)-gira loco sobre el eje (10) 
siendo mandado por una polea (ll) fijada'sólidamente a la tapa de uno de 
los soportes (9). . -

El eje principal (10) sobresalapor ambos extremos del tubo (a) 
del tambor (3) para descansar sobre los cojinetes (6) totalmente indepen­
dientes de los.del tambor [3). Este eje (10) presenta la particularidad, 
que es la parte fundamental del objeto, y,que consiste en que la parte de 
dicho eje (lo) comprendida entre el alojamiento de los dos soportes.(9) - 
del tambor (3), tiene una masa excéntrica"(12) sacada en el mismo eje (lo) 
mecanizado con dos centros distintos. :j¡--

En ambos extremos del referido eje (10) se montan das volantes
(13) contrapesadas para conseguir un perfecto equilibrio del tambor (3).

El mando del eje principal (l0) se realiza mediante la polea -
(14) conectada directamente al motor (lS), partiendo del mismo por medio 
de unas poleas reductoras^ el movimiento al tambor (3).

La relación de velocidad entre 'el eje principal (10) y el tam­
bor (3) es en relación directa de las variaciones de diámetros ds las po 
leas reductores.- . ... .

."..i'.*..'
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El conjunto tarnizantp está cohMituido por unos marcos (16) de 

madera en los cuales se acopla la red tamizante (17) deseada, en las ca­
ras laterales del prisma producido portel*tambor (3) quedando sujeto por 
unos tornillos (lS) de palomillas y apándelas (19) rectangulares que los 
fijan de dos en dos.

Como se ha dicho anteriormente;? el eje principal (lo) gira a - 
una velocidad superior a la del tamborr(3) y por efecto de su masa excén 
trica [12J genera una vibración muy intensa de todo el tambor.

El material a'tamizar entra'enjál interior del. tambor . (3) por 
una tolva (20) y por efecto de la rotación y de las vibraciones, el pol­
vo va pasando por las mallas (17) y lasíparticulas atascadas al subir el 
tambor (3), por efecto de las fuertes^vibraciones y su propio peso, se - 
desprenden dejando las referidas mallas ,(l7) totalmente libres. El mate­
rial grueso que no ha podido pasar, ayudado por la pendiente en que se - 
monta el tambor (3), sale por el otro'extremo (21) y va al rechazo, ca - 
yendo el polvo en una tolva (22 J de recogida..

Descrita suficientemente la ñeítpraleza del presente invento, - 
asi como su realización industrial, sólo¿cabe añadir que en su conjunto 
y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma, materia y 
disposición en cuanto tales alteraciones^no.supongan variación sustancial 
del mismo. -

El solicitante al amparo de losf'Convenios Internacionales sobre 
Propiedad Industrial se reserva el derecho de extender esta demanda a los 
Países extranjeros, si fuera posible,.! reivindicando la misma prioridad de 
la presente solicitud.

N 0 T Á'
El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo en España, - 

por veinte años, de acuerdo con la vigentB Legislación, deberá recaer - 
sobre "DISPOSICION PERFECCIONADA DE VIBROTAMIZ CALIBRADOR ROTATIVO PARA 
.¡ATERIAL EN POLVO", en todo de acuerdo con las siguientes

* '"/¿h ''
-'

' r V?



la.- Disposición perfeccionadafde vibrotamiz calibrador rota 
tivo para material en polvo, caracterizada, por tener un eje principal
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que presenta una masa excéntrica la cual genera un desfase de giro entre 
dicho eje y el tambor tamizante girando éste a un número de revoluciones 
por minuto diferente e inferior a las del mencionado eje principal, —  
estando ambos mandados por el mismo motor y con-siguiendo con todo ésto 
unas fuertes vibraciones en el tambor. '̂

23.- Disposición perfeccionada.de vibrotamiz calibrador rota - 
tivo para material ep polvo, en todo de acuerdo con la anterior reivindi 
cación, caracterizada porque el tambor está constituido por una jaula de 
sección poligonal que recibe en las caras laterales unos marcos de made­
ra donde se acopla la red tamizante dél tipo deseado, uniéndose dichos - 
marcos de dos en dos. - ' , .

33.- Disposición perfeccionada de vibrotamiz calibrador rotati 
va para material en polvo, en todo de acuerdo con las anteriores reivin­
dicaciones, caracterizada porque el tambor está montado sobre unos sopor 
tes acondicionados con unos tapones de goma que amortiguan las vibracio­
nes, dejando vibrar solamente al referido tambor quedando las demás par­
tes perfectamente inmóviles, teniendo.además el tambor una inclinación - 
que favorece la salida hacia Bl rechazo del material no tamizado.

43.- Disposición perfeccionada de vibrotamiz caliorador rotati 
vo para material en polvo, en todo de acuerdo con las anteriores reivin­
dicaciones, caracterizada porque en ambos extremos del eje principal hay 
unas poleas-volantes que equilibran y anulan los efectos de la masa excén 
trica sobra dicho eje para que no se transmitan a las restantes partes 
del vibrotamiz excepto al tambor que es el directamente interesado.

30

53.- "DISPOSICION PERFECCIONADA DE VIBROTAMIZ CALIBRADOR ROTA 
TIVO PARA MATERIAL EN POLVO".

Según queda sustancialment^ descrito en la presente memoria -
' -

' ''



1 ¡ que consta de nueve hojas mecanografiadas por una sola cara acompañada

5

de sus correspondientes dibujas.
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