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del objeto sobre el que ha de recaer

trial y comercial exclusivo en el ter

_de recogida y el més grueso, es dec1r:e é no pasa por la red tamiza ~

‘da, sale por el extremo y va al rechgz

Diferentes tipos de este'digp }ﬁivo se conocen y encuentran

en el mercado y a continuacitn nqs'réﬁe'£@Q5'a algunos de ellos.

12 Criba vibrante.- Este tiﬁb”bsté constituido por un bastidor

T

plano montado con ligera pendiente haéi

tamizante.
El conjunto estd colocado sobré un dispositive vibratorio gque
ouede ser de biela y manivela con unaféiééntrica regulable, o de electro

vibradores. N

Los inconvenientes que pfeséntéxeste método son los siguientes:
a) Trabaja sblamente para @étériales bastos como gravilla o -

piedra.

5)‘Tiene poca superficie_tami'ahfe,'por'lo tanto su rendimien

to es hajo.

d) iluchos materiales que pasenién por la red tamizante va al

rechazo por quedarse arriba del material grueso que le impide pasar, -

delante y cubierto con una red

Mvcavpasimbisen e et
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matica oclusiéon de las mallas.”

2S Tamiz"rotatorio.-* Esta* coris Jido por tambor cilindrico a
la periferia del cual se pone una red*tamiqute y el tambor gira sobre
un eje que lo atraviesa en todo su largo(para descansar sobre soporten
en los dos extremos.

Todo el conjunto estd montado con una ligera pendiente hacia
adelante y el tambor recibe un movimiéﬁtﬂ?t%e'rotacién, entrando el mate
rial a tamizar por un extremo del tambor,” cayendo por la red. El mas -
grueso sale por el otro extremo del referido tambor y va al rechazo.

Los defectos que presenta este"-método son los que. a continua-

T
cion se indican:

a) Trabaja con todo tipo de niataiial pero ha de ser cowpleta-
mente seco. " i

b) En este método también se presenta el problema de atasca -
miento de la red, pero mejora el rendimiento del método anterior ya que
muchas de las particulas que se quedan empotradas al subir el tambor, -
vuelven a caer desatascando las mallasi*<pero, aun asi, bastantes parti-
culas siguen empotradas con lo que ia superficie tamizante se hace menor

c) Por culpa del atascamiento dé.las mallas parte del material
bueno pasa al rechazo y.progresivamente®"disminuye el rendimiento por*la
sistematica oclusién de la red tamizantéj™ *

3S Tamiz rotativo con vibraciones generales por masas que caen.-
Constituido como él segundo caso pero coénpia particularidad de que en los
aros de union del tambor con el eje principal, que se construyen de tubo
se colocan en su interior unas masas metalicas que al girar el tambor -
caen por su propio peso. "

Al _terminar su recorrido las masas metalicas golpean a todo -
el tambor con lo que vibra constanteméritén"*

Este método presenta los"siguientes puthtos;

a) Puede trabajar con todo tippjde materiales y como el caso
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1 anterior no totalmente

10

censa otro en el cual se acopla el tambbgtque es de seccibén poligonal

y recubierto'en su periferia por la red tamizante deseada.

Las vibraciones se consiguenlal ersentar el eje principal -

una parte que tiene dos didmetros excéntricos, apoyandose en uno de ectos
15 didmetros el giro del eje principal y en el otro giro del tambor, tenlen

da ademés el sje principal una velocidgd supgrlor a la del tambor cue -

junto con la mencionada masa excéntrica produce la vibracién intensa de

o
S

todo el tambor,

El material entra en el intgfiaﬁfdel tambor por una tolva que

hay en uno de sus extremos y por efecto dé}la.rotacién y vibracién, el

pulvo va pasando por la malla teniendoﬂlaqﬁentaja, a parte de poder tra

bajar con cualqu1er tipo de material de'que las particulas atascades ,

&l roder el tambor y elevarlas, caen por. efecto de las fuertes vibracio

- nes con lo gue las mallas estén siempre,libres de atascos y el rendimien
25

to es continuo. El material grueso que»no-pasa por ‘el tamiz, ayudado -

por la pendiente que presenta -8l tambor' sale por el otro extremo y va

al rechazo,

-

djunto hacemos una representacl6n esquemética de su utllizaclﬁn, no -

B
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Le figura 1 representa una‘seccién longitudinal del disposi-

10

" 5.~ Carcasa. N

. 8.~ Cojinetes;
15 . . Aros,

. S N

é'f .
10.- Eje principal.
(_: . 11.- Polea del tambor. -
12.- Masa.excéntrica.
13;% Volantss contrapesados
14.~ Polea.
15.- Motar. .
- ' © . 16.~- Marcos. . e

17.- Red tamizante..
18.~ Tornillos de palqmillégl
19.— Arandelas. '

20.- Tolva de entrada.
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porte principal (1) otro soporte (2) péfa 1 sostén del mencionzdo tambor

5 (3) por medio de unos tapones (4) de goma‘antivibratorios que hatén: cue

s6lo vibre el mencionado tambor (3)=y’els ssto del conjunto permenezca -

inmdvil. .
El tambor (3) de seccidn poiigﬁﬁéi, estd sostenido por unos =

longitudinal, a ambos extremos

aros (7) que lo unen a un tubo centraii('

10 “del cual se encuentran unos soportes (9)%con rodamientos a bolas que per-

miten una rotacién del tambor (3) con un'ndmerc de revoluciones ‘distintas

a los del eje principal (10).

- Segln lo expuesto el tambor, (3)'gira loco sobre el eje (10) =

sienda mandado por una polea (11) fijada solidamente a la tapa de unoc de

15 los soportes (9).
El eje principal (10) sobresala por ambos extremos del tubo (8) f;;

del tambor (3) para descansar sobre- los cojinetes (6) totalmente indepen—

dientes de los del tamoor (3). Este eJe~(10) presenta la particularidad,

tiue es la parte fundamental del Dbjeto;' :que consiste en que la parte de

dicho eje (10) comprendida entre el alojamiento de los dos sooortea (9) -

del tambor (3), tiene una masa excéntric }~12) sacada en el mismo eje (10)#

necanizado con dos centros dlStlntOS.};
En ambos extremos del referldo'e;e (10) se montan das volantes
(13) contraﬁesados para conseguir un perf;cto equilibrio del tambor (3)
2 El mando del eje principal (10) se realize mediante 1a polea -
(14) conectada directamente al- motor (15), partlendo del mismo por medio

de unas poleas reductoras el movimiento al ‘tambor (3).

La relacién de ve1001dad entre el eje pr1n01pal (10) y el tain-

bor (3) es en relac16n dlrecta de las variaciones de dlémetrus de las po

leas reductoras.-
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madera en los cuales se acopla la redffamizante (17) deseada, en las ca-

e

ras laterales del prisma producido por'_gev tambor (3) quedando sujeto por
unos tornillos (18) de palomillas y arandelas (19) rectangulares gue los

fijan de dos en dos. -

Como se ha dicho anteriormentei el eje principal (1p) gira a -

una velocidad superior a la del tambof?(a)'y por efectb de su masa excén

trica (12) genera una vibracién muy " int ‘de todo el tambor.

El material a' tamizar entréi 1 interior del. tambor (3) por

“una tolva (20) y por efecto de la rotgciﬁﬁ'y de las vibraciones, el pol-

vo va pesando por les mallas'(17) Y. 1é rticulds atascadas al subir el
tambor (3), por efscto de las fuertes ibraciones y 'su propic peso, se -

"(17) totalmente libres. E1 mate-

desprenden dejando las referidas mallas

rial grueso que no ha PDdldO pasar, ayq ado por la pendlente en que se —

4 ’n.

monta el tambor (3), sale por el otro’ extremo (21) y va al rechazo, ca -

o
ogide..

yendo el polvo en una tolva (22) de ret

Descrita suficientemente laJnatyréleza del presente invento, -

asi como su realizacidn industrial, sﬁloi_abe afadir que en su conjunto

y partes constitutivas es posible 1ntro i ir cambios de forma, wateria y

disposicidén en cuanto - tales alteracione blsupongan variacidén sugtancial
del miswmo, ' _

El soli&itante al amparo dé ios ﬁbnvenios Intennacionales sobre
Propiedad Industrlal se reserva el dere o'dé extender esta demanda a laos

Pzises extranjeros, si fuera p051ble,%re v1ndicando la misma prioridad de

v

la presente solicitud. ; .
- N o'T“A"" '

El Modelo de Utilidad que se: sollclta como nuevo en Espaiia, -

por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacifn, deberd recaer -

sobre "DISPOSICION PERFECCIONADA DE VIBHUTAMIZ CALIZRADOR ROTATIVG PARA.

JATERIAL EN POLVAY, en todo de acuerdo'con‘las siguientes.

©apopeene 7
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la.- Disposicion perfeccionadafde vibrotamiz calibrador rota
tivo para material en polvo, caracterizada, por tener un eje principal
que presenta una masa excéntrica la cual genera un desfase de giro entre
dicho eje y el tambor tamizante girando éste a un numero de revoluciones
por minuto diferente e inferior a las del mencionado eje principal, -
estando ambos mandados por el mismo motor y con-siguiendo con todo ésto
unas fuertes vibraciones en el tambor. ™

23_- Disposicion perfeccionada.de vibrotamiz calibrador rota -
tivo para material ep polvo, en todo de acuerdo con la anterior reivindi
cacioén, caracterizada porque el tambor esta constituido por una jaula de
seccion poligonal que recibe en las caras laterales unos marcos de made-
ra donde se acopla la red tamizante dél tipo deseado, uniéndose dichos -
marcos de dos en dos. - ",

33.- Disposicion perfeccionada de vibrotamiz calibrador rotati
va para material en polvo, en todo de acuerdo con las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizada porque el tambor estd montado sobre unos sopor
tes acondicionados con unos tapones de goma que amortiguan las vibracio-
nes, dejando vibrar solamente al referido tambor quedando las demas par-
tes perfectamente inmoviles, teniendo.ademas el tambor una inclinacion -
que favorece la salida hacia Bl rechazo del material no tamizado.

43 .- Disposicién perfeccionada de vibrotamiz caliorador rotati
vo para material en polvo, en todo de acuerdo con las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizada porque en ambos extremos del eje principal hay
unas poleas-volantes que equilibran y anulan los efectos de la masa excén
trica sobra dicho eje para que no se transmitan a las restantes partes
del vibrotamiz excepto al tambor que es el directamente interesado.

53.- "DISPOSICION PERFECCIONADA DE VIBROTAMIZ CALIBRADOR ROTA

TIVO PARA MATERIAL EN POLVO™.

Segun queda sustancialment” descrito en la presente memoria -
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i que consta de nueve hojas mecanografiadas por una sola cara acompafiada

de sus correspondientes dibujas.
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