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MEBNORIA DESCRIPTIVA
que se presents paras unir a la selicitud
de
PATENTRZ D& IEVENCI b N
pregentada el 289 Sepbre, 1945 con el ni 171.111
. o en )
- Esrala

por VEINTR afios
& nombre de WESTINGHOUSE HLECPRIC CORPORATION, entidad norte-

amsricane, establecida en 700 Braddock Avenue, Eeat Pittsburgh,
Pa,, BEstados Unidos de América, por:
#MBJORAS INTRODUCIDAS EN LA MANUFACTURA DE WATERIALES

DE TRABAZONw,

RBste invehto 88 refiere 2 composicionss resi-

?’ﬂ‘ : ‘gosae para la unidn de miembros y especialmente para unir ple.
cas metdlicas entré.sf, ¥y al productc obtenido por el empleo
de estos materiales de unidn resinosesg,

5 _ . Durente mucho tiempo se ha considerado de-
geable unir hojes de metsl mediante composiciones adherentes,
para producir cuerpos consolidados destinadbs a varios usoca,
Pn la industria eldotrice es my deseable prepérar.ndcleos

megnéticos con ldminas de hierro megnético, Por la facilidad
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de la fabricacién y del montaje, los nmfcleos magnéticos
unidos por adherencis tienen considerablea ventajas,

| 8¢ ha propuesto antes de ehora splicar agluti-
nantes resinosos termopldsticos entre ldminas de metal pa-
ra producir de ellaes un nmfeleofutido, S3in embargo, la resine
termoplédstica carece de la adecuaéa fuerza eglutinante a
temperatura de funcionamiento prudencisalmente elevadas, y
los n¥cleos tienden a séparar sug ldminas a temperaturas
miy inferiores a léa de funeionamiento esperadams, Por otra
rarte, las resines qus ge en¢urecen al calor tales como,
por ejemplo, un fenol-formeldehido, no hen resultado se-
tigfactorias, porgue determinen tensiones en el material
magnético al endurecerse al calor y por tanto empeoran en

gran menera.las cerscterf{sticas magnéticas del material,

 En algunos casos, las resinas termoendursoidles carecen

de la adecusda fuerza aglutinante.

m objefo prineipal de este invento es crear
un aglutinante resinoso para aplicarlo & ldmines metdii-
cas para preparar con ellas cuerpos unidos,

Otro obJeto del invento es ofrecer um ouerpc
compuesto de ldminas unidas con un aglutinante resinoso
capaz de ﬁantener una buens unidén a elevadas temperaturas,

Otro objeto'del invento es ofrecer un ndeleo

magnético compuesto de ldmines unides con un sglutinente

_resinoso capaz de mantener una buens unidén a elevadas tem-

peraturas sin perjudicar las propiedades magnéticas del

metal.
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Otro objeto del invento es ofrecer ndcleos de construc-
cidn de hojas mgtélicas.aplicéndoles una resina compuesta de
un producto de reaceidn de resorcinol-formaldehido y una resi-
na vinilica termopldstica,

El invento se comprenderd mds fécilmente por la siguien
te desoripeidn de realizazoiones preferidas del mismo rerresen-
tadas por via de ejemplo en el dibujo.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un'ndcleo
en forms de barra.

La Tigure 2 e8 una vista en perspectiva de dos segmen-
tos de ndcleo en forma de U,

lLa figura 3 eé un eorte transversal ampliado dado por

la lfmea IIT-III de ls figura 2, y

La figura 4 es un grdfico en gque se ha trazado la fuer-

' za aglutinante en funsidn de la tempratura.

3e ha descubierto gue un sgente de unidn preparado de
una resaina de reporcinol ~formal dehido combinada,con_un& a diez
veces 8u peso de unsa resiné de tipo vinflico termopldstica da
uniones extraordinarismente bhusnas cuando Be aplica & metsl ¥y
mantiene una &lta fuerza sglutinante a temperaturas de 100°C y
méde &l tas, Ademds, el agente de unidn no determina tensiones
ni causa ror otro conéepto pérdiéas importantes en las 1d4mi-
nas msgnéticas unidas por el mismo,

Al prdparar los agentes de'unian de este invento, de

10 a 100 partes de peso del producto de reaccidn de un 1,3 o
un 1,3,5, hidroxi-benceno gque tiens 8dlo hidrdgeno con los res-

pantes dtomos de carbono, reaccionado con formsldehido, se com-

" binan ocon 100 partes de peso de una resina termopldstica de

tipo.vinf{lico, Por wresinas de tipo vinflicor segdn se emplean

" ;L:.Mb«!:. . + .
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aquf, se da a entender la clase de resinas obtenidas poli-
merizando combinaciones orgdnicas que tlenen el radiocal

HpC = C <i .La resina deyﬁipo vin{lico puede seleccionarse
de log dsteraes vinflicos, tales como, por ejemplo, acetato
vinflieco y scetato-butirato vinflico, elcoholes polivinfli-
oos, egpecialmente los producidos de un éster vinflieo, hi-
droligado en menos de 50%, formael polivinflico, acetal poliw
vinflico y butirsl polivinflico, y vinilos aimples sustituidos,
tales como, por eJemplo, los acrilatos y metacrilatoa. EBlem~
plos especiﬁlgea de los dos derivedos vin{licos dltimemente
meneionndos son el metacrilatovmetilico ¥y el metacrilato pro~
pilico, Las resinas vinf{licas pueden ser de peso molecmlar
bajo, medio‘y alto, segin ia dureza, tenacidad y viscosidad
deseada de la unidn.-

Los polihidroéi«bencenoa se hacen reaccionar
con formsl dhhido en esftado anhidre nara ofrscer un control
sompleto de ls reacoidn con el fin de asegurar propiedades
previemente determinades, La reazceidn es especialmente con-
trolable si se resaliza en un nmedio 1{quido compuesto ‘de un
alcohol monohigrtde virtusimente anhidro que temge dos 4tomos
de carbonc o menos por moléeule y que hisrva a menos de 100°C.,

# ejemplo aiguiante'es tipico dsl método de
preperacién, En un recipiente de reaccidn provisto,de un agi-

tadbr mecdnioco y un oohdensador, 220 partes en peso de resor-
cinol y 70 partes en peso de paratonnaldehido ge mezglan en

250 partes de aleohol metflico del 99;7%. Se aflade como cata-
ligedor media parte en peso de dcido elorhfdrico concentrado,

Be aplica celor a la mezcla mientras se agita rdpidameﬁte. la
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temperature de reaccidn se pone al punto de reflujo del alw
cohol (unos 75'0) y disminuye despuée gra&thlmente hesta unos
68%C, Durente ;1 proceso de calentamientb, 8l color lechoso
debido e que el paraformaldehido esté suspendido en el =lcohol
fmetflioo, desaparece en unos 20 minutos, lLa eolﬁoidn,de resi.-
na es muy vis&oea pero clara. El calentamientb se 1nter:umpe
‘enando ocurre esto y la solnqidn de resina se enfria, Se afia-
de el alcohol~met£1160 suficiente para obtener una ao;ucidn
de le viecosidad adecuads para el ﬁso.‘Se aflade suficiente
dlceli para neutralizer el doido. La solucidn resultante se ha
almacenado por periodos de 8 meses y més sin ningdn cembio
apfeeidble en la viscosidad u otras propiedades,

Bn otro ejemplc se empled como disolvente a;cohoi
et{lico casi absoluto en lugar de'alcoﬁdl met{lico. lLa dura-
cidn de la reaccidn fué algo menor en este dltimo caso, por-
gque el punto de ebuliicidn del alcohol etflico es algo wmds
alto y la més alta temperatura de reflujo scelerd la reac
cidn, Se prodnjo ﬁna éolucidn de resine qu; ten{a exqe1enteB
pr0piédadea adhesivas y buena estabilidad,

3e cree gue e; alecohol virtuelmente asnhidro tiene
mayor afinidad para el agua~de_condensacidn'Que el produeto
resinoeo y, por tanto, la resina piopiamente dicha estd vir-
tualménte libre de agua,

éara ofrecer una buena poeibilidad de control
de 1a reaccidn, 1a«éantidéd‘de catalizador debe ser menor
del 1% del peso de los reactivos, con préferanéia/una cuarte
parte de 1% y menos. Cuando la reaccidn ha 1legadc'ﬁl perio-
do en que el formaldehido y el polihidroxi-bencenc se combi-
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nan y leas molécules de rpsina gon de un tamafio con el gque
se obtiens una viscosidad predeterminade de solucién, le
adicién de aloohol monchidrico frfc reducird la temperatura
lo bastante pafa terminar préecticamente cumalquier ré&ccidn
plterior que tienda a eumentar el tamafio moleoular. El-§a~
talizador se neutraliza afisdiendo el Alcali u otra susten-
cia adecuadoe paras convertir el cataiizador en un residuo
inerte, ' |
1,3 y 1,8,5 polihidroxi~-bencence adecuados para

realizar el invento gon el resorcinol y el florogluecinol,
Pueden emplearse polihi&roxi-bencence con un grupo etflico,
met{lico u otro, unido al enillo bencénico. h

| Catalizadores adecuaics pare la redccidn son los

dcidos minerales, También pueden emplearse sales gue den

' una fuerte reaccidn doida, tales gomo por ejemplo, el clo-

ruro fértico y similares, También se verd que fiineionan

bien los cetalizadores bésicos,

El paraformeldehidoc es la forma preferide de
aldehifio debido a la facilidad de nanipulacidn, En'algﬁnos
cagos pusden usarse ascetaldehido yvbutaldéhiao.‘ |

) Las pfopbroioues molares del polihidroxi-benzol
7 ¢l pareformeldehido pare producir resinas adecuades para
busnos pro&uatos‘termdendureciblas estdn con preferencie
comprendidaes entre de 3 & 1,17 moles de paraib:mﬁldehi&o;
por cada mol del polihidroxi-benzol, Un ligero exceso del
aldehido da mejorés resultados. ' o

Los miguientes son ejemploe. de la preparacidn

- de una combcsicidn aglutinante,

G
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67 partes en pesa de una solucidén de resina de resor-

‘einol en metencl con un contenido de 60% de s61idos se meoz-

" elan eon una solucidn compuesta de 200 purtes en peso de ace-

tato polivinflico de pesc molecular medio disueltas en 400
partes en peso de acetona, La composicidn estd pronte para
eplicarla & l4minas de metal inmediatemente después de su

mezcia Intime, _
| " Biemplo II

27 partes en pesoc de resina de resoraeinol~formal dehido
dismelta en metanol a un contenido de 60% de sblidos se combi-
nen con 260 partes en peso de una golucidn compuesta de 40
partes en peso de un scelato poliriniligo de altoc paso.mole-

cular en 160 partes en peso ¢efcetona. La composicidn estd

- pronta pare su uso despuds de una mezels Intima,

 Bjemplo III o
400 partes en peso de acetato polivinfliso de bajo

peso molecular se disuelven en 400 partes en peso.de benzol

mezclado con 400 péftes en peso ab.etanol v 8e aﬁaden a la
solucidén 500 partes en peso ds una resina de reqﬁrcinolQ’
formaldehido con 60%-&e contenido de sélidos, en etanol,

En los enteriores ejempios I a III, puede afiadirse
un cetalizador bédsico a le composicidn, en cantidades de has-
ta 10% del peso de la resine de resorcinol ~-formeldehido pre-
sente.‘catalizadores adecuados son el hidrdéxido emdnico, la

etilandiamina y la hexametilentetramina. Estos catalizadores

‘bdsicos reducirén el tismpo de coceidn y las temperaturas

requeridas para endurscer el ggenﬁe de unidn cuando Be aplics

a la l4mina ds metal,



10

15

20

25

A71111
 Ejemplo IV | |
2 partes de aceteto polivinflico hidrolizado al 156%,de

peso molecular medio, disueltes en una mezcla & partes iguna-
| les de acetona y\acétato'etilico paré produeir une molucidn
al 20% se combinaron écn 1 parte de resorcinol-formeldehido
disuelto en etenol paras producir una solucidn al 50%,
In la figura 1 del didujo, se repfeseﬁta un
ndcles unido 10 compuesdto de une pluralidad de ldminee de.
hojas magnéticas 12 unidaes eplicédndoles la composicidn del

‘ejemplo I, Las léminas se revistieron individualmente con la

somposicidn y se dasaran gecar por exposicidn al aire 0 colo~
céndolas en estufas a la témpgratura de 80°C, Despuds de ame-
oag, las lédminas se superpusieron para formar una pilas y la
pila se eolocd en una<plantilia donde pudo aplicarse uns pre-

gidn de 0;7 & 7 kg; por cm3, Luego la pila se cocid en un hor-

‘no durantevé horas a temperatura de 150° a 25650°C, 81 se em-

vled un catalizador bésico en combinaeidn con un adhesivo es-
tos tiempos de coccidn pueden reducirse, Los ndcleos cocidos
después de enfriarlos e temperaturas e que pueden mane jarse,
pueden mecanizarse a tamafic y forma predeterminados, Iae‘ppe~
raciones de mecanizecidn pueden consistir en freeado{ taladra-

do, rectificado 2 mela y similates. Al hacsr mfcleoe magnéti-

'cos, puede ser deseable someter sl micleo mecanizado I0am

ataque qnimico para guitar febabaa y prartfculas metdlicas que
rueden oortocircuitar las 14minas, Xl atague con’écido nitrico
durante unos cuantos minutos he reéultado satiafactoria‘paga
este objeto., La unidn entre las 1éminas resiste la accidn del

doido y de los £loslis ¥y ague aplicsdes subsigulentemente para
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" neutralizar el dcido en exceso.

Une splicacidén ventajosa de las composiciones sglu-
tinantes del invento es para hacer el ndeleo magnético arro-
llamiento 20 que Be representa en la figura 2 del dibujo. El
nd¥eleo 20 se prepara enrollando una tira continue de h8ja mag-
nética sobre un mendril rectangular. El ndcleo enrollado con-
tinuamente permite un uso eficiente de material magnético con

una direccidn preférida de orientacidn magndtica., Une vez que

. el ndoleo se ha enrollado en forma de cuerpo rectangular se

recuece para quitar las tensiones de enrollamiento, ¥y cuando
se enfr{s se sumerge en la composicién aglutinante aguf des-
crita, La composieidn resinosa penetrard en los espmacios en-
tre los arrollamientos 26, Bara esegurar la impregnacidn com-
pleta, los ndcleos enrollados pueden colocarse en un tangue
de impregnacidén en vacioc donde se aplica un vac{o bajo para

extraer cualesquiera geses entre las espiraes del ndcleo, y

.luego se deja que la solueidn de agente aglutinsnte sumergs

los ndecleos del tengue. Puede aplicarse presidn a un valor
tan alto como 7 kg. por om2, para forzar la composieidn en
los espacios entre las ldminas 26, La composicidn puede dre-
narse de los ndcleos al cabo de 30 minutos, y se puede apli-
car un ligero vaecio para guitar el exceso de composicidn édhe—
rente, Los ndocleos enrcllados e impregnados pueden ocolocarse
en plantillas para maﬁtaner la fornma pra¢eterminada ¥ cocerse
durente varies horas a temperaturas de haéta 2560° para polime-
rizar y endurecer la composicidn. Despuéa de enfriar & la tem-

peratura ambiente, los ndfcleos coeido® se guitan de las plan-
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- t11les y pueden cortarse por wedio de una fresa, una sierra

o una miela fina en dos ndcleos magnéticos en U 2328 y 24, las

caras 88 pueden rectificarse y someterse a ataque gquimico

pare aligering y gquiter rebebae y otras partfculas corto-
circuitantes, El etagque con 4cido nitrico, por ejemplo, es
satisfastorio rara este objeto, Despuds del atague gufmioco,
el -exceso ‘de doido puede quitarse por lavado con dlocalis ¥
agua,

Como B® ve en la vista muy ampliada de
la figura 3 del dibujo, las léminas 26 se impregnan y cemen-
tan ehtre s{ por la composicidn de resina 30 entre 1és res~

pectivas I4minas, Hey un elto grado de rellenc de resina en-

tre les lémineae.

Son notebles las caracterfsticas de tenm.

peratura de la composicidn sglutinante, En la figura 4 del di-

bujo se ha tragado un gréfico de la fusrza de unidén en.Kg. re~
ra una érea de 33,86 om2 pera un campo de temperaturas de 25‘Q
a 100°C. A 1a temperaﬁﬁra ambiente, aproximadamente 25'6, la
fuerza de unién es de unos—1.247,40 kg. A4 60°C dicha fuerza ha
sumentado aproximadamente en 60% hesta unos 1,905,12 kg, 4
80'0; la fuerza de unidn es dell.lﬁé kg, 81 paso que & 100°C
la fuerza de unidn es de 657,72 kg. Une unidn de resina vin{~
lice solamente tieme por comparacidn una fuerza de unidn mé-
xims a 25°C de 1,134 kg, en una érea de 33,86 om2, HEste valor
disminuye a 463,6 kg, a 60°C y no tiene fuerza ae‘unidn a 80°6.
Hdeleos similares el representado en la
figura 2 48l dibujo se han preparado por medio de la composi-

eidén aglutinante de este invento. Cuando se enéayaron los nd-

-] Qe
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eleos, el cambio de pérdidas magnéticas fué aproximadamente

>_de 0.8% en promedio pare un gran nimero de ndcleos, Fsta fér-

dida estd dentro de la exactitud de los dispositivos de ensa-
yo empleados, Indiea gque 1a‘eomposicidn usads como sglutinan-
te no produce ésfuerzoa apreciables en las ld4minas unidas con
ella, Este detalle dellas bajas pérdidas es espedialmente im-
portante &l haeér ndoleos de hojas magndticms gque tienen una
difeccidn de imantscidn preferida, Este tipo de material es
en extremoc sensible & cualesquiera tensiones, la resina ordi-
narie de fenol—formaldéhido emments usualmente las pérdidas
de 26 & 30% y adn més, cuando se aplica & lédminas de hojes
magnéticas orientadas,

Una ventaje espeoial obtenida por el uso de
le composicidn eglutinante del invento reside en la tenaei-
dad de la unidn., Rl quiter loe mandriles de los ndoleos des-
puée del recocido y las operaciones de corte y eémarilado
someten lo8 ndecleos a considerables esfusrzos f{sicos, y
188 14minas se romperfen y separérfanzﬁmaunidn fuera gque-
bradiza, Pero la presente composicidn es tan tenaz que’
resiste la mecanizacidn y otros procedimientos de mermfactu-
ra sin que virtualmente se astillen los nﬁdleqs ni ocurra
otro fracaso,

Aungue la eomposicidn sglutinante de este invento

mestra sus propiedades mds deseables en la fébrioacidn de

nicleos magnéticos, puede emplearse para unir miembros metd.-

-1icos dse cualguier clase, maderas, y sustanecias plédsticas la-

minadas, Los materiales unidos pueden cortarse, teladrarse y

mecanigarse para darles forma de igual manera gue 88 podria

-1l-~
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hacer normalmente con un cuerpo macizo del material,

l1a oomposieidn resinosa, después del trata-
miento tdrmico para.polimerizarla y endurecerla a8 imper-
meable al aceite, agus y dieldctricos fluidos a temperaturas
del orden de 100°C. Esto hace que los nfeleos unidos con ella
puedan usarse en varios fididos dieldotricos.

Esta solicitud que corresponde a la presentads
en Estados Unidos de Apérioca, Bl 29 de Sepbre. 1944, bajo
el ndm, 556,388, se acoge a los bemeficios del artfoulo 51

del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industriel,

-NO0OTaA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan pvara que sean objeto de esta Datente de Invencidn
por VEINTE eilog, son los siguientes:

12, - Mejores introdueidas en la manufactura de
composiciones resinosas especislmente para su uso eomo aglu-
tinerites de hojas metdlicas y similares, caracterizadas por-
que dicha composicién comprende esencialmente de 10 a 100
partes de peso del producto de reaccidn parcisl soluble de
aproximadamente 1 mol de una combinacidn de polihidroxi-
benceno, que tiene por lo menos dos’grupos hidroxilicos en
las posiciones 1, 3, 5 y 1 mol de formaldehido, y 100 par-
tes de peso de una resina vinflica termoplédstiea compati-

ble seleccionada de los polimeros de combinacifnes que f¢o.

-12-
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nen el radicel Hpl = ¢ 41‘ ‘

22,- Wejoras en la menufactura de composiciones
pegdn se reivindica en el punto 12,4caracterizadaa por la
edicidn de un disolvente yara el produecto de reaccidn de la
combinacidn de polihidroxi—baneeno y el formaldehido,

32, - Mejoras en la manufactura de composiciones,
segin se reivindics en los puntos 12 o 22, caraocterizadas
porgue la comﬁinaci&n de polihidroxi-benceno es resorcinol.

42, - Mejorar en la manufactura de composicio-
nes segin se reivindice en los puntos 12, 2¢ o 32, caracte-
rizadas porgue el formsldehido se hace regcqionar en un al-
cohol monohfdrico snhidro selecoionado del grﬁpo compuesto
por el alcohol etflico y el aleohol metfiigo.

52, - Mejoras en la manufactura de composiciones
gsegin se reiviniica en cualquiera de los puntos anteriores,
caracterizadas porque la resina vinflica termopldstica es
acetato de polivinilo,

62, - MejJoras en lg manufactura de composieiones
reeginosas, especislmente para su uso como aglutinantes de
hojas metdlices y similares, virtualmente como antes se des-
criben,y 86 representa en los dibujos adjuntios,

7e,- Hejoras introducidas en la msnufacturas de
materiales de trabagdn,

Tal y como ze ha descrito en la.msmoriﬁ gque ante-
ceds, representado en los dibujos gque se acompafian y con los
fines gue se han especificado,

Bste HMemoria consta de trece hojas escritas & mé-

quina por una sola oara,

Hadrid,;' .9 Nov‘ligﬁ
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