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CERTIFICADO DE ADICIÓN 

por 20 años

a la  Patente de Invención  nR. 168,893, concedida  e l  9 de fe ­

brero  de 1945*— — -----------------------------------------------------------------------------

a favor de D. SALVADOR VENTURA MURTRA, de nacionalidad  espa- 

R ola , resid en te  en San Cines de V ila sar  (B arcelona) Plaza

d e l C au d illo  na. 9* ------------------ ------- -------------------------------------------

p or : "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN -  

CIPA L"----------------------------------------- ---------------------------------------------------—

MEMORIA DESCRIPTIVA

Estudios y ensayos e fectu ad os con e l  Procedim iento para 

la  fa b r ica c ió n  de tubos a is la n te s  p ro te c to re s  de h i lo s  o ca­

b le s  de conducción e lé c t r ic a  a que hace r e fe r e n c ia  la  Paten­

te de Invención nS. 168,893* han sugerido l a  in trod u cc ión  de 

5 m od ifica cion es  en la  com posición  de lo s  tubos en cu e s tió n ,



que s in  áLterar e l  o b je to  e se n c ia l de la  P atente, represen­

ten m ejoras muy a p re c ia b le s .

Tales m ejoras con s is ten  esencialm ente en que, entre lo s  

m ateria les su sce p tib le s  de u t i l iz a r s e  en forma de c in ta s ,

5 semejantes a la s  de papel impregnadas de una substan cia  a is ­

la n te , pueden usarse c in ta s  de corcho de espesor adecuado 

o b ien  de aglomerado de corcho o de grano p u lv eru len to , im­

pa lp ab le , adheridas o no a otra  c in ta  de papel muy f in o  c o ­

r r ie n te  o e s p e c ia l , o b ien  c in ta s  de cu a lqu ier  o tro  mate -
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r ia l  an álogo , aglomerado o n o y  que posea la s  cu a lid ad es 

a is la n te s  p re c isa s  para la  e p lic a c ió n  a que se d estinan , en 

forma t a l  que con e stas c in ta s  obtenidas mecánicamente de 

bloques d e l m a teria l, pueda c o n s t itu ir s e  e l  todo  o parte d e l 

tubo a is la n te  a que se r e f ie r e  e l  p roced im ien to.

Para u t i l i z a r  l a  c in ta  de corch o naturáL o aglomerado, 

puede obtenerse esta  c in ta  de bloques c& lín d r ico s  a p rop ósi- 

t o ,  mediante e l  cortad o  a lo s  anchos y  espesores que se de­

seen, con un d is p o s it iv o  compuesto por c u c h il la s  d isp u estas 

en forma t a l ,  que en v irtu d  de movimientos combinadoá d e l 

bloque y de la s  c u c h il la s  se obtenga la s  c in ta s  deseadas a 

modo de v iru ta s  continuas formando bobinas con e l la s  para 

su u l t e r io r  m anipulación, c o n s is te n te , s i  se desea?, en e l  

pegado autom ático de la  c in ta  de co rch o , por una de sus ca­

ras a otra  c in ta  de ig u a l anchura, de papel f in o ,  c o rr ie n te  

o e s p e c ia l , como por ejem plo, p q ?e l de seda, parafinado u
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otro  análogo, formando una so la  o in ta  que d isp u esta  nuevamen­

te  en bobina, puede ya u t i l iz a r s e  para la  generación  d e l tubo, 

to ta l  o parcia lm ente, b ien  para c o n s t i tu ir  solamente e l  " a l  -  

ma" o t u b i l lo  in t e r io r ,  o porque además con stitu y a  e l r e fo r  -  

5 zado e x te r io r  del mismo, por r o lla d o  y pegado sim ultáneos en 

e s p ir a l ,  semejantes a l tubo de p a p e l.

Las venta jas que se in troducen en e l  Procedim iento con la s  

m od ifica cion es  o b je to  d e l c e r t i f i c a d o  de a d ic ión  que se s o l i ­

c i t a ,  sa ltan  a la  v is t a  por la  natu ra leza  de l o s  m ateria les  

10 a que se con tra e , y además se lo g ra  con e l la s  la  obtención  de 

un tubo de s u p e r fic ie  in te r io r  l i s a  abso lu ta , u t il iz a n d o  la  

c in ta  de corcho pegada a o tra  de papel f in o ,  también a is la n te , 

extremos de suma im portancia en lo s  tubos de r e fe r e n c ia .

A f in  de ayudar a l a  comprensión de l o  antes expresado, se 

15 acompañan lo s  d ib u jos  de la  h o ja  adjunta en que se representa  

a t í t u lo  de ejem plo una modalidad de r e a liz a c ió n  p r á c t ic a  de 

obtención de l a  c in ta  de corch o y papel que ha de s e r v ir  en 

bobina para l a  generaci en de lo s  tubos en e l  procedim iento dé 

r e fe r e n c ia .

20 La F ig .1 representa  esquemáticamente en v is t a  h o r iz o n ta l,

uno de l o s  d is p o s it iv o s  que puedan u t i l iz a r s e  para la  obtención  

de la  c in ta  de co rch o .

La F ig .2 es una represen tación  en alzado y v is t a  la t e r a l  d e l 

mismo d is p o s it iv o .

La F ig .3 representa igualm ente *n esquema la  v is t a  en a lza—25
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do de otro  d is p o s it iv o  para e l  pegado de la  c in ta  de corcho 

a una c in ta  de papel f in o .

El estu d io  y observación  de la s  f ig u r a s , muestra e l  medio 

de obtener la  c in ta  de corcho o aglomerado de ce rch o , par -  

5 t ien d o  de una masa c i l in d r ic a  - 1-  d e l mismo, f i ja d a  por su 

cen tro  en un e je  - 2-  de r o ta c ió n  c ir c u la r ,  dotado de moví -  

miento trasm itid o  mediante engranajes có n ico s  - 3 -  y *3'** d e l 

á rb o l m otriz - 4 - ,  e l  cu a l p ro v is to  de v i s  s in  f in  proper c i e ­

ña también Movimiento de t ra s la c ió n  a la s  p ieza s  - 5 -  y - 5 ' -  

10 que unidas en tfe  s i  por una barra - 6-  p a ra le la  a l e je  - 2-  

proporcionan e l movimiento de avance o r e tr o c e s o  n ecesario  

a l d is p o s it iv o  porta  herram ientas - 7 -  soportado por dicha 

barra - 6-  y a su vez desp lazab le  a lo  la rg o  de l a  misma me­

diante la  a cc ión  d e l vo lante  - 8— sobre la  crem allera  de que 

í 5 va p r o v is ta .

La herram ienta cortan te  o c u c h i l la  - 9 -  de forma y anc&o 

adecuados montada y su je ta  sobre e l  d is p o s it iv o  -7 — va avan­

zando sobre la  masa - 1-  de co rch o , y en v ir tu d  d e l  movimien­

to  combinado y sim ultáneo de ro ta c ió n  y avance, rea liza d o  a 

20 modo de torn o m ecánico, va produciendo la  c in ta  continua - 10-  

a e s t i l o  de v iru ta , hasta e l  t o t a l  cortad o de la  zona en que 

se a p lic a  la  c u c h il la  - 9 -  en que vuelve a empezarse de nuevo 

l a  operación .

El grueso o espesor de la  c in ta , como es n a tu ra l, depende 

de la  mayor o menor pen etración  de la  c u c h i l la  - 9-  en la  ma-25
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ea de corcho - 1- ,  obteniéndose d e l grueso que se desee.

Con la  c in ta  o v iru ta  -1 0— se forma una bobina -1 1 -  31e 

se va ro lla n d o  a medida que se va produciendo, en v irtu d  

de un movimiento de ro ta c ió n  de e s ta  bobina, combinado con 

5 e l  genera l d e l d is p o s it iv o  y e l  de la  masa c i l in d r ic a  - 1—.

Una vez obtenida la  bobina -1 0 - ,  s i  se desea su r e fo r ­

zado, se tra slad a  a l d is p o s it iv o  de pegado, representado 

en la  F ig .3  y emplazada en e l  soporte  -1 2 -  se somete a l pe 

gado con la  c in ta  de papel -1 3 -  por una de sus cara s , t a l  

10 como in d ica  claramente e s ta  F ig .3  ̂ y e l l o  se v e r i f i c a  

haciendo pasar la  c in ta  de corcho - 10-  por una ranura 

-1 4 -  graduable en anchura y a ltu ra , jun to  con la  c in ta  

de papel - 13-  pasando antes por l a  cubeta -1 5 -  p ro v is ta  de 

dos c i l in d r o s  - 16-  y  —17- ten sores  y otro  c i l in d r o  - 18-  

15 engomador, que semi sumergido en una d is o lu c ió n  de goma 

u otro  producto pegante, trasm ite la  goma a la  cara  de la  

c in ta  de corcho destinada a pegarse con la  c in ta  de papel 

por p res ión  a l  pasar por la  p ieza  -1 4 - ,  sa lien do e l  con  

junto pegado en d isp o s ic ió n  de formar o tra  bobina 

20 que es ya la  d e f in i t iv a  destinada a la  generación  

d e l tubo a is la n te .

Podrán ser v a r ia b le s  la s  dim ensiones, m a teria les , y  en 

gen era l, todo cuanto no a lt e r e , cambie o m odifique la  

esen cia lid a d  de la s  m ejoras o b je to  de este  c e r t i f i c a d o  

25 de a d ic ió n .



- 6-1 7 ? ) 1 0
N O T A

Se r e iv in d ic a  como ob je to  d e l presente C e r t if ic a d o  de Adi 

c ió n :

1 .  -  Mejoras in trod u cid as en e l  o b je to  de la  Patente P rin - 

5 c ip a l  n 3 .168,893) ca racter iza d a s  esencialm ente en que, entre

lo s  m ateria les su scep tib les  de u t i l iz a r s e  en forma de c in  -  

ta s , semejantes a la s  de papel impregnadas de una substan -  

c ia  a is la n te , pueden usarse c in ta s  de corcha de espesor ade­

cuado o bien de aglomerado de corch o de grano p u lveru len to , 

10 im palpable, adheridas o no a otra  c in ta  de papel muy f in o  

co rr ie n te  o e s p e c ia l , o b ien  c in ta s  de cu a lqu ier  o tro  mate­

r i a l  análogo, aglomerado o no y que posea la s  cu a lidades 

a is la n te s  p re c isa s  para la  a p lic a c ió n  a que se destin an , en 

forma t a l  que con esta s  c in ta s  obtenidas mecánicamente de 

15 bloques d e l m ateria l, pueda c o n s t itu ir s e  e l todo o parte  

d e l tubo a is la n te  a que se r e f ie r e  e l  procedim iento.

2 .  -  Mejoras in trod u cid as en e l  ob je to  de la  Patente Prin­

c ip a l  n a .168,893) segdn r e iv in d ic a c ió n  1, ca ra cter iza d a s  

esencialm ente porque, para u t i l i z a r  la  c in ta  de corch o natu -

20 r a l  o aglomerado, puede obtenerse esta  c in t a  de bloques c i ­

l in d r ic o s  a p rop ósito , mediante e l  cortad o  a lo s  anchos y es­

pesores que se deseen, con un d is p o s it iv o  compuesto por cu­

c h i l la s  d ispuestas en forma t a l ,  que en v irtu d  de movimien­

to s  combinados d e l bloque y de la s  c u c h il la s  se obtenga la s  

25 c in ta s  deseadas a modo de v iru ta s  continuas o por cu a lqu ier
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otro  medio que perm ita, formando bobinas con e l la s  para su 

u l t e r io r  m anipulación, c o n s is te n te , s i  se desea , en e l  pe­

gado autom ático de la  c in ta  de co rch o , por una de sus ca­

ras a o tra  c in ta  de ig u a l anchura, de papel f in o ,  co rr ie n ­

te  o e s p e c ia l ,  como por ejem plo, papel de seda, parafinado 

u o tro  análogo, formando una s o la  c in ta  que d ispuesta  nue­

vamente en bobina, puede ya u t i l iz a r s e  para la  generación  

d e l tubo, t o t a l  o parcia lm ente, bien para c o n s t i t u ir  so la ­

mente e l  "alma" o t u b i l lo  in t e r io r ,  o porque además cons -  

t itu y a  e l  re fo rz a d o  e x te r io r  d e l mismo, por r o lla d o  y  pega­

do sim ultáneos en e s p ir a l ,  semejantes a l tubo de papel.

3 . -  MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN­

CIPAL n a . 1 6 8 ,8 9 3 .

Consta l a  presente Memoria D e scr ip tiv a , de s ie te  h o ja s  

fo l ia d a s , m ecanografiadas y e s c r ita s  por una s o la  cara , acom­

pañadas de una h o ja  de d ib u jo s .

P .A
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