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a favor do

D. Mario Paireo Roía, D* Pedro P i Alm irall 
5 y B* Joaí Mária P i Almirall# domieilia&oa en Barodona,

por:
procedimiento indnatrial para 3a  fehri*  

oaoida do tejid o  aldatioo para nao sanitario*
-oOOo*

3̂C J t o n o  r  A a d o a o r  i  o t  i  v a
Mn o l extranjero ao viene fabricando nn to­

sid o  d ^ a tico , a haao d d  empleo do lea  tOlaroa eorrien  
%oa, gna, sometido a on tratamiento qnimioo c ite r io r , ao 
lo  Ha ana eierta  daatioidad  gao l e  haee amy apto para 

18 aor empleado on aani&ad, en eapeolal para vendaj ce* pal 
prooedimiento no ha sido empleado haata la  feeha en Me* 
peña, motive per 01 anal ao l e  reivindica como objeto de 
eata patente da introdaeeián.

MI tejid o  Obtenido do aeaerdo con o l procedi­
miento qpe a eontinaaoidn ao indica, conserva en d a e ti*  
cidad no cibatante do aometerse a laa  operaoionea oerrien 
toe! do lavado y planchado*

Constate d  procedimiento gao ae reivindica en

80
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qne 1# ardiabra aatá oonatitnida per hilos a doa cabos a- 

$5 gmpadoe aób ra al talar da manara qao Ama da loa oitadoa hi 
laa tengan toraián hacia la derecha y atrae dos hacia la la 
qniaTda, rapitiándoaa aatea grapas da hilaa da a acardo son 
al ancha dai tapido a obtener; la torsión da loa hitadas M  
loa a dea oaboa aaaila antro 15 y do vamtaa por oantímatro, 

SO alando al armera da loa eahea dm M  al 50 catalán, aa tra­
ta paaa da hilos da morado teraián qaa, al talar, daban 
diaponaraa may tañaos, correspondí ando por oantósatro da 15
a SO hilos para la ardlnbre qaa noa ocapa.

55
La citada ardimbra aa entrelaza, mediante al 

taiár, con distintas paaadaa do trama de an a6lo cabo onyo 
mimare oaeila d m  5 al lo alaterna catalán, eorroapcndiando 
da 5 a 10 paaadaa por centímetro.

Tanto la ardiabra como la trama, ao han obtá 
nido a baaa da fibra da algodán larga y fina#

40 Canaagaido al tejido tal coso aa ha indicado,
aa aamato a an tratamiento qaímieo qao la da la adaatioidad 
qaa lo oaraotariza an al sentido da la ardimbra. Tara mío 
el tejido ao somata alternativamente y an tiempos determina 
dea a baños da agentas hamoatantaa o hídrafilizantoa; oatoa 

45 baños paedan aor, por ojonplo, ana dlaolaeián da hamiam d m  
1 m  5 por ciento d m  poso dol algodán, y nna diomnoidn do 
aalforicinato d m  5 al 5 por ciento dal poam d m  algedán.

gl tejido aa somata ignalmente a ana dlamn- 
aián Aa aeaa 8olvay oalentándoaa aaavamanto para deaoradar, 

50 alando lnago blanqueado en frió, tal como para loa demás te
jldoa.

fl tejido# obtenido tal como aa ha indicado,
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conserva, en A  sentido de la nrdimbre, la elasticidad que 
lo oara otarias al someterse a las operaciones de lavado y 

55 planchado#
Despees de lo manifestado se comprende qne 

para someter el tejido a la aeeián de les bañoa hornee tantee 
e hidrsfilizantes rnambienados n otros distintos podrá em­
plearse eoalqoier tipo de máquina o aparato de los eaeistea- 

$0 tes en si mercado, asi eemo simples depósitos, ya gao sogán 
el procedimiento, no se reivindica máqolna o pparato deter­
minado; igmalmsnte el tratamiento del tejido por lee baSoa 
podrá ser intermitente o en forma eontínaa deslizando ol t¿ 
jido continuamente per el interior de loa baños.

55s
Se reivindica como cajete de eete MfEHfE 

M  INTRODUCCION, por ospaoio de los diez años marcados por 
la ley, la exelnaiva da explotaoldn en Aapeña de:

1. Dh procedimiento industrial pera la fabricâ  
70 oián de tejido elástico pera aso sanitario, qne osenoialmsn 

to so caracteriza en qne el tejido se obtiene a base de hi­
los de nrdimbre a dos eabos, de torsián elevada, formando 
grapos do dos hilos de torsián a la derecha y otros des do 
torsión a la isqnlarda, oonvsnientsmento antrolaÉa&oa oon

75 pasadas ds trama a an oabe y de pooa torsi&i, enal tejido, 
ana vez Obtenido, se sámete a an tratamiento qaimieo qne 
consisto en someterlo altomativamento y on tiempos deter­
minados a bsHos hamectantes e hidrofilizantes.

5. El procedimiento indastrial para la fabri-
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80 oacián Ao tejido d^atioe para neo sanitario, dbjato Ao la 
r eivindicacián 1, qna oaonoialmonte aa caracteriza an uno 
para la obtancián A d  tejido aa emplean hilos, para la nr- 
bre, Aa Aoa oaboa cayo námero oaaila Aai 88 al 50 catalán 
y Aa 16 a 80 malta a por centímetro, existiendo Aa 16 a 80 

86 hilos por centímetro y, para la trama, hilo Aa an aálo ca­
bo náaore ASI 6 al 10 catalán, existiendo Aa 6 a 10 pasadme 
por centímetro, siendo, tanto la urdimbre coma la trama, hi 
loa Aa algodán Aa fibra larga y fina#

5. 81 proeeAimlente inAAstrial para la fabrica 
90 cián Aa tejido elástico para nao sanitario, objeto Aa las 

reivindicaciones 1 y 8, que esencialmente aa caracteriza en 
qae los bañes hamamtantaa a hidrofilizantaa qne aa emplean 
para tratar químicamente al tejido son baños qne contienen 
Aal 1 al 6 per ciento Ac hnmiad, Ael 8 al 6 por danto Aa 

96 solf cric inato, A d  paao Aal algaAán.
4, 81 procaAimiento indnatrial para la fabrica 

cián Aa tájlAo elástico para asa aanitaric, objeto Ac lea 
reivindicas ionea 1 a 6, qna aaancialmanta aa oaraet arias an 
qne los baños hnmcetantaa a hidrof ili zantaa aa aaliantan ana 

100 vanante, sienAe AaaomAaAe al tejido aa nn baño do sosa Sol 
voy, calentado ana vacante, y poatariormante blanqnaaAo en 
frió.

6. *8h procedimiento inAnatrial para la fab ri— 
eaeián Aa tojide aláatico para nao sanitario*.
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