5.

10.

20121

PATENTE DE INVENCION

[ 23 = =

*TENSIONING TRUCK. (INCLUDING BA-
LANCE WEIGHT) - WATER CUSHIONw,

R = £ TSP IT 22 NP X R IS NI SR SR ERES

,;\1\01\ 17‘1071

MEMORIA DESCRIPTIVA
SOBRE

"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA FABRICACION DE VIGAS
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TRIVITTDITEW

Este Invento se refiere a perfeccienamientes
en el procedimiento y aparsto para la fabricacién de vi-
gas de hormigdén esrmado, sometidas a esfuerzos previos, y
se relaciona especislmente con la fabricacidn en serie
de traviesas pesres ferrocarril y vigas sndloges de hermi-
gén armadec, sometidas a esfuerzos previes; en esta Memo-
ria la denominacidn "viguetas" incluye toda clese de vi-
gas andlogas.

El tipo genersl de procedimiento & que este in

vento se refieres es aquél en que el hormigdén se funde o
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vierte en moldes en forms de artesa que (dﬁrahte;el fra-
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guade y endurecimiento del hormigdén) estdn dispuestos en
larges series, andlogamente a los vagones de un tren, se

disponen alambres de refuerzo a lo large del interior de

. tedos los moldes de todas lasm series (y a través de las

Placas extremas de los mismos) y antes de verter el hor-
migén estos alambres se someten a tensidn elevada, gue se
mantiene mientres el hormigdn fragua y se endurece. En ls
Memorias de les Patentes inglesas nimercs 5.661/43,11.117/
43, 10.603/43 v 12.154/4% se describen ejemplos del proce-
dimiento y de la instslacidn y dispositivos empleados.

Este invente se ocups del procedimiento y apara
tos para aplicar tensidn a los alambres de refuerzo, en
los casos en que: (a) existen varias bancedas de produc-
cién paraleles y el tensado de los slambres de las distin
tas bancadas se reasliza a intervalos, y (b) el grupo de
alambres de refuerzo para una serile de moldes se dispone
en filas horizontales y verticales, por ejemple 18 o 20
alambres (generalmente por pares) como se representa,por
ejemple, en las Memorias de las Patentes inrglesas n? 5.661/
43 y 11.117/43.

Bspe 1hvento comprende un procedimiento para
aplicar tensidn s los alambres de refuerzp en lg fabrica-
cidn de vigas de hormigdn armedo sometidas a esfuerzos
previos y artfcules anélogos; en el caso en gue existan va
rias bancadﬁs peralelas de produccidn pars los moldes y en
que el tensgdo de los alambres de las distintas bancadas
se resliza a intervalos, en cuyo método un carro para el
tensade de los alambres se despleza en carriles tendidos
transversalmente con respecto a las bancadas de prdduccidn,
més alld del extremo de éstas, y el verdadero dispesitive

tensor (por ejemplo un pistén ectuedo por medio de un flui
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do: del carro se coloce frente & cualquiera de las ban-
cadas de produccidn y el carro se sujeta a los carriles
después de lo cual el pistdén se acopla al alembre = ten
sar y se actia el aparato tensor para aplicar le tensién
deseada. El cilindro del tensor acclonado por medio de
un flufde puede estar sostenido en el carro por una jun-
ta universal del extremo posterlor de dicho cllindre y
por un enlace articulado, pelanca pivotada y contrapeso
en el extremo anterior de.dieho eilindro, para permitir
que éste se coloqﬁe fécilmente en linea con el alambre

a tensar. Este invento incluye un procedimientoc en gque
cada uno de los slambres de un par de ellos se tensa si-
multéneamente por dos pistones accionadospor flufdo, mon
tados en un mismo cecarro, de modo tal que cuando el par
de slambres se ha tgnsado, los alamhres dilatedos se en-
cufian o sujeten de otro modo en el armazdn © pedestal
del extremo de la bancadea de produccidn. Cuando en el ca
rro se disponen dos pistones o arietes accionados por
fluido, uno el ledo del etro, puede eplicarse tensidn st
multédneamente a dos alambres (e peres de elembres) situs
des a loc dos lados de la lfnea media verticel de la plg
ce de anclaje de los alambres en que éstos se sujetan.
Puede ser necesario que la tensidén aplicada a diferentes
alambres (o pares de alambres) de cualquier grupo sea dis
tinte dentro del grupo y una de las caracterfsticas de es
te invento es que el elemento mdvil del dispositivo ten-
sor puede sujetarse por un dispositivo de amordazado de
los almbfes, a uno de éstos {o & un par de ellos) eads
vez, después de io cual se aplica la tenegidn y los alam-
bres tensados se encufian entonces o se sujeten por otro
procedimiento en el armazén adyacente del extremo de la
bancada de produccidén, como se indica en la Memoria de le

Patente inglesa n? 15.923/473.



8o.

85.

50.

95.

100.

105.

e -

En el procedimientc preferido,el tensado se realize

por medio de un dispositive neumdtico que comprende un ¢ilin-
dro de doble accidn,un pistén y la varilla del mismo y el ex-
tremo de é€sta puede engencharse al dispositivo de amordazado
del alambre.Es importante gue el esfuerzo ejercido sobre la ve
rilla del pistén sea sxial,paras evitar la curvadura o flexién
¥, para este objete, de acuerdo con este invento,el cilindreo
puede moverse en conjunto sobre el carro sujeto,para colocar
gu eje alineado con el alembre o par de alambres bajo tensidn
o,con preferencla,el cilindre puede unirse gl extremo poste-
rior del carro por una junta universal,y el extremo anterieor
puede estar suspendido en el carro por un enlasce provisto de
dos charnelas horizontsles en dngulo recto,de tal modo que
pueda ascender y descender,dispoﬁiéndose un contrapese para
permitir que el cilindro se coloque fédcilmente en 1{nea con
el alambre que va del armazdén al dispositive tensor.

Este invento incluye también perfeccionasmientos en,
o relativos a,les arietes o pistones accionados por fluidos,y
especislmente a los que se usan intermitente u ocasionalmente
de modo tal que se aplique un esfuerzo considersble por medio
del pistén y de su vdstago para vencer una carga o resistencia
que puede desapsrecer repentina o incluso aceidentalmente.

En el dispositivo tensor de slambres antes citado,
puede darse el caso de la desaparicién rédpids o accidental de
la carga © resistencia, por ejemploc si un alsmbre resbala en
su grapa, © se rompe, y un objJeto de este invento es el impe-
dir el deterioro de los arietes en el caso de desaparecer re-
pentinamente la cargs o reaistencia. Otro ebjeto es proporcie-
ner un ariete accionadec per fluldo cuyos movimientos sean sua-
ves y puedan regularse incluso al ocurrir cambios violentos
de carga o resistencia.

Este invento incluye 1la ecombinscién eon un
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ariete de doble accidn provisto de un extre .. ..enc de 1{-
quido y unido al fondo de un acumulador, mientras el otro
extremo estd lleno de gas y conectado a una vélvula a tra-
vés de ls cual puede suministrarse gss comprimido al extre-
mo del ariete qie estéd ocupado por el gaa, o dejarse esca-
per de é1, o a la psrte superior del acumulador, y se dis-
ponen también medios para determinar, regular o limiter las
condiciones de circulacidn del l{quido o del gas hacia el
afiete o desde é1. |
La naturaleza de este invento y de sus caracteris

ticas secundaries, se comprenderdn por le descripeidén si-
gulente de un ejemplo. Se supone que les bancadas de pro-
duccién estén preparadas y edaptadas pere admitir varios
moldes para traviesas de ferrocarril como se indice en la
Memoria de la Patente inglese nt 5661/45 ¥y que los pedesta-
les y armazones del extremo de la bencade de produccidén es-
tén preparados pars sostener los alambres de refuerzo tal
como se Jdescoribe en la Memoris de la Patente ingless nt
15.925/4%. Mdes el1ld del extremo de todas las bancedes de
produceidn (que contienen por ejemple 20 pietas o vias cada
una de las cueles incluye dos series de moldes por parejas
une al ledo fel otro) existe un par de carriles transverse-
les de 2,135 m. de galga para admitir el carro de tensado
de los alambres que se mueve sobre dos pares de ruedas de
doble pestaiia.

El dibujo edjunto es una vista en perspectiva
de un ejemplo éde un carro tenser con este invento aceplado.

Un par de carriles 12 forms una via sobre le
cusl puede moverse téoilmcﬁte el carro tensor, El chasis del
carro es un bastidor rectengular de unos 2,44 m. de enche y
de igusl longitud comstituido por barras 13 en "C" soldadas

entre g{. E1 chasis tiene ademée dos barras horizontales 14
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prolongadas desde la parte anterier s le& pesterior del misg

 mo. Bl chasis tiene ademds dos pares de ruedas 15 de doble

pestafia preparadas pars roder sobre los carriles 12. El chg
sis, estd elrededor de 20 e 25 em. por encima del suelo y
lleve grapes 16 de accionesmiento menuel, que se ajustar en
los ecarriles 12 para poder sujetar en ellos fuertemente el
carro en cuelquier posicién deseade (este es, frente & cus]l
gquier serie de moldes).

Los ¢ilindros 17 que contienen los fluidos estén
situados entre las barras 14 y por encime de ellas. El ex~
tremo posterior de cada cilindro 17 esté sostenido por una
abrazasdere 18 montade en la parte pesterior 19 del carro,
emplesdndose juntes universales 20 para este conexidn. Cer-
ca del extremc enterior de cade e¢ilimdre 17 hay un collar
21 con orejetas prolongedas hacia arriba, acepledas por enw-
laces srticuledos 22 & palences 2% pivetedas en un eje lon-
gitudinel & un travesafio 24 montedo en el chasis; cede una
de lass pelancas 23 estd provista de un contrepeso 25 pars
facilitar el rdpido movimiente del extremo enterior de cada
eilindro. Conductos flexibles para les fluidos de ecciona-
miento desembocan en los extremos de cada eilindro y vé;vu-
las sccionadas menualmente permiten mover los pistones en
cualquier sentide., El carre tensor representado estéd prepa-
rado pesra aplicar tensidn a dos elembres (o pares de alam-
bres) de refuerzo 26 cuyos extremos se aejusten y amordazan
per dispositivos 27 de sujecién de alambres que se represen
tan esquemdticamente., Cade una de les mordazes 27 tienen un
enlace 28 que puede sujeterse, por un gsncho, a un vdstage
de pistén 29 cerrespondiente. En la parte anterior del chew
gls se represente en 50 una guarda pars el ebrero.

En le disposicidn representade, cada cilimdro 17

constituye un ariete de doble actuacidn que tiene el extre-
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mo anterier del ¢ilindro lleno de 1{quide que es, convenien

temente, ague con un lubricante adecuada tal como Taceite
soluble”. Este extremo anterior del eilindro tiene un con-
ducto fiexible %1 que desemboca en el fondo de un acumuls-
dor o deposite 32 de capacidad suficiente pars alojer todo
el 1{quide del sistema. El extremo posterier del eilindro
17, que ha de contener gas solemente, estd eomectado por umn
tube 3% & une vélvula 34>que puede acopler dicho extremo
posterior del cilindro bien & un suministre de aire compri
mido, & través de una tuberis 35 regulada por une vdlvula
%6, @ al escape, por medio de un tubo %7. Una vélvula de
segurided 38 del tubo 35 de eire comprimide puede asegurar
que le tensién aplicade por el véstego del pistén no exce-
derd de un l{mite predeterminedo. El extremo superior del
acumulador 32 esté esndlogemente conectado, pdr un conducte
39, & la vélvule %24, de modo que puede conectarse bien con
el suministro de aire comprimide %5, o bien con el escape
3T

En funcionesmiento, después de colocarse en posi-
c¢ién los alembres de refuerzo de cualguier serie determina-
da de moldes y de mantenerlos tirasntes temporaslmente,se mue
ve a mano el carro tensor de alambres, mientres esté suelto,
& la posicidn edecuada frente a diche serie de moldes. Se
aplice el dispositive de smordezado de slambres & unoc o a
un par de ellos y la mordezes se engesncha sl vidstago del pis
tén que se he llevado & su posicidén delantera. Luego se so-
mete el pistén a una presidén neumdtice deseada, pars epli-
car la tensién al alambre; ebriéndose &l escape el extremo
pesterior del cilindro, pero cuende el pistén ha de mo¥er-
se hacie adelente, le parte superior del scumulador se abre
el escape y diche parte superior del acumuledor (y el extre

mo posterior del cilindro se someten al aire comprimide. En
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eualquiers de los cesos, durante el movimienfé de tensado

y durante la cerrera de retorno, les movimientos del pis-

tén son suaves y controledos.
- N 0 T A -

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleze del
invento, es{ como la meners de llevarlo & cabo en la préeti
ca, se hece comster que las disposicianes-anteriormgnte desg
critas son susceptibles de ligeras modificaciones de deta-
lle, sin que por ello se sltere el principio fundamental
del invento, siendo lo gue constituye la esencis del mismo
Yy por lo que se solicita Patente de inveneién per VEINTE
afios en Espefia; "Procedimiento y sparate para la fabrica~
cién de viges de hormigém armedo, sometidas e esfuerzos pre
vios"; caracterizéndese por lo siguiente:

1l - Procedimiento y aparato pars la fabricacidn
de vigas de hormigén armadec sometidas & esfuerzos previoes,
caracterizéndose por el heche de aplicar tensidn a los alam
bres de refuerzo en la fabricacidn de vigas de hormigén ar
mado sometidas a esfuerzos previes, y viges similares, en
el caso en que existen varias bancadas de produccién para-
lelas para moldes y el tenssdo de los salambres de las va-
rise bancadas se realizas a intervalos, en cuyo métode un es
rro tensor de alambres se mueve gobre carriles dispuestos
transversalmente con respecto & les bancadas de produceidn
méds alld del extremc de dstas y el verdedero dispesitivo
tensor (por ejemple un ariete actuesdo por fluidos) situede
en el carro se coloca frente a cualquier bancades de produc
¢ién y el carro se sujete a los carriles y luego el pistén
del ariete se empalma con el alambre a tensar y se scciona

el ariete para aplicer le tensién deseada.
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2 - Procedimiento, segiin lo eéﬁéé;ixéado en la

reivindicacién 1, en el que el cilindro del ariete accio-
nedo por fluidos estd sostenido en el carro por una junts
universsl en ls perte posterier del cilindro y por un en-
lace articulado, palenca pivotada y contrapeso en el extre
mo anterior del cilindro, para permitir que éste se colo-
que fécilmente alineado con el alaembre a tensar.

% = Procedimiento, segin lo¢ especificedo en las
reivindicaciones 1 y 2, en el que cada slambre de un par
de elles se tenss simulténeamente por dos arietes, acciong
dos por fluido, del mismo carro, de tal medo que cuando el
par de alambres se hs tensasdo, los glambres dilstedos se
encufian 0 sujeten de otro modo al armazén o pedestal adyacen
te del extremo de la bancada de producciéne.

4 - Apsrato para splicar el procedimiento espe-
cificedo en la reivimdicacién 1, que comprende la combina-
c¢ién con un carro mdvil sobre carriles, de une o mds arie-
tes accionados por fluidos cada uno de los cuales tiene un
eilindro sostenido en el carroc por une Jjunte universal en
el extremo posterior del cilindro y por un enlase articula-
do, palenca pivotade y contrapesc en el extremo snterior
del cilindro para permitir que éste se ponga fdcilmente en
1{nea con el alambre a tensar.

5 - Aparato, segin lo especificsdo en ls rei-
vindicacidén 4, que comprende la combinacién con un ariete
de doble accionamiento con un extremo lleno de lfquido y
unido al fondo de un acumuledor, mientras el otro extremo
estd lleno de gas y conectado & une vdlvula a través de la
cual puede suministrarse gas comprimido s, o desprenderse
de, sl extremo que contiene gas del sriete o de la parte
superior del scumulador y se disponen ademds medios para
determinar, regular y o limitar les condiciones de cirgu-

lacién del 1fquido o del gas hacia o desde el ariete.
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265. i 6 - Procedimiento y aparato pera la fabrice-
6ién de vigas de hormigén armado, sometidas 8 esfuerzes pre
vies, caracterizédndose porque se emples un carro tensor eom
pleto, practicamente tal como se ha descrito con referencia
al divujo adjunto.

270. 7 - Procedimiento y sparato para la fabrica-
¢ién de vigaes de hormigén armado, sometidas a esfuerzos pre
vios, tal y como queda substanci?lm&nte descrito en la pre-
gente Memoria, e ilustrado en los adjuntos dibujes.

Este Memoria consta de diez hojas, escritas

a méquine por una sola carae

Madrid, 28 de Agosto de 1945

DOBBETT ENGINEERING CONSTRUCTION LIMITED

Por roder de J. c/s%z ACER®
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