171029

1710239

P A IENTE DE LNIRODUCCIOR

poxr DIEZ afios

cuyo privilegio se golicits a favor ce la ragdn
soeial AISCONDEL S. A., entidad espafiola, estable-
oids en Barceléné, Rambla de Catalufia n? 10 pox:
YNUEVA MAQUINA, CON SUS DISPOSITIVOS CORR]&SPONDIEN-
TES PARA LA OBT-NCION DE BARRAS, TUBOS, Y PERFI-
LES DE CUALQUIER CLASE, EN FORMA CONTINUA, PLR!EIE!;
DO DE RESINAS TERMOPLASTICAS Y EN ESPECIAL DE PRO-
DUCTOS DERIVADOS DEL CLORURO DE POLIVINYLO”

B B A
S e nam s A



5

10.

15,

20,

25.

MEMORIA DESCRIPTIVA

1029

La realizacidn“dz objetos, partisndo de

materias termoplasticas en general, ha tomado un gran
incremento debido a las inmejorables ocualidades de los
materigles de esta clase, que la industria va propor-
cionandose con la creacidn de nuevas y mejores sustancias
que una vez fluidificadas se moldean y enfrian, obtenien-
dose objetos que en michos de los casos, superan a los
construidos a base de otros materiales industriales, no
sdlo en sus condiciones ffsicas y qufmicas, sino princi-
palmente en lo que al precio de elaboracidn y valor in-
trinseco se refiere,

No puede deolrse que se haya conseguido
la materiz termoplastica ideal, pero sf que se estan rea-
lizando innumerables pruebas para conseguirla y sobre
todo para poder realizar a base de las aotuales, toda
clase de objetos, Este f£in no depende solamente de lg
materia plastica que se emplee sino de los dispositivos
que se oresn para permitir su realizassidn, y si bhien
se consiguen en la actualidad muy diversos objetos de
formas muy distintas, no oourre lo mismo en lo que a
plezas ocontinnas se refiere, tales como tubos, reoubri-
miento de hilos, y en general toda clase de pafiles con-
tinuos, problema este de sumo interes y para ocuya solu-
cidn se han realizado imnumerables pruebas y estudios
sin que hasta la feoha se hayan obtenido los resultados
apetecidos y que permitan oon suma facilidad su solu-

oidn.
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Debido a la gran variedad de reginas ter-
moplasticas existente eh la gotualidad, y a sus oualidades
ffsicas y qu¥mivas, resulta verdaderamente interesante el
oconseguir realizar tubos, barras recubrimiento de hiles,

y en general toda olase de perfiles en forma continua,
partiendo de los oitados materiales asY como tambien de
los productos derivados del clorpro de polivinylo, que por
sus caracteristioas de flexibilidad y resistencia mecdni-
ca, se presenta como el producto 1dzal para estos fines

¥y por sus cualidades como dieléotrioo se usa para el re=-
cubrimiente de hiles conductores de corriente eldotrica,
ya que su poder aislante, desde el punto de vista eldotri-
c0 o8 superior sl del caucho sobre todo para corrientes

de alta frecuenocia aventajandole notablemente en precie

y sobre todo en la facilidad de obtencidn, pues es dabi-
do que el caucho es un producte drgenice natural ebteni-
do de plantas exdticas y cuyo oultivo se hace impesible
en psises que no sean tropicales, por leo cusl es necesario
importarle de los paises productores, mientras que tanto
las resings termoplasticas éomo los derivados del clorure
de polivinylo, se pueden obtener en ocualquier pais por
tratarse de resinas sinteticas, lo cusl no deja de ser una
gran ventaja econdmica y que ademas de una forms mds o me-
nos directa se proteje a la industria nacional y se evitan
las importsciones, mejorandose ocon,ello las condicioenes
del mercado,.

En vista de tal situaci¢n del problema y
con el dnimo de proporcionar & la industria un medio de
fabricacidn de las formas que nos ocupan, reslizedes par-
tiendo de los indicados meteriales, el recimrente ha po-

dido oomprobar que en el extranjero existen unas mgqui-
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nas especiales que permkten su realizacidn en las mejores
condicionesitecnicas y econdmicas, preduciendo unos arti-
cules de primera calidad e inmejorable presentacidn, suman-
dose a es?as condicienes, las que por las caracteristicas

de esta clase de materisles le son proporcionadas.

Esta mdquina estd basada principalmente en el
empleo de un tornille sin fin que acoionado por un motor
monofasico de colector y velocidad variagble, sirve de ali-
mentador y al mismo tiampo’suministra la presidn necesaria
para el perfecto moldeo.

También es caracteristica fundamantal de esta
nueva mfquina que la rcsina en su cgminonacia la toberas,
sufrird el calentamiento necesario para iniciar la fluidifi.
cacidn, al objeto de cimseguir que al penetrar en la tobera
lo haga ocon suma facilidad, para lo cusl estard dotada la
mdquina de la correspondiente resistencia eldctrica situag-
da en el lugar aprepiado.

La tobera tiene oomo caracterfstica especial,
la inatalaoidnwde un bafles de dispersidn, que regula el
perfecto reparto de la meteria semifluids por toda la od-
mara de fluidificacién. Pn la parte inferior del bafle in-
dicado se encuentra la citada odmara que estd dotada de
unas resistencias eldotricas de caldeo de gran wataje, que
producen la plastificacicyg total de la materia sfntdtica
y oomo el tornilla sin fin esta animado de movimicnto con-
tinuo, produce una presidn regulable en cada caso que ebli-
ga a8 la circulacidn en forma oontinua de la matérfa sinté-

tica y esta tender¥a a salir por la sbertura de la tobers,



5.

10.

15,

20.

25,

19 1029
la cual podrd tener lg forma preciss para el perfil
degegdo,

Al objeto de permitir facilmente la diaspow-
sicién de la mdquina para la obyencidn de perfiles dis-
tintos, la punta de la tobera seré suceptible de ser
cambiada, y bastard poner la de perfil deseado para obte
ner el propuesto peroc como ha de evitarsc que ol enfris-
miento de la materia Plastica, ya con el su total seli-
dificacidn, se efectue en un momento no oportuno, {le
cual inutilizaria la produccidn) esté dotada la tobe-
ra de una tercera resistencia electrica de caldeo en la
extremidad de la tobera y precisamente en donde se oo=-
loca la boguilla de perfil, con lo cual se puede regu-
lar perfectamente la velecidad de funciongmiento se-
gun la resinas empleagda y el pérfil ebtenido.

Pacil es comprender que si se desea obtener
el recubrimiento de hiles metalicos o en genersl la
raliéaoidn de piezas continuas con alma metdlica o de
otro meterial, bastard con colocar la boquilla aprepia~
da y que tendrd la forma interior iguasl a la exterier
que se desea ebtener en el recubrimiente y en el cem-
tro de la bequilla, atravesando tetalmente la tebera,
ge colocara una pieza hueca y a su traves deslizara
el hilo ¢ alma metalica que se deseaba, estando esta
pleza situada mds o menes metida en la bequilla, se-
gun cenvenga al trabajo a realizar, obteniendoée
gracias a este dispositivo mayer ¢ menor adherencia
de la materia de recubrimiento sobre el alma metalica,

ya gque si el centacto entre el alma y la materia de
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reoubrimiente se efectda en estado de fusidn de la
segunda, la adherencia serd mayor que si esta 8¢ efeo-~
tda en estado pastoso e semiselide.

Cuando se trate unicamente de recubrimiento
de hilos o de fabricaoion continua de piegas oon alma
metdlica, se podr4 suprimir la tobera, disponiendo el toz
nillo sin fin hueco y oon la forms especial para este
fin, pasando el hild nmetdlico a su través y penetrando
en 1o odmara de fusidn con lo cual quedard este totalw
mente adherido al reoubrimiento, teniendo en este caso
solamente intercambiable , la bogquilla a f£in de obtemer
diversos gruesos de recubrimientos, al igual que en el
caso anterior, estara dotada de sus resistencias eleotri-
cas de caldeo y del motor monofasico de velocidad varia-
ble, ya gue como quedd indicado la velocidad esta direc-
teamente relacionada oon la plasticidad de la materia
sintética a utilizar.

En los casos de fabricacidn de piezas con al-~
ra metdlica, la tobera estard doteda de unos toramillos
que facilitaran el perfecto centrado de la pieza inte-
rior con respecto a la boquilla.

Para la fabricacidn de tubos, se dispondrd
la boquilla apropiada a la forma y medidas exteriores
deseadas, y en su interior se instalara unag pieza de la
forma oconveniente segun el pertil interior del tubo,
siendo caracteristica de esta pieza interior, que ten-
dra practicado a st través, un orifieio por el ocuasl pa-
sara una corrieante de aire a la presidn convenieate, im-

pidiendo este aire gque el tubo se cierre al salir, debi-
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endose regular la preskdn de aire, segun la velocidad

imprimida al tornillo sin fin de slimentacidn Y pré=
sidn,

Pdoil es oomprender que merced a estos nue-
vos dispoaifivos, queda sumsmente facilitada la construoc-
oldn en materias plasticas de infinidad de nuevos obje-
tos, que antes no se podian realizar, tales oomo , tu-
bos de todas las medidas y espesores de pared, Ffecubri-
miento de conductores eldetricos, piezas con alma metd-
lica, molduras de todas oclases, y toda clase de perfi-
lesQ

Con objeto de fasilitar la méjor comprensidn
del invento que se desoribe, se acompafla 8 la presente
memorlia descriptivae, de un plano ilustrativo en el que
solamente a t¥tulo de ejdmplo, mo limitative,se presenta

un caso prdetico de su realizacidn , y al cual nos re-

-feriremos en el transcurso de la siguiente

En la figura primera se presenta en secoidn,

‘una mdquina oon su tobera y la boquilla para el reou-

brimiento de hilo.
En la figura segunda, se presenta el caso
oonoreto de mdquina para el recubrimiento de hilo uni-

camente,

En la figura tercera, se representa el caso
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de tobera para la fabricacidn de tubos.,
En todss les figuras se encuentran represen-
tados por:
1.~ cuerpo de la mdquina
5e 2.~ tolva de glimentacidn
3.~ tornillo sin fin de alimentacidn y presidn
4,- resistencia eldetrica de precalentamiento
5.~ acoplamiento de la tobera al cuerpo de la mdquina
6.- cuerpo de la tobera
10. 7.- batle de dispersidn
8.- orifieios del bafle
9.~ tornillo para el centrado de la parte central
10.~ tubo o pieza hueca para el paso del alma metdlica
1l.- boquilla del tubo diez
15, 12,- boquilles de la tobera _
13.~ orifivio central de la boquillas de la tobera
l4.~ orificio central de la boquilla del tubo diez
15.- boquilla de mdquina para recubrimiento unicamente
16.- extremidad del tornillo sin fin de forme espeoial
20, para el paso del slma metdlioca.
17~ orifi;ios longitudinal del tormillo sin fin
18.- tobera para fabricaocidn de tubos
19.- boquilla para fabricacidn de tubos
20.- bogquilla interior pars fabricacidn de tubos
25, " 21.- parte posterior de la boquilla veinte
22,~- entrada de aire a presidn (tubulura)
2%.- orificio de la tubulura veintidoa, para el peso de

aire,
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Al girar en el sentido apropiado el husillo
~3~, ird recogiendo la materia termopldstica en estado
pulverulento, que fu¢ depositada en la tolvae -2-, y la
trensportard en direccidn a la tobera, pero como gquiera gque
12 velocidad del husillo 3 se puede variar a voluntad, ya
que esta accionado por un motor monofdsico de velocidad va-
riable, se podrd én todo momento eonsegulr que exista cler-
ta presidn en el interior de la tobera, bastando con aumen-
tar la velocidad del husillo hasta que el gasto o canti-
dad de materia pldstica que el husillo arrastra, seas supe-
rior a la que sale por la tobera, manteniendo este desnivel
hasta conseguir la presidn deseada para el mormal trabajo.

Al llegar la materia plastica, a la parte
5, 0 sea al lugar ddnde ge encuentran instaladas las re-
sistencias eleotricas de oaldeo 4, se praduoiré el prine
oipio de la fluidificacidn y pasara al resto de la tobera
en estado semifluido, por lo cuasl, el bafle 8 produoiré

el perfecto reparto de toda la materia pldstica alrededor

" de el tubo 10, una vez que ha pasado por medio del bafle,

entra de nuevo en otra zona de oalentamienty pero esta resig
tencia eldctfica es de gran wataje y produsird 1la total
fluidifiocacidn en el grado de calor suficiente para el
perfecto funcionamiento, conservandose la materfa termo-
pldstica en este estado hasta el momento oportuno en que ya
haya tomado la forma deseada. Las resistencias que se en-

cuentran instaladas en la punta.de la tuybera y rodeando la
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boquilla, se pondran en matcha con el consumo necesario
para consevar el grado de calor odnveniente, pero Lsfa
resistencia estard goberhada por un mando independiente
de las otras al objeto de poder produocir incluso la
ausenoia total de ocalefaceidn cuando asi sé requiera .

La materia termopldstica, y como gqueda in-
dicado} iré saliendo por el espacio ocomprendido entre
la abertura de la bogquilla 13 y la exterior de 14, por
lo ousl adquiriré la forma oirocular, pero si por el ori-
ficio 14, hacemos pasar al mismo tiempo y con la misma
velocidad que salga la materia plgstioa, un hilo, oa;
bie 0 cualquier otrs sustancia, esta se unird al tubo
de materia plastica y serd recubierte por ells, comtitu-
yendose en este caso, una plieza oon alma metdlica o de
cualquier otro material con lo oual se habrd consegui-
do la realizacidn de uno de los artisulos que mds incone
venientes presentaban en la actualidad.

Los tornillos 9 tienen eomo unica misidn,
permitir el perfecto centrado de la bogquilla interior
con respeoto"a la extsrior, con lo cual el grueso de la.
caps de reocubrimiento serd homogéneo.

Como variante del ocaso anterior, se repre-
senta en la figura segunda una mdquina o tobera, desti-
nada exolusivamente para el recubrimiento de hilos, y

por essar separados en determinada dimensidn ls boquilla

16 de la 15, el contaoto entre el hilo a recubrir y

la sustancila termopléstica, se producird cuando éste
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dltime se encucntra en estado casi 1fgquido y por ello
se adheéira perfectamente al alma metdlica o hilth que
se deseaba recubrir,

Fdoil es comprender que si 1o gue se deseas
realizar es un tubo, bastard con insuflar aire a deter-
minada presidn por el orifiecio de =malida del cable o al-
ma metdlica, y este alre impedira que el tubo se ciegue,
En la figura teroera, se representa el caso ooncreto de
boquilla para la realizacidn de tubos, teniendo la varian

te de que el tubo central, esta provisio de la correspom-

diente tubulura 22 23 para la alimentacidn de aire.

Es obvio decir, que mientras no cese la pre-
sidn de la materia termopldstica y la temperatura de cal-
deo de las resistenoias eldotricas, permanecera en aceidn
la mdquina que nos ocupa y por ello tanto ouando realice
tubos, molduras, recubrimiento de hilos ete. los produ-
ocird en forma contInua y sin 1imites de longitud, pues-
to que no hay necésidad de parar el funcionamiento pars
efectuar la carga de materia pléstica en estado pulve-
rulento, sino que bastard con ir alimentandd la tolva
en proporcidn al consumo evitando en todo momento que
el husillo pueda quedar sin recubrir perfentamente ya
que en este oaso, se producirian artfoulos de mala caii-
dad, bien por falta de presidn o por falta de material.

En el objeto que se describe, serd suscep-
tible de introducir todas aquellas modificaciones que la
prdotica y la experiencia puedan aconsejar, tanto en lo
que se - retigre a los materiales en que se realice, for-

ma y dimensiones del conjunto o sus piezas, mimero de
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elementos que la integran y en general todo aquelle que
\ en esencia no altere camble 0 modifique la idea funda-

mental del presente invento.

Se declaran de novedad propiedad y utilidad
para todo el territorio espafiol, sus colonias dominios

y proteoctorado 1las siguientes
REIVINDICACIONES
18,~ Nueva mdquina con sus dispositivos

correspondientes, para la obtencidn de barras, tubos ¥y
perfiles de cualquier clase en forma continua, partien-
do de resfrhas termopldsiioas y en especial de productos
derivados del ocloruro de polivinylo” caractefigada por la
disposicidn de un sistems alimentador y compresor, ooOn-
tfnuo que estard constituido por un husillo o tornillo

gin ffn accionado por medioc de un motor monofdsico de

colector y velocidad variable,

28,- Es tambidn caracteristica fundamental
del mismo objeto la instalacidn en el lugar apropiado
de una tolva alimentadora y en el otro extremo de la
cdmara alimentadora y compresora, de una resistencia
eléctrica de wataje variable pars el precalentamiento

de la resina, el cual producird el paso de la resins del
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estado pulverulento al estado pastoso o semifluida.

38.- Asf mismo serd ceracter¥stica del objet
citado la instalacidn de una tobera especial eon un ba-
fle dispersor que estard constituido por una pieza ecir-
cular perforada, situada antes de la odmara de fusidn,

y qué homogeneigara el reparto de la résina termoplas-
tica por el éuerpo de la tobera proporeionando el to-

tal llenado de la odmara de fusidn .

48,- Otra caracteristica fundemental del |
invento que se describe y reivindica, es que la cdma-
ra de fusidn, tendrd instalada la correspondignte resis-
tencia eléctrica para suministrar el calor negesario
para la completa fusidn de la resina que permanecerd en
constante circulacidn accionada por el husillo que se

indieca en la nota reivindicatoria 1%,

58,- Teambién se encuentra catacterizado el
mismo objeto, por'ia disposicidn en el extremo de la
tobera y debajo de la odmara de fusidn, de una boquilla
que tendrd la forma aproposito al perfil que se desea
obtener, y de cuyss dimensiones de boca, dependerd 1la

veloeidad que haya de imprimirse al husillo alimentador.

68,- Es tambidn caracterfstica del mismo
objeto, que la tobera podrd tener prdcticada en el lu-
gar apropiado, un orificio por el oual se colocara. um
tubo que atravesara total o parcialmente 1la tobera y que
servird para poder realizar piezas con alma metdlice siry
viendo de guia precisamente al nucleo metdlico de que

se quiera dotar la piega a construir, llevando em eate
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caso, dos o mds tornillos que atravesando el cuerpc de
la tobers por sus laterasles, servirdn para el perfecto cen.
trado del tubo interior oon regpecto a la boquillas de lsa
tobera, y al mismo tiempo regularan la regularidad del es~

pesor del recubrimiento.

78.~ Es asf mismo caracterfstica especial
del objeto indicsdo, que cuasndo se desee recubrir hilos
0 cables, se dispondrd una tobera y husillo especial, es-
tando este dltimo perforado en toda su longitud y termi-
nado en un estrechamiento que‘sirve de guia al hilo =8
recubrir., La tobera tendrd la bdoquilla intercambiable
para permitir el recubrimiento a distintos espesores de
cape y asf mismo se podré acercar o alejar del extremo
del husillo al objeto de establecer sntes o despues, el
ocontacto entre el hilo a recubrir y la cubierta, con lo

cual se regulard la adherencis de ¢sta sobre aguel,

88,~ Es también caracterfstica del invento
que se describe, que la tobers podr# ser sustitulda por
otra eegpecial paras la realizacicn de tubos, la cual ten-
drd al igual que las anteriores, la bogquille del didme-
tro apropisdo, pero en su centro, tendrd instalads una
pieza perforada por su centro, y através de este conduc-
to se hara pasar una corriente de aire g la presidn con-

veniente al objeto de evitar que el tubo se ciegue, Esta

toberea estard dotada de los tornillos pasrs el centrado

que se indicaron con anteriorided.
08,.- "NUEVA MAQUINA CON SUS DISPOSITIVOS

CORRESPONDIENTES, PARA LA OBTENCION DE BARRAS, TUBOS Y
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PERFILES DE OUALQUIER CLASE EN FORMA CONTINUA, PARTIEN-
DO DE RESINAS TERMOPLASTICAS Y EN ESPECIAL DE PRODUCTOS
DERIVADOS DEL CLORURO DE POLIVINYLO”., |

Todo ello conforme se describe y reivindioa
en 1la presente memoria que consta de quince hojas foliae

das y mecanografisdas por uns sols de sus carss y un

planc que lz ilustra.

Mad;;d,wlg‘aé”sapxgembre de. 1.945
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