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PATENTE DE INVENCION
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a favor de
Don Enrique JORBA ORPI, de nacionalidad espafiola, domiciliado
en BARCELONA,calle de Muntaner, 112, 38, 28,
pors

YPerfeccionamiento en la fabricacidén de mosaicos"
Elieieisicisixizmizix
Memorxria Descriptiva.

La presente invencién se refiere a la fabrica-
cién de mosaicos de cemento del tipo llamado usualmente mo=-

salico hidrdulico. Estos mosaicos est4dn constituldos por bal-

dosas de cemento formadas por la yuxtaposicidn de una delga-
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da capa de cemento fino coloreado, que forma el dibujo del
mosaico y debajo de esta capa de color, una capa de cemento
mas ordinario y una capa de mortero de cemento y arena que
forma el cuerpo d el mosalcos E1l conjunto se somete a una pre-
g816n enérgica por medio de prensas hidrdulicas o mecénicas de
cualquier tipo apropiado y luego se deja reposar hasta que ha
fraguado o endurecido completamente.

Por efecto de esta superposicidn de diferentes
capés, la mayor parte de los mosaicos hidrdulicos presentan
el defecto de que después de un ciertoc tiempo su superficie
fisible se cuartea o resquebraja formando una serie de grietas
muy finas y préximas en las que penetra la suciedad, afeando
el aspecto del pavimento. Ademds se ﬁroduce también en la ma-
yor parte de los casos, especialmente en las baldosas de di-
mensiones relativamente grandes, un ligero alabeamiento de
la superficie, por efecto del cual el lado visible de 1la bgldo~
sa Queda ligeramente cdéncavo con los bordes mas elevados que
la parte central. ILa consecuencia de este alabeamiento es que
despuds de construido el pavimento de mosaico se van desgas-
tando por el roce los bordes levantados de las baldosas y se
védn ensanchando cada vez mas las lineas de junta de las dife-
rentes piezas que forman el pavimento, destruyendo asi el
buen efecto de éste. Este defecto tiene una importancia tanto
mayor cuanfo mayores son las dimensiones de las baldosas ¥y
viene por lo tanto considerablemente agravado por la tenden-
cia moderna de hacer las baldosas de grandes dimensioness

El perfeccionamiento objeto de esta patente tie~
ne por objeto evitar estos dos defectos capitales de los mo-
saicoa fabricados actualmente y con €1 se obtienen baldosas
gque no se cuartean ni tampoco se alabean de manera que los
pavimentos construidos con mogalcog fabricados segin eata
invencién, conservan su buen aspecto indefinidamente.,

Consiste en esencia este perfecclonamiento en

interponer entre las diferentes capas de cemento que forma -

el mosaico, una armadurs constituida por una capa de fibra de
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vidrio. Esta fibra de vidrio queda perfectamente unida con

el cemento que forma el mosaico y d4 a éste una resistencia

tan grande que evita por completo todo alabeamiento o modi-

ficacién de forma de la pieza fabricada asl como el resque~-

brajamiento o cuarteamiento de la superficie dtil. Preferi-

blemente se interpone esta capa de fibra de vidrio entre la

capa exterior de cemento coloreado y la capa contigua de ce-
mento ordinario, pero también podria interponerse entre esta
Ultima capa de cemento y el cuerpo de mortero del mosaicoe

En la fabricacién de mosaicos con este perfec-
cionamiento, una vez dispuesta en el molde la capa de ce-
mento de color o dibujo que forma la superficie visible del
mosaico, se coloca sobre esta capa de cemento una capa de
fibra de vidrio; luego se coloca sobre ella el cemento y por
fin la masa 0 cuerpo de mortero pudiendo también interponer-
se 8l se quiere una capa de fibra de vidrio entre la segunda
capa de cemento y la masa de morteros Después de ello se pren-
sa el mosaico del modo usual ya sea con prensa hidrdulica o
con prensa de cualqQuier otro tipo y se deja fraguar y endu-
recer del modo usuals

Para facilitar la colocacién de la capa de fi-
bra de vidrio y asegurar al mismo tiempo la uniformidad de
esta capa puede utilizarse en lugar de la fibra de vidrio
suelta, la fibra de vidrio dispuesta en hojas, las cuales
estdn constituidas por una capa uniforme de fibras de vidrio
unidas entre si por un adhesivo apropiados Con ellc se faci~
lita la fabricacidn y se disminuye la mano de obra, obtenien-
do los mismos resultados Que si se coloca a mano una capa de
fibra de vidrio suelta.

Fabricando los mosaicos segin esta invencidn se
lozre una permanencia absoluta de forma de la baldosa, evitén~
dose por completo tanto 1la deformacidn o alabeamiento de las
baldosas como el cuarteamiento de su superficie, de modo que

los pavimentos construidos con estos mosaicos conservan perma—
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamiento en la fabricacidén de los

mosaicos de cemento del tipo llamado mosaico hidrdulico, Qque

consiste en interponer entre las cagpas de cemento que forman las

baldosas, una o més capas de fibra de vidrio que actdan como
una armadura del material de ceumento y evitan el alabeamien—
to de la baldosa ¥y el cuarteamiento de su superficie.

2) Perfeccionamiento en la fabricacidn de mosai-
cos segin la reivindicacidén anterior, caracterizado por in-
terponer la capa de fibra de vidrio entre la capa de cemento
coloreado que forma el dibujo de la baldosa y la capa de ce-
mento ordinario que le sigue inmediatamente.

3) Perfeccionamiento en la fabricacién de mosal-
cos segin la reivindicacidn 1, caracterizado por interponer
la capa de fibra de vidrio entre la capa de cemento ordina-
rio y la capa de mortero que forma el cuerpo de la baldosae.

4) Perfeccionamiento en la fabricacioén de mosai-
cos segun las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
aplicar la capa de fibra de vidrio en forma de una hoja de
fibras de vidrio unidas por medio de un adhesivo, con objeto
de facilirar la aplicacidén de esta capa de armadura.

5) Perfeccionamiento en la fabricacidén de mosai-
cos segdn las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que al fabricar las baldosas, ae'pone primerc en el molde la
capa de cemento coloreado que forma el ﬁibujo o superficie
viaible del mosaico, empleando para ello sl es necesario los
moldes de dibujo o repartidores de pasta usuales, luego se co-
loca sobfe esta capa de cemento, una capa de fibre de vidrio,
despuds se pone en el molde la capa de cemento ordinario, a
continuacidn, si se desea, se aplica otra capa de fibra de
vidrio y por dltimo se acaba de llenar el molde con mortero

de cemento y arena y se procede a comprimir el conjunto de
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las diferentes capas de cemento en una prensa hidrfdulica o me-
cédaica de cualquiera de los tipos empleados en la fabricacién
de mosaicos hidrdulicos. -

6) Perfeccionamiento en la fabricacidn de mosai~
COSe

Esta memoria consta de cinco pdginas, escritas

por una sola caras

BARCELONA, 6 de Septiembre 1945
P. A.
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