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por "UN PROCEDIMIENTO PARA MOLDEAR PIEZAS TUBULARES DO­

TADAS CON ROSCAS INTERIORES Y EXTERIORES, DEL KISM) O 
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La raonrtenta ha Ideado y poesto *a ajaoaeián prac­

tica on procedimiento para moldear piaaaa tóbalaraa pro- 

vistaa da roacaa inte rióme y exteriorea, del mlaao o 

de aiatintó paao, con re sima a a rtific ia  lea o nataralea 

a otraa materia* plJaticaa aeaía jantes.
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Gracias a ésta procedimiento, ae resuelven lea di- 

fíe ilea  problemas del dezmoldeo qoa orea la presencia 

aimaltánaa en ana misma plega de roscas interioras y 

exterioreS,y oomd ae sabe son poco menoa que insoln- 

bles, y, que Basta la fecha zÓlo se han resuelto a ba­

sa de u tiliasr molde# partidos con los consiguientes 

inconveniente* de formar rebabas y da predecir eleva­

das mermas.

Siendo al procedimiento Ideado nuevo y de su pro­

pia invención, la recurrente solicita  que ae le garan­

tice en au propiedad y explotación exclusiva mediante 

la concesión de la Patente de invención a que ae refia­

re la presenta memoria descriptiva.

Para fa c ilita r  la descripción del procedimiento 

ideado, sé adjuntan una serle de dibujos relativo* a 

Ida elementos que constituyen e l molde y e l oontramolde, 

qae se utilizarán para moldear, por ejemplo, e l mango 

de dna pinas estilográfica como e l que está represen­

tado en la f ig .  I ,  y en e l cual deban formarse las dos 

roscas exteriores (A) y (a) y la interior (C).

pa ra moldea r ío s  eg ón el procedimiento Ideado, pre­

cisarán ana seria de piezas que para mayor claridad ae 

representan en despiece en Zea figa , I I  a la I  y que 

a continuación ae mencionan y desorlben.

Constituirán #1 molda, un molda in ferior -1- perfo­

rado segán su eje -11- para .formar al ícete exterior 

(R) del man#o a fabricar; en su parte superior presen­

tará la cavidad o montaje -12- para la pieza móvil -2-; 

por su parte in ferior la valona -13- por la que queda­

rá retenido por él elemento -4- de sujeción al plato



i 7 o 9 9 1

infárte*? de la prensa.

la. pieza movible -3- pSSSSnta. un asiento tronco- 

cónioo -15- qué Se ajaste a la mortaja *18*; está per­

forada axisimente SSgÚn *11* y formará por -14- la 

40*̂  rosea asteria? (A). Con Sata pieza se .forma por sn ba­

za -16- #1 limita superior (B) del fusta (a) .

Con la pieza o válvula movible -3- que se ajusta 

al interior de la perforación axial -11- %a - i - ,  se 

limitará inferiormente según (?) al propio fuste (D) 

45̂  y Se formará la rosca exterior (B) por *16- y la per­

foración (c) per -17-,

la piáéa de Sujeción -4- al plato inferior de la 

prenda no presenta otras particularidades que la de 

estar perforada según -18- coaxialmente con-11* prá- 

50. Sentar e l contra relieve -19- de la valona -13- y la 

de poderse embridar rígidamente por tirantes, brida* 

o por tornillo* con la pisan superior de sujeción -3* 

con la cual, junto con las -6- y -7-, áe amordaza la 

parte superior de la -1-.

53. la pieza -6- sirte propiamente de asiento, por e l

relieve -20- coaxial con - i l - ,  a la pieza -6-.

la pieza -6-: presenta la valona exterior -21- que 

ae asienta Sotfe -2o-, la rosca in ferior -22-, y la 

perforación -23-, eOazial con -11-, que ae a justé la- 

60. teraiménte a la periferie de -1- y so cierra superior­

mente ajustándose para retener e l paso por *24- de la  

piáza - 2*.
la tuerca -7- se rosca a -22- por debajo da la -6-

OOn ío  ûe la  -6- queda f i ja  a la -6-.

68$ la f ig . XI da una idea exacta dél -montaje de todaa



eataa piezas qoe constitoyen al molda.
El contramolde Interior que nos formará la perfo­

ración interior (s) del mango y la roaoa interior (C) 
qoe da Conetitoido per el ponsón -26- qoe presenta la 

70. ronca -26- y qoe va rígidamente Onido a la piona -9 - 
qoe por so valona -27- ae asienta y fija  sobre la 

pieéa -10- qoe lo sojétará a l plato eaperior dé la 

prenda. El montaje de Oate oontramOldé pneda verse

en la fig . XII.
78. ^ara o^rar, eegdnel procedimiento Ideado, se 

sájete a l plato ia^Sriorde la prensa e l conjonto de 

piezae del moldo montadae segín la fig . El; y al pla­

to éopértor el conjnnto dél contramolde qoe se en 

la fig . XII.
80. una véz montados lea moldes de esta saerto, y a 

la temperatora co rres pendiente, se introdacen en el 

molde,f ig . XI, la cantidad eoficíente de materia plás­
tica, ya Sea en polvo o en pastilla, segaidaménte se 

boje el panzán o oontramolde fig . XII y ee introdaee 

88. en el moído fig . XI con lo qoe al mismo tiempo qoe ee 

calienta 01 material anteriormente introdacido, óa le 

diStriboye y comprime eféctaándose e l moldeado del

mango con Isa rosca* (i) (B) y (O).
rrcnsoarrido al tiempo necesario da prensado y 

antee de íévantar la prensa ee soeltan los tirantee 

90. o bridas, tornilloa, llaves, etc. qoe sojetaban la
piaos -8-  ̂ a la -4 - y acto eegOidO ae levanta la pron­

as y con esta operación soba e l molde ponzón fig . XIII 

qoe levanta al mismo tiempo la pieoa movible -2 -, por 
cansa de la rosca -8 -, qoe arrastra a en ve* la placa

98. -6- jnnto con la pieza de enjeción -6 -. Asf tambián la
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pieza moldeada arraatra la válvala -3-, f ig . xyil.

8# proóede entonoea a deeenrcacar al acalanto (p) 

-8- y -&* del panzdn -9-lo -, qnadando como en la 

fig& XIV.

Pa#a no falta más qae deeenrcscar laa piazae -3* 

y -8- del mango o pieza moldeada, para qaedar data con 

las rosca! exterioras e in terior perfectamente obtenidas.

ge dispone añeramente dos molde* en la foma antas 

descrita y as dá principio a otro moldeo, y así saoesi- 

va menta.

. para obtener más producción pneden instalarse en 

la prensa varios moldea anides sn sene de la misma

fo%ma tneee^ha descrito.

MOT A .

8a reivindica como oblato de este Patente de ia- 

vencidn:

1,* Uh procedimiento para moldear piezas tabalarss do­

tadas Con roseas interiore* y exteriores, del mismo o 

de distinto paéo  ̂ a basa de resinas natorales o a r t if i­

ciales a otras materias plástica* semejantes, caracte­

rizado per al empleo de on molde exterior qae se f i ja  

al plato in ferior de la prensa compásate de varias pie­

za# movibles y cambiables qae se encajan y aajetan en* 

tro á i y en las Casias están marcadas laa eontraflgn- 

yaa de las rocas exteriores; y de an ccntramolde qna 

se soleta a l plato saperior de la presea de moldear 

en e l qae va marcada la contraflgara de la rosca in­

terior.

-  5 -

2.- Ni propio procedimiento de la reivindicación ante- 

riCr, caracterizado por e l hecho de emplea* ana pieza
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movible paya la Obtáncidn da la rosca exterior, coya 

pieza ce separa del molde.y ea arrastrada jante con 

01 contramolde al lavanda* la prensa, quedando toda 

la pieza moldeada roseada aá e l punzdn que queda f i jo  

ISO* en e l plato auparlo* de la prensa.

S.- B1 píopie prooOdimieato da laa reivindicaciones l  

y 2, caracterizado per e l hecho de qoe para deomoldear 

la pieza de acuerdo con el procedimiento indicado, sólo 

prdoiaa dozonroocar del molde superior la pieza moldeá­

is#* da juntamente con las piezaa moviblem que luego se se­

paran del mango o pieza moldeada con adío daaenroacar- 

laa a su vas del mismo.

Sean cusios fueron laa circunstancias que concu­

rran Con lá aeonoialidad da la Patenta definida en 

140. laa^antOrioraí'reivindicaciones, cual objeto ce:

4.- "UN PROCEDIMIENTO PARA MOLDEAR PIZZAS TUBULARES DO­

TADAS COZ mSCAS INTERIORES Y EXTERIORES, BEL MISMO O 

BB DISTINTO PASO, A BASE DE RESINAS SATURALES 0 ARTIFI­

CIALES U OTRAS MATERIAS PLASTICAS SEMEJANTES"*

148, consta la presante memoria de Seis hojas foliadas, 

mecanografiadas por ana sola cara y dal dibujo unido a 

lo  misma.

Barcelona veintisiete de agosto de mil novecientos 

cuarenta y cinco. ;
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