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PATENTE DE INVENCION

o por 20 afios 7
por "UN PROCEDIMIENTO PARA MOYLDEAR PIEZAS TUBULARES DO-
PADAS CON ROSCAS INTERIOEES Y EXTERIORES, DEL EISWD 0
DB DISTINTO mso‘ A BASE DE RESINAS NATUBALES O ARTIFI-
OIABES U OTBAS MATERIAS PLASTIGAS SEMEJARTES", a tavor
de: ﬂﬂéiuas Arttfioialae Molduadaa, Se A, 'HEAEBA", en-
paﬁdla, domiciliada en Barcelons,
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‘MEMORIA DESCRIPTIVA

G W @ e B W an W™ w» W e -

1a rdcurfénte ha ldoado ¥y pussto en ajeouci6n prioc-
tica an ﬁroasdimianto para moldear pteaa- tnbnlazua pro~-
vistan dertoadaa 1nteriozai'y axtgrio;eq,ldgl mzamo 0
éé'disyinfé paso, con resinae a:tifiqialnu-c naturaléu

u otras materias plisticas semejantes,
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 Greoies & éste procedimiento, se resuelven los di-

-#inulténse 6h tn2 miema pieése de roscae interiores y

.x%qribfbﬁ,ny como sé sabe Son poco menos yue inSolo~
bléi, 7, que hesta la fecha s8lc es hen resuelto a be-
se #eyuﬁiii@ag ﬁoldgﬁ pertidos oon los consigulentes
1noonvenien%a'~da formar rebabss y de producir eleve-
aaa mérmaa. ) (
~ Blendo el procadinieuto ideado nnevo y de su yro—
pla 1n#8n016u, 18 tbourrontu solicita que ae le garan-
tice en Bu ﬁropipdadry explotacién exclueiva mediante
1a concesidn de la Patente de invendién 8 que se refia-
™ la presente mambr:la descriptiva,
~ Para tabtlltar la dencripdién del procedimiento
laeado, sa adjuntan uns serie de didnjos relativos o
loa ﬁlamentua que conatituyin el molde y el contramolde,
qnn B¢ ufiiizarén para moldesr, por ajemplo, el mango
de una pluma astilogrﬁfioa oomo el que asté Tepresen-
tadu en 1e fig. I,yenel unal 8eben formarse les dos
rosoas aftUriozua {4) y (B) 7 1a 1nterior (e). -
Para muidearlo ungﬁn el proccdimianto ideado, pre-
eisarﬁu una serie de piesas qnp para mayor claridad se
teptésentau én acnpiccc en gas tigs, IT a la X y qus
a aau#inuaoi&n 86 mendionen y desoriben.,
constifutrén 81 molde, un molde inferior ~1- perfo-
rado segin su eje -11- para formar el fuste exterior
gn) dalmangé.g :apfioar§ en su parte superior présen-
féiﬁvia‘cayidga o monta je ~12- para la plega ndvii.-zfg
pér s pgf@e inferior la valons -13- jor la gue queda-

4 retanido por &1 slemento -4~ de sujeoién al plato
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1nfarior de la pfeuza. ‘ :

Ia pteza movible ~2- plbnénfa un aglento tromeo=
ofniso ~15- qus e ajuste a la mortaja -12-; esté per-
forads stislmente segfn -1l y fomerd por -14- la
gob@a éitariﬁr (4). Con 6sta piega ae‘formaApor sn ba-
80 -16- o1 1fmite aubar;qg (E) del fuste (D).

Con 1a piesa o vélyula movible -3~ qus se ajusts
sl inte#ior de la perforssién uia; 7-111-}@ -1-, ge

‘11m1faw£ Infdfiormeufé sdgﬁn (7) el propto'fuéta (D)

y te rurmaré 1a rosoa exterior (B) por =16= y la per-

fatae16n (G) por ‘17°',_

) La pléza de su}hci&n -4 aI plato 1n£briar de la

prensa ng presenta otras partigularidades que la de
eatar perforada segin =18~ doaxialuente oon =11~ pre-
f&ﬁﬁar-&l aﬂﬂtrg relieve ;iaf d¢ 1la valona -13- y la

gepgadbﬁbn«iubﬁidg; gigiqamqnfa,pbr“tirauiil; bridas
o‘par,tafuiiiﬁq_oon 1a piq-a éupexiqr de uu;éci§n'f5~

con ls anal. junio aeon iun =~ y ~7-, 88 amordaga la

'parte substior Qe 1s -1—

Ia pisza ~6~ sirvve propiamente dae aeiento, por el
relievé -20~ doaxial eon ~11-, s la piess =6-.,
- Ia piaza -6- yreaanta la valona exterior -21- qua
88 asiﬁnﬂa sobYe -20-, 1a robos infezior -£2-, y la
#!tt&g§§16n -gs-, coazial ctn -11-, que se ajuste la-
tqzalﬁiﬁféla_ia pe?ifqr;i de -1~ y se clerra superior-
ﬂhutu»ajuniﬁn&onu pars iatoner 8l paso por =24~ de ia

P’-ém "2" Py

Ia taaroa -v- aa zosos & -22- por aebajo de la =B~

| oon 10 qul 1la «g- quﬂda rije a la b=

Ia fig. X1 da una 1ﬁaa axaata dal montaje de todaa
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cctas piesas qut donstiiuycn el nclaa.
B1 sontramolde interior que nos formard 1; psrto-

_iacién tn%eriar (8) a1 mango ¥y 1la rosoa interigr (c)

queda donstituido por el pungdn -26- qus presenta la
gﬁéea «2b6~ § qud va rfgidamente unido & la piesza -9
que po:/sé-yalona -27- Qu”asionta_y tija qght§ 1&
piess -10- qus lo sujetaré al plato superior de la
ptSﬂ!a. Bi montaje 4¢ este oontzam&ldb pneda vexse
en 1a fig. XII.

~ Para aﬁe'zar, ‘seg&n al proosdinunto ideado, se
sd:bfn al plato 1a@iticr do la pzsnsa €1 oonjnnto de
pleszae ayl moi&g pontaﬁas segﬁp ie fig. XI§ ¥y 8l pla-
to suﬁ%rtbr el conjunto del contramolde qus se vé em
1a ftg. XII. 7 , )

Una vee- -montados loa moldea da enta suarte, ya

la tsmperatnra corrdspondiente, se. 1ntroduccn on -1 )
qdige,tig.“xl,'lg_ogntidag eoficients de matéria plie-
t1ca, ya 868 ¢n polvo o en pastilla. Seguidamente se
baja el punzén o contramolde fig. XIT y es introduce
in éi iu‘i'd'u fig. XI con lo qw.i al iiano tiempo que se
ealianta a8l matarial antariormente 1ntraauaido, se le
dietribnyu ¥ oomprimn etactuénnosa el moldeads del
nango caa 1aarosoal (8) (B8) ¥ (O).

_ #rensdurrido el tiempo necesario de p!unsada v
ant&u du I&vantar la prensa se aualtan loe tzrantcn
o briaal, turnillds, 11avui, eto. que snjetaban la«__
91303 =5< & la -4~ y mcto seguido se levanta la pren-
ss ¥ con esta operaoién sube el molde punzém fig. XIII

qua lsvan‘ta al mismo t:l.empo la plesa mov:.blc —2— ' por

eansa de la rosca -s-, que srrastra a su ves ls placa

wfu junto son la piega de sujecién -6-. Asf tambtén 1a



L

L)

100,

105,

110,

115,

120,

-5a
17 0991

jldsa uaiaaadu arfautra la vﬁlvala -8-, fig. XIIL.
86 procede entonces a @&auqtoaqar el ?on;anta.(n)
it § -3~ d¥l punzén -9-10~; quedando somo en Ia'_
tigi zrv. N ‘
| msgo no. taita uia qua desenroscar 1as pusac -fa
7 -B- €s1 nango o pless moldenda, para qusder éata con
mwew exts rlqte&_ e ;nfe?:.or pexrfestamente o‘b“‘;'engdaq.

- ge Aipﬁbnb nuevaments Hos moldés en ls forma antes

qaacti;ta y 8¢ da principio a otro noiac‘a » ¥ a8{ sucesi~
vamente.

,gaza”obtégﬁf‘qls pzodypeiﬁn ?ugdin\lnstaiaqu en
la pi@hsavvafiou mdléqq»untaoé en serie e la misma
forna §ue ®e ha desorito.

HOTAs

~ Be talvihﬂica ¢omo objato de esta Patente de in-
vunai&n: B |
l.e Un prooedimientd paze moldear piesas tubulazes do~
tadas son roseas 1ntariozoa y exteriores, del mismo 0
de diotinto paﬁo, 4 base do resinag natnrales ) urtiti~
ntaiec u otras materias pl‘atioaa nemojantoa, caracte-~
rigado por el empleo de mn molde extsrior que se fia
1 pheto tnferior de 1a premss compusato G variss ple-
216 movibles 7 cambisbles qus se enoajan y sujetan en-
trﬁ 81 y en las ¢uales estfn maroadas ies contratigu-
res de las rooas exteriores; y de un contramolde que
se sujeta al plato auperior de la premsa de moldesr
én ei que va naraadi la dontrafigura de la rosos in-
tbriat. ’ ‘
2o~ E1 propio prooadimienjo de la reivindicacién ante-
tibr, oazacterieads por sl hacho de emplear una pieca
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novibit pa!u aa ubtaneién de la romeca c:tertor. cuya
pleaa 00 nupara del mol&o y es arrastrada 1unto oon
el cautranaiab al leventar la premsa, quadando tode
la piesa nﬁidsada _roscads en el pnnzan que gueda fijo
on el plato nnpar&or aa la prensa,
8- Bl propzd ptooddimlenko de las raivindzcaalonnu 1
7 2. oarabtnruaao por el hesho de qus para lamouaar
s plbsu aa aeuardb con el proueaimtcnto indioado, sélo
pt&oiaa Iiiia!aacer del meldd supurtor la ptoua moldea~
a 1uutamon€u con las piesaa movibicl que lusgo se se-
rat&n ael aaugo o piesa moldeads con s6lo dasenroscer-
las a an ves Aol misna._ “ , 7 ‘
aiau duales fusren las circunﬂtanciaa que comcn=~
rran uua le eeeneialidad e 1s Patante ﬁcfinida en
lae anterioved zuivindiuaolonaa, cunl objeto es:
4¢~ 'UK'PROGEDIMIENTO PARA MOLDEAR PIEZAB QUBULARES DO~
mms CON BOSCAS IHMIOBES Y EXTERIOES. DEL WISMD 0
DE nrsmxnmo PASO, A BASE DE RESINAS NATURALES O ARTIFI-
cttnﬁs Y OTRAS HITBRIAS PILSQIOAB SEMEJANEES"
oausta Ia pt%snnte memnria de seis hojas tolzaaao,
mucanbgraftaaaa por una sols caga y @el &ibujo unido a
is misma. B
| Bat&alona vuinﬁisiete de agoato de mtl novecientos
Sustents ¥ eindo,

Poke do Bodines ATtific 1408488 ,5,4¢ "REAMIA"
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