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MEMORIA DESCRIFPTIVA . : . ;

Ao ' J
QUE ACOMPANA LA SOLICITUD DE FATENTE DE INFRODUCCION A FAVOR DE
D. JOAQUIN LLAGO MELIA, RESIDEN'Y EN BARCELONA Y DOMICILIADO EN
LA CALLE BALMES, NQ; 121 - 42 - 1%, POR: "PROCEDIMIENTO PARA LA
FABRICACION D& BATANES FARA LA INDUSTRIA TEXTIL";

El procedimiento de fabricacidn de batanes para la
industria textil a que zoncierus la presente patente es prac-
ticado en diversos pafses sxtranjeros entre los cuales puede
incluirse e Italia;

Esie procedimiento, ad=mfs de las ventajas que mas
adelante se detallan como ocarsoteristica del mismo, tiene a su
favor el no necesitar de materias primas de importacién; En
cambio, los utilizados normalmente estén elaborados e base de
cuerno de bifalo, sin que los substitutivos tales como 1la piel
de cerdo puedan impedir la importacién de este material ya que
no dan los resultados apetecidos,

Las dificultades para formar stoos en las fabricas
guedar acrecentadas pcr el hecho de cue los batanes elaborados
con cuernc de bifalo se resecan perdiendo su elasticidad; requie
ren de un tiempo de adobo en rcaeipientes con ifquidos especia=~
les yue llega hasta los suls meses antes de poder ser utiliza-
408; no tienen todos las mismas caracteristicas mecénicas y re
gquieren una vigilanoia que quedarfs eliminsda si se pudiera
preveer un margen seguro de funciouvamiento sin deteriorarse.

Contre los mencionados inconvenicecatbtes cabe destacar
las notables propiedades de los batanes fabricsados seglin el
procedimiento objeto de esta patent e'.

Lstcs batanes no necesitan de adobo alguno ni de
preparacién antes de ser instalados; Son totfalmente inaltera

bles a los agentes atmosféricos y a las atmésféras de los am-
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bient es 1ndustrmalea; No necenitan asondic ionarse los luga-
res de almacensmientio por no resecarse ni perder sus propieda
des oon ¢l tiempo y la facilidad de fabricascién con arreglo a
las necesidsdes del mercado, elimine la previsilin de los stoes,
Una vez instuludos no mesesitan de vigilancia durante un largo
tiempo, previsible de aentemano, por tener todos las mismas ca-
racteristicas mecdnious,.

Para la fubricacidn de los batsnes segln el procedi
miento de ests patente, se procede cono sigue:

Se hace uns seleccién de fibrus naturales o sintéti
cas, pasta de papel, etc;, con objeto de utilizar las de mgyor
resistencia mecénica; Después de la seleccidén, por un medio
cualquiera, se las impregns ocon disoluciones de resinas sinié-
ticas de los tipos formol-fenol, formol-cresol o fo:mol-urea;

Una vez impregnadas se colocan en hornos calentados
a unos 100 grudos c; para ovaporar los disclventes con gue se
disuelve la resine para formar sl bammig impregnadort. Se con
tinda el caldev después de la evaporacidn con el objeto de gque
la resina depositada sobre las fibras pase al estado conocido
por —B-;

Las fibras secadas segln se ha descrito anteriormen
te, utilizando cualquiar medio mzcdnimo o manual conocido, se
desmenuzan y los fragmentos obtenidos, después de pesados para
tener la proporcidén a que corresponde la form final de la prie
ga se coloosn en moldes confbrmadoros; Estos moldes son meté
licos y sometidos simulténeamente al caldeo y presién;

La temperatura de trabajo de l1os menc ionados moldes
no debe ser nunca menor de 120¢ G, ¥y sin llegar & sobrepasar
los 140¢ O;

Se camprende que el caldeo y la presidn pueden dar=-
se mcdiante la utilizaoién de prensus manuasles, meoénicas o hi
dréulicas provistes ée los correspondientes dispositivos de ca

lefaccidén y en las cuales se ubican los moldes mencionados,
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El caldeo obras scbre le ;iase de material colocada
en el molde como wedio fundente y la presidn obliga & que las
fibras y resina ocupen todas las oguedades pars tomar :Borms..
Continuandols accidi del omldeo y de la presién durante un
tierpo gue es varisble sesin lesz dimensiones de la pieza a ob-
tener la rousina uor ;olimerizacidén se sndurecs y las fibras
fomen un trebazdn aue auita la fragilidad a la resina, fore-
méndose un todo homogéneo, de gran dureza y propiedades méoé.-
nices muy arrecisbles on el fin & ¢ue hen de ser destinados
los batanes-.

Las plezas sacadas de 1os moldes y delades enfriar
prescntarn Tormas y proplsdandes necesarias pars su immediste
utilizacién'. S8lo ocusndo se quiere ahorrar oomplicaciones en
las formas de las matrices se efectia el szcabedo de ellas me=
diante mecans’ zacibn,

¥l vrrocsdimiento descrito no limita el tipo de fi=-
bras; as{ miamo para asumentar la produscidén de la materis pri=-
ma pueden utilizarse rollos de tejido o de papsl que se impreg-
nan y secan de maners continua en hornos adecuados y de gran
readimiento'. kgt 08 rollos despudés se recortan y 1los regortes
se desmenuzan con 1o que se obtiene mds abundante y scondmioa
la materia prima para sli moldeo,

Sin ocardcter Limitativo en cuanto a formas o dimen=
siones de los distintos batanes que se pueden fabricar sin va-
riar 1ls cseicialided del procedimiento qus se reivindica en la
presente patsnte, se muestra en la hoja anexa un d4ibujo cuyas
figuras =l- y -2- representun uno de los tipos de batan visto

lateralmente y en abatimisnto, respestivamente.

N O T a

For la patente de introducidén a que concierne la
presente maunoria descriptiva se reivindioa:
1¢ - Procedimiento para la fabricacién de batanes

para la industrias textil caracterizado por efectuar una sei eos=



96 =

100 ~

106 -

5 CENTIMOS
S DN
e

te}idos y pepeles, & impregnarlas con bariioes de resinas sin-

tétiocas del tipo formol-fenol, formol-cresocl o formol-urea efed
tuendo un secaje para evaporar los disolventes, transformando,

por continuided dsl ocsideo, la reaina al estado -B-;

22 =« K1 propio procedimiento cerseterizado por obte-
rier 10s betores, mediante la coloecscifn en moides configuradores
de 1n materie prima obtenids por fragmentacién de las fibrus, te
Jidos, pepeles, ate;, meneionsdes en le. anterior reivindicacién,
somet iendc luego el conjunto de rasa pléstica y molde a ocaldeo
para efectusar 1a fusién y a .resibén mediante la cual se cbtiene
oue la menteds masa ooupe todes las oquedrdes del molde, conti-
nuando el caldeo y presidn hasta que la mesa tome un estado uni
formme e inslterzble y de forma detinida;

3° ~ "Procedimiento para la fabricacién de batanes pa
ra la industria textil".

Todo tal y como cueda descrito ¥y se representa en
los dibujos adjuntos;

Consta ests manoria de cuatro hojas foliadss y escori-
tss a mégquina por une sols cara,

Barcelona, 5 de septiembre de 1945,.-
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