
MEMORIA DESCRIPTIVA

------------- -----------------  ^  A ^

QUE ACOMPAÑA LA SOLICITUD DE LATENTE DE INTRODUCCION A FAVOR DE 

D. JOAQUÍN LLAGO MELIÁ, RESIDENTE EN BARCELONA Y DOMICILIADO EN 

LA CALLE BALMES, N^. 121 - 4 ^  -  1^, POR: "PROCEDIMIENTO PARA LA 

FABRICACION DE BATANES PARA LA INDUSTRIA TEXTIL".

E l procedim iento de fa b r ic a c ió n  de batanea para la  

in d u str ia  t e x t i l  a que s ó n d e m e  la  p resen te  paten te es prac­

t ic a d o  en d iv e rs o s  pa íses  ex tra n je ro s  en tre lo s  cuales puede 

in c lu ir s e  a I t a l i a .

Este p roced im ien to , además de la s  ven ta ja s  que mas 

adelan te  se d e ta llan  como c a r a c te r ís t ic a  d e l mismo, t ie n e  a su 

fa v o r  e l no n e c e s ita r  de m aterias primas de im portac ión . En 

cambio, lo s  u t i l iz a d o s  normalmente están elaborados a base de 

cuerno de b ú fa lo , s in  que lo s  s u b s t itu t iv o s  t a le s  como la  p ie l  

de cerdo puedan im pedir la  im portación  de este  m a te r ia l ya que 

no dan lo s  resu ltad os  a p e tec id o s .

Las d if ic u lta d e s  para form ar a toes en la s  fá b r ic a s  

quedar acrecentadas por e l hecho de que lo s  batanes elaborados 

oon cuerno de b ú fa lo  se resecan  perd iendo su e la s t ic id a d ; requijs 

ren  de un tiempo de adobo en r e c ip ie n te s  oon l íq u id o s  espec ia ­

le s  que l l e g a  hasta lo s  so is  meses an tes de poder ser u t i l i z a ­

dos; no tien en  todos la s  mismas c a r a c te r ís t ic a s  mecánicas y  rje 

qu ieren  una v ig i la n c ia  que quedaría elim inada s i  se pudiera 

p roveer un margen seguro de funcionamiento s in  d e te r io ra r s e .

Contra lo s  mencionados inconven ien tes oabe destacar 

la s  notab les  propiedades de lo s  batanes fab r icad os  segán e l  

procedim iento o b je to  de esta  p a ten te .

Estos batanes no n eces itan  de adobo alguno n i de 

preparación  antes de se r  in s ta la d o s . Son to ta lm en te  in a lte r a  

b le s  a lo s  agentes a tm os fér icos  y  a lan  atm ósfáras de lo s  am-
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t ie n t e s  in d u s tr ia le s .  No n eces itan  acond ic ion arse  lo s  lu ga ­

res  de almacenamiento por no resecarse  n i  p erder sus propieda 

des oon e l tiem po y  la  fa c i l id a d  de fa b r ic a c ió n  con a r r e g lo  a 

la s  necesidades d e l mercado, elim ina la  p re v is ió n  de lo s  s to c s . 

Una vez in s ta lad os  no n eces ita n  de v ig i la n c ia  durante un la rg o  

tiem po, p r e v is ib le  de antemano, por ten e r  todos  la s  mismas ca­

r a c t e r ís t ic a s  m ecánicas.

Para la  fa b r ic a c ió n  de lo s  batanes según e l p roced í 

m iento de este pa ten te , se proceda como sigue:

Se hace una s e le c c ió n  de f ib ra s  n a tu ra les  o s in t é t i  

cas, pasta de p ap e l, e t c . ,  con o b je to  de u t i l i z a r  la s  de mayor 

r e s is te n c ia  m ecánica. Después de l a  s e le c c ió n , por un medio 

cu a lqu iera , se la s  impregna con d iso lu c ion es  de re s in a s  s in té ­

t ic a s  de lo a  t ip o s  fo rm o l- fe n o l,  fo rm o l-c re s o l o fo im o l-u rea .

Una vez impregnadas se co locan  en hornos ca len tados 

a unos 100 grados C. para evaporar lo s  d is o lv e n te s  oon que se 

d isu e lv e  la  res in a  para fonnar e l b a rn iz  impregnador. Se con 

tin ú a  e l  ca ldeo  después de l a  evaporación  con e l  o b je to  de que 

la  re s in a  depositada sobre la s  f ib r a s  pase a l  estado conocido 

por -B -.

Las f ib r a s  secadas según se ha d e s c r ito  anteriorm en 

t e ,  u t il iz a n d o  cu a lqu ier medio mecanizo o manual conocido, se 

desmenuzan y  lo s  fra gaen tos  ob ten idos, después de pesados para 

te n e r  la  proporción  a que corresponde la  forma f in a l  de l a  p ie  

za se colooan  en moldes conform adores. Estos moldes son metá 

l i c o s  y  sometidos simultáneamente a l  caldeo y p re s ió n .

La tem peratura de tra b a jo  de lo s  mencionados moldes 

no debe ser nunca menor de ISO- 0 . y  s in  l l e g a r  a sobrepasar 

lo s  140s 0 .

Se comprende que e l  ca ldeo y  la  p res ión  pueden dar­

se mediante l a  u t i l i z a c ió n  de prensas manuales, mecánicas o h i 

d ráu lioas  p ro v is ta s  de lo s  correspon d ien tes  d is p o s it iv o s  de ca 

le fa c o ió n  y  en la s  cu a les  se ubican lo s  moldes mencionados.

5  CENTMOSI
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El ca ldeo  obra sobre la  Masa de m a ter ia l co locada 

en e l  molde como medio fundente y  la  p res ión  o b lig a  a que la s  

f ib r a s  y  r e s in a  ocupen todas la s  oquedades para tomar form a. 

Continuando3a acc ión  d e l caldeo y de la  p res ión  durante un 

tiem po que es v a r ia b le  según la s  dim ensiones de la  p ie za  a ob­

ten e r  la  res in a  por p o lim er iza c ión  se endúreos y  la s  f ib r a s  

forman un trabazón  que qu ita  la  f r a g i l id a d  a la  re s in a , f o r ­

mándose un todo homogéneo, de gran dureza y propiedades mecá­

n icas  muy ap rec iab lea  en e l f i n  a que han de sor destinados 

lo s  batanes.

Las p iezas  sacadas de lo s  moldes y  dejadas e n fr ia r  

presentan formas y  propiedades n ecesa rias  para su inmediata 

u t i l i z a c ió n .  s ó lo  cuando se qu iere  ahorrar com plicaciones en 

la s  formas de la s  m atrices se e fec tú a  e l  acabado de e l la s  me­

d ian te  m eoanjzación .

NI procedim iento d e s c r ito  no l im it a  e l t ip o  Ae f i ­

bras; a s i mismo para aumentar la  producción de la  m ateria  p r i ­

ma pueden u t i l i z a r s e  r o l lo s  de t e j id o  o de papel que se impreg­

nan y  secan de manera continua en hornos adeouados y  de gran 

rend im ien to . Estos r o l lo s  después se reco rtan  y  lo s  reso rtes  

se desmenuzan con lo  que se ob tien e  más abundante y  económica 

la  m ateria  prima para e l  moldeo.

S in  ca rácter l im it a t iv o  en cuanto a formas o dimen­

siones de lo s  d is t in to s  batanes que se pueden fa b r io a r  s in  va­

r ia r  la  e sen c ia lid a d  d e l procedim iento que me r e iv in d ic a  en la  

p resen te p a ten te , aa muestra en la  hoja  anexa un d ibu jo  cuyas 

f ig u ra s  -1 -  y -2 -  representan uno de lo s  t ip o s  de batan v is t o  

la te ra lm en te  y en abatim ien to , respectivam en te.

N O T A
Por la  pa ten te  de in trodu cc ión  a que concierne l a  

p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  se r e iv in d ic a :

13 -  Procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de batanes 

para la  in d u s tr ia  t e x t i l  ca ra c te r iza d o  por e fe c tu a r  una sa le o -
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c ión  de f ib ra s  n a tu ra les  o s in té t ic a s ,  en su forma sim ple o de 

t e j id o s  y  papeles, e imprega a rlas  con barn ices  de res in as  s in ­

t é t ic a s  d e l t ip o  fo rm o l- fe n o l,  fo rm o l-c re s o l o fo rm o l-u rea  e fe g  

tuando un seca je  para evaporar lo s  d is o lv e n te s , transform ando, 

por continu idad de l oa ld eo , la  res in a  a l  estado -B - .

3- -  p rop io  procedim iento ca ra c te r iza d o  por obte­

n er lo s  ba.+eí'cs, mediante la  co lo ca c ión  en moldes con figu radoree 

de l a  m ateria  prima obtenida por fragm entación  de la s  f  ib  ta s , t e  

j id o s ,  pape les , e t c . ,  mencionadas en la  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , 

sometiendo lu ego  e l  conjunto de masa p lá s t ic a  y  molde a ca ldeo 

para e fec tu a r  l a  fu s ión  y  a p res ión  mediante la  cual se ob tiene 

que la  mentada masa ocupe todas la s  oquedades d e l m olde, c o n t i­

nuando e l ca ldeo  y  p res ión  hasta que l a  masa tome un estado uní 

fo im e e in a lt e r a b le  y  de forma d e f in id a .

39 -  "p roced im ien to  para la  fa b r ic a c ió n  de batanes pa 

ra  l a  in d u s tr ia  t e x t i l " .

Todo t a l  y  como queda d e s c r ito  y  se rep resen ta  en 

lo s  d ib u jos  ad jun tos.

Consta esta  memoria de cuatro ho jas  fo l ia d a s  y e s c r i ­

ta s  a máquina por una so la  ca ra .

B arcelona, 5 de septiem bre de 1945.-
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