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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

correspondiente a una patente de invención por 20 años, 
a favor de Don Valeriano Campesino Puertas, residente 
en León, por "MEJORAS EN LA FABRICACION DE TAPONES FUEN*" 
TES CON SALIDA REGULABLE DE LIQUIDOS APLICABLE A FRAS? 
COS, BOTELLAS Y ANALOGOS".
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El objeto que constituye la presenta invención 
se refiére en esencia a unas mejoras que han sido in­
troducidas en los distintos sistemas de tapones-fuentes 
con salida regulable para líquidos, mejoras que simpli- 

5 fican al máximo el mecanismo de estos tapones fuentes
y perfeccionan su funcionamiento#

El inventor, creador de un ciclo de modelos de 
asta indolee,ha venido a través de numerosos ensayos y 
perfeccionamientos simplificando el sistema de salida 

10 regulable de líquidos en frascq^' botellas y cuantos
otros envases requieren una regulación de salida, como 
colofón de cuyos estudios ha sido la consecución del  ̂
fin propuesto, fabricando un tapón que regula una per-
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fe ota salida de liquido y con la particularidad de que 
la simplicidad de su mecanismo permite reunir todos sus 
elementos integrantes dentro del diámetro exterior del 
casquete, sin que por tanto se diferencie en su tamaño 
y estática de los vulgares y variados modelos de tapón 
corrientes ya conocidos.

La aplicación que por otra parte tiene el obje­
to que en esencia constituye las mejoras que nos ocupan, 
es muy variada y diversa, ya que puede ser adaptado in­
distintamente en frascos de tinta, botellas o envases 
de perfumería, aceites, licores, mediamentos, utensilios 
domésticos, y otros diversos que requieran una salida 
regulada a discreción en mayor o menor cantidad.

Otras muchas aplicaciones y ventajas se deduci­
rán de las características que a continuación se descri­
ben, para cuya mejor comprensión se acompaña una hoja 
de planos, que muestra a titulo de ejemplo e ilustra­
ción, un caso de realización práctica del invento, de 
acuerdo con el siguiente detalle gráfico*

La figura 1*, es una vista exterior del conjun­
to.

La figura 2*, corresponde a un corte en sección 
del conjunto y un detalle de la válvula, según un pri­
mer easo de ejecución.

Las firuas 3** 4* y 5* muestran un corte en sec­
ción del conjunto, y un detalle de la válvula en dos vis­
tas distintas, según otro caso de ejecución y por últi­
mo,

Las figurqs 6* y 7*, son otras tantas variantes 
del eje válvula que no alteran la esencia del invento# 

Según dicha exposición gráfica, el invento lo 
constituye un cuerpo hueco 1 preferentemente de una so—
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la pieza, con su base ¿ adaptada a laa dimensiones y 
forma del envase para el eaal va a ser utilizado, al 
cual puede acoplarse por presión o rosea? en este últi­
mo caso irá provisto interiormente de las estrías co­
rrespondientes

Este cuerpo se divide en dos principales com­
partimentos que comunican entre si, mediante el orifi­
cio el inferior 2 será el destinado a encajar en el 
cuello del envase, mientras el superior 6 contiene el 
mecanismo de salida y regularizaeión y va provisto en 
sus dos lados opuestos de sendos orificios para entra­
da de aire 2  y salida de liquido 0.

Según el primer caso de realización representa­
do en la figura 2*, el mecanismo lo integra esencialmen­
te un eje central j) provisto de rosea en la parte rosea­
da a la pieza 10 que forma parte integrante de la caja 
o cuerpo y sale al exterior formando el botón 11 que ac­
ciona aquel! este botón interiormente lleva una junta 
de goma o material similar 12, cuya misión es la de ase­
gurar el eierre hermético para impedir la entrada de ai­
re. Bh la extremidad opuesta del eje 2 se h%pravisto ana 
bola de goma o análogo 12 pndiende ser a tope en forma 
de válvula o cono que tendría el eje en la punta que en­
caja exactamente y obtura la salida del líquido 0, de 
forma, que constituyendo un solo cuerpo, loa elemento* 
descritos del eje central 2* si girar el botón y co­
me consecuencia desplazar el eje hacia el exterior, que­
dan simultáneamente librea ambos orificios de entrada 
de aire 2 y salida del líquido 8, regulada ésta aegón 
la mayor o menor abertura que en ambos reproduzca.

Bate primer mecanismo se diferencia del segundo 
caso de realización representado en la figura 3* en el 
hecho, de que mientras en aquel el funcionamiento se H e —
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va a efecto por giro del botón, en eate ultimo ea por 
presión*

Según eate 2* caso de realización (fig.3*)* el 
mecanismo está constituido igualmente por un ego central 
9* que atraviesa los conductos de entrada de aire 21 y 
salida de líquido 8j_: en la extremidad correspondien­
te al conducto de salida, va dispuesta una válvula 13* 
(fig.4*) que pueda ir provista también de una manivela 
de goma o análogo 14 que cierra y obtura herméticamen­
te dicho conducto y la extremidad opuesta del eje cen­
tral lleva una segunda válvula Ij? que cierre de forma 
hermética el conducto de entrada de aire, pudiendo 
llevar también esta válvula una junta de goma o análo­
go. Eate eje central sale al exterior por eate último 
conducto, para roscar con el botón pulsador 11* pro­
visto de muelle o análogo 16. que en posición de des­
canso presiona sobre el pulsador y mantiene sUbes con­
ductos herméticamente cerrados, realizándose per tanto 
la salida de líquido por desplazamiento longitudinal 
del eje, al presionar el betón pulsador spbre el mue­
lle*

La parte correspondiente a la salida del lí­
quido, va provista en este caso de un tapón 20 que se 
acopla a rosea o presión^ con su orificio central de sa­
lida.

El eje válvula dispone de un sistema de guias 
(fig. 4) constituido por tres da estas lg en forma de 
aleta a media caña cóncava lg cuyas guias se apoyan en 
la pared del conducto de salida del liquido 8* y oh el 
conducto de Entrada de aire g][. con juego suficiente pa­
ra evitar posibles agarrotamientos y distribuidas es­
tas guias a 120* de la circunferencia sección del eje, 
obteniéndose con ello una mayor fijación de posición
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y evitando ai propio tiempo una posible deformaci&í del 
aiatema, facilitando laa guias eon sus concavidades la 
perfecta aalida de liquido y entrada de aire.

Laa válvulas obturadores pueden afectar laa mas 
variadaa formas, presentándose como variante entre otras 
la válvula 13" de la figura jS y la válvula 14" de la fi­
gura Je así como el muelle, el cual puede aer sustitui­
do por otra pieza que cumpla esta función.

En elcondacto de salida de líquido, puede igual­
mente adaphrae un suplemento exterior 10 para facilitar 
el chorro de expulsión, figura 3$ acoplado bien por ros­
ea o presión a aquel$

Igualmente los,conductos de salida de liquide y 
entrada de aire pueden tener las mas diversas formas, en­
tre ellas la señalada en la figura 5. saliendo el líqui­
do al desplazarse la válvula por entre las estrias o con­
cavidades que quedan libres en la circunferencia del eje#

Las formas exteriores del tapón pueden ser múl­
tiples.
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Se reivindica como explotación exclusiva duran­
te 20 anoat

1*.- Mejoras en la fabricación de tapones fuen­
tes con salida regulable de líquidos aplicable a fras­
cos, botellas y análogos, caracterizadas por el hecho 
de disponerse en un cuerpo hueco con su base adaptada 
al cuello delenvase, bien por roeea o presión y provis­
to de dos orificios para entrada de aire y aalida de lí­
quido reapeetivamente, un eje reamado al cuerpo que cons­
tituye el tapón para su debida fijación, cuyo eje sale 
al exterior por el orificio de sajumd* para terminar
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en un botón de accionamiento por iraoea, que obtura o de­
ja libre la entrada de aire al de aplazar convenientemen­
te y en sentido longitudinal el eje#

2*.- Mejoras, según la 1* reivindicación, carac­
terizadas por el hecho de ir provisto el eje en su ex­
tremidad opuesta e interiormente en la caja o cuerpo que 
forma el tapón, de una válvula de forma y material apropia­
do que encaja exactamente en el eondaeto de salida del 
liquido, de forma, que constituyendo un solo cuerpo los 
elementos de que va provisto el eje, se obturan o quedan 
libres aimuljtaneamente ambos conductos, ai girar el bo­
tón y desplazarse longitudinalmente el eje#

3 3 Mejoras, según la Ib reivindicación, carac­
terizadas porque la acción de salida de liquido se reali­
za igualmente por presión del botón pulsador, para lo 
cual va provisto de una segunda válvula que encaja inte­
riormente en el conducto u mrificie de entrada de aire y 
un muelle que dispueato entre la pared de la caja y el 

160 botón pulsador y que normalmente preaiona hacia el ex­
terior sobre el botón, obliga a mantener encajadas am­
bas válvulas en sus oi*ificioa obturándolos y realizándo­
se la salida del liquido igualmente por desplazamiento lon­
gitudinal dei eje ai presionarse ligeramente sobre el be- 

I65 tón#
4*#- Mejoras, según la reivindicación 3b, carae- 

terizada por el hecho de que para asegurar una mejor fija­
ción dei eje y evitar una posible deformación puede dis­
ponerse en el mismo un juego de gpiaa a base de tres guias 

170 o aletas en forma de media caña cóncava que ae apoyan en
la pared del conducto, de salida del liquido y en el de 
entrada de aire, con juego suficiente para evitar aga­
rrotamiento y distribuidas a 120b de la circunferencia de 

sección del eje, que facilita una perfecta entrada de ai-
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re y salida de liquido.
5*.- MEJORAS EN LA FABRICACION DE TAPONES FUEN­

TES CON SALIDA REGULABLE DE LIQUIDOS APLICABLE A FRASCOS, 
BOTELLAS Y ANALOGOS".

Consta esta descripción de siete hojas foliadas 
y escritas a máquina por nna sola de sus caras, compo­
niendo un total de ciento ochenta y dos lineas inclui­
das éstas.
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Madrid 8 de septiembre de 1945
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